
que se acompaña a la  so lic i tu d  de re g is t ro  de una Paten 
te  de Invención por v e in te  años, en España, por "MEJO­
RAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE PIEZAS PREFABRICA 
DAS PARA LA CONSTRUCCION", a favor de D. ANIBAL FERNAN­
DEZ FLOREZ, de nacionalidad española, re s id en te  en León 
con dom icilio  en la  c a l le  Roa de la  Vega, ns 19 .

Conocido es e l  auge que, en lo s últim os tiem­
pos, ha adquirido e l  empleo, en e l ramo de la  construc­
ción, de elementos p refabricados en general y, más par­
ticu larm en te , de lo sas  o p laquetas de piedra a r t i f i c i a l  

5 . cuyas v ir tu d es , por se r de sobra conocidas, no necesi­
tan  se r ponderadas.

Hasta ahora, e l  procedimiento más comunmente 
u ti liz a d o  para la  fab ricac ió n  de la s  lo sas  o plaquetas 
de p iedra a r t i f i c i a l  co n sis te  en lo  s ig u ien te :

10 En prim er lu g ar, sobre una mesa de cemento, -  
p iedra pu lida o cualqu ier o tro  m ate ria l adecuado se co-
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locan unos cu ad rad illo s , formados por p e r f i le s  m etá li­
cos o de madera, que constituyen  lo s  moldes para la s  -  
lo sa s  o p laquetas, de t a l  forma que la  d isposic ión  de 
aquellos determina la  forma y dimensiones de e s ta s .

En e l  in te r io r  de lo s  moldes a s í  formados se 
deposita  la  pasta que c o n s ti tu irá  e l cuerpo de la  p ie ­
dra a r t i f i c i a l  y que es tá  formada por una lechada de -  
cemento, á rido  (piedra de machaqueo o g ra v illa  de r io )  
y, en algunos casos, arena. Y, finalm ente, en e l  caso 
de que e l tamaño de la  pieza a moldear lo  aconseje, se 
disponen sobre esa p as ta , an tes de que fragüe la  misma, 
unas v a r i l l a s  m etálicas de armado.

Pues b ien, la  p resen te  Paten te de Invención 
t ie n e  como único y exclusivo objeto unas espec ia les me 
jo ras  in troduc idas en la s  p iezas a s í  fab ricad as, mejo­
ra s  en v ir tu d  de la s  cuales se incrementa muy se n s ib le  
mente la  e f ic a c ia  de ta le s  p iezas , dotándolas de una -  
mayor re s is te n c ia  mecánica a la  erosión y a la  percu­
sión y aumentando sus propiedades de aislam iento  térm i 
co y acú stico  y sus v a lo res tan to  e s tá tic o s  como orna­
m entales.

Consisten ta le s  mejoras objeto de la  inven­
ción en que cuando la  p ieza , fabricada en la  forma que 
queda d e s c r i ta , ha adquirido  la  su f ic ie n te  consisten­
c ia , se proyecta sobre e l la  una d ifu sión  de g o ti ta s  -  
pu lverizadas del m etal o a leac ión  que se desee, a una 
tem peratura y velocidad lo  suficientem ente a l ta s  para 
que dicho m etal quede sólidamente incrustado  en la  p ie  
dra.

Tal proyección se consigue mediante la  acción 
combinada y sim ultánea de un so p le te , que funde e l me-
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t a l ,  y de un fu e r te  chorro de a ire  a p resión  que, a l  -  
mismo tiempo que pulveriza e l  m etal, lo  proyecta fu e r­
temente sobre la  losa o p laqueta de piedra a r t i f i c i a l ,  
obligándolo a in c ru s ta rse  fuertem ente en e l la .

Al e n fr ia rse  e l m etal o a leac ión  pulverizado, 
quedará la  pieza re cu b ie rta  por una fin a  capa m etá lica , 
formando en tre  ambas un solo  cuerpo de gran re s is te n ­
cia  y a l to  v a lo r e s té t ic o .

N O T A

D escritas suficientem ente la s  mejoras objeto 
de la  invención, in te re sa  d ec la ra r que sus variaciones 
de d e ta l le , en cuanto no a lte re n  su esencia n i determi 
nen la  obtención de un re su ltad o  in d u s tr ia l  nuevo y — 
d is t in to , deben considerarse cu b ie rtas  por la  protec­
ción implicada en la  cohcesión de la  paten te  que se so 
l i c i t a ,  y que lo  que co nstituye  la  esencia de ta le s  ma 
jo ra s , de la  propia invención del s o l ic i ta n te ,  es lo  -  
que se concreta en la s  s ig u ien te s  re iv in d icac io n es:

1 S .-  Mejoras in troduc idas en la  fab ricac ió n  
de p iezas p refab ricadas para la  construcción, ca rac te­
rizad as por que, durante e l proceso de fraguado de ta ­
le s  p iezas y cuando ya han adquirido  la  su f ic ie n te  con 
s is te n c ia , se difunde sobre e l la s  una f in a  l lu v ia  de -  
g o ti ta s  de m etal o a leac ió n , mediante la  acción combi­
nada de un so p le te , que funde e l m etal, y de un fu e r te  
chorro de a i r e  a p resión  que, a l  mismo tiempo que pul­
v eriza  e l  m etal, lo  proyecta fuertem ente sobre la  p ie ­
za hasta o b lig a rlo  a in c ru s ta rse  en e l la ,  de t a l  mane­
ra  que, a l  en fr ia rse  e l  m etal o aleac ión  pulverizado, 
queda la  pieza recu b ie rta  por una f in a  capa m etá lica , 
formando en tre  ambas un solo  cuerpo.
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2 3 .-  Mejoras in troduc idas en la  fab ricac ión  
de p iezas p refabricadas para la  construcción.

Todo según se describe y re iv in d ica  en la  -  
p resen te  Memoria d esc rip tiv a  que consta de cuatro  ho­
ja s  debidamente fo lia d a s  y e s c r i ta s  a máquina por una 
so la de sus ca ras .

Madrid, 29 de enero de 1.974
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