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PERFECCICNAMIENTOS EN MAQUINAS TRENZADGRAS PARA EL

b e g N S Sy i g =

MONTAJE DE CONDUCTORES ELECTRICOS,

oloidants- SOFISA (Socisté Financiére S.A.),
entidad luxemburguesa, residente en

15, Boulevard Roosevelt, Luxemburgo,

La presente invencion trata de realizar un dispo=-
sitivo de destorcedura intercalado sntre las bobinas suminis=
tradoras montadas sobre un soporte fijo y la hilera de cableg
do, de una méquina trenzadora y mas especialmente de una ma-

5, quina traenzadora destinada al montaje de conductores eléctri-
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Los cables de telecomunicacion estan formados de
pares, de terceras, de cuartas u otras combinaciones, Para
la transmision optima de las sefiales, los circuitos consti-
tuidos por estos pares, terceras, stc.,, deben responder a
las exigencias gue concisrnen a la resistencia de los con-
ductores, a su aislamiento, a la capacidad entre los conduc=
taores, etc,.

Las normas que definen la capacidad son severas,
Se prescriben entre otros, los valores de capacidad para les
pares y valorss de desequilibrio de capacidad de las cuartas
que es diffcil de obtener para los cables de calidad. Ss tra
ta en particular de desequilibrios de capacidad real-real
dados por la formula:

K1 = 013 + 024 - 014 - 023.

Para cuatre conductores perfectamente identicos y
regularmente ensamblados, sste valor es nulo, lo gue corres=
ponde al caso ideal, Practicamente este valor, que no debe-
ria sobrepasar las normas, tales como por ejemplo30 pF/km,
alcanza cifras mas grandss sin gque sea siempre posible de-
terminar con ello las causas, Los fabricantes se esfuerzan
en producir cuatro conductores lo mas semejantes posible
los unos a los otros y en ensamblarles, adoptando todas las
precauciones dessadas para evitar una disimetria.

Se ha comprobado qus durants la operacion de en-
samblaje de los cuatro conductores, es deseable que estos
cuatro conductores sean somstidos a la misma tension meca-
nica y que asta tension no varis con el tiempo. En efecto,
unas sacudidas pueden occasionar una saparacién de dos con-

ductores, Ss evita igualmente dar una curva a laos conducto-
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res elementales, Io que podria conducir al mismo defecto. Es
gvidente que todo mal tratamiento en la cuarta después que
haya sido formada a su punto de cableado ocasiona un dete-
rioro de ésta y, por consiguiente, un aumento de los valores
de desequilibrio mencicnados mas arriba. Este aumento pusde
sobrepasar las normas admisibles,

Es por tanto muy importante que los conductores ss
coloquen regularmente los unos contra los otros en el momen-
to en que son ensamblados,

Con el fin de favorecer esta yuxtaposicién regular=
ya se han realizado méquinas trenzadoras de simple o de do-
ble paso que estan equipadas de dispositivos de destorcedu—
ra, Estos dispositivos de destorcedura consistian en sl he-
cho de gue las bobinas suministradoras sstabanfiontadas so~-
bre soportes rotativos mévilas, siendo cada eje de soporte
coaxial al conductor gue su bobina desenrolla, y todos es-
tos soportes eran amastrados en rotacion de modo que los con-
ductores experimentaban una destorcedura por gencima de la
hilera de cableado., El1 montaje de los conductores con des-
tocedura me jora las caracteristicas de los cables en lo que
respecta a los dessquilibrios de capacidad, Cuando la rota-
cion de los conductorss elementales sobre si mismos se reali-
2a a la misma velocidad que la cuarta que gira sobre ella
misma despuss de su snsamblaje, se dice qus hay destorcedu=—
ra total; la destorcedura puede tambien ser parcial, siendo
entonca; la velocidad de rotacion de Ios conductores elemen=
tales sobre si mismos inferior a la dsl entorchado de la cuaf
ta, El dispositivo de destorcedura pusds ser accionado en

rotacion en el sentido opussto al de la cuarta después de

su punto de cableado, Se tiene entonces lo que se denomina
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una sobretorsion. Maquinas trenzadoras de simple torsidn,

al igual que maquinas trenzadoras de doble paso, han sido

ya equipadas de dispositivos de destorecedura cuya transmi-
sion mecanica era concebida de tal modo que se podia modi-
ficar los grados de destorcedura s incluso realizar una so-
bretorsion a voluntad., La presencia de una destorecedura au-
menta la calidad de las cuartas favoreciendo su simetria,

En algunos casos especiales sin smbargo, occurre que la sobrg
torsion es venta josa,

En las méquinas trenzadoras con dispositivos ds
destorcedura conocidas hasta ahora, sl volumen de las bobi=-
nas suministradoras sstaba limitado ya que estas bobinas
estaban montadas directamente en el dispositivo de destorce=-
dura y eran accionadas en rotacidn en torno al eje del con=-
ductor que desenrollaban, Los dispositiﬁos de destorcedura
no pueden por tanto ser afiadidos a méquinas trenzadoras des-
tinadas a fabricar cables de gran longitud sin empalme, para
las que las bobinas suministradoras deben poder contener una
reserva de hilo muy importante,

La finalidad de la presente invencion es remediar
este inconveniente creando una méquina trenzadora con dispo~
sitivos de destorcedura capaz de recibir bobinas suministra-
doras de gran volumen,

Con tal fin, la pressnts invencion tiene por ob~-
jeto una méquina trenzadora para el montaje de conductorss
eléctricos, que compresnde una parte suministradora con sopord
te fijo que recibs bobinas de partida y una parte receptora
equipada de una hilera de cableado, de un dispositivo que da
la torsiona los conductores ensamblados y de una bobina re-

ceptora, caracterizada por un dispositivo de destorcedura
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gque comprends unos organos giratorios situados entre las
bobinas suministradoras y la hilera de cableado y que impri-
me a cada conductor una rotacion en torno a su eje.

Se podia pensar que la realizacion de un dispositis
vo de destorcedura tal como el que se define mas arriba no
era de naturaleza a resolver el problema planteado, En efec~-
to, es svidente que si los Grganos de destorcedura imprimen
una torsion al hilo a la salida del cabrestante, es decir
entre el dispositivo de destorcedura y la hilera de cablea-
do, le impriman igualmente una torsion entre la bobina su~
ministradora y el cabrestante, es decir a la entrada des los
6rganos de destorcedura, y se podia temer qgue esta primera
torsion no neutralizara la segunda. Ahora bien, de hechao,
no ocurre nada de ello y es merced a la fdasticidad de les
conductores generalmente smpleados. En la mayoria de los
casos, éstos estan constituidos de cobre o de metales lige-=
ros cuyo limite de elasticidad es relativamente bajo., La
torsion imprimida al conductor por encima del cabrestante
y del dispositivo de destorcedura provoca en el hilo esfuer-
zos gue sobrepasan los limites de elasticidad y crean por '
consiguiente una deformacion pesrmanente que el conductor
absorbe sin almacenarle bajo forma elastica.

Como se vera mas tarde, es igualmente posible
agenciar los 6rganos del dispositivo de destorcedura de mo=-
do a "ocultar" totalmente sl estado de torsidn elastica que
el hilc podria presentar en al momento en gue entra en ests
dispositivo,

El dibujo anexo, representa, a titulo de sjemplo,
una forma de ejecucién y dos variantes de la méquina tren=

, . 4
zadora segun la invenclon. -




10.

18,

20.

25,

30,

-6 =~

"
vl
4 2
-
B

La figura 1, es una vista en alzado lateral, esque
matica y parcialmente cortada de una parte de esta maguina
trenzadora,

Las figuras 2 y 3, son vistas sn seccion esquema-
tica y parcial de dos variantes del dispositivo de destorce-—
dura,

La maguina trenzadora, de la que algunos elemen-
tos son visibles en el dibujo, comprende una parte suminis—
tradora, otra parte receptora parcialmente visible en la
figura 1, y entre estas dos partes, el dispositivo de des~
torcedura, La parte suministradora comprende un zocalo 1
que lleva cuatro soportes de bobinas 2 sobre cada uno de los
cuales pivota una bobina suministradora 3, Aunque dos bobi-
nas Unicamente estén representadas en el dibujo, el conjun-
to de la méquina tmnzadora esta constituido de modo a fabri-
car una cuarta, estando colocadas las dos bobinas comple-
mentarias de la cuarta en un planc horizaontal perpendicular
al dibujo a la altura del sje del cable., Cada una de las
bobinas 3 desenrolla un conductor 4, por aejemplo un hilo de
cobre aislado para transmisiones de sefiales telefonicas, Al
salir de la bobina 3, el conductor 4 pasa sobre un disposi-
tivo de regulacién de tension constituido por una primera
polsa 5 y por una segunda polea 6. Unos 6rganos slasticos
(noc representados) tienden a desplazar la polea 6 sobrs su
soporte 29 separandola ds la polea 5 mientras que sl conduc-
tor 4 abraza las dos poleas simultansamente y soporta por
consiquiente la tension de estos organcs elasticos, Después
del dispositivos 5, 6 de regulacién de la tensién, cada con-
ductor atraviesa el dispositiveo de destorcedura del que es-

ta equipada la maquina trenzadora descrita,
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Un armazén 7 montado sobre el zdcalo genecc: B
de la méquina, lleva unos soportes tubulares 9 que pivotan
cada uno en dos cojinetes 10 y 11, dispusstos de modo que
cada érganc tubular 9 sea coaxial a uno de los conductores
4, Cada soports 9 es solidario de un piﬁén 12 y sstous cgua—-
tro pifiones estan dispuestos a igual distancia los unos de
los otros en torno a un ejs que esta materializado por el
piﬁén de accionamiento 13 montado sobre el zocalo 7 y so=-
portado por los cojinetes 14 y 15. Una polea de accionamien-
to 16 solidaria del arbol del pifion 13 es accionada en ro-
tacion por una corrsa 17 y por una polea 16a montada en la
porcién extrema de un arbol de transmision 18 que se sxtien-
de longitudinalmente hasta la parte posterior de la méqui—
na trenzadora,

Cada soporte tubular 9 lleva un cabrestante 19
en torno del cual el hilo 4 es enrollado, La polea puede,
por ejemplo, penetrar en sl interior del tubo 9 por una ra-
nura practicada segﬁn una generatriz del tube, Sin embargo,
otras disposiciones son igualmente posibles utilizando otros
organos que cabrestantes, como se vera mas tards.

Al salir del dispositivo de destorcedura descrito,
los conductores 4 se dirigen hacia la hilera de cableado 20
que pertenece a la parte recsptora de la méquina. El zocalo
21 repressntado por detras de la hilera 20 soporta una de
las porciones sxtremas del dispositivo receptor gue pusde
estar constituido, por ejemplo por una lira en el interior
de la cual el soporte de la bobina receptora es suspendido
segln una disposicion perfectamente conocida en sste tipo

de maquina. E1 arbol de transmision 18 sera acoplade a un

s d > ’ L3 s
motor en la porcion extrema posterior de la maquina descri-
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ta y llevara una pelea que acciona la lira por mediacion de
otra correa.

Se observa que, sn estas condiciones, cada conduc-—
tor 4 recibe por mediacion del cabrestante 19 y del soporte
tubular 9 que atraviesa una destorcedura cuyo grado es pro-
porcional a la torsion de la cuarta puesto que sl pifion de
accionamisnto 13 gira a una velocidgd proporcional a la de
1z lira, La relacion de proporcionalidad pusde elegirse a
voluntad, Eventualmente, se pusde mortar entre la polea 16
y el piﬁén 1% una transmision de relacion de velocidad va-
riable, lo que permitiré hacer variar el grado de destorce-
dura a voluntad. La torsion impartida a los cables ses pro-~
paga naturalmente tambientacia la parte antsrior, pero los
gsfuerzos de traecidn que experimenta el conductor se super-
ponen a los ssfuerzos ds torsion que le son impuestos por
gl cabrestante y tienen por efecto provocar una deformacion
permanente de la materia del conductor, El hiloc sufre por
tanto durante su paso del mecanismo 5 al dispositivo de des-
torcedura 19, una especis de estirado por torsion y trac-
cion que no deja subsistir ninguna,tensién elastica en el
cable, La rotacion del cabrestants 19 imparte por tanto al
hio una solicitacion a la torsion elastica a la salida del
dispositivo de destorcedura, lo que tiene por consscuencia
que a la salida de la hilera 20,los diferentes conductores
se aplican reqularmente los unos sobre los otros,

La figura 2, representa una variante del cabres=-
tante 9, 19, Se observa en esta figura un pifion de acciona=-
miento 12 gque es solidario del soporte 22 del dispositivo ds
destorcedura. Este soporte pgira sobre dos slementos de ar-—

mazon 23 y 24 que pueden formar parte del armazon 7 y SOpor+
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ta dos poleas 25 y 26 que son acopladas una a la otra., Este
acoplamiento puedes realizarse de diferentes modos., Sin em-
bargo, la realizacion mas simple consiste en prever dos rue-
das dentadas en ajuste una con la otra y caladas cada una
sobre sl arbol de una de las poleas, La disposicion sera ele-
gida de modo que el conductor 4 sea accionado por la polea

26 a una velocidad lineal superior aaguslla a la que es ac—
cionado por la polea 25, Si las dos poleas giran a la misma
velocidad anqular, batara para elloc que la polea 26 tenga

un diametro superior a la polea 25, Sin embargo, las dos po-
leas pusden tener el mismo diémetro, sisndo la velocidad an=
gular de la polea 26 superior a la de la polea 25, El1 esti-
rado que sl conductor 4 sufre al pasar entre las dos poleas
25 y 26 produce un alargamiente de grado constante y elimina
toda solicitacidn elastica residual debida a la torsion a la
entrada del cabrestante, de modo que el estado del conductor
a la salida del cabrestante sera sl de un hilo provisto de
una torsion de naturaleza meramente elastica,

El cabrestante, 9, 19 puede tambien, segﬁn una va-
dante, ser sustituido por el soporte 27 visible en la figura
3, Este soports sera igualmente llsvado por dos cojinetss so-
lidarios del armazon 7 de modo a ser atravesado longitudinald
mente por el conductor 4, Ademas, sera solidario de un pifion
anélogo al piﬁén 12 pero que no esta representado en el di-
bujo y que asegurara su accionamiento en rotacion.

A diferencia del soporte 22, el soporte 27 lleva
cinco roldanas 28 de ejes paralelos montados de modo a ser
regulables y que giran libremente en torno a sus g8 jes, Como

se observa en la figura 3, estas roldanas pueden ser cocloca~-

das de modo que el conductor 4 describa entre sllas una pig-
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soporte 27 imprime al conductor &4 una torsion del mismo modo
que el cabrestante 22, 25, 26.

Resulta de lo que antecede que la presencia de los
dispositivos de dsstorcedura distintos de la parte suminis-
tradora de la maquina trenzadora permite agaenciar esta parte
suministradora en funcidn de imperatives a los pgue puasde es=-
tar sometida de forma propia, En el caso en qus se utilicen
bobinas suministradoras, como las bobinas 3, las dimensiones
de estas bobinas pueden slegirse a voluntad. Sin embargo, la
disposicién descritafio debe forzosamente ssr equipada de
bobinas como las bobinas 3, En otras formas de ejecucién, po-
dria igualmente sstar equipada de devanaderas de desenrolla-
miento axial cuyos e jss serian aproximadamente alineados en
la direccion del conductor que devanan, o de carretes esta=-
cionarios,

La disposiciSn descrita se aplica a méquina tren-
zadoras de simple o de doble paso, previstas para el montaje
de conductores sn pares, en tercera, en cuarta, o en cables
mﬁltiples con o sin retirador,

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del invento
asi comola manera de realizarlo en la préctica, debs hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son
susceptibles des modificaciones de detalle sn cuanto no alte-
ren su prineipio fundamental, Tambien se hace constar que el
invento corresponde a una solicitud de patente presentada en
Suiza con el n? 1235/73 de 29 de Enero de 1,973, acogiéndose
por lo tanto a los beneficios que conceden los Convenios In-

ternacionales en vigor, siendo lo que constituye la esencia
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del referido invento y pﬁr lo que se solicita una Patente
de Invencion por 20 afios en Espafia, sobre:; PERFECCIONANIENTOS
EN MAQUINAS TRENZADORAS PARA EL MONTAJE DE CONDUCTORES ELEC=-
TRICGS, caracterizandose por lo siguiente:

1.~ Parfeccionamientos an méquinas trenzadoras para
el montaje de conductores eléctricos, gque comprendsn una par-
te suministradora con soporte fijo que recibe unas bobinas
de partida y una parte receptora squipada de una hilsra de
cableado, de un dispositivo que da la torsion a los conduc—
tores ensamblados y de una bobina receptora, caracterizados
porque comprenden ademas un dispositivo de destorcedura gue
incluye unos 6rganos giratorios situados entrs las bobinas
suministradoras y la hilgra de cableado y que imprime a cada
conductor una rotacion en torno a su B je.

2,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacion 1,
caracterizados porque dichos Brganos giratorios estan cons—
tituidos por poleas montadas cada una sobre un soporte tubu-
lar coaial a uno de los conductores y siendo accionado cada
soporte en rotacion en torno a su 8 je.,

3.~ Perfeccionamisntos segﬂn la reivindicacion 1,
caracterizados perque dichos érganos giratorios forman pares
de poleas de e jes paralelos, estando montado cada par sobrs
un soporte coaxial a uno de los conductores, y estando anro-
llado cada uno de estos Ultimos sucesivamente sobre las po-
leas del soporte que le esta asociado, el conjunto de modo
gue, por su paso sobre las dos polsas sucesivas, el conduc-
tor experimente un alargamiento de grado constante.

4,~ Parfeccionamientos segﬂn la reivindicacion 1,

caracterizados porque dichos organos giratorios estan cons-

tituidos para cada conductor por una serie de roldanas regu-

WG
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lables de ejes paralelos montados sobre un Sopoly 222 i onado
en rotacion en torno al eje del conductor, estando agenciadas
dichas roldanas de modo a imprimir al conductor una forma si-
nuosa,

5.~ Perfeccionamientos segﬁn una de las reivindica=-
ciones anteriores, caracterizados porque todos los 6rganos
de destorcedura son acclonados &N rotacion a una velocidad
que esta an una relacion constante con la del dispositivo
que da la torsion a los conductorss snsamblados,

6.~ Perfeccionamientos en maguinas trenzadoras para
el montaje de conductores eiéctricns, tal y como gqueda sus=-
tancialmente descritoc en la presente flemoxa e ilustrado en
los dibujos adjuntes,

Esta Memoria consta de 12 hojas escritas a méquina

.

por una sola cara,

g1 BNE 1974

Madrid,
SOFISA (Société Financiers S.A.)

g & wen
5

CBEITL ATEED Y [GOBET

5 Firmade: L. Gacte Forndndes
A




A

E’ rE
B R
s \

SOFISA (Societe Finuncidre S.A.)

LSS

21

G a7\ 77
z/,." I
&

N —qn {

7z

ALY

s
18 8

A)/
16a

FIG. 3

28 27 28

FIG. 2

28
\

!

]

1

24

23 22

od

S




SOFISA (Societe Financidre S.4A.)

|
RT777777 77777777777
18 8




TCJA THIZA

FIG. 1
21

20 —-\-——

VL ST S S S

FIG. 3
28 27 28

%C)(‘)C)\/ﬁ

29 EEE 1974




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



