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pelicuias de resdx

en relieve,

¥y KABUSHIKI KAISHA TOMOKU, de nacionalidad japonesa, re-
gsidente en 3~1-4, Ironai, Otaru, Japbm.

La invencidn se refiere a un aparato para fabri-
car de una forma continda, una pelicula o lémina de re-
sina termopldstica que tiene una serie de protusiones
huecas separadas por zonas planas entre acanaladuras,
cuya pelicula o lémina se denominard "pelicula o lémina
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- estampada en relieve" en la descripeibn que sizue.

ffelieve, utilizada como nficleo de una plancha hileca de estruc

- pelicula o lémina de resina termopléstica; medios para guiar

Una belicula,o lémina te;mopléstica estampada en

tura en tres capas, se fabrica normalmerte extruyendo una re-

~Vsina termopldstica en forma de pelicula o lémina fundida des-|

de una extrufdora y estampando entonces la pelfcula o lémina
mientras se enpuan%ra en estado reblandecido o fundido. Un ;
apéféfo clégic%ipbra fabricar dicha pclicuia o lémina estam—
pada én relieve comprende una cinta estampadorz que tiene un
pluralidad de aberturas de aspiracibén de vacio para formar

protusiones hﬁecaé independientes sobre la superficie de una

la pelicula o lémina de resina termoplédstica en estado fundi-
do 0 rebiandecido a lo largo de la supgrficié supsrior de la’
cinta estampadora; un elemento de malla fina unido directa-

mente a la superficie inferior de la cinta estampadora para

formar el fondo de las aberturas, y medios para inducir aspi-

racién de vaclo deade debajo de la cinta estampadora., No Obs—
tante, esta estructura ez defeduosa en el sentido de qué las
mallas del elemento de malla fina tienden a obturarse con pe-
quefios trozos ¢ grumos que pueden estar contenidos en la psll

cula o l4mina de resina termoPléStica alimentada sobre la cinl

ta en estado reblandecido o fundido, puesto que dichas partés_

de pequefios grumos se enfrian lentamente y son aspirados en
las mallas, La cinta estampadora debe detenerse y limpiarse
cuando se taponen las mallas. Como la cinta estampadbra y
el elemento de malla fina en el aparato de +ipo normal- esztén
firmemente unidas entre si de una forma solidaria, es inévi-~

table el inconvenienta de tener que desmontar toda la cinta

9

del aparato cada vez que se necesita of eotuar una limpiezas
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'_es‘te invento, este tiene por djeto principal proporcionar un
_se caracteriza porgue la cinta estampadora eaté provista sim-

ointa permeable al aire dispuesta para moverse independienteq.
" mente de la cints estampadora se sitiéia por debajo de dicha

Con el fin de resolver el inconveniente anterior y

otros inconvenientes &l aparato de la tecnologia anterior a

aparato nuevo y Gtil de la clase descrita anteriormente que

plemente de una.pluralidad de perforaciones separadas, y una |

cinta estampadora de forma que la cinta permeable al aire pu
da limpiarse con facilidad para quitar los taponamientos in-
deseables sin desmontarla del aparato,

Segtn el presente invento, se proporciona un apara-
t0 para fabricar una velicula o lémina de resina sintética
egtampada en relieve que compraqde una base, una cinta estam—
padora sinfin dispuesta para moverse sobre dicha base ycpe
tiene una pluralidad de perforaciones separadas en toda su
longitud, una cinta permeable sl airs sinfin dispucsta para

moverse independientemente de dicha cinta estampadora sobre

la citada base mientras se pone en contacto a 10 largo del trE

mo superior de la misma con una parte del tramo superior de
dicha cinta estampadora, medios dispuestos en una posicibn
apropiada por encima de dicha cinta estampadora para sbaste~
cer wna pelicula o lémina de mes;na termopldgtica en wn esta-

do reblandecido o fundido sobre la zona de superposicibén de

~

dicha cinta estampadora y la citada cinta permeable al aire, )
medios dispuestos por debajo del tramo superior de dicha cin-
ta permeable al afre pera inducir aspiracifn de vacio en la
pelicula 0 lémina de resina termopléstica.

Los objetos anteriores y otros objetos y ventajas del

presente invento resultaran evidentes en el curso de la des-
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Jbujoa adjuntos, en 10s que se ilustra una modalidad del pre-

_un. aparato segﬁn ol presente invento,

cripeién detallada que sigus, tomando como refercncia los di—A

sente 1nvento.

La figura l, es una vista esquemétlca de cosgtado de

La figura 2 es una vista a mayor escala en secclifm
vertical, que ilustra la estructura de una cémgra de vacio
¥y una parte de una cinta estampadora y una cinta permeable al]

aire del aparato ilustrado en la figura 1.

H

Refiriéndonos a las figuras 1 y é, una cinta estampa
dora sinfin 1 de material termorssistente, como puede sér caul-
cho sintético, nilén o teflén (marca rsgisfrada) de notable '
espesor, se dispone para scr movido por una polea motrig 3
sobre una base y esta provista de una pluralidad de perfora-

ciones separadas 2, Una pelicula o lémina 4 de material de re

sina termopléstica se abastece en sstado reblandecido o fundi

do desde un digpositivo, que puede ser una exbruidora, sobre

la superficie superior del tramo superior de la c¢inta estampa-
dora sinfin 1 y es transportada sobre una caja o cémara de !
vacio 5 que ticne una estru:tura segin se ilustra =n la figu-
ra 2, In esta posicibn, partes de la pelicula o ldmina 2 sqn'
aspiradas en sentido descendente por el vacio iﬁaucidc desde

la cémara de vaclio 5 con el resultado de que se forma una plu
ralidad de proyecciones hiecas en la pelicila o lémina 4 i
que sobresalen en las perforaciones 2 de la cinta estampadora
1. , ‘

Una cinta sinfin permeable al aire 6 se dispone para
correr sobre la base en sincronismo con la cinta estanpadora
1, con su tramo superior en contacto con la superficie infe-
rior de una parte del tramo superior de la cinta estampadora

1, formando de égte modo fondos para las perforaciones 2 ée
la cinta estampadora l. Eata cinta permeable al aire 6 se fa-
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brica de una lémine o tela de resina sintétlca o fibras’ de
vidrio con una pluralidad de poros serarados a corta distan—!
cia, de un milimetro de didmetro aproximadamente, para indu~|
cir la aspiracién de vecio en la pelfcula o lémina 4 a través
de la cinta estampadora l. La superficie de la cinta permea-i

~-ble al aire 6 puede estar revestida con un materiasl, que pue-,

de ger politetrafluoretileno, que facilita la separacién del i
producto de digha superficie, Esta cinta permeable al aire 6i

se mucve por medio de una polea motriz 7 para correr a la )

- misma velocidad y en la mismg direccidén gque la velovcidad y

direccitn de movimiento de la cinta estampadora 1, con su tra
mo superior on contacto con la auperficie inferibr el tramo f
superior de la cinta estampadora 1. Una cinta protectora 6’ ;
puede emplearse adicionalmante, segin se llustra, para redu-

cir al minimo la friceién debida al contacto de friceibn diw |
recto entre la cinta permeable al aire 6 y una placa de cu~

bierta 5°de la cdmara de vacio 5 cuando la cinta 6 se fabri-
ca de un naterial de baja resistencia al desgaste. Tsta cinta
protectors 6‘puede adoptar la forma de una tela metdlica, l
una chapa de acero perforada o cualquier otro elemento apro-

piadamente perforado y se mueve por medio de una polea motriz

T’para correr a la misma velocidad y en la misma direccién |
que la velocidad y direcciémn de movimiento de la cinta nermea+
ble al aire 6.

Se comprenderd por la descripecién anterior gue la
cinta permeable al afre 6 de estructura porosa ae dispone pa-
ra que corra independientemente de la cinta sstampadora 1,

por lo que egta cinta 6 no necesita desuontarse del aparato

para limpiarla cuando se producen oclusiones en la cinta permes-

ble al afre 6, Un dispositivo de limpieza apropiado pucdae si-




- 5.

104

15.

20,

25.

30.

. tuarse en una posicién adyacente al tramo de rctorno de la.
cinta permeable al aire 6 que vuelve desde la zona de contag

‘mayor facilidad &l material que‘hpona u Oatruye los poros de

permeable al aire 6 y de la cinta estampadora 1l es conveni ens

dora 1 y la cinta permeable al aire 6 se pueden guitar para )

-1

to con la cinta estampsdora 1, con el fin de eliminar con -

1a clnta permeable al’ aire 6,

Ademés, la ﬁransmisién independiente de la cinfa .

te en el sentido de que no solamente se nuede quitar con faci-
lidad el taponamiento u obstrucciones, si no. que ademés, el

producto sometido al tratamiento de estampacibn, se puedes deg

wnir con mayor facilided de la cinta estampadora 1. En el ca-
so del aparato de esta clase de la tecnologia anterior a ésté
invento, existen otros medios que la separacidn del productoi
desde la cinta estampadora en direcelén ascendente, por 1o.>i
que es muy difieil de subir el producto cuando las proyeccioj
nes del mismo se adhieren a las paredes interiores de las pex}-
foraciones de la cinta catampadora. No obstante, con el pre—%
sente invento estd operacidn se consigue con facilidad media%
te un dispositivo idoéneo 8, segin se ilustra, que estéd provise

to de muchas oroyecciones o salientes acoplables con las per-

forac¢ionas 2 de la cinta estampadora 1 para desunir de una |
forma forzada el producto de la cinta, estampadora 1. Asi, }
el aparato del presente invento es conveniente en el sentidoﬁ

de qué el material que tapona los poros de la cinta permeable!

L8

al aire 6 se puede eliminar con facilidad, ¥y la cinta cstampa

inspeccionarse independientemente una de. la otra.

NOTA
Descrita suficientemente la naturalsza del invento,asfi
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.IRODUCCION por 10 afios en Espafia aobre:PERFECCIONAMIENTOS EN

‘como -la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse

constar que las disposiciones anteriormente indicedas son

susceptibles de modificaciones de defalle en cuanto no altazg

. X |
su principio fundamental, siendo lo que constituye la esenci%
del referido invento, y por 1o que se solicita PATENTE DE IN

APARATOS PARA FABRICAR PELICULAS DE RESINA. TERMOPLASTICA ES
TAMPAbA EN RELIEVE, caracterizdndose por 1o sigulente: '
C1l.- Peffeccionamientos eﬁ aparatos para fabricar peli-
culas de resina termopldstica estampadas en relieve, caracted
rizados porque se constituye a cada aparato de una base, und
cinta estampadora sinfin dispuesta para moverse sobre la ba-
ge y con una pluralidad de perforaciones separadas en toda su
longitud, une cinte sinfin permeable al alre dispuesta vara
noverse independientemenfe la cinta estampadora sobre la basec
micntras que se pone en contacto, a 1o largo de su tramo su-

perior, con una parte del tramo super:or de la cinta estanpa+

dora, medios disruestos en una (osicién apropiada por encima!
de la cinta estampadora para abastecer una pelic'ia de resing
termopléstica en estado reblandecido o fundido sobre la zona
de superposicién de la cinta estampadora y la cinta permea-
ble al aire, y medioa dispuestos por debajo del tramo supe-

rior de la cinta parmeable al aiire para inducir aspiracién

de vacio en la pelicula de resina termoplastica.
2.~ Perfeccionamientos segtin la reivindicacifbn 1,
caracterizados porque la cinta permeable al aire se mueve .
a la misma velocidad y en la misma direccibén que la veloci-
dad y direccitn de movimiento de la cinta estampadora. .
3+~ Perfeccionamientos segin la reivindicaciébn 1,

caracterizados porque se dispone una cinta protectora perfom
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de una forma forzada el nroducté_de la cinta estampadora.

rada 0 porosa para correr entre lda cinta permeable al aire

¥ los medios de induceién de aspiracién de veofo, con el fin . °

de e%itar_el desgagte debido al contacto de friceibén entre
la cinta permeable al afre y los medios de induccibn de aspi-
racitn de vacio.

4.- Perfeccionamientos segln la reivindicacién 1, car

racterizados porque se emplean medios apropiados para desunir

5.~ Perfeccionamientos en aparatos para fabricar pe-| .’

liculas de resina termopléstica estampadas en relieve, tal
y como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria,

y en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de oghc hojas, escritas a mé- | -

quina por una sols cara.

Madrid, 9§ ENE. 197%
NIPPON PETROCHEMICALS CO., LID y
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