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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién, debida a los trabajos de
los sefiores André Henri Jean ANSART y Robert Lucien André
SOUPLET, se refiere a un dispositive o aparato de extrusidén
de perfiles, en particular de tubos, a base de materia plég

tica reticulada, = === c = =« = =@ = - - mec-- -

Ya se conocila, por ejemplo por la patente fran-~
cesa 1.538.988, un dispositivo o aparato de este género y
del tipo que comprende, practicados en un cuerpo, un orifi
cio de entrada y medios de paso conectados a este orificio
y de seccién transversal reducida, comunicando estos medios
con un orificio de salida por un paso que tiene la forma del

perfil, definido por un conjunto de hilera y punzén. - - - -

Este aparato esti destinado a ser conectado por
su orificio de entrada a un conjunto de alimentacién de megz
cla de materia pldstica y de agente reticulante, por ejem-
plo tal como el que se describe igualmente en la patente men
cionada y que es del tipo de compresién muy elevada y de in

yeccién por cantidades separadas y sucesivas de materia. = -

Sin embargo, en las realizaciones descritas del
mencionado aparato conocido el orificio de entrada estd prac

ticado seglin el eje del conjunto hilera-punzén y los medios
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de paso de seccién reducida estédn constituidos por canales
inclinados que divergen a partir de este orificio axial pg

ra desembocar en el paso del conjunto hilera-punzén. - = - -

Existe asf, en el punto en que estos canales se
separan del orificio axial, una punta cénica cuyo mecaniza
do es muy delicado y que, a pesar de la mejor precisidn de
este dltimo, nunca puede centrarse exactamente. De ello re
sulta obligatoriamente una mala reparticién de la materia
en los canales y, por consiguiente, una calidad imperfecta
de los perfiles fabricados, en particular por lo due se re
fiere a la homogeneidad de la materia del perfil segin su
seccidn transversal, a la regularidad de su espesor en una
seccién igualmente transversal y, finalmente, a su constan

cia de dimensiones en el sentido longitudinal. = = = = = =« -

Por ello, la presente invencién tiene por obje-
tivo evitar estos inconvenientes y, a este efecto, tiene por
objeto un aparato o dispositivo del tipo mencionado ante-
riormente y caracterizado poraue el orificio de entrada de~-
semboca en los medios de paso de seccidén reducida por una
cavidad anular de igual eje que el conjunto hilera-punzén
y porque estos medios de paso de seccidn reducida estén prac

ticados paralelamente a este mismo eje. = = = = = = « =« = =

Resulta de ello que no se presenta asi dificultad
alguna de mecanizado y que el conjunto de los pasos ofreci-

dos a la materia queda dispuesto de una forma perfectamente

simétrica con respecto al eje, de modo que no aparece repar
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ticidn irregular alguna en la alimentacién y se obtienen
por ello perfiles cuyas dimensiones son perfectamente cons-
tantes tanto en el sentido transversal como en el sentido

longitudingl, = = = = = = = 0 0 = 0 = C - - - - -—-—- - -

Segin otra caracteristica de la invencidn, los
medios de paso de seccién reducida desembocan en el paso de
finido por el conjunto hilera~punzén por una cémara anular
de seccién transversal superior a la vez a la de dichos me
dios de paso y a la de dicho paso. Esta cédmara realiza la
funcibén de amortiguacidn, siendo ei caudal de la materia,
que sale de la misma para penetrar en el conjunto hilera-pun
zén, muy regular e independiente de la cadencia de las inyec

ciones sucesivas en la entrada. - - - - = = = = = = = = - ~

La invencién halla una aplicacidén ventajosa en la
extrusién de tubos de materia pldstica reticulada, en parti

cular de tubos de polietileno reticulados = = = = = = = = = -

Otras caracterfsticas y ventajas de la invencién
sobresaldrédn de la descripcidn que seguird a titulo de ejem
plo no limitativo y con referencia a los planos anexos cuya
unica figura representa una vista en seccién axial de un apa

rato segin la invencibn. - - - - = = I R R

El aparato representado comprende un blogque 1 en
el cual estd practicado un paso cilf{ndrico 2, de una z otra
parte, segin un eje X-~X. Fn este paso estd alojada una pieza

cilfndrica 3 de igual didmetro y que, por un lado, se prolon
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ga mediante una parte sobresaliente 4 provista de un colla
rin 5 que estd fijado en el bloque 1 con la ayuda de torni
llos 6. Por su otro extremo y fuera del bloque 1 la pieza
cilindrica 3 estd prolongada por un punzén 7 que forma una
sola pieza con lg misma y cuya superficie exterior presenta
sucesivaemente una parte troncocénica 8 y una parte cilindri

ca 9 de gran longitud. = = = = = = = = = = -~ - - -

Seg¥n un eje Y-Y perpendicular al eje X-X, el
bloque 1 présenta un alojamiento cilindrico ciego 10 en. el
cual estéd situado un manguito 11 que se prolonga fuera del
bloque 1 por medio de una parte que presenta un collarin 12
que estd fijado en el blogue 1 por tornillos 13. Este mangui
to 11 delimita wna cédmara cilindrica axial 14, de compresién,
que estd obturada por el lado del collarin 12 mediante un
véstago 15 y en la que desemboca, perpendicularmente a los
ejes X=X e Y-Y, un orificio 16 de alimentacidén. EL véstiago -
15 es solidario del dispositivo motor 15% que lo mueve con
un movimiento de vaivén a gran cadencia, por ejemplo de 200

a 300 golpes Por minuto., = = = = = = = « « - - - - - - - o -

Un paso 17, practicado en el bloque 1, conecta
el alojamiento 10 y, en particular, la cémare 14 con el pg
s0 cilindrico 2. En el punto en que desemboca este paso 17,
la pieza cilf{ndrica 3 presenta una cavidad anular 18 de eje
X-X a partir de la cual estdn practicadas, igualmente en la
pieza 3, ranuras 19 paralelas al eje X~X y que desembocan

en la cara troncocédnica 8 del punzén 7. = = = = @ = c w o =
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Este punzén 7 estd rodeado por una hilera 20 que
se extiende por toda su longitud y que delimifa con aquél
un paso anular cuya dimensién radial es constante por toda
su longitud. Este paso comprende una primera parte o céma-
ra 21 de descompresién que estd delimitada por la superfi-
cie troncocénica 8 del punzén y una superficie troncocénica
enfrentada 22 de la hilera, prolongéndose esta cédmara por
una parte perfectamente tubular 23 delimitada por la parte
cilindrica 9 del punzén y una superficie cilindrica enfren
tada 24 de la hilera. Por el lado del bloque 1, la hilera
presente un collarin 25 que se mantiene aplicado contra el
bloque 1 gracias a una contrabrida anular 26 de seccién en
escuadra que estd fijada y apretada sobre el blogue 1 por
medio de tornillos 27. Existe, por lo demds, un ligero jue
go radial entre el collarin 25 y la cara enfrentada de la
contrabrida 26 de forma que se permita un centrado preciso
de la hilera gracias a un juego de tornillos 28 de reglaje
que estdn enroscados en la contrabrida 26 y que se apoyan

contra el collarin 25, = = @@ « = - = - - - - - _-_-—--

Las dimensiones de las diferentes piezas del apa
rato se prevén de forma tal que la seccidén transversal de la
cdmara 14, la seccidn anular de la cavided 18, la seccién
transversal total de las ranuras 19, la seccién media de la
cdmara 21 y la del paso anular 23 se hallan, por ejemplo,

en las proporciones respectivas de 1 (cdmera 14), 2,9 (cavi

dad 18), 0,66 (ranuras 19), 2 (cédmara 21) y 0,38 (paso 23).

Hay practicados varios orificios 29 en el blogque
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1 paralelamente al eje X-X y repartidos regularmente alrede
dor del paso 2, estando destinados estos orificios a reci-
bir cartuchos calefactores cilindricos 30. Por otra parte,
la pieza cilfndrica 3, incluido el punzén 7 que la prolon-
ga, presenta un paso axial 31 practicado de parte a parte
¥y que estd destinado a la colocacién de un cartucho calefag
tor cilindrico 32 en el interior de la parte cilindrica 9
del punzén. Una camisa 33 que contiene resistencias calefac
toras envuelve finalmente la parte cilindrica 24 de la hile

TBo = = ™ o or mm o o e wn o o e e o oW e m e e em mm e e W e me e

El funcionamiento de este aparato, descrito por
ejemplo para la produccidén de tubos de polietileno reticu-

lado, es el siguiente! = = = = = = = = = = = = = = - - - -

Se inyecta continuamente, por el orificio 16 que
desemboca en la cédmara 14 de compresidén, una mezcla de polie
tileno y de agente de reticulacién que se somete en esta ci
mara a una compresién muy elevada, que puede alcanzar varios
millares de bars, bajo la accién del véstago 15 movido con
un movimiento de vaivén a gran cadencia. La compresién ob-
tenida permite un perfecto reparto del agente de reticula~
cién en el polietileno. La materis penetra entonces en la
cavidad anular 18, luego atraviesa las ranuras axiales 19,
donde sufre una laminacién, para llegar después a la cémara
21 y atravesar finalmente el paso cilfndrico 23 del conjun~

to hilera-punzdén de donde sale en forma de un tubo T, - - - -

Las ranuras 19 son de un mecanizado fécil y exac
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to y el conjunto de la cavidad 18, de las ranuras 19, de la
cédmara 21 y del paso anular 23 es exactamente siméitrico con
respecto al eje X-X de modo que se obltiene un tubo T perfec

tamente homogéneo y regulars =— = = = = = = = = = = = = = «

La compresién realizada en la cémara 14 provoca
una fuerte elevacién de temperatura de la materia inyectada
¥y, simulténeamente, una difusidén perfecta del agente de re-
ticulacién en el polietileno; la seccién reducida de las ra
nuras permite la formacién de una contrapresién notable en
la cavidad 18 y la cémara 14, favorable igualmente a esta

QifusSibfle = = = = = = = = =@ - - - -- - -—--———e- .-

Los cartuchos calefactores 30 tienen Unicamente
por objeto el mantener la temperatura obtenida en la cémara,
y las ranuras 19 no deben ser demasiado largas, de forma
que la iniciacién de la reticulacién debida a la elevacidén
de temperatura no empiece md4s que a la salida de estas ra-
nuras, 0 sea cuando la materia penetra en la cdmara 21 de
descompresién. Estas ranuras sirven sin embargo para homo-
geneizar adicionalmente la materia y para gelificarla, es

decir transformarla en pasta, = = « = = = = = = = - = = - =

Por presentar la cidmara 21 de descompresién una
seccién notablemente mayor (en la relacién de aproximadamen
te 5 a 1) que la seccién del paso 23 del conjunto hilera-pun
zén, se produce en la misma un fendémeno de amortiguado, de

modo que el caudal de materia que penetra en el paso 23 es
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perfectamente regular e independiente de las pulsaciones
imprimidas a la materia en la cémara 14 de compresidn. La
permanencia de la maferia en la cédmara 21 permite ademis un
excelente resoldado de los junquillos elementales de mate-

ria que salen de las ranuras 19, = = = = « = = = = = = = =

Le reaccién de reticulacién, que ha empezado en
la cémara 21 de descompresién, se amplia y se desarrolla al
méximo en el paso tubular 23 (en cuyo interior est4 alojado
el cartucho calefactor 32), para hallarse practicamente acg

bada a la salida del conjunto hilera-punzén. - = = = - - =

Es preciso observar ademds que el conjunto de los
pasos atravesados por la materia no presenta ningin "volumen
muerto", lo que suprime toda estagnacidén de la materia en

el aparato, - - - - - e e e . e o e - o e -

Finalmente, por progresar la reaccién de reticu-
lacién de un modo uniforme y sin ningin obstdculo, se obiie
ne un producto muy homogéneo sin ninguna bolsa de polvo fri

tadO L e e e e B e e e
N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia,

sus territorios y plazas de soberanfa, las siguientes: - - ~ =

REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en los aparatos de extrusidn
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de perfiles, de materia pléstica reticulada, del fipo que
comprende, practicados en un cuerpo, un orificio de entrada
y medios de paso conectados a este orificio y de seccién
transversal reducida, comunicando estos medios con un orifi
cio de salida por un paso que tiene la forma del perfil, de
finido por un conjunto de hilers y punzén, caracterizados
porque el orificio (17) de entrada desemboca en los medios
(19) de paso de seccidén reducida por una cavidad anular (18)
de igual eje (X-X) que el conjunto hilera-punzén (20-7) y
porque estos medios (19) de paso de seccién reducida estén

practicados paralelamente a este mismo eje (X~X): = - - - -

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque los medios (19) de paso de seccién re
ducida desembocan en el paso (23) del conjunto hilera-pun-
zén (20-7) por una cédmara anular (21) de seccidén transversal
superior a la vez a la de dichos medios (19) de paso y a la

de dicho paso (23)s = = ~ = = - = = m C m -~ .- - - -

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 2,
caracterizados porque el paso (23) del conjunto hilera-pun-
zén es de seccidén constante por toda su longitud, entre la

cémara anular (21) y el orificio de salida: = = = = = = =« =

4,- Perfeccionamientos segin cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 3, caracterizados porque losmedios (19)
de paso de seccidén reducida estdn constituidos por una serie
de pasos rectilineos paralelos al eje (X-X) del conjunto hi-
lera~-punzén (20=T). = = = = = = = = = 0 e e m - -



- 11 -

5.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 4, caracterizados porgque la cémara
anular (21) presenta una forma general troncocénica conver
gente desde los medios (19) de paso de seccidn reducida ha

5, cia el paso (23) del conjunto hilera-punzén. - - - - = - - -

6.- Perfeccionamientos segin cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 5, caracterizados porque el aparato com
prende medios de reglaje transversal relativo de la hilera

(20) y del punzén (7)s = = = = = = = = = = = = = = === =

10. 7.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 6,
caracterizados porque el punzén (7) es solidario del cuerpo
(1) y la hilera (20) estd montada fija en el sentido axial
con respecto a este cuerpo, pero con una latitud de reglaje

transversel por tornillos (28)s = = « = = = = = = - - - - - -

15. 8.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 7, caracterizados porque el aparato
presenta medios (30) de calentamiento dispuestos cerca de

los medios (19) de paso de seccién reducida. = - = = = = - =

9,~ Perfeccionamientos segin cualquiers de las
20. reivindicaciones 1 a 8, caracterizados porque el aparato pre
senta medios (30) de calentamiento dispuestos cerca del paso

(23) del conjunto hilera-punzén. (20-7). = = = = = « =@ = = = =

10.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién

2, caracterizados porque las relaciones de las secciones de
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paso, con respecto a la seccién del orificio (17) de entrada,
son respectivamente de aproximadamente 2/3 para los medios
(19) de paso de seccidn reducida, de 2 para la cémara eanular

(21) y de 2/5 para el paso (23) del conjunto hilera-punzén. -

11+~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS APARATOS DE EX-
TRUSION DE PERPILES"y = = = @ = = = w o = = -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de doce hojas foliadas y mecano-

grafiadas por una sola de sus caras y de una lédmina de dibu-

jos que la ilustra.

MADRID, 2 8 ERD 1374 ‘,
A M, CURELL sufiol

o . b~ s

mem.
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