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0 PLANTILLA PARA CALZADO PARA LA ABSOR-

..CIO.N....DE....QLQPES...RESULTANTES DEL. SUDOR DE 
IOS PIES.

Prioridad: Patente . estadounidense. n.°.. 326. 757 det....26.1.73

- i -



-  2

1 ANTECEDENTES DE LA. INVENCION

El carbón activo  se ha u tiliza d o  durante largo 

tiempo como a u x il ia r  de f i l t r a c ió n  con líqu idos y gases con 

objeto de c la r i f ic a r  lo s líquidos y desodorizar los l íq u i -  

S dos y gases.

En lo s últimos tiempos, se ha propuesto, por ejem­

plo en la  memoria de la  patente ing lesa  n.B 1.270.809, incor­

porar carbón activo a una te la  o guata f ib ro sa , estando so­

portada la  te la  o guata por un m ateria l de soporte t a l  como 

0 un paño obtenido de fuentes na tu ra les como algodón, o forma­

do por un a rtic u lo  s in té tic o  como nylon y configurado de ma­

nera que la  te la  re su lta n te  se a ju s te  y cubra la  suela  in te r ­

na de un zapato. También be ha propuesto u n ir una capa o re ­

cubrimiento de un m ateria l espumoso, como espuma de p o liu re -
8 taño, a e s ta  te la  con objeto de darle  mayor re s is te n c ia  y 

m u llir la .

COMPENDIO DE IA INVENCION

20

28

30

Esta invención se d irig e  a una inserción  para ca l­

zado o p l a t i l l a  única, que eficaz  y económicamente reduce 

a l  mínimo lo s olores frecuentemente asociádós a los p ies y 

que se producen en combinación con la  transp iración  o como 

resultado de e l la .  En general, esta  p la n t i l la  comprende un 

m ateria l espumado, convenientemente en forma de una lámina 

que ha sido cortada o de o tra  manera configurada para adap­

ta rs e  a la  lín e a  básica del p ie  y que es adecuada para la  

in serc ión  en un zapato. La inserción  se foima incorporando 

carbón activo  a una mezcla química u ti l iz a d a  para producir 

una espuma de c e ld i l la  a b ie r ta  a través de cuyos espacios in ­

te r s t i c ia le s  puede pasar e l a ire .

Después de la  incorporación del carbón activo a
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una mezcla química conteniendo lá te x , e l m ateria l es homo ge-  

neizado y extendido uniformemente sobre una te la  de paHo o 

s im ila r y después pasado bajo una cu ch illa  para producir e l 

espesor deseado. El producto re su lta n te  se c a lie n ta  después 

para producir una espuma de lá tex  que se adhiere a la  te la .

Las láminas de espuma de lá te x  re su lta n te s , que 

contienen carbón activo dispersado en su seno, se cortan des­

pués en tamaños apropiados para a ju s ta r lo s  cómodamente a los 

zapatos masculinos o femeninos. En uso, la  p la n t i l l a  in te rna  

es insertada  en e l zapato con la  cara de lá tex  impregnada mi­

rando hacia abajo para perm itir con e llo  e l  contacto de la  

te la  o m ateria l de soporte con e l pie y con e l c a lc e tín  que 

lo cubre. \
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La eficac ia  especialmente excelente de e sta  p la n ti­

l l a  parece se r el resultado de la  c ircu lac ión  del a ire  y de 

los vapores a través y alrededor de la s  p a rtícu la s  de carbo­

no altamente absorbentes, que se produce cuando se usa e l 

zapato que contiene esta  inserción .

DESCRIPCION DE LA REALIZACION PREFERIDA 

Para que la  invención pueda se r  comprendida en to ­

do su d e ta lle , describiremos a continuación un ejemplo espe­

c ífico  que i lu s t r a  la  puesta en p rác tic a  de la  misma. Este 

ejemplo solamente tiene  fin es  i lu s tra t iv o s  y no se pretende 

que lim ite  e l alcance de la  invención n i de la s  re iv in d ica ­

ciones.

' EJEMPLO 1

Ingredientes Peso en seco

Látex SBR 100,0 kg

30
Azufre

Oxido de cino-

1,5 kg

4 ,0 - 5,0 kg
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Ingredientes 

Agente tensoactivo 

Carga

Carbón activo

Antioxidante

Acelerante

Peso en seco 

9*0 kg 

100,0 kg 

25,0- 32,0 kg 

1,2 kg 

2,5 kg

El lá tex  de SBR, un estireno-butadieno s in té tico  

del tip o  " f r ío " , manufacturado por la  Goodyear Company de 

Akron, Ohio, se u t i l i z a  en forma de suspensión acuosa (143,0 

kg). El carbón ac tiv o , que se puede ad q u ir ir  bajo e l nombre 

comercial de Nu-Char, también se u t i l i z a  en forma de suspen­

sión acuosa (150,0 kg).

El procedimiento empleado es e l s igu ien te: La sus­

pensión de lá tex  se pesa en una v a s ija  mezcladora adecuada 

y después se añaden 9,0 kg del agente tensoactivo , d io c t i l -  

sulfosuccinato  sódico, que se puede a d q u ir ir  de la  Ameri­

can Cyananvil Company de New York, bajo e l nombre comercial 

de Aerosol OT. Después se añaden 2,5 kg de persu lfa to  potá­

sico como ace le ran te , seguido de la  adición de 1,5 kg de 

azufre de calidad para caucho, 4,0 a  5,0 kg de óxido de cinc 

(American Process) y 1,2 kg del antioxidante fo s fito  de dioc- 

t i l o .

A continuación se agregan 100,0 kg de la  carga de 

harina  de s í l ic e ,  seguido de la  adición de la  suspensión 

acuosa de carbón activo (de la  que 143 kg son de Nu-Char).

Si se desea aumentar la  viscosidad de la  mezcla 

a n te r io r , puede agregarse un espesante adecuado, v .g . Metho- 

c e l.

Después los ingredientes an te rio re s  se mezclan pa­

ra  formar una masa homogénea y esta  se introduce en una to l -



1 va, desde a l l í  pasa a un homogeneizador, preferiblem ente una 

mezcladora Oaks, que es una homogeneizadora del tip o  de ro­

to r  e s ta to r .

Preferiblem ente se u ti l iz a n  dos mezcladoras en se-
3 r ie .  En la  primera mezcladora (llamada pre-espumadora) se 

Inyecta a ire  para con tro lar la  densidad de vertido del pro­

ducto. El peso específico  del producto acabado se controla 

por regulación de este  a ir e .

Después e l m ateria l se bombea a la  segunda mezcla-
10 dora — también homogeneizadora -  donde la  espuma es refinada,

controlando e l tamaño de la  e stru c tu ra  c e lu la r .

Después de que la  mezcla sa le  de la  segunda mezcla-

dora y pasa a una superfic ie  plana (correa o mesa) cub ierta  

con una capa de género que sirve  como soporte de la  inserción
15 acabada, se controla e l espesor de la  capa f lu id a  mediante 

una cuch illa  colocada para dar un.espesor de la  espuma acaba­

da de 0,080" (2,1 mm).

En lugar de a p lic a r  la  mezcla sobre una superfic ie

20
plana cub ierta  con una capa de género, como se ha descrito  

anteriorm ente, la  mezcla de lá tex  puede se r aplicada a un pa­

pel de tran sfe ren c ia . En o tras palabras, e l m ateria l laminar 

de esta  invención puede se r  producido con o s in  un laminado 

de te jid o .

28
Cuando la  mezcla abandona la  segunda mezcladora, 

se pesan unas cantidades determinadas en un vaso; son acepta­

b les' unos pesos del vaso comprendidos entre  85 y 90 g y se 

p re fie re  un peso de 87 g. El peso de la  ta ra  (vaso) es de 

24 g.

30
El m aterial re su ltan te  se vulcaniza y seca después 

en una estufa  con co rrien te  de a ire  c a lie n te , a temperaturas



comprendidas entre  310°F y 350°F (154 y 177^0) con un tiempo 

de permanencia de aproximadamente 3 minutos.

Los expertos en la  técn ica  comprenden, naturalmen­

te ,  que es posible in tro d u c ir variaciones en la s  cantidades 

exactas y en lo s tip o s p recisos de ingredientes u tilizad o s  

en la  producción de la  espuma de lá te x  cargada con carbón 

ac tiv o . A si, lo s n iveles de carbón activo  finamente dividido 

u tiliz a d o s  pueden v a r ia r  dentro de lim ite s  bastante amplios; 

por ejemplo, puede u t i l iz a r s e  e l 35 % o más, sobre e l  peso 

de la  mezcla química que produce la  espuma de lá tex  (ca lcu la­

do en seco), lim itado naturalmente por la  d if ic u lta d  de incor 

poración a la  mezcla de lá te x , por consideraciones económicas, 

consideraciones de aspecto y sim ila res.

Aunque en e l ejemplo a n te r io r  se ha descrito  una 

formulación espec ifica  de espuma de lá te x , lo s expertos en 

la  técn ica  comprenderán que pueden u t i l iz a r s e  o tras formu­

lac iones, preferiblem ente la s  que pueden se r transformadas 

para formar una espuma de c e ld il la  a b ie rta  que re sp ira  y per­

mite e l paso del a ire  a través de sus espacios i n t e r s t i ­

c ia le s . ¡¡

Aunque actualmente se p re fie re  que la  espuma de 

c e ld i l la  a b ie r ta  en forma de lámina que constituye la  inven­

ción sea producida u tilizando  lá tex , también se considera y 

queda comprendido dentro del amplio concepto de esta  inven­

ción, e l uso de o tras espumas de c e ld i l la  a b ie rta , como la s  

espumas de poliuretano y la s  espumas de p la s tiso le s  de clo ­

ruro de v in ilo , especialmente cuando se desea un producto 

ligeram ente más ríg id o .

En resumen, la  Patente de Invención que se s o l i ­

c i ta  deberá recaer sobre la s  s igu ien tes :
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REIVINDICACIONES

1. Mejoras in troducidas en una in serc ión  o p la n t i  

l i a  para calzado para la  absorción de o lo res re su lta n te s  de 

sudor de lo s p ie s  que comprende una lámina curaba de espuma 

de c e ld il la  a b ie r ta , teniendo por lo  menos una p a rte  de la  

lámina una su p erfic ie  relativam ente l i s a  formada durante e l 

curado la  cual es impermeable a l  paso de p a r tíc u la s  de car­

bón, conteniendo dicha espuma homogéneamente d is tr ib u id a s  

en la  p a rte  só lida  de la  misma, p a r tíc u la s  de carbón actiiTas 

finamente d iv id idas en una cantidad su f ic ie n te  como para 

absorber los o lores cuando dicha lámina está  en contacto 

con e l  sudor del p ie  y para absorber e l paso del a ir e  impreg 

nado de o lo r que a tra v ie sa  los in te r s e ic io s  dentro de dicha 

espuma, habiendo sido incorporados dichas p a r t íc u la s  de car 

bón an tes de l espumado y curado de dicha espuma.

2. Mejoras según la  re iv ind icación  1, en la s  

cuales e l  carbón está  p resen te  en una cantidad aproximada 

de 10,2 a 35 por c ien to .

3. Mejoras según la  re iv ind icac ión  1, en la s  cua 

le s ,  la  o tra  p a rte  tie n e  una capa de soporte de un m ateria l 

que es permeable a l  paso de l a i r e ,  estando por lo menos la  

su p e rfic ie  e x te r io r  de dicha capa exenta de carbón activado 

finamente d iv id ido .

4. Mejoras según la  re iv in d icac ió n  1, en la s  que 

dicha espuma está  formada de lá te x .

5. Mejoras según la  re iv ind icac ión  2, en la s  que 

dicho m ateria l es un t e x t i l .

6. Mejoras según la  re iv in d icac ió n  1, en la s  que 

dicha espuma está  seleccionada de l grupo formado por espuma: 

de lá te x , espumas de po liu re tano  y espumas p la s t is o le s  de
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