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Las mdquinas elécwricasvtlenen c;n frecuen-
cia arrollamientos de varias éapas, ;n lds que en ca-
da ranura estdn dispuestas dos o misrbarras conducto-
rag situadas una encima de la otra. Las barras condug

toras pueden consistir en corductores individuales o
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estar subdivididas en conductores parciales o grupos de con-
ductores parciales. FParg la fabricacién del arrollamiento se
une entre sf, por ejemplo, por soldadura blanda o soldadura,

lag barras o susg conductores parciales situados cada vez a y

por ejemplo, en un mrrollamiento de dos capas entre lasg bg-

cil, cuando las barras, fabricadas por separado como hasta
ahora, tienen la misma forma, por lo que se dificulta el mon
taje.

La presente invencidn se basa en el cometido de sin
plificar, en un arrollamiento de varias capas de este tipo,
el montaje y la unidn entre las diversas barras de digvintas
alturas. Para solucionar este problema parte la invencidén de
un arrollamiento de varias capas de una mdquina eléectrica,
especialmente de un arrollamiento de induecido, conpuesto cada
vez de dos o més barras conductoras, dispuestag una encima de
la otra en la ranura uniéndoge entre sI cada vez las barras o
sus conductores parciales gsituados a y en alturas y ranuras
diferentes. Cada vez una barra o un conductor parcial estd,
segin la invencidn, doblado en sus extremos de modo gque su ca
ra frontal se alinea cada vez con la superficie que no mira a
éste, de la barra o conductor parcial unido con €1.

Este doblado de barras, dispuestas cada vez en una
capa, puede realizarse zuftomdéticamente y no dificulta la pre-
fabricacidén por separado de las barras. Ahora se puede colo-
car cada capa de rarras por separado, por lo que se obtiene
la ventaja de una fabricacién méds racional. lLa dobladura de

una capa de barras puede sefialar hacia el fondo de la ranura

o hacia la abertura de la ramura, segin las condiciones exis-

en alturas y ranuras distintas. La realizacidén de esta unidn,i

rras de las capas superior e inferior, es relativamente gifi-
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tentes en la mdquina.

Segin el espacio disponible en el cabezal de arro-
llamiento puede ser més faborable colocarlos extremos unidos

entre sl de la barras conductores parciales, situados a dis-

tintas alturas, en direccién circunferencial de la médquina |
!

uno al lado del otro o uno detrds del otro en direccidn axial

|
de la mdquina. Esta Ultima manera es especialmente vantajosa

cuando los extremos unidos entre sl ge unan cada uno todavia |
|

con una laminilla conmutadora.

A continuacidn se explica la invencidén todavia con
nds detalle @ base de un ejemplo de ejecucidn representado en
lag figurss 1 hasta 3.

La figura 1 muestra en esqueme un corte longitudi-
nal a travéds del inducido de una mdguina electirica con un arp

llamiento del inducido construido, segin la invencidén, en dos

capas.
La figura 2 muesgtra una wista por encima a dos ba-

rrag unidag entre gi, de las que una se halla en la czpa su-

perior y la otra en la capa inferior,

La figura 3 muestra, asl mismo en esquema y en ésca
la mayor, la unién de dos conductores con una laminilla con-
mutadora.

El inducido 1 de la méquina electrica, por ejemplo
el motor de traslacidén de un vehiculo electrico tiene un arrg
llamiento de dos capas de inducido 2. Por esta razén se situan
en cada ranura del paquete de chapas 4, dispuesto sobre el ep
3, dos barras 5, 6 una encima de la otra, formando las barras
5 la cepa inferior y las barrasg 6 la capa superior, Cada barra

5y 6, respectivapente, esta subdividida en tres conductores

parcieles 7, 8,9 y 10, 11, 12, respectivausente, gque en los ca
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bezales de arrollamiento 13 y 14, respectivamente, salen por
séparado.

Para fabricar el arrollamiento de inducido 2 se -
unen cada vez las barras 5 de la capa inferior y las barras
6 de la capa superior, que estdn situadas en ranuras distin-

tas. Fara ello, los extreuwos de las barras 5 estdn doblados

cada vez de wanera que lag caras frontales 15 se alinean ca~ .

da vez con la superficie 16, que no aira a la barra 5, de las
barrag 6. Los extremos de las barras 5, 6 estdn dispuestos
en el cabezal de arrollamiento 13 cada uno situado al lado
del otro, es decir, en direceidn circunferencial de la mdqui
na se gitda cada vez un conductor parcial con la cara frontal
15 doblada hacia arriba al lado del conductor parcial de la
barra 6, gue debe unirse con éste, de modo que la cara fron-
tal 15 se alinea con la superficie 16. En cambio, en el cabe
zal de arrollamiento 14, situado en el otro lado del paguete
de chapas 4, se unen los conductores parciales 7, 8, 9 de

las barras 5 y los conductores parciales 10, 11, 1z de las
barras 6 cada vez entre sl y ademds todavia con una laminilla
conautadora 17. Cada laminilla conmutadora 17 contiene, gara
ello, en un extremo el rabaje central 18 y rodea como una
abrazadera los extrewos de las barras 5 y 6 que deben unirse
con ella y entre si, Como el espacio en direccidn circunferen
cial de lg méquina es reducido, debido a la laminilla conmu-
tadora 17 dentro del cabezal de arrollamiento 14, se constru
yer las barras 6 y sus conductores parciales 10, 11, 12 méds
cortos que las barras 5. Los extremos de los conductores par
ciales 7, 8, 9 de las barras mds largas 5 estén ahora dobla-
dos de manera que su cara frontal 15 se alinea con la super-

ficie 16 de los conductores parciales de las barras 6, pero

1

1




10.

15.

20,

25,

30.

de modo que el extremo de la barra 6 o de sus conductores par

cigles y el de la barra 5 o de sus conductores parciales, se

sitdan uno detrds del otro en direccidn axial de la mdguina
BEstos intervienen entonces en el rebaje 18 de la laminilla
cononutadora 17 (véase la figura 3).

La unidn de los extrewmos de barras o de los extremo
de conductores parciales entre si se puede realizar por soldag
dura blanda o soldadura, pudiéndose ejecutar esto cada vez
automdticamente. Asi se recowmienda para la unidn en el cabe-
zal de arrollamiento 14 una soldadura de la cara superior 19
de la laminilla conmutadora 17, junténdola, por soldadura,
con la superficie 16, introducida en el rebaje 18, de los con
ductores parciales de la barra 6 y la cara frontal 15 dobla-
da de los conductores parciales de la pbarra 5. Como en el ca
bezal de arrollamiento 13 ge dispone de més espacio en diregc
cidén circunferencial de la méquina, se puede realizar alll
une soldadura blanda del extre.o de la barras o de los condug
tores parciales entre ol utilizando para ello un alicate, de
modo que entonces se sueldan por soldadura blanda euntre si
lag sujerficies de camisa gque se tocan una a la otra.

Como en el arrollamiento de varias capas, construil
do segin la invencidn, se permite tanto una insercidn por sg
parada de las barras de lag capas luferior y superior y una
unidén automdtica de los conductores parciales o extremos de
barra, formados de manera especial, se obtiene una favrica-
c¢ién wuy racional y automatizable, que es de ventaja especial
mente para grandes series.

NOTAaA
Descrita suficientemente la naturaleza del invento

asl como la menera de realizarlo en ia préctica, debe hacerse

.
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constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sug
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren |
!
su principio fundamental. También se hace consta que el inven:

to corresponde a una solicitud de Fatente presentada en Ale- |
|
mania con fecha y nudmero siguisntes: 23 de enero de 1.973, ng!

P 23 03 577.0; acogiéndose por lo tanto a los beneficios que
conrceden los Convenios Internacionaleg en vigor. Siendo lo

que constituye la esencia del referido invento y por lo gue

se solicita Patente de Invencidn por 20 arios en Espafia sobre:,

PERFECCICKAMIERTCS ER LA COLSTRUCCLOL DE ARRCLLAMIENTOS DE é
VARIAS CAFAS FARA MAQUINAS ELECTRICAS; caracterizérdose por '
lo giguiente:

FPerfeccionamientos en la construccidén de arro- |

1
f
s
'

llanientos de varias capas para mdquinas eléctricas, especial,

1.

mente un arrollamiento de inducido, coupuesto cada vez de dos!
o mds barras conductores, Gispuestas una encima de la otra
en la ranura, uniéndose entre sl cada vez las varras o sus
conductores parciales situadoé a y en alturas y ranuras dife

rentes, caracterizados porgue cada vez una barra o un condug

tor parcial se doola en sus extremos, de modo gque su cara i

frontal se alinea cada vez con la superficie, que no mira a

éste, de la barra ¢ conductor parcial, unido con é1.
2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque los extremos, uridos entre si, de las
barras o conductores parciales, situados a distintas alturas,
estin dispuestos uno al lado del otro en direccidn circunte-
rencial de la méquina. |
3+.- Perteccionamientos ségdn la reivipdicacién 1,

caracterizados porque los extreusos, unidos entre gl, de las

barras o conductores parciales, situados a distintas altursas,
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estdn dispuestos uno detras del otro e: direceidn axial de ls

médquina,
4,~ Ferfeccionamientos segin la reivindicacidn 2 § !
3, caracterizados porque los extrewos, unidos entre gi, de
las barras o conductores parciales, situados a distintas al-
turas, se unen cada uno todavia con una laminilla conmutadora.
5.- Ferfeccionamientos segln la reivindicacidn 2 6
4, caracterizados porque los exiremos se unen entre si{ median

1
te soldadura blanca de las superficies de camisa que se tocan

una a la otra.

6.~ Ferteccionamientos segun la reivindicacién 2,

3 6 4, caracterizados porque la cara frontal de una barra o
conductor parcial estéd soldada con la superficie de la oira
barra ¢ conductor parcial,

7.- Perfeccionamientos en la construccidn de arro-
llamientos de varias capas para miquinas eléctricas; tal § co
mo queda descrito sustanc.aluente en la presente Heworia e
ilustrado en los dibujos adjuutos.

Esta Memoria consta de siete hojas escritas a maqui
ne por una sola cara.

liadrid, 39 ABR, 1974
SIEJERS AKTIENGESELLSCH&ET,

5. GOMEZ ACEBO Y KERET
P p Firpde: L. Gaeta Forndndax
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