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Iobjeto de no variar el disefio de los cables gue no poseen.rell
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La presente memoria descriptiva tiene como fin la

declaracidn del objeto sobre el que ha de recaer el privile-
gio de explotacidn industrial y comercial, exciusivo en el te-
rritorio nacional, Qe una Patente de Introduccién, de acuerdo
con la vigente legislacidn, que, como el enunciado indica, se
trata de "METODO DE PREPARACION DE UN COMPUESTO PARA CABEES DE
RELLENO".

Determinado tipo de cables utilizados en telefonia
y telecomunicacidn, que estdn constituidos por conductores ais|
lados y que, envueltos por una o varias cubiertas exteriores
por las caracteristicas de su empleo, es necesario rellenarlos
de un compuesto termopldstico que haga aumentar la proteccidn
a determinados agentes ambientales, tales como la humedad, me-
dios activos, etCaoes

E1l material o compuesto de relleno, constituido por
una mezcla que contenga aproximadamente un 85% de productos
del petréleo, petrolatos, y un 15% de polietileno graso de ba-
jo peso molecular, ha de poseer unas caracter{sticas detefming
das, tales como:

~ Que no tenga circulacidn longitudinal ni escape a
presidn. '

—~ Que sea bombeable a determinada temperatura.

-~ Compatibilidad éon los compuestos de aislamiento
de los conductores,

- Facilidad pars realizar una buens mezcla y que no
Se separen.

~ Constante dieléctrica lo mds parecida al aire con
no.

-~ Que sean flexibles, esto es, que no ofrezcan gran
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resistencia al doblado para facilitar el manejo.

-~ Que posea la cantidad correcta de aditivos que

llevan los materiales de aislamiento de cada conductor, nara

evitar el fendmeno de la absorcidn.

Generalmente, los componentes que forman el compues-
‘to Se mezclan en las refinerias, donde se depositan como lIgui
do caliente en tambores que luego se dejan enfriar. Este en-—
friamiento es un proceso lento, debido a la escasa conductivie
dad y a la alta viscosidad de la masa que se va formando. El
polietileno en este enfriamiento forma cristales de gran tama-
flo, macrocristales, lo que se traduce en una cuasi sebaracidn
de los componentes, presentando la mezecla un indice de fluiw-
dez bajo, casi equivalente al del petrolato aislado. Se obtiew
ne asf{ un material blando de color amarillo de aceite, siendo
su punto de goteo de alrededor de 60 grados centigrados,
habiendo realizado la prueba con una muestra de 10 gramos en qL
cipiente de aluminio. 7

El invento consiste en un método para efectuar la
preparacién del compuesto de relleno de cables, con el que se
obtienen unas caracter{sticas del producto Sptimas.

Cuando el compuesSto mezcla se enfria répidaménte
por debajo del punto de fusidn cristalina del polietileno,
bien agitdndolo o bien por enfriamiento en capas delgadas con
Euna mayor superficie efectiva de intercambio de calor que la
masa en tambores, el punto de goteo puede alcanzar los 95 gra
dos centigrados. Ya que el punto de fusidn cristalina del po~

' lietileno utilizado es aproximadamente de 110 grados centigra-

i
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'dos, conviene enfriar la mezcla hasta alcanzar los 90 grados

i .

gcentigrados en una primera fase rdpida, pudiendo ser almacena-

| do entonces en un estado semisélido alrededor de los 70 grados
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ra ambiente, adquirird la consistencia deseada, que mentendri

por nuevo calentamiento hasta aproximadamente 95 grados centi
grados. E1 material procesado de esta manera pfesenta una es-
5 “fructura de microcristales de polietileno que entrapan al pe-
‘trolato. E1 compuesto sometido a enfriamiento rdpido es firme
y de un color marfil.

Para realizar el proceso segin el invento la mezcla
| se funde a unos 140 grados cent{grados, efectudndose su enfrig
10 miento en una unidad de intercambio de‘calor con agitacién.
EL compuesto se descarga de esta unidad a unos 88 grados.cen-
t{grados en forme semifluida y se almacena en un cuarto_caliep
te a 70 grados centigrados, para estar dispuesta a ser utili-
zada en el proceso de relleno que se efectia a ﬁna presidn de
15 aproximadamente 1°'8 Kg./centimetro cuadrado.

Descrita suficientemente la naturaleza del presente
invento, asf como su realizacidn industrial, sélo cabe afiadir
que en su conjunto y partes constitutivas es posible introdu-
cir cambios de forma, materia y disposicidén, en cuanto tales
20 alteraciones no supongan variacién sustancial del mismo.

La Patente de Introduccidén que se solicita por diez
afios para Espafia, de acuerde con la vigente Legislacidén, no
se ha dado a conocer en Espafia; la fuente de origen es GENERAL
CABLE CORPORATION, domiciliada en E.E. U.U..
25 N O T A

La Patente de Introduccién que se solicita por diez
afios para Espafia, deberd recaer sobre "METODO DE PREPARACION

DE UN COMPUESTO PARA CABIES DE RELIENO", en todo de acuerdo
>Eon las siguientes

REIVINDICACIONE S:
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' l2.- Método de preparacién de un compuesto para ca-
bles de relleno, caracterizado porque el compubsto, constituij
do fundamentalmente por una mezcla de petrolato y polietileno
junto con los mismos aditivos utilizados en el material de aig
lamiento de cada conductor, se somete a un calentamiento a
‘unos ciento cuarenta grados centlgrados para conseguir la fu-
s8ién y homogeneizacibén de la mezcla que postericrmente pasa
por un enfriamiento rdpido hasta que alcanza una temperatura
de alrededor de ochenta y ocho grados centigrados desde donde
es trasladada para ser almacenada en un cvarto caliente a una
temperatura de alrededor de setenta grados. centigradoes, tempe-
ratura a la que es aplicado con sobrepresidén para formar el
cable,

22 .~ Método de preparaciém de un ompuesto para ca-

bles. de relleno, en todo de acuerdo con la anterior reivindi~
cacién, caracterizado porque el enfriamiento rdpido se podri
hacer bien directamente en un intercambiador con agitacién,
o bien haciéndolo por capas delgadas con mayor superficie-efeg
tiva de intercambio; todo ello de manera que no se formen ma-
crocristales y que el punto de goteo del compuesto mezcla sea
aproximadamente de unos noventa y ocho grados centigrados.

32,~ "METODO DE PREPARACION DE UN COMPUESTO PARA

CABLES DE RELIENO".

Mod. 7



10

20

-d6|l-

422421

Segin queda descrito en la presente memoria, que

consta de seis hojas mecanografiadas por una sola cara.

Madrid, = 48 EHE, 167

Mod 7
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