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Procedimiento para eliminar revestimientos orgánicos 
de la superficie de un artículo.

¿̂M%%772¿e.- SOCIETE CONTINENTALE PARKER, entidad francesa, residen­
te en 51, Rué Pierre, 92111 CLICHY, Francia.

La presente invención se refiere a un procedimien 
to que permite quitar los revestimientos orgánicos pro­
tectores de las superficies.

En la fabricación de diferentes artículos del co 
5 morolo, se tiene con frecuencia la costumbre de proteger
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tales artículos con un revestimiento orgánico protector y/o 
decorativo depositado sobre la superficie. Los revestimientos 
utilizados comprenden pinturas, barnices, lacas y productos 
similares, y se componen de constituyentes numerosos y varia­
dos, entre los cuales se encuentran resinas acrílicas, resi­
nas epoxi, resinas vinílioas, resinas alquídicas y productos 
semejantes.

En el curso de la fabricación de estos artículos ocu­
rre a veces que algunos de estos artículos no responden a las 
especificaciones de fabricación a causa de algunos defectos 
en los revestimientos protectores y/o decorativos que les son 
aplicados. Cuando esto ocurre, es deseable quitar el revestí 
miento defectuoso de este artículo, por ejemplo la pintura, 
de tal manera que pueda ser de nuevo revestido antes bien que 
desechado o vendido como artículo de calidad inferior con la 
pérdida económica que de ello se desprende. En los últimos 
años no obstante se han realizado importantes progresos a la 
vez en cuanto a la durabilidad y a la adhesividad de las pin­
turas y de los revestimientos protectores de este género, de 
suerte que su desprendimiento de la superficie después de que 
hayan sido aplicados, endurecidos y/o secados, se ha hecho ca­
da vez más difícil.

Se encuentran estas dificultades particularmente cuando 
se utilizan medios químicos para efectuar la retirada de los 
revestimientos, siendo generalmente preferibles tales métodos 
químicos de desprendimiento porque tienden a limitar operacio 
nes manuales costosas y que se adaptan más fácilmente a una 
operación en continuo.

No solamente es deseable quitar la pintura de los artí
culos sobre los cuales aparecen defectos de revestimiento,
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además, en el caso en que los artículos que son revestidos 
hayan sido transportados por un mono-rail, los gárfios que 
portan los artículos se recubren también de pintura o de re­
vestimientos del mismo género durante la operación. Dado que 
estos gárfios o estos soportes son introducidos de foima re­
petida en la zona de la cadena en la cual se efectúa el depó­
sito de la pintura, ésta se acumula en los mismos y aumenta 
el peso transportado por el mono-rail y con frecuencia obtura 
el garfio si no es periódicamente retirada. Por consiguien­
te, es deseable retirar tales revestimientos protectores de 
estos gárfios así como de los artículos defectuosos rápida y 
completamente y con preferencia por medios químicos.

En el pasado, se han utilizado con frecuencia composi­
ciones de decapado alcalinas en las cuales se sumerge el ar­
tículo cuyo revestimiento se desea retirar.durante un tiempo 
suficiente para provocar un desprendimiento sustancial del re 
vestimlento. Con la aparición de sistemas de pinturas me­
joradas, tales como pinturas acrílicas y lacas, se encuentran 
a menudo dificultades con respecto a tales composiciones alca 
linas de decapado. Con frecuencia, se ha comprobado que los 
artículos deben sumergirse en una solución alcalina de deca­
pado hirviente durante varias horas para obtener el despren­
dimiento deseado del revestimiento protector. En algunos ca­
sos, incluso en duraciones de contacto más largas, no han pro 
vocado un desprendimiento apreciable del revestimiento.

La patente de EE.UU. 3.615.827 sugiere la utilización 
de una composición de decapado alcalina que contiene un po- 
lialquileno glicol, y un éter monofenílico de etileno gli- 
col, es decir, un derivado del fenol. Dado que los compues­
tos del fenol son cada vez más objeto de un examen minucioso
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por parte de especialistas del medio ambiente y de las aáminis 
traoíones de seguridad en el trabajo y de la salud pública, 
sería deseable suprimir su utilización. La patente de EE.UU. 
3.308.066 sugiere una composición alcalina que contiene tri- 
propilenglicol a título de único acelerador; con todo, el tiem 
po de decapado no es tan corto como sería de desear.

El presente invento tiene por objeto proporcionar un 
procedimiento mejorado para eliminar revestimientos orgánicos 
protectores y/o decorativos de las superficies sobre las cua­
les habían sido aplicados.

Dicho objeto del presente invento lleva-consigo un pro 
oedimiento de decapaco cuya eficacia no depende de los deriva 
dos fondados que constituyen un inconveniente para el medio 
ambiente.

El decapado se efectúa con ayuda de una composición 
concentrada que permite quitar los revestimientos orgánicos, 
que contiene uno o varios compuestos alcalinos minerales y un 
acelerador. El acelerador está constituido por un alcohol 
furfurílico alcoxilado y con preferencia contiene igualmente 
un activador que actúa con el alcohol furfurílico alcoxilado 
para reducir aún más la duración del decapado. Tales composi 
ciones dispersas en agua han dado excelentes resultados qui­
tando o desprendiendo de forma sustancial películas decorati­
vas y/o protectoras, tales como pinturas o productos simila­
res de las superficies metálicas sobre las cuales habían sido 
aplicadas. Estas composiciones son particularmente eficaces 
para quitar revestimientos a base de resinas acrílicas, viní- 
lioas, alquídicas, cuyos revestimientos tenían que ser reti­
rados hasta ahora, de ser posible, solo a base de grandes di­
ficultades, utilizando decapantes alcalinos clásicos para pin
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turas. En la descripción que sigue, todos los porcentajes 
se dan en peso, salvo indicación en contrario.

Para la preparación de las composiciones acuosas de 
decapado alcalinas para pintura, utilizadas en la presente 
invención, las composiciones concentradas descritas anterior­
mente pueden ser disueltas en agua en cantidades suficientes 
para dar la alcalinidad deseada que produzca un desprendimien 
to sustancial de la película de pintura sobre la cual se apli 
que la composición, pero en una gama de concentraciones insu­
ficiente para sobrepasar el máximo de solubilidad de la campo 
sición del acelerador presente en la solución.

Desde este punto de vista, se ha comprobado que la solu 
bilidad de la composición del acelerador es inversamente pro­
porcional a la alcalinidad de la solución de decapado, de for 
ma que con alcalinidades más bajas pueden disolverse en la so 
lución de decapado cantidades más importantes de la composi­
ción de acelerador. De una manera general, las soluciones 
alcalinas acuosas de decapado utilizadas en el presente inven 
to contienen la composición concentrada en cantidades compren 
didas en la gama de aproximadamente 60 g/l de solución, si­
tuándose las cantidades preferidas en la gama comprendida en­
tre aproximadamente 120 g/l a aproximadamente 360 g/L. Cuando 
la solución aceleradora no ha sido mezclada con el componente 
alcalino, es posible agregarlos por separado para formar la 
solución de decapado en las proporciones que han sido indica­
das anteriormente. Según la forma de realización preferida, 
la concentración del componente alcalino en la solución acuo­
sa alcalina para decapado de pintura es de aproximadamente 
120 a 240 g/l y la composición de acelerador representa hasta 
10 por ciento en volumen de la solución de decapado.
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Para la realización del decapado, según in
vento, la solución de decapado alcalina acuosa, formulada co-" 
mo se indica anteriormente, se pone en contacto con el artícu­
lo del cual se desea quitar la pintura o cualquier otro reves­
timiento idéntico protector o decorativo. El tiempo de con­
tacto necesario para realizar un desprendimiento suficiente di 
la pintura de la superficie depende de la naturaleza y del es, 
pesor de la pintura que deba retirarse. Con ciertas pinturas, 
pueden bastar duraciones de contacto de algunos minutos, por 
ejemplo de 2 a 3 minutos, en tanto que con otras pinturas y 
con pinturas más resistentes, pueden ser deseables duraciones 
de contacto notablemente mayores, por ejemplo de 30 minutos 

o más. Por consiguiente, no es posible dar duraciones de con­
tacto específicas por cuanto éstas serán en cada ejemplo las 
que realizarán un desprendimiento sustancial de la pintura en 
la superficie.

Desde este punto de vista, conviene hacer observar que 
no es indispensable que la solución de decapado utilizada en 
el presente invento permanezca en contacto con la superficie 
pintada durante un tiempo suficiente para realizar una elimi­
nación total del revestimiento correspondiente. Solamente es 
necesario que la duración de contacto sea suficiente para rea 
lizar un desprendimiento de la película de pintura de manera 
que pueda ser quitada con el cepillo, por una pulverización 
de agua a elevada presión o con cualquier otro medio análogo. 
Generalmente, es mejor que el contacto entre la solución de 
decapado y la superficie cuyo revestimiento se desea quitar 
se realice por inmersión de la superficie en la solución de 
decapado. De esta forma, se obtiene una humectación profunda 
y continua de la película por la solución de decapado, con po­



ca o ninguna pérdida de la solución decapante. En algunos 
casos, sin embargo, pueden utilizarse otras técnicas de pues 
ta en contacto tales como la pulverización, la inundación y 
técnicas del mismo género, en particular cuando deban tratar­
se películas menos difíciles de quitar y que de ordinario so' 
lamente necesiten cortas duraciones de contacto.

Normalmente, la solución decapante que quita la pintu­
ra se halla a una temperatura de al menos 49 cuando se po­
ne en contacto con las superficies de las cuales se desea qui 
tar la película protectora. Con preferencia, la solución se 
encuentra a una temperatura que es próxima a su punto de ebu 
Ilición, con temperaturas comprendidas generalmente entre 90 
°C y 100°C. Es evidente, no obstante, que en ciertos casos, 
se pueden utilizar temperaturas ya sean más elevadas o más 
bajas, tales como la temperatura ambiente por ejemplo.

Tras el desprendimiento notable de la película protec­
tora de las superficies tratadas por contacto con la solución 
decapante y retirada de la película de la superficie, ya sea 
manteniendo ésta en la solución decapante hasta la retirada 
total, o bien utilizando otras técnicas para quitar la pelí­
cula que no se adhiera más que débilmente a la superficie, 
ésta se encuentra en estado de recibir un nuevo revestimien­
to protector. Generalmente, es mejor que la superficie sea 
enjuagada con agua a fin de quitar cualquier traza de la so­
lución decapante alcalina que hubiera podido ser retenida so 
bre la superficie antes de someter ésta a una nueva operación 
de revestimiento. Se ha comprobado que la utilización de las 
soluciones decapantes acuosas alcalinas descritas anteriormen­
te, en la forma que ha sido indicada, mejora de forma comple­
tamente considerable los resultados obtenidos, en especial re
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duciendo el tiempo necesario para realizar un desprendimiento 
sustancial de numerosos tipos diferentes de películas protectc 
ras tales como pinturas, lacas, barnices y productos similares 

El acelerador utilizado en el presente invento compren­
de un alcohol furfurílico alcoxilado como componente esencial. 
Los compuestos apropiados, tienen por fórmula:

R

R

en la cual R^, Rg y Rj pueden ser hidrógeno, un- halógeno o 
cualquier grupo alquilo que no tenga mas de 6 átomos de carbo 
no, R' puede ser cualquier-grupo alcoxi que no tenga mas de 4 
átomos de carbono y n puede ser cualquier número entero que no 
sobrepase 2. Ejemplos de compuestos convenientes son el alco­
hol furfurílico monoetoxilado y el alcohol furfurílico dietoxi 
lado.

El acelerador constituye de 3 a 50 % de la composición 
concentrada (0,15 - 20 % de la solución acuosa utilizada para 
el decapado). La composición concentrada comprende igualmente 
de 50 a 97 % de producto alcalino. La mayor parte del produc­
to alcalino es un hidróxido de metal alcalino. De foima más 
específica, el producto alcalino utilizado en el presente in­
vento contiene un hidróxido de metal alcalino, como fuente 
principal de alcalinidad en una proporción de al menos aproxi­
madamente 50 % en peso del producto alcalino. Es deseable que 
el hidróxido de metal alcalino esté presente en una proporción 
situada en una gama de aproximadamente 70 por ciento a aproxi­
madamente 97 por ciento en peso de la composición.

La solución acuosa utilizada para el decapado contiene
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los compuestos en una cantidad equivalente de 60 g/l a 600 g/. 
de la solución concentrada en agua, y con preferencia de 120 

a 300 g/l.
El acelerador contiene, con preferencia, un componente 

activador que actúa de forma sinergática con el alcohol furfu 
rílico alcoxllado para reducir la duración de ataque a un va­
lor menor que el que daría cada uno de los componentes utili­
zados solos. Cuando el acelerador contiene alcohol furfuríli 
co monoetoxilado, ciertos glicoles y ciertos compuestos orgá­
nicos nitrogenados han demostrado ser activadores eficaces. 
Glicoles convenientes, que comprenden etilenglicol, dietilen- 
glicol, trietilenglicol, tetraetilenglicol, propilenglicol, 
dipropilenglicol y tripropilenglicol. Compuestos orgánicos 
nitrogenados convenientes son feniletanolamina, melamina, N- 
aminoetilpiperazina, 2-fenilimidazol y di-isopropanolamina. 
Otros compuestos orgánicos nitrogenados que han sido probados 
ocmo activadores oon el alcohol furfurílico monoetoxilado y 
que han mostrado ser no sinórgicos son fenlldietanolamina, 
diglicolamina, 2-fenileno diamina, anilina, piperidina, m-clo 
rofenildietanolamina, 2-etilimidazol, 2-isopropilimidazoleno, 
isopropanolamina, triisopropanolamina, etanolamina, dietanol- 
amina,. morfolina, N-aminoetlletanolamlna, 1,4-ciclohexil-bis- 
-(metilamina), metilimino-bis-(propilamina) carbamato de hi- 
droxietilo e iminobis(propilamina).

Cuando el acelerador contiene alcohol furfurílico die- 
toxilado, el único glicol que se ha mostrado eficaz como ac­
tivador ha sido el tripropilenglicol. Los compuestos orgáni­
cos nitrogenados eficaces son piperidina, 2-fenilimidazol, 
dietanolamina, dlisopropanolamina y triisopropanolamina. Los 
otros compuestos orgánicos nitrogenados mencionados anterior-
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mente son Ineficaces.
Cuando se inoluye el activador, es conveniente que su 

concentración sea tal que la relación molar del alcohol fur- 
furálico al activador sea aproximadamente entre 0 ,5 y 5 ,0  

por litro. Es todavía más conveniente que la relaoión se en 
cuentre entre aproximadamente 1 ,0 y 3 ,0 por litro.

Además del hidróxido de metal alcalino, los componen­
tes alcalinos que pueden dispersarse en agua para constituir 
la presente solución de decapado pueden si se desea contener 
también otros compuestos alcalinos. Tales composiciones pue­
den contener carbonatos de metales alcalinos,' silicatos de me 
tales alcalinos, fosfatos de metales alcalinos y productos sj 
milares. Ejemplos de fosfato de metal alcalino que pueden 
utilizarse en la composición son fosfato trisódico, pirofos- 
fato tetrasódico, pirofosfato tetrapotásico, tripolifosfato 
de sodio y productos similares. Generalmente estos últimos 
materiales alcalinos, es decir, los silicatos, los carbonatos 
y los fosfatos de metales alcalinos estarán presentes en la 
composición concentrada cuando ésta se utiliza en cantidades 
que van hasta aproximadamente 50 % en peso de la composición, 
con concentraciones preferidas de aproximadamente 3 por cien­
to a aproximadamente 30 por ciento en peso de la composición. 
Conviene hacer observar que las cantidades indicadas anterior 
mente se refieren al conjunto de todos los componentes alca­
linos que no sean los hidróxidos de metales alcalinos los cua 
les conjuntamente pueden estar constituidos por uno solo de 
los componentes alcalinos agregados o por una mezcla de dos 
o de más de dos de estos componentes.

Los ejemplos siguientes ponen en evidencia el poder de 
capante de la solución según el presente invento. En cada ca
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so se han tratado en primer lugar placas de e n s a y e r o  

con una solución fosfatada para formar un revestimiento de 
fosfato de hierro. A continuación las placas han sido pintg. 
das con una pintura a base de resina acrílica Duracron 200 
que expende la firma PPG Industries. Las pinturas acrílicas 
se encuentran entre las más resistentes al decapado. El espe 
sor de la pintura es uniforme, del orden de 2 ,75.10'^ cm - 
3,75.10**3 cm para todas las placas. Estas son después some­
tidas a la acción de la solución decapante a una temperatura 
comprendida entre 90° y 100°C y se ha registrado el tiempo 
necesario para un decapado total.
EJEMPLO 1

Se prepara la solución de hidróxido de sodio a 180 g/1 
y se agregan aceleradores no fenólicos indicados a continua­
ción a razón de 5 % en volumen. Se han obtenido los resulta, 
dos siguientes:

Acelerador Duración de decapa­
do en minutos

Alcohol fenetilico 17,38
Alcohol furfurílico monoetoxilado 8 , 8 1

Alcohol furfurilico dietoxilado. 9,50
Alcohol anisilico monoetoxilado 26,75
Alcohol anisilico dietoxilado 21,50
Alcohol cinnamilico monoetoxilado NE30

Alcohol cinnamilico dietoxilado N E 3 0

NE^Q - ningún efecto después de 30 minutos

EJEMPLO 2

Los alcoholes furfurilicos monoetoxilados o dietoxlla- 
dos se mezclan con los diferentes glicoles activadores con el 
fin de reducir aún más las duraciones de decapado. El alcohol
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furfurilico y el activador se mezclan en la relación molecu­
lar indicada y se agrega a la solución cáustica como en el 
ejemplo 1 para obtener una solución operaoional contentiva de 
5 % en volumen de acelerador. Las combinaciones siguientes 
han mostrado poseer un efecto de sinergia.

-  12 -

Activador
Duración 
de deca­
pado indi 
vidual

Activador 
mas alco­
hol furfu 
rílico *"

Relación
molecular
alcohol
furfuríli
co/activa
dor "*

Duración 
de decapa 
do de la*** 
mezcla-mi 
ñutos ""

Etilenglicol NEgo 1* 2/1 7,00
Dietilenglicol NEgo 1 1/1 8,13
Trietilenglicol NEgo 1 2/l 7,17
Tetraetilengli c ol NEgo 1 3/1 7,69
Propilenglicol NEgo 1 2/1 8,42
Dipropilenglicol NEgo 1 1/1 8,17
Dipropilenglicol NEgo 1 2/1 8 ,00

Triprop ilenglicol 15,40 1 2/1 6,17
Tripropilenglicol 15,40 2" 2/1 7,08

NEgo - ningún efecto después de 60 minutos
1* - compuesto monoetoxilado
2" - compuesto dietexilado.

EJEMPLO 3
El alcohol furfurilico monoetoxilado se mezcla con

compuestos nitrogenados como en el ejemplo 2 y los compuestos
siguientes son activadores eficaces.

Activador
Duración de 
decapado in 
di vi dual ***

Relación mo 
lecular al­
cohol furfu 
rilico/actl 
vador

Duración 
del decapa 
do de la *** 
combinación 
en min.

Feniletanolamina
Feniletanolamina

8.17
8.17

1/1

2/1

7,31
6,00
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Activador

Duración de 
decapado in 
dividual

Relación ino 
lecular al­
cohol furfu 
rilico/actl 
vador ***

Duración 
del decapa 
do de la ** 
combinación 
en min.

Melamina NE30 3/1 8,75
N-aminoetilpiperazina NE30 2/1 8,37
2-fenilimidazol 12,42 1/1 6,94
2-fenilimidazol 12,42 2/1 7 ,00

Diisopropanolamlna MS30 2/1 8,67

EJEMPLO 4
Se preparan otras placas según la foima operatoria an­

teriormente desorita. Una solución al 5 % (en volumen) de al 
cohol furfurílioo dietoxllado en una solución acuosa de hidró 
xido de sodio a 180 g/l retira la pintura en 11,50 minutos.
Los compuestos nitrogenados siguientes son activadores efica­
ces cuando se utilizan en las relaciones moleculares indicadas

Activador
Duración 
de deca­
pado indi 
vidual "

Relación mole­
cular alcohol 
furf urílico/ac 
tivador "

Duración deH 
decapado de 
la combina­
ción-minutos

Piperidina NE30 1/1 10,08
M-clorofenildieta- 
nolamina 6,33 2/1 6,08
2-fenilimi dazol 12,42 2/1 11,47
Dietanolamina NB3O 2/1 9 ,0 0

Triisopropanolamina 20,00 3/1 10,75
Diisopropanolamina NE30 1/1 10,00

Conviene hacer observar, por supuesto, que la expresión 
metal alcalino debe interpretarse como referencia a los litio,
sodio, potasio, ceslo y rubidio. En numerosos casos, se ha 
comprobado que el metal alcalino preferido es el sodio, de 
suerte qué se hace referencia esencialmente a los compuestos
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de sodio. Esto no puede sin embargo considerarse como una 
limitación cualquiera del presente invento, sino simplemente 
como ejemplo,

Además de los componentes alcalinos indicados anterior 
mente, las composiciones concentradas utilizadas en el presen 
te invento pueden igualmente comprender un componente a base 
de ácido glucónico. Tal componente se halla generalmente pre­
sente en la composición en una proporción que va hasta apro­
ximadamente 10 por ciento en peso de la composición con concen 
traciones preferentes comprendidos entre aproximadamente 2 por 
ciento y 7 por ciento en peso de la composición. Conviene ha 
cer observar que el término "componente a base de ácido glucó 
nico" debe interpretarse como inclusivo del propio ácido glu- 
oónico, soluble en agua y/o de foimas dispersables en agua 
del ácido glucónico tales como los gluconatos de metal alcali 
no y, en particular, el gluconato de sodio, la gluconodelta 
lactona, etc.

Agentes tensoactivos o humectantes pueden igualmente 
ser incluidos en la composición concentrada, generalmente en 
cantidad que va hasta aproximadamente 10 por ciento en peso 
de la composición con cantidades preferentes comprendidas en­
tre aproximadamente 1,0 por ciento a aproximadamente 7 por 
ciento en peso de la composición. Pueden utilizarse diversos 
agentes tensoactivos convenientes de los tipos aniónicos, no- 
niónicos y catiónicos, siempre que sean solubles y eficaces 
en las soluciones que presenten una fuerte alcalinidad. En 
numerosos casos, se han obtenido excelentes resultados utili­
zando agentes humectantes o tensoactivos del tipo áster fos­
fórico y por ende estos materiales son preferidos. Componen­
tes de este tipo son por ejemplo QS-44 que es un producto de
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la Sociétá Rohm et Hoss. Además, pueden utilizarse derivados 
de ácidos grasos sulfatados, y derivados de amidas de ácidos 
grasos sulfonatados tales como los descritos en las patentes 
de EE.UU. 2.773.068 y 2.528.378. Como ejemplos de estos pro­
ductos, pueden citarse el Miranol JEM y el Miranol CgM de la 
Miranol Chemioal Company.

- N O T A  -
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacer­
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas, son 
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte­
ren su principio fundamental. También se hace constar que 
el invento corresponde a una Solicitud de Patente presentada 
en Norteamérica, con fecha 17 de enero de 1.973, bajo el núme 
ro 324.281, acogiéndose por lo tanto a los beneficios que con 
ceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que 
constituye la esencia del referido invento y por lo que se 
solicita Patente de Invención por 20 aRos en España, sobre: 
PROCEDIMIENTO PARA ELIMINAR REVESTIMIENTOS ORGANICOS DE LA 
SUPERFICIE DE UN ARTICULO; caracterizándose por lo siguiente:

13.- Procedimiento para eliminar revestimientos orgá­
nicos de la superficie de un articulo, caracterizado porque 
comprende poner en contacto dicha superficie con una ccmposi 
cién que contiene, en agua, de 60 a 600 g/1 de una composiciói 
concentrada contentiva de aproximadamente 3 a 50 % en peso de 
un activador constituido por un alcohol furfurilico alcoxila- 
do de fóimula:
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en la cual R.¡, Rg y R^ se escogen independientemente entre 
el hidrógeno, los halógenos y grupos alquilo de no más de 6 

átanos de carbono; n es un entero no superior a 2; R' es un 
grupo alcoxi de no más de 4 átomos de carbono, y aproximada­
mente de 50 a 97 % en peso de un material mineral alcalino, 
durante un periodo suficientemente para realizar un desprendí 
miento sustancial del revestimiento.

23.- Procedimiento según la reivindicación 1, caracte­
rizado porque cada radical R-¡, Rg, R^ es él hidrógeno y R' un 
radical etoxi.

33.- Procedimiento según la reivindicación 2, caracte­
rizado porque la composición contiene un glicol activador o 
un compuesto orgánico nitrogenado en una proporción molar de 
alcohol furfurílico respecto a activador comprendida entre 
aproximadamente 0 ,5 y 5 ,0 por litro.

43.- Procedimiento según la reivindicación 3, caracte­
rizado porque n es igual a 1 y el activador es por lo menos un 
glicol escogido entre los etilenglicoles que poseen hasta 4 

grupos etoxi y los propilengLicoles que poseen hasta 3 grupos 
propoxi.

53.- Procedimiento según la reivindicación 3, caracte­
rizado porque n es 1 y el activador es por lo menos un ccmpues 
to nitrogenado esoogido entre la feniletanolamina, la melamina, 
la N-aminoetilpiperazina, el 2-fenilimidazol y la diisopropa- 
nolamina.

63.- Procedimiento según la reivindicación 3, caracte­
rizado porque el activador es el tripropilenglicol.

73.- Procedimiento según la reivindicación 3, caracte­
rizado porque n es igual a 2 y el activador es por lo menos 
un compuesto nitrogenado escogido entre la piperidina, la m-clo30
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r of enil die t anolamina, el 2-fenilimidazol, la dietanolamina, 
la diisopropilolamina y la triisopropanolamina.

83.- Procedimiento según la reivindicación 1, carac­
terizado porque se mantiene la composición durante el perio­
do de contacto a una temperatura comprendida entre aproxima­
damente 49°C y su punto de ebullición.

93.- Procedimiento para eliminar revestimientos orgá 
nicos de la superficie de un artículo, tal y como queda sus 
tanciaümente descrito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 17 hojas, escritas a máquina 
por una sola cara.

Madrid 2
SOCIETE -------------------
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