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PATENTE DE INVENCION
que por veinte afios se solicita, a favor de la firma N.V.
BEKAFRT S.A., de nacionalidad belga, con domicilio en
Zwevegenm (Bélgica), y que ha de recaer sobre "MELODO DE
UNTON DE DOS ALAMBRES, CORDONES O CUERPAS METALICOS".

e e L T b T 3L i3 3

Memoria Descriptiva

El registro de patente de invencidn que se so-
licita tiene por objeto garantizar la explotacidén exclu-
siva en todo el territorio nacional y sus posesiones de
un método de unidén de dos alambres, cordones O éuerdas me
t4licos, conforme se describe a continnacidn y se repre-

senta de forma grafica en el adjunto dibujo, a titulo de

ejemplo.
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Bsta invencidn se relaciona con un método de unidn
de algmbres, cordones o cuerdas y mis particularmente con un
método de unidn de alambres de un didmetro del orden de 0,10
a 0,%0 mm., que se emplean comunmente para formar cordones

para uso en cuerdas metdlicas, y con un método de unidn de

~cuerdas y cordones que comprendan alambres de dicho didmetro.

Las cuerdas metdlicas se emplean en la fabricacidén
de articulos reforzados dé caucho natural o sintético o mate
rial pldstico, por ejemplo neumdticos y mangueras. Particu-
larmente en el caso de los neumdticos, las cuerdas dében ser
extremadamente flexibles y capaces de experimentar repetidas
deformaciones y sucesivas flexiones sin sufrir una deforma-
cidn permanente. Estas propiedades se obtienen construyendo
la éuerda a partir de varios cordones, comprendiendo cada
cordén tipicemente de 2 a 7 alambres, cada‘uno de ellos de
un didmetro del orden de 0,10 a 0,30 mm;. EL término "alam-
bre" se emplea aquf para describir uno que tenga un didmetro
del orden de 0,10 a 0,30 mm..

Para mejorar la adherencia entre las cuerdas y el
caucho de un neumdtico, cada alambre de la cuerda (alambre
que se construye tipicamente de acero), puede revestirse
de 1lgtén, por ejemplo.

Los alambres se construyen generalmente mediante
una operacidn de estirado y se almacenan en bobinas. Como
los alambres son tan delgados, periddicamente se rompen
dursnte el estirado. Hasta ahora no ha habido ningin método’
prictico conocido para unir dos segmentos de alambre obte-
niendo una junta satisfactoria. Debido a ello es necesario
construir los cordones a partir de segmentos de alambre

sin romper. Paras reducir al minimo los desechos, cuando se
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rompe un alambre, el alambre no roto de.la bobina se coloca
en un grupo de éstas que tienen aproximadahente la misma
longitud de alambre sin romper; asi por ejemplo, un grupo
contendria bobinas con 1000 a 2000 metros de alambre sin
romper, otro grupo contendria bobinas con 2000 a 3000 metros
de tal alambre, etc.. Seguidamente, se montan bobinas del
mismo grupo en una maguina toreedor&& se forma un corddn
por torsidén. La longitud del corddn estd determinada por el
alambre mds corto y por lo tanto se produce un desperdicio.

Para evitar el lento proceso de ¢lasificacidén de
1as bobinas y el despilfarro inherente al sistéema descrito,
se ha propuesto soldar entre si loscextremos libres de un
alsmbre roto. Esta propuesta no ha tenido aceptacidn comer
cial, puesto que no solo es lenta la operacidén de soldadura,
sino que ademds la tensidn de ruptura de la junta producida
con'el equipo normalmente disponible es de ordinario infe-
rior al 50% de la fuersza tensil ltima (tenéién de ruptura)
del alambre sin romper. Ademds, la operacién de soldadura
elimina el revestimiento de latén, que es muy deseable cuan
do el alambre ha de emplearse en cuerdas para neungticos.

Un aspecto de la presente invencidn proporciona
un método de unién de dos alambres (cada uno de ellos dota-
do de un didmetro del orden de 0,10 a 0,30 mm.), que compren
de las operaéiones de disponer los extremos de;los alambres
longitudinelmente uno al 1ado del otro, mantener fales alam
bres firmemente entre si en sendos lugares convenientemente
espaciados y retorcerlos entre dichos lugares.

Hemos comprobado que este método es particularmen

te adecuado para unir alambres de un didmetro del orden de

0,15 a 0,25 mn..
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Tos zlambres son preferiblemente retorecidos con
3 a 4 vueltas completas y los lugares de sujecidn quedan
preferiblemente espaciados entre 15 a 24 mm. uno de otro
¥ veﬁtajosamente a 19 mm..

Otro aspecto de la presente invencidén proporciona

' in método de unién de dos cuerdas o cordones (cada uno de

ellos con alambres de un didmetro del orden de 0,10 a 0,30 .
mm.), que comprende las operaciones de disponer las cuerdas
o cordones longitudinalmente uno al lado del otro, mantener
estas cuerdas o cordones Ffirmemente entre si en dos lugares
espaciados y retorcerlos entre estos lugares.

Las cuerdas o cordones son preferiblemente retor-
cidos con 3 a 4 vueltas completas y los lugares de reten=-
cién estén preferiblemente espaciados entre_si en N0 mMenos
de 19 mm. ¥y ventajosamente en 30 mm..

Hemos observado que bajo condiciones favorables
la resistencia tensil dltima de un alambre con una junba
segin la invencidén es solo inferior en un 22 a un 32% @ la
del alambre sin romper. Ademds, el método de la’invencidn
no causa un grado indeseable de eliminacidn del latén de
la superficie de un alambre en comparacién con la opera-
cidén de soldadura anteriormente descrita.

Seguidamente se describird una versién de una
junta de acuerdo con ls invencidn, a modo de ejemplo y con

referencia a los adjuntos dibujos, en los cuales:

1a figura 1 muestra, a escala empliada, dos alam )

bres a punto de ser unidos entre si.

La figura 2 ilustra los alambres unldos conjun-

‘amenteo

Tia figura 3 ofrece una vista en perspectiva de
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16 ENE. jei :
una cuerda que comprende varios cordones, unc de los cuales
incluye un alambre que comprende dos segmentosghnidos entre
si; ¥

Lia figura 4 representa una herramienta utilizable
en la unidén de los alambres.

Con referencia a las figuras 1 y 2 de los dibujos,
dos alambres 1 ¥y 2 se hallan colocados adosadamente con sus
extremos libres 3 y 4 orientados opuestamente el uno respeg
t0 al otro. Dichos alambres 1 y 2 se mantienen de modo fir-
me en sendos lugares de retencidén situados a una distancia
L el unc del otro y ambos alambres se retuercen en ei punto
5 (figura 2), que se encuentra en el punto medio entre los
dos lugares citados. Luego se retuercen los extremos libres
3 v 4 de los alambres 1 y 2 cerca de la junta, como se mues
tra en la figura 2. Es preferible retorcer los extremos
libres de los alambres, éomo gn 6, en una direccidn tal que
la conexién quede reforgzada.

Con referencia ahora a la figura 4, se muesira
una herramienta 10 adecuada para retorcer los alambres 1 ¥
2. Ta herramienta 10 comprende un disco circular provisto
de una abertufa 11 en forma de cuiia. Para su uso, se colocan
los alémbres 1y 2 en la abertura 11 y se gira el disco para
efectuar la torsidén de tales alambres. En la patente esta-
dounidense nimerc 3%.650.302 se describe otra herramienta
adecuada.

El nitmero de vueltas necesarias en los alambres L °
¥y 2 para efectuar una junta satisfactoria depende entre
otras cosas del diametro del alambre a conectar y de la

tensidén que se desee aplicar aszguéllos. Si se gira el disco

demasiadas veces, se romperdn los alambres 1 y 2, en tanto
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que una iﬁsuficiente rotacién de éstos permitird que ambos
se déslicen entre si,

Con referencia ahora a la Tabla 1, se correlaciona
la fuerza tensil ¥ltima (tensidén de ruptura) de alambres de
varios didmetros con la tensidn de ruptura de los mismos
alambres cuando se unen con 2, 3, 4 ¥ 5 %Torsiones. Para ofre
cer una fécil comparacidén entre los resultados, la tensidén
de ruptura de cada alambre sin romper se designa por el
100% y la de varias juntas formadas con el mismo alambre se
expresan en su magnitud absoluta y en el porcentaje de soli
dez del alambre sin romper. Todas las cifras indicadas son
el YIwromedio de cinco ensayos y la longitud total L (véase
figura 2) de cada junta era del orden de 15 a 20 mm..

TABLA 1

Didmetro del
alambre, mm.

Tensién de ruptura (kg)

sin conexidén +torsidén de torsidn de torsidén de torsidn de
2 vueltas 3 vueltas 4 vueltas 5 vueltas

0,15 5,07 (100%) 1,89 (371%) 3,44 (68%) 3,46 (68%) 3,08 (61%)
0,175 6,5 (100%) 2,4 (37%) 4,66 (72%) 4,38 (67%) 3,76 (57%)
0,20 8,4 (100%) 3,29 (39%) 6,01 (72%) 5,7 (68%) 5,49 (65%)
0,22 9,00 (100%) 5,46 (61%) 7,04 (78%) 6,84 (16%) 6,6 (73%)
0,25 11,00 (100%) 7,24 (68%) 7,82 (71%) ruptura del ruptura del

alambre . alambre

20

Se verd por la Tabla 1 que la tensidén méxima de rup
tura de cada alambre sometido a ensayo tiene lugar con 3 8
4 vueltas y que esta tensidn es solo del 22 al 32% inferior

a la del alambre sin romper, frente al 50 % de la conexidn
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por soldadura de la técnica anterior. Los alambres de un

didmetro superior a 0,25 mm. se rompen después de torcerse
cuatro veces. Ulteriores ensayos realizados con una mégui-
na trengadora han mostrado la cenveniencia de emplear una

conexién con cuatro torsiones cuando sea posible, puesto

“que hay menos probabilidades de que tal junta se enganche

en la miquina trenzadora en comparacidn con una junta que
presente tres Torsiones.

Para probar las propiedades de los segmentos
unidos de alambre en cordones y cuerdas, se rompieron y
unieron una serie de alambres en intervales de 200 metros.
Luego se enrollsron estos alambres en bobinas y se coloca-
ron en una miguina trenzadora. Se dispusieron los alambres
de manera que no coincidiesen dos juntas en el mismo lugar
del cable. Tuego se emplearon los cordones en una opera-
cién de formacién de cuerdas. Se observé que el mayor nime
ro de rupturas tenfa lugar durante la operacién de trenza-
do, suponiéndose que ello se debia al hecho de que cada
alambre es independientemente sometido a fuerza fensil du-
rante dicha operacidén de trenzado. En contraste, durante la
operacién de formacidn de cuerda, cada junta gqueda refor-
zada por los alambres circundantes de su corddén. Durante
ensayos practicados por les soliciteantes, solo falldé 1 jun-
ta de cada 100 durante la operacién de trenzado y menos de
1 por cada 400 durante las operaciones de formacidn de
cuerdas. Luego se ensayaron las cuerdas formadas como sigue;

1. Ensayo tensil para determinar la fuerza ten-

sil dltima (tensidn de ruptura)

Se ensayaron cuerdas de diferentes construcciones,

con y sin segmentos de alambre unidos, para determinar su



II. Lios valores sefialades para las cuerdas en lLas que se

emplearon slambres sin romper representan el promedio de

5 ensayos, en tanto que los valores asignados a las cuer-

5 das en las que se utilizaron segmentos de alambre unidos

constituyen el promedio de 10 ensayos. Se observa que la

variacién en la btensidén de ruptura en el Ultimo caso fue

muy superior a la del primer caso. Se observa asimismo que

cada alambre de las cuerdas formadas por segmentos unidos

10 de alambre contenia uniones con intervalos irregulares.

Tabla IT

Construccidn Nimero de| Tensidén de | Tensién de | Disminucidn de

(mm) vueltas ruptura sin| ruptura con| la tensidén de
conexiones | conexiones | ruptura (%)
(kg) (kg)

17x 3% x 0,15 3 99 94 5

cordones alambres

7x 3 x 0,15 4 100 96,7 353

(1x3) + (5x7) x 0,15 184 179 2,4

corddn nicleo A 184 179 2,4

Tx 7 =x 0,17 254 253 0,7

Tx T x 0,17 4 262 257 2

7x 3x 0,20 167 156 5,6

Tx3%x 0,20 4 167 152 10

Se verd que en todos los casos la tensidén de rup-

tura de las cuerdas que contenian segmentos de alambre uni-

dos es inferior a la de la cuerda equivalente que contiene

30 segmentos sin romper de alambre. En fodos los casos a excep_
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cién de uno, la disminucién del porcentaje en la tensidn de
ruptura fue inferior o igual al 5% y en un caso tan solo del
0, 7%,

2. Didmetro de las cuerdas

Se efectuaron varias mediciones para comparar el

. didmetro de las cuerdas en las que se emplearon alambres sin

juntas y el didmetro méximo de alambres con juntas. Los re=-
sultados se exponen en la Tabla IIL, por la que se verd que
el incremento de porcentaje en el didmetro de las cuerdas

ensayadas fue del orden del 7 al 9%.

Tabla IIT
Construcecidn Didmetro (mm)| Didmetro (mm)| Incremento
(mm)) sin juntas con juntas (%)
7% %x 0,15 0,97 1,06 9
(1x3) + (5x7) x 0,15 1,28 1,37 T
Tx Tx 0,17 1,56 1,68 8
7x 3% x 0,20 1,28 | 1,40 9

Para mejorar el aspecto de una cuerda que contenga
segmentos de alaﬁbre unidos, es preferible que los alambres
unidos formen el mucleoc de los cordones y, cuando resulte
apropiado, que estos cordones formen el nicleo de una cuerda.
Sin embarggf el cordén o cuerda estin formados por muchos

alambres, cualquier junta formada en 1la periferia del cordén

o cuerda es muy dificil de ver. Ta figura 3 muestra tal si-

tuacidn.
Se efectuaron varios ensayos para determinar el

efecto gue la longitud T de la junta tiene sobre la resis-
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tencia tensil dltima de la misma. Estos .resultados se exponen
en la tabla IV. La columna encabegzada por OT contiene la re-
sistencia tensil dltima de segmentos de alambre sin juntas,
en tanto que las columnas encabezadas por 2L, 3T y 4T desig-
nan respectivamente segmentos de alambres unidos por dos,
tres y cuatro torsiones, respectivamente. Cada una de las co
lumnas encabezadas por 2T, 3T y 4T estd subdividida en 3 co-
lumnas encabezadas por la longitud "L" de la junta. Los ex-
ponentes "p" y "s" indican respectivamenté fallo de 1la Junta
por ruptura del alambre en un extremo de la misma y desliza-

miento de los alambres de la junta entre si.
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TABLA IV

Fuerza tensil (kg)

Ndmero de tore oT 27
siones o vueltas
Longitud L 15 mm 19 mm 24 mm 15 mm
.1 3,38 2,42
9 . b
(100%) (71,8%)
k,9 ’
o5 | 357,
(100%) (72,8%)
6,83 Iy
0,175 ’98b
(1o0% (72,5%)
8,76 6,2 5 2
0,20 8 ’ 5b 3:355 ,7s 5:9b
(100%) || (71,4%) (61,07%) | (30,8%) (67,4%)
10 6,8
0,22 07 ) 7s 6,7 . 3,3s 7,37b
(100%) || (64,2%) (62,6%) (30,8%) (68,9%)
12,8
0,25 9,3 ] 9,1 . 597s 8,28b
(100%) || (72,7%) (71,1%) (4h,5%) (64, 7%)
0,3 20, 4 14,75b 13,8 . 5,8S 10,03b
{
(100%) | (72,5%) | .(67,78) | (28,4%) || (49,2%)

" Razén de la rupturag

b : ruptura de la cemexidn en w

$: separacidn reciproca de los




ABLA IV

»za tensil (kg)

3T Lp
1 2L mm 15 mm 19 mm 28 mm 15 mm 19 mm 24 mm
2,k2 2,53 1,8 2,35 2,47 2,4
: b b s b b b
(71,8%) (74,8%) (53,3%) | (69,5%) | (73,0%) | (71,0)
3,57 3,68 2,1 3,4 3,4 3,6
] b b s b b b
(72,8%) (75,1%) (k259%) || (69,4%) | (69,4%) | (73,4%)
4,08 5,153 5,1 L 68 4,88 h,6
b b b b b b
(72,9%) (75,1%) (74,7%) || (68,5%) | (71,4%) | (67,4%)
247 5,9 6,58 6,1 5,48 6,1 6
5 s b b b b b b
5) | (30,8%) (67, k) (75,14) (69,6%) || (62,5%) | (69,6%) (68,5%)
333 737 7s7 8,3 5,93 752 6,7
5 s b b b b b b
j (30,8%) (68,9%) (72, 0%) (77,6% (55,6%) [ (67,3%) (62,6%)
597 8,28 9,0 8,9 7253 &:5 8,3
3 s b b b b b b
) (bk,5%) (64, 7%) (70,0%) (69,5%) | (58,8%) | (66,44) (64,8%
5,8 10,03 13,5 14,7 10,7 7,2
5 s b b b b b
; (28,4%) (49,2%) (66,2%) (72,1%) (52,4%) (35,3%)

‘uptura de la eemexidh en uno de los extremos

ieparacidn meciproca de los dos extremos rotos
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Como puede verse pof la Tabla. IV, una junta de una
longitud de 19 mm. con 3 vueltas demostrd poseer la méxima
golidez para alambres de un didmetro de 0,12, 0,15, 0,175,
0,20 y 0,25 mm., mientras que una junta de una longitud de
24 mm. con 3 vueltas resultd ser de la mayor solidez para
alambres de un diZmetro de 0,22 y 0,30 mm. En los tres casos
la junta posefa una solidez del orden del 70 al 77,6% del
glambre sin romper. Aungue los alambres con 3 vueltas y una
longitud de junta de 19 mm., con un diémefro inferior a 0,20
mm., resultaron ser sabtisfactorios para la formacidén de cor-
dones o trenzas, los alambres asi unidos, con ﬁn didmetro
superior a 0,20 mm., tendian a "engancharse" durante lazope-
racidén de trenzado. BEste problema se redujo aumentando la
longitud de la junta a 24 mm.

Se propone el uso del método de la invencidn para
unir.segmentos de alambre empleados para maqtener unidas
entre si varias cuerdas o trenzas. Se enrolla el alambre
en espiral alrededor de un grupo de cuerdas y trenzas o cor-
dones sensiblemente paralelos. Hasta ahora, cuando se rompia
el alambre, se acosbumbraba a pasar el extremo roto corres-
pondiente al alambre ya enrollado a través de la cuerda o
trenza y a pasar el otro extremo roto, correspondiente al
alambre ain no enrollado, también a través de la cuerda o
trenza, longitudinalmente junto al otro extremo-ya introdu~
cido, antes de recomenzar el enrollamiento. Se vers que el
método de la presente invencidén proporciona una solucidn
més satisfactoria al problema de la conexidn.

T,0os solicitantes han observado también que el
mnétodo de unidn de segmentos de alayjbre entre si, tal como

queda descrito, es adecuado para unir los extremos de un
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cordén roto que comprende alambres de un digmetro del orden
de 0,10 a 0,30 mm, y para unir los extremos de una deigada
cuerda rota que comprende cordones formados, cada uno de

ellos, por alambres de un didmetro del orden de 0,10 a 0,30

mm. Es de destacar que en estos casos cada alambre no es

. individualmente conectado a un alambre adyacente, sino que

se conecta un corddén o cuerda directamente a otro cordén o

cuerda por sus respectivos extremos. Lios solicitantes han

comprobado que para unir segmentos de cordones, la longitud

"L de la junbta no deberd ser inferior a 19 mm. y que los
cordones deben constar de un méximo de 5 alembres. Se midid
la resistencia tensil de cordones con alambre sin romper ¥
conteniendo uno de los diferentes tipos de juntas de acuer-
do con la invencidn, exponiéndose los resultados en la Tabla
V. Los exponentes "b" y "s" tienen iguales éignificados que

en la Tabla IV.
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TABLA V

Fuerza tensil (kg)

Nimero de tor= oT 27
siones o vueltas
Longitud L 19 mm 25 mm 30 mm 19 mm
557 4,8 2,5 9,2
2x 0,175 13 s s s b
(100%) (4h%) (37%) (19,1%) (71%)
g 10,2 8 5,9 13,2
N 2 x 0,22 18,9 5 s S b
§ (100%) (54%) (24) (31%) (70%)
" 359 2,9 1,5 8,3
2 3 x 0,15 1k,9 s s s 3
" (100%) (26%) . (19%) (10%) (56%)
(0]
g 9’7 9,8 6931 17,14'
= 3 x 0,20 28,6 s s s 8
g (100%) (34%) (34%) (22%) (61%)
3 7.3 | 5.7 2,4 11,1
o L x 0,175 28,1 s s s s
3 (100%) (26%) (29%) (8,L%) (4o%)

Razones de la ruptura: b § ruptura de la conexién

s : separacién reciproca de
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TABLA V

srza tensil (kg)

3T b
30 mm 19 mm 25 mm 30 mm 19 mm 25 mm 30 mm
2,5 9,2 9,5 9,3 99

s b b s b

(19,1%) (71%) (73%) (71%) (76%)

559 13,2 13,2 b,k 1h,2

s b b s b

) (31%) (70%) (70%) (76%) (75%)
1,5 8,3 6,8 6,23 8,8 9,7

s S s S S s b
(10%) (56%) (46%) (42%) (59%) (65%)

6,31 17,k 17,9 18,1 16,5 19,1
s s s s b b

(22%) (61%) (63%) (63%) (58%) (67%)

2,4 11,1 9,2 9,3 11,3 11,1

] S S S S s

(85L%) (40%) (33%) (33%) (Lo%) (59%)

: ruptura de la conexidén en uno de los extremos 6,

+ separacidén reciproca de los dos extremos rotos.
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Se formaron tres diferantes cuerdas, con su
corddén ndcleo constituido por segmentos unidos de cor-
dén, La construccidn de las cuerdas era como sigue:

- (3 x0,15) + (5 x 7 x 0,15) : con una longitud
de 1000 m. El cordén o trenza nficleo (3 x 0,15) estaba do-
tado de 30 juntas., No se produjo ninguna ruptura durante
la operacidén de formacién de la cuerda,

- (7 x &k x 0,175)

Bl cordén ndcleo (4 x 0,175) estaba provisto de
25 juntas. No se produjo ninguna ruptura durante la opera
cibén de formacibn de la cuerda.

- (3 x 0,20) + (6 x 0,35), con una longitud de
1000 m. Bl cordén ndcleo (3 x 0,20) estaba provisto de 30
_Jjuntas. No se produjo ninguna ruptura durante la operacidn

de formacidn de la cuerda,

Los términos en que se ha redactado esta memoria
deberdn tomarse siempre en sentido amplio, no limitativo,

NOTA DE REIVINDICACIONES

Se reivindica como de propia y nueva invencidn,
a favor de la firma N.V. BEKAERT,S.A., con domicilio en
Zwevegea (Bélgica), lo especificado en las siguientes rei-
vindicaciones.,.

l.- Método de unidn de dos alambres , cordones o
cuerdas met4{licos, teniendo los alambres a unir o los alam-
bres constitutivos de los cordones o cuerdas a unir un --
didmetro del orden de 0,10 a 0,30 mm., caracterizado en
que comprende las operaciones de disponer los extremos de
los alambres cordones o cuerdas longitudinalmente uno al
lado del otro, retener firmemente entre si tales alambres

en sendos lugares convenientemente espaciados y retorcer-

los entre dichos lugares.,
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2,-Mé+tod> de unibn de do0s alambres, cordones,

o cuerdas metdlicos, segin la reivindicacién 1, caracte-
rizado en que los alambres a unir o lo alambres que inte
gran los cordones o cuerdas a unir tienen un didmetro del
orden de 0,15 a 0,25 mm.

3.~ Método de unién de dos alambres, cordones
o cuerdas metdlicos, segfin la reivindicacién i 6 2, carac-
terizado en que dichos alambres, cordones o cuerdas son
retorcidos con 3 a 4 vueltas completas.

L,~ Método de unién de dos alambres, cordones
o cuerdas metdlicos, seglin cualquiera de las anteriores
reivindicaciones, caracterizado en que di;hos lugares de
retencidn estin espaciados entre si{ a una distanci; de 15
a 24 mm., cuando se trate de la unién de alambres.

5.~ Método de unién de dos alambres, cordones -
o cuerdas metdlicos, segln cualguiera de las anteriores
reivindicaciones, caracterigzado en que_dichos lugares de
retencidn estdn espaciados entre sf a 19 mm., cuando se =
trate de la unidn de alambres.

6.~ Método de unidén de dos alambres, cordones o
cuerdas metdlicos, segin las anteriores reivindicaciones,
caracterizado en que dichos lugares de retencién estén es-
paciados entre sf{ a una distancia no inferior a 19 mm.,, ==
cuando se trate de cordones o cuérdas metdlicos.

%.,- Método de unién de dos cuerdas o cordones
metélicos segdn las anteriores reivindicaciones, caracte-
rizado en que dichos lugares de retencidn estan espaciados
entre si a una distancia de 30mm., cuando se trata de cor-
dones o cuerdas metdlicos,

8.~ Método de unién de dos alambres, cordones

o cuerdas metédlicos,



Tal y como se deja descrito en la memoria
precedente, que consta de diecisiete hojas foliadas
v mecanografiadas por una sola de sus caras y uha -~-

hoja de planos, de forma y tamafio reglamentarios,

Madrid, 15 de enero de 1.97h

P.A, de N.V. BEKAERT,S.A.

Victor Gil Vég
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