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PATENTE DE INVENCION
por 20 aflos

A favor de UNITED MERCHANTS AND MAWNUFACTURERS, INC,, sociedad
mercantil estadounidense, domiciliada en 1407 Broadway, New
Yorlk N.¥. 10018 (UaSeAs)s = = = = = = = = = e == =
por: “PROCEDIMIENTO Y APARATO CORRESPONDIENTE PARA TRATAR
TEIIDCS ¥ RETARDAR SU INFLAVABILIDADY, w o = = o w = = = = =

MEMORIA DESCRIPTIVA

Eata invenolén se refiere al tratemiento oon gas
dol material de la tela y mda especialmente a un aparato y
& un procedimiento fitiles en relacién con la fabrioacién de
tejidos textiles de inflamabilidad retardada. La invenoidn
pretonde espeociaimente ol empleo en relacidn con ol nistema
THPCH-NH3 del tratamionto de inflamabilidad retardada en el
teJido, En esta memoria se designa el tetraquis hidréxido
de fosfonic (hidroximetiloc) como THPOH y es el producto
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db%enido afladiendo una baase, por ejemplo, NalH gl tetraquis
cloruro ds fosfonio (hidroximetilo),

IZn la febricscidn de tojidos textiles, la
priactica do impartir resistencia a la llama s varios
tipos de nmateriales ha adquirido creciente importancia,
sopecialmente on relacidn con los tejidos empleados en la
fabricacidn de articulos de vestir, Uno de los slastemas
eonocidos pars hacer reoistentes e la llama e clertes tipos
de tojidos toxtiles es ol sistems quinico THPOH-NHy
particularmente adeeuado para matorislea fibrosos como los
génoroa de punto de algodén y los tojidos de franecla, entre
los tejidos més corrientos utilizados como prendas de
dormir y aimilares, Ha ido aumentando graduslmente ol
interés en ol simtema TUPOI-UHy desde que fué introducide
por primera vez ya que pueds apliecarse a lom tejidos
ligeros pars hacerlos resistontes a 1la llama zin afoctar
soriamente otras propiedades del materlal. Por reglae general,

los tejidos tratados con este proceso tienen una mejor

rotencidn de la resistencia, un busn tacto y puoden ser

elaborndoas de modc que mantengan su dnracidn contra lavados
repetidos, En congsecuencia, el sistema THPOHaNH3 ha adquirido
una importancic crecisnte en relacifn con la manufactura
toxtil y por tanto surge uns mayor necesidad de aparatos y
nétodos mediante los cuales sste sistema pusda ser uwbiligado
nds ventajosemente en les instalaciones de gran volumen de
producecidn, '
El sistemn quimico THPOH-NH; se susle practiocar
tratando primeramente ¢l to]ido toxbtil con o1 THPOH, el ocual
quoda impregnado on ol tejido, Posteriormente, el tejido se
expone al gas de amoniaco, el cual reacciona con el THPOH



10

15

20

25

30

472283

3 -

para constituir un polfmero en el tojido com lo cual @e
mejora la resistencia a la llama del tejido, Después de
expussto al gas'de amoniaco, se obliga al tejido a sufrir
procedimientos subsiguientes de tratamiento, como por
ejJemplo, una fase de cxidacidn, Pero para los fines de
egtn invenoidn sdlo es importante conaiderar el hecho de
que ol tejido impregnado con THPOH deba ser tratado
posteriormente con gas de anoniaco y aurgnta este pProco-
dimiento el que puedan surgir diversos problemas y dificul-~
tades muy importantes capaces de menosoabar agriamente'la
eficacia 46l tratamiento. En consecuencia, y a los fiups
de la prasente memoria, no se conaldera necesario ofrecer
detalles oxtensos de los ampectos quiricos del sistema
THPOH-IHy por ouanto esta informaoidn puede obtenerse en
determinadan publicacionea., Puede verse en estas publioca-
eiones como son utilizables varios enfogues con respaoto a
los aspecton guimicos del procemc y desde el punto de vista
del mparato necesario para realizar el proceso, pueden
preseonterse varios problemss difieiles.

Uno de los problemas mds importantes que surge
se rolaciona con el manejo del gas de amonlaco, el cual es
un gas t6éxico y altamente nocivo, Luego, en ol proceso de
tratamionto del tejido, bay que tenor mucho ouidado en
evitar ol esocape do caentidad alguna de gas do amoninco hacla
la atmbefers o ambilente donde se eatd deaarrollando el
procedimiento, Puesto que la expoaicibén al gas de amoniaco
podr{a tenor un efacto perjudicial en los operarios y demis
personal trabajando en las proximidmdes de los equipos de
tratomiento, o8 necesario que el proceso mediante el oual

el tejido impresnado de THPOH se expone al gae de amonieoo
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séa realizado dentro de una cdvara corradc.

Las tdenices de la préctica anterior para llevar
a cobo cate aspecto del nroceso de Yratoniconto han compron-
dido o1 paso del joJide inpresnado por un depdaito cerrado
quo contiono una aitmdsfora de ma do amoniaco. Bl tojldo
ge onrolia sobre rodillos situados dentro del depdaito
corrado ¥ oo le obliga al mao de amoninco g digeurrir por
el depdsito con ol Tin do que el tejido quede expuesto al
mismo, Estos inteatea de la préc%icaranﬁerior, goneralnente
adlo han comprendido ol llomado del volumen interno del
depdaito con g de amonianco y el deaplagamiento del $ojido
a través del depldsito porn consoruir lo necesaria exposicldn.
Tenenos pues que la practica antorior ha renlizado casi
exclusivanente 1o que se ligmo corrioniomonta una tdonica
de "adhesidn superficial", con la cual ol tejido impregnado
80 expone gimplonente a unaratmésfera inpregnada de gao de
anoniaco. Aunque ses posible con ostas tdenicas de la
prdctica anterior nroducir un tejido con un grado acoptable
do registencia g la lilama, se ha observado nor obtra narte
gro pueden surgir bastantes inconveniontes impordantes,

Por ejerplo, siendo necesario gue el depbsito de
anoniaco se mantonga cerrado, no es factible introducir y
sacar o1 tejido dol deplaito en series o cargns de trabajo
de caniidad liniteda. Asi pues, el tejido debe atravosar
continuamente ol depdsifto y cono rosultado so presenta la
neconidad de cerrar la entrada y la salida a través de las
cualos ol tojidou pueda enirar y salir dol depdaito sin
normitir esceopes dol gas de amoniaco, Una dificultad nés
ocurre con el hecho de que el deplaito hn do poder trabajar

con tejidoa de distintos anchoa. Yor itanto, el prcblema de
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conoesuir quo ¢l tejido atraviese ol dopdeito a velocldad
suficiente para un volumen de sroduccidn en masa miontras
a6 mantiane tambidn ls hormoticidad mdeocuads con resnecto

a tejidos do @istintas aunchuras presoniard serios obstdculos
a la adopeidn dol sistoma md’ﬁdud'B cono intonto priesico
para 1o fabriocacidn de tejidos de inflamabilidad retardoada,

So manifoohardn obros problemas con resnecto al
hecho do gue durante al nproceso de axposicién del tedido
al gma do amonilaco, se forme nua, como producto de la
reacnifn ontre Hlg y MIPM, 81 oo dojo que esta agun 80
ascwnnle dentro dol dendsito en cantidad conaiuerable, ae
veris afeotoda serimionte la reacelln del trataniento y
go nredueirda vn tojido sin ol grado exigido de inflamabl-
1lidad rotardada. ‘westo que la huradnd resultante oo un
producko de la roaccidn ontre el gns de amoniaco y el TNPOI,
el control del conbonldo de huredad dentro de la chrare do
trotaniento dorowlerd de la centidad de ~pe de anonined que
pe intrcduzen v la velocldad de eirculacidn con que sglgan
del depfaito los ~woduetos de la roaccidn, Con las tdenicas
gctualmente conoeldas se he viate quo rosulba virtualnente
impogible eontrolar eston liportantes narénetros del proceso
de tratomionto do nods quo se oviten los efectos perjudi-
cinles de la humedad mientras ce obticne un prodvcto finnl
satlsfoctoerlo,

Pueeto aue la nréecticn anterior confia sivplemonte
en 1z riera oxpenicidn del tejido lmprosmado Qo TP al gos
do anonioco, ombos nroecson exisen contidedos do anonlaco
de nilto nivel dentvro de 1o chvera de tratemionto al cbjoto
do rroducir un tellde Giil. Adends roaulis relativanente

largo el vericdo Jurante ol cunl el teJido debe sor expueato
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al amoniaco. Asi puea, no se puoden sacar del depdsito

loa productos do la reacoidn a veloecidades elevadas de
circulacidn, De lo contraric, so produciris una exposiocifn
insuficiente del tejlido al mec de amonieco y se ohiondria
un producto £inal quo no seria suficlentomente ignifugo.
Sin embargo, lg inposibilidad de elininar los produetos

de roncoidén o ung volocidad adecuads ocenionaria acumulaocién
de humeded en ol lugar de la roaccién, inhibiendo por tanto
la reaccibn del THPOH-NHy y terminando on un teJido insu-
ficientemente imnifugo.

Ocurre quo i ol eistona do “HPOH-NHy de fabricacién
de tojidos Lgnifuson ha do alconsar una utilizecibn préetica,
@s necesario que se aporton téenleas y aparatos de fabri-
eacién gue resuelvan los obatdculon anties mencionados.

Resumiendo, lo presente iavencidn surge del
descubrimiento de una mojor técniea para exponsr el tejido
impromado de THPOH ol gos de amoninco gue conpigue que
dicho gas circule directamente por el tejido y en un conducto
de eirculacidn eonfinado y no exponga cimplemente ol tojido
al gepa de amoniasco dentro de un amblente cerrsdo impregnado
con d;cho 223

En conmecvencis, en sus aspectos mis emplios, la
invencidn meterialise ospsoislimente un gparato pare tratar
ol material de la tola con un gas, comprendiendo dilcho
aporeto los medios para hacor circular dichc gme en un
conducto o través de una cémara de tratamiento cerrada,
loe medios para colocar ol materinl de tela a tratar dentro
de la cdmara on un lugar dc tratamionto interior g dicho
conduoto de circulnoiln dsl gas y los moedioa para reducire
sugtancialmente toda la cantidad de dicha circulacibn del
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gns en dicho conducto y en dicho lugar de tratamiento para
que oiroule directamonte a travée de dicho materiel de tola.

Mde concrotamonte, la presente invenoibn comprende
un aparato para tratar una longitud continua de tejido
toxtil impregnsdo de THPOH con gas de amoniaco, compren-
diendo dicho aparato ung cdmara de tratamiento cerrada, un
tambor oilindrico hueco montado dentro de la cimara, los
conductor de circulacidn del gas on el tambor obligando al
gas quo salga del interior del tambor ha&ia fuera del
mismo, un acceso de entrada-y otro de salids en dicha
ofmara cerrada para permitir ol paso continuo do dicho
tejido por el interior do la odmara, dichos accesos dé
entroda y ealida incluyendo cada uno los medlos para
obetruir el escapo dol gas do amonimco deade dentro de
1s cimara corrads mientras el tejido pmsa & su través, los
medioe para obligar el tejido qné atravieag el interior de
1z cémara o que se extionda por la perifaris del tambor
aobre los conductos de circulacifn del gas y a través del
paso del gas gue oircula por los miemos, los modios para
introducir el gas desde el exterior de la cdmara al interior
del tarbor, los medios para la salids de gases desde dentro
do la cimars cerrada y los medios de cierre colocados
operativamente en relaoifn con @l tambor para confinar la
ciroulncidn del gea de amoniaco desde el interlor del tambor
¥ que ciroule solamente por los oconductos de eiroulacibn del
gas sobre los cuales pasa el toJido textil.

Log medios de clorre de la premente invencidn
gomprenden una pareja de elementos finales de clorre que
ge montan dentro del tambor en los lugares apartados

axinlmento separados para evitar la circulaciln del gas
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desde loa extremos axlales dol tambor y un elemento longle
tudinal de cierre que so extiende 2 lo largo de la longitud
del tambor y alrededor de parte de la cirounferecncia del
tambor que evite la circulacidn del gas por las seociones
de 1la periferias del tambor no cubliertas por ol tejido textil,
Puesto que 8l tejido textil al desplasarse por le cdmara de
clorre y alrededor del perimetro del tambor no puede exten=
derse por todos los 360° del perimetro del tembor, es
necosario el elomento longitudinal de cierre para impedir
el escupe de gua de ezta parte dol parimetro dsl tambor

que no estéd oubierta por el tejido, Los elementos finales
de Junta que impiden el escape do gos de los oxtromos
axigles del tambor puoden gjustarse a lugares selececionados
en-los sentidos axlales dol mismo al cbjeto de permitir
que pusdan tratarse por ol sparato de la invencidn, tejidos
de distinta enchura,.

El ges de amoniaco se introduce interiormente en
el tambor por medio de un eje hueeco que se monta en sus dos
extremos on acoplamiento rotativo hermético al gas con las
perefes de la cémara cerrada. El tambor se fija al eje husago
¥ gira con el mismo, Bl gas se introduce por ol oxtremo
axinl del ejo hueco y circula por las sberiturass dsl oje
gituado en las partes interiores del tambor,

La Junta longltudinel se configura con un grado de
curvgtura similar al grado de ourvatura de la superficie
exterior del tambor y esta junta permanece on aOOplamientd
deslimable con el tambor mientras dste gira.

Loa accezos de entrada y salida por log cuales s
introducs el tejido y sale de la ofmara corrada estdn

configurados cada uno pars gque puedan incluir wn comparti-
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miento corrado, toeniendo cada uno de estos compartimientos
ung junta de entrada y otra Ge salida quo pormiten al
tejido atravesarios mientras se obstruye la fugn de gas
3o loa mianos. Cada una dé las juntas comprende una parela
ds olementos de contacto, uno de lom cuales como minimo
oatd Cformndo por matorisl eldatice. El materiel eldstico
so coloos de modo que mantenga la fuerza del muelle pola-
rigando eldsticomente loo elementos on rglaoi6n de éontacto
pero permitiendo el paso del tojido entre ellos, trabejando el
ompuje del muelle de contacto que se orea pars impedif'la
ocironicoifn del gme entro loeg slomentos de coﬁtacto. Ogmo
ecomplenento adiclonal para evitar ol escape de gas desde
dentro Ge la ofmara corrada, oada uno de loa compartimientos
incluye unos medion de papiracidn que recogon de los mismos
eualguier gas que 8¢ haya introducido en loa compartimientos,

Y otro de.los aspectos importantes de la invencién
ropide on 1a forma del decho do la cdmera cerrada que
funcions para mojorar la rotirads del agua de diohe cdmara.
¥1 tocho de la ofmara se forma en configurmelbn piramidal
con una pareje de latorales inclinados descendentemonte de
sentido opuesto, Pormendo ol techo con una configuracidn
inclineda u obliena, el agus producida por la reasoifn
THPCU-ITH tiendo a condonsarae en la superficle del techo
y baja por tanto por los laterales inclinados del mismo por
modio de los osnales que se montan dentro de la cfmara para
recoger el agua que me desprende,

Pn 1la resliznoién de la invencidn, el gas intro-
ducldo por el eje huecc pasard al interlor del tambor por
modio do los orificlos formadoz on el eje hueco y a los

lugares que aseguran la penotracidn del gas introducido en
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ol tambor por un punto situado dentro de los 1imitea de
los mediom herméticom del tambor. Con el accionamiento de
las juntas finales axiales y ol olomento longltudinal de
clerre, el goo queda limitado a circular aoclamente por las
parforaciones del tambor cublertas por el tejido textil,
Ta odmara de tratamionto cerrada tione un vacic aplicado

a la misma que sirve para rotirar los productosm de reaccidn
del proceso de tratamiento. Asi pues, me mantiens ung
ciroulacién de gns ofecctiva a travée del aparato que tiende
a mejorar la capacldad del mismo al objotc de eliminar el
vapor de agua formedo en el lugar de la reaccidn,

Conviene recordar y ello se evidencia en lg
demoripeidn que sigue, que esta invencidn no necesita estar
linitada en dubito y aplicacibn al tratamiento de tejidoes
textiles, Aunquo la invencidn sea partioularmente adeocuada
con respecto gl sistoma THPOH—NH3 para impartir al tejido
una inflamabilidad retardeds y pueda resultar muy Gtil en
otras aplicaciones.que traten diferontes tipos de méterial
de tela por exposicidn a un gas. Em consccuencia, annque 1la
realizacidn preferida de la presonte invencidn se describa
con roapecto gl tratamionto THPOH—NHB del tejide textil
convions tencr en cuenta que no decbo tomarae necosarigmonie
en sentido limitado y puoden utilizarse otros tipos de
materigles de trama y otros tipos de gas on diferentes
gplicaciones de la presento invencién.

| Se compronderd mejor la presonte inveneibn
acudiendo a la dencripeidn detallada sisuiente de una
realizacibn preforids de lo misma tomada con reapecto a
los dibujos anexos, en 1los ques

La fipura 1 es una viasta en perspectiva, parcial-
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mente secclonnda y parcilalmente eaqusmética con la estructura
completa del aparato de la invencién.

Ta figura 2 ez un alzado soccionndo tomado en la
1{nea 2~2 de la figura 1 mostrando un extremo dol aparato.

Ie figura 3 es un alzado lateral seccionzdo del
aparato tomado on la linea 3-3 de la figura 2.

Ta figura 4 os un alzado seccicnado de un extremo
de una parte del aparato tomado on la linea 4-4 de la
figura 3 ¥ .

Les fisuras 5 y 6 son vistas seccionndas tomad
reapectivamente de las lineas 5-5 y 6-6 do la figura 4 con
nuevos detallea de la estructura del aperato.

Volviendo shora a los dibujos en los ouales los
némeros de referoncia 1lguales se refiereon o plezas similares
de todas las divorsas figuras de loa miemos, se 1lustra una
cdmeve extoriocr corrada quo en modo genoral se relaciona
con ol niimero -10- y comprende una parte inferior fija -12-
¥ una parte superior desmontable -~l4-. Las partes )2 ¥
~24- 50 unon conjuntamente s lo largo de una junta -16-
que se extlende completamente alrededor de la ofmara ~10-,
Las partes ~12- y =14~ comprenden los bordos de unién ~18-
y =20~ que se extlenden respectivamente por 1la periferis
auperior de la parte -~12- y la poriferia inferior de la
parte -~l4~, Log bordes ~18« y =20~ 80 sujetan conjuntamente
por las pbrazaderas -22- y son separables, cuyas abraznderas
estdn espaciadan alvededor de toda la periforis de la cdmara
~10-, Un elemento olfastico de junta =24~ situado entre los
bordes -18- y =20= ge extiende suntanclnlmonte alrededor
de toda 1a poriferis de la cdmara -10- y mantiene una junta
hernética al gas entre los partes =12 y -li- ocuando datas
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se hallan sujetas conjuntanente por medio de las sbraznderas
-22~ cono puede verse en la figura 1.

Dentro d¢ la cdmara -~10- se halla un grupo tambor
perforado -30- de momtaje siratorlo y scbre un eje central
hueco =32~ soatenido on sus dos extremos por grupos de
cojinete -~34- apoyados por plataformas fijas ~36- que
sobresalon de la parte fija inferior -12-, Bl grupo tambor
=30=~ ge halla fijo al eje -32- para girar con el mismo, E1
eje ~32- s8¢ halla, 5 au vez, sostenido por los cojinetes
~-34- para que pueda girer on relacifn g la clbarg =10=. El
oje =32- puede ser movido por rotacifn de cuplquier forma
convenciongl por un grupo motor (no ilustrado) que pudiera
compronder una disposiciln de polea y correm situada exteriore
mente a la cdmara ~10-,

. Ia odmsra -10- ha sido eatruoturada para incluir
ung pareje de grupoa de junta -37- que se montan en ol aje
=32= en una relacidn rotabtive hermétice 8l ges con respecto
& la ofnara -10-. Cade uno de 108 grupos =37~ incluye una
junte circulsr eldatica partidn -30- gque acbresale eircu=
larmente alredador del eje =32~ ¥y se holle sostenida con
acoplemiento de roce on el mismo por medlo de blogues de
junta -40~ formados como edlcidn de lms partes inferioren
¥ superiores ~12- y -14-, Cndg uno de los bloguea de junta
~10= incluye una pareja de roanures gemi-ciroulares =42
montando code ung 1o mitad do ura junta circular —44=
sostenldg en les mismas por un ecoplaniento de roce con
uno de los elementos de una pereja de sallentes o proyec—
cicnes srulares -46- que sobresglen alrsdedor Gol ejo =32-,
Con 8110 se ilustra cowo los elomentos 0ldeticos =38= y w42

parniten al eje =32- girar con respecto o la cfmara =10w=
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mientran so mantione un cierre hermético del gne entre ellos,

El grupo tambor -30=- incluye un armazdn exterior
porforado =50~ que tione unas perforaciones poparadan =52«
quo me extionden completamonte por ¢l ecpeacr del armazén
~50= y so hallan toitalmonte dlspersadas por toda la supore
fioie del mismo. Una pareja de elementos de placa de fondo
ciroulares ~54- sitdan £1jamonte el armazdn ~50- en el eje
-32-, Coda una de las placas de fondo =54~ incluye una
abertura situada en ol centro -56- a través de la cual el
ejo =32~ sobresale con una parcja de chaveteros w58 aé
axtremo redondsado dostinados a montar rigidamente la
placs -54- on ¢l oje =32~-, Loa extremos del armazdn ~50-
ae hallaen unidos o la periferia extorior de la placa 54 -
por medio do un Juego de tornillioa de £ijncidn ~60-,

) Dontro dol grupo tambor -30- gse hallan montados
ung paroja de placas de apoyo ~52- an lugares apartados,
centrales, soparados axislmente al objeto de ofrecor un .
soporte radisl sl armazén -52-. Cada ung de las placas 62
comprende unas aberturas -64- situadas en ol centro a travéds
de las cunlos pase el eJo -32-, y ademds se han provisto
una pareja de placss de apoyo circularea -67- pars montor
las placam -062- con un ajuste de presifn en ol ejo =32,

Las placas -62- incluyen unas gscotaduran de extensidén radiel
-GG~ situndas entre rodios macizos -G8~ teniendc cada uno
unas extremidades exteriores eircunferenciales -70- formadaa
gon un grado de curvatura coincidente con 1le superficile
intorior del armagdn -50- y situadas en contacto con ol
nmismo parg toner un soporte radisl adecuado. Cbnédrvese como
las escotaduras ~66~ pormitirdn la ciroulacidn dol gas entre

las secciones internas del grupo tambor -30- separadas por
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las placas de apoyo =62-,

El grupo tambor -30- incluys también una pareja
de placas de Junta -72- axialmonte ajustables interpucstas
éntra cada una de las nlacas =54~ y =62~, Lea casguilles
eldaticos ~T4=, que pueden ner do Tofldn (politetrafluore-
tileno) o de otro matorisl adecuado, se montan en las
Placas =72= de forma hermética al gas pera el acoplamionto
dealizanté axial a 10 largo del sje =32=~, El grupo de junta
o retén de gceite convencional ~76~ montado contiguo el
casquillo -74- pormite la lubriecacidn apropisda del mismo
de modo convenoional faciiitando asf ol acoplaniento
deslizante de las plaocms =~72- on ol ejo -~32-, Una pareja
de juntas oiroulares -78-, que puode ger de Teflén o de
otro matorial adecuados; se extiende completamaents por toda
la periferia exterior de cada ung de las placas «72- ¥y se
hallan montadas cada una entre una pareja de aaiientes (+]
proyecclones anulares =80« quo permiten ol acoplamiento
deslizante hermético &l gas entre las placas -72~ ¥y la
superficie interior del armazdén perforadg =50-,

Cadn una de las placas -T2~ ge halla acoplada
nmedlante roscado por los ejes =90« do los tornillos de
ajuaste que se extienden completamente por la longitud
del grupo tambor -30- con sus extremos montados giratorisge
nente on las placas de fondo -54- por modlo de elementos
de mostén de brida ~-92- sujetos a 1la placa ~54~ por medio
de los tornillos =S4-, .

Las placas de Junia ~72- ae montan en ol mismo,
por medio de los tornillos ~96-, y una serie do tuercas
portadoras roscadas -00~ que acoplan en roscado log ojos

-390~ para tener el deasplezanientc axial de las placas =72=,
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Eg notorio que la rotzcidn de los ojes =90~ por nedlo de
1as rusdas dentadas -100- montadas en un extremo de lom
ejes proporeionard una fuerzs motriz aplicable a travée
del acoplemionto rosecado entre los gjer =90~ y las tuercas
portadoras 98~ moviendo las placas -T2- al unizono, a la
izquierds o & la derecha, como puede verse en la figura 3
a 10 largo del grupo &el tambor «30-, Las ruedes dentrdas
<100~ pueden estar acopladas por una corres de transmisifn
convencional (no ilustrada) la cual prooﬁraria la rotnoifn
gimulténes de las ruedss -100~ y de 1los ajes =30-. En
congsocnencia, se pueden mover las placas ~72— ax1a1mente
al unisono longitudinalmente al grupo tambor -30~ 8 135
posiciones descadas. Los ejos -SO0= compronden unes
pecoiones ~102- y -104- roscadas en oposicifn y una parte
«106= central ain roscar que se halla sostonide libremente
rotativa on los elemontos de apoyo -108-m9ntadon en las
placas de soporte I _

Como puede verse en la figura 4, el aparato incluye
tras ojes roscados -350- equitativamente separados alrededor
del eja ~32~, Cada uno de los tres ejes emtd sostonido
giratorigmente en eus extremos por unh pareja do clementos
de soatén con brida -92~ montados en las places =54-. Adomdsa,
cada eje =00~ acople por roscado las placaes de junta ~72-
por medio de una paroja de tuereaé portadoras roscadas Qb
montadas en las placas respectivas =72-«

Se coloca un elemento de Junta arquesdo «110-
formado con Tefldn u otro material sdecuado para acoplenionto
deslizante con 1la seccifn mds baje del armasdn perforado =50,
¥l elemonto hermbtico -110- estd formado de una superficie
arquesda superior adaptada goneralmente a la cirocunferencia
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se extienda por toda la longitud del armazdén -50-, Se han
provisto una soris de olementon de soporte vertlicales =ll2=
que se extionden ontre un tirante longltudinal de soportd
«1ll4~ y o1 elomento hormdtico -110~ y una serie do elomentos
clésticos do ajuste -116- pora permitir el ajuste de 1la
preai&n deslizante del elomento de junts ~110- contra la
parte inforior del armezfn -50-, Los tornillos de ajuste
«118- gostonidos on dependencia del tirante longitudinel
~11l4= por las tuercas ~120- tiencn una tuerca do ajuaste
~122-~ acoplada por roscado én las partes roecédaﬁ inferiorcs
de los mismos con los elomentos eldsticos =116~ sujetos por
comproaibn ontre las tuercas de ajuste -122- y una viguota
on I inferior -124~ que 86 extiende longitudinalmente en

¢l grupo. Se puede ajustar la comprealén de los elementos
eldsticos -116=- manipulandc las tuerces de ajuste =122-
logréndose ssf ol ajuste da la presién de sostén del
elemonto de junta -110= contra el srmazdn -50-, Se mantiene
ol elemento de junta o hermético =110- contra la seccién
inforior del mrmazbn «50~ con presidn suficionte para evitar
la circulaciln del gas por las perforaciones ~52- cuyas
sberturas tocan la superficie superior del clemento hirm$tico
«110- nieontras pormiten ol acoplamiento deslizante suave de
la superficie extorior del armazfdn -50- on la superficile
superior del elemento hormético =110-,

Bl tojido P que ha do ser tratado por el aparato
de la prosento invenciln ac introducs en la cimara cerrads
«10- desde la parte posterior de la mioms como se indica por -
1a fleoha =-11ll- do la fipgura 1, saliendo ol tejido tratado
de la cdmara por la parte frontal del eparato, oomo puede
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verse on la Tisura 1 6 indica la flechs ~113-. Asi pues,

v acudiendo a la fimra 2, ol tojido I' entra en lo cémara
~10- dosde la izquierda despuda do pasar un rodilio de guia
~130- de entrada exbterna que se eoxtionde longltudinalmento
por le cfmara -10- y que se halla sogtenido siratoriemente
en pus dog extremos por los olemontos de soporte -132-4
montados en una plateforma ~134- sujete al exterior de la
chmarg =10,

El tejido F entra on la cimare éermda. por medio
de un comportimienio de entrada nmarcado genersimente «136=
v paga por un rodillo de gula -138~ de entraﬂa'interno que
g6 halln montado giretoriemonte en lon dos extrenos po;
pedio do clementos de soporte -140- sujetos a las placas
«142~ unidas @ las paredes interiores do la cémara =10-,
Daepu_ée de pacer por debajo del rodillo =138=-, el tejido ge
extionde por el armazbn -50- y luego se enrolla por debajo
de un rodillo de guia =144~ do salida interna que =6 halla
montado dentro do la chmarg =10- de forma idéntice al
rodillo do puie -138- de entreda, Posteriorments, el tejido
T atraviesa un compertimiento de salida =146~ deade el oual
obandona la cAmara ~10- y ontonces se extiende alrededor do
un rodillo de gufs -148~ de snlida externa. ¥l rodillo de
oule do ealids -148~ estd sujeto al exterior de la cémara
«10~ (e forma eimilar 2l rodillo 30— mediante loa cojinotes
=150~ montados sobre plataformgs ~152- que se hallan unidas
al oxterior de 1z cdmara -~10-, con lom oojinetos ~150-
gosteniendo giratoriamente cade exiremo del rodilio =148-,

T.og eompartiniontos =136~ y <146~ son sustaneial-
mente idéniicoa en oconfiguracidn y comprenden accesos de
entrada y salida permitiendo al telJido F entrar y splir de
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1a cimara mientras obastruyen cualguier escaps de ges de
1a misma, Cada uno de los cormporiinientog —130= y =146-
ostd formado genorsluente como una caje corrada campletamente
alargede nontade on lag paredes iniernas do la cAmare «wlOw,
comprendiendo cads comvartimiento una pereja de paredes
finnles que se exitilenden varalelamonte al plano dsl dimjo
de la fig. 2, con 8dlc una de lag paredes finales ~154-
visible por cada unc de los comvartimientos. Las paredes
superiores -i56~ camprenden una confimracibn cbneava ¥
sirven do canales o canalones a travéa do lom cuales puede
extroerse 1a humedad acumvlads en la odmors -10-~, Uns
paved infericr -156- que cierre lu parte inferior de la
oémorn -10- oo exbtiende por lae porclones extremas =160
para.formar lap parites infericves do lom compartimientos
~136~ y ~146-, '

Cods uno de los compartimientos =136= y =146=
se forma con una paiaja de juntas de extensidn longitudinal
que comprende cada uwna una Junte eidotica superior -162-,
fabricada de Tofldn u otro moterial adecwado y un elemento
de junta rigido inforiocr ~1G4- que puede eatar fabricado de
un meberial metdlico ligero comc ¥laje de acoro. Los
elementos -162~ y -164- se mentan on las parcden latorales
de los compartimicntos en las postriones indicadas por la
Pigurn 2 de lon dibujes, mediante cunlquioy procedimiento
convencional como tornilles, remaches, soldadura o similares,
£1 monteje de los elementon =162~ y -164- cerd de modo que:
1oz extromos de los mismos endren en acoplamisnto firme por
vna 1inea =166~ con la cusl formen un ostrechanionto a travée
del cugl.pase ol tejido F. Puesto que ol eleuento ~162- oatd
fabricado de un moterial eldstico, so establece uwne fuersa -

de resorte comprosiva on virtud do la floxidn del elemento .
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«162- la cunl tiende a rotener los oclomentos ~162- y -164-
apretados conjuntamonte a 1o largo de la 1fnea de acopla-~
niento -166~ con 1o que me impide el escape del gas por la
1inea de sontacto ostablecida ontre entos elemontos, Asi
puesy los interiores de los eompartimientog ~136- y «146-
se puedon mantener en una condioidn sustanoialmente hérmetica
6l gas mieniras se permite el paso del tejldo entre los
glementon =162 y «164=,

Puasto que es posible el eacape de gas desda el
intorior de la cfmara -10~- a través de lom elementoa mds
intornog =162- y ~164=—, hacia los interiores de los compar-
tinionton =136= y -146~-, sstos compartimientes han sido
proviatos adends de tubos de aspiracidn ~168- montados en
loa ocodos de soporte ~170- poatenidos en las parodes
supariores -156- de los compartimientes, Bn la forma que
go desoribird mds completamonte en adelante, los tubos de
agpiracibn ~168- extraen ol gas que pudiera esocaparge deqde
ol interior de la ofmara =10~ haola los interiores de los
compartimientos 136~ y ~l46- evitindose asi cualquier
fuga de dicho gas entre los elementos de junta mda exte-
riores =162« y =164,

Los compartimientos ~136- y ~146~ estdn configu-
rodos de modo que permitan el movimiento hermético al gas
del tojido P por la cdmara ~10- mientras se puede tratar
tejido de diveraos anchos, Obadrvese que si el tejido ¥
tiens un ancho con una dimensién menos que la longitud de
1a 1linea 4o gcoplaniento -166~ entre los elementos de Junta
=162« y =164=-, Be verd afectado sustancialmente el movimiento
hernmético al mas del tejido sin embargo entre elloa debido

a que los elementos de junta ~162- y =164~ quedsrdn en
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acoplamiento oldstico a lo largo de la 1inea -166- on lon
extremog de la misma en donde no pasa entre ollos ningin
tejido. Los elementos -162~ deben tener unas elasticidad
suficiente para permitir al telido de espesor corrlente

que atraviese los compartinientos w1l3b6e y =146« sin permitir
la neparacidn entre log clemontos =162- y =164~ on lag
extrenidades exteriores de los mismos 2 lo largo de la
1inea -166- cusndo ol ancho del tejido seas menor a la
longitud total de la linea de acoplamiento =166-,

Comc se ha obgervado proviamnente, 61 proceso
quimico genseral compleso por el cual me trata al tejido para
conforirle caracterfisiicas de inflamabilidad comprende
genoralmente el tratamiento del tejido antes de su intro-
duccidn en ol mparato antoriormonte dsserito. Asi pues, el
processo quimico eapscifico, al que la prosente invencién
ge reficre especlalmente se lleva a oabo impregnando prime-
ramente ol tejido con una solucibdn acucea THPOH antes de
su introducoifn en el compartimiento de ontrada =136=,

Los teojidos adecundos para el tratamiento aon
6l proceso actual son los que contlensn como minimo un 50%
en peao do un ecmponente celuldsico, prefrible algoddn, Bl
proceso actusl ez adecuado especialmente pars loas tejidos
que contianen como minimo un 50 en peso de algoddn siendo
el resto polidstoer.

La solueibn con la cual so impregna primerc el
tejido comprende gonoralmente una conoentracibn de THPOH
que es mayor e alrededor del 158, Hadturalmsnte, om bien
conocido que el THPOH no es un agente quimico de emtanteria.
Sino que eata molucidn se prepara mezclando tetraquis eloruro

de Pfosfonio (hidroximetilo) con una solucidn alealins,
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gonoralmente ung solucibn de nidréxido sédico. Pueden
afladirse otros oditivos, por o¢jemplo, humectadores,
gonsralwente en concentraciones del 0,5 al 5.0%. Los
agentos humactadores tiplcos que pueden utilizarse en el
prososo actunl incluyen loz agentes tensoactivos no idénicos
empleadon convencionalmente on la préctica. Como ejemplon
do eatos matoricles tenomoa a los condensados de Oxido de
etilenc o fenoles alquilicos, los stores. granos del glicol
doido, los Setorea fosfatados, los Smboren grasos Acidos
del aleohol polihidrieco y similares, .

Puode remlizarme la imprsgnacidn del tejido por
enalquiera ds los métodoa tan conocidos en la préctics.
Particularmente, ol tojido puode sumorgirse en la solueidn
imprognadora. Gchoralmonte, ol tejido puode ser impregnado
cool al 1007 de gbsoreidn, Deapuds, ol tolldo se suele secar
hante un contanido de humedad en la smms desde un 5 al 3%

y preferiblemente del 12 al 20% en peso, a una temperatura

y velocided de secndo suficiente pera impedir la aesaparicién
do 1z polucibn del tejido. O mes que durants y dospuds del
secado, ol tejido debe quedar uniformemente himedo,

Iuegos ol tejildo impregnado se somete a la emoniw
zacidn en el gparato descrito anteriormente y en la forma
que s expondrd con mis detalle en edelante, Ba 18zlco pues
que la eantidnd de amonimco utlilizado para tratar el tejide
gsoa suficiente parn reacclonpy quimicamente aon ol THRPOH
impregnado en ol tejido, Generslmonte, la cantldad de amoniaco
utilizado dependerd de un nfmero de factores, como por
ojomplo, el peso Gel tejido, la volocidad del mismo a travéas
dol eparato, etc, Ceds uno de estos pardrmetros puede detormi-
narse on ol momento del procesc, segun sea ol resultado final
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doseado. E1 caudal de gas de amoniaco por ol aparato, ea
dooir por el tojido, goneralmonte se halla entre los limites
da unes 0.75 2 3.0 libras por minuto y preferiblemonte en
un limite entre unas 1.75 a 2,5 librac por minuto,

Ademds, es posible diluir ol gas de amoniaco que
circula por ol tojido con aire u otro gpg lnorte que no
roaccione con los agontes del tratamiento. En virtud de
eata dilucibn puecden realizavse econcmias en la cantidad
de amoniaco utilizado, '

Deapuds de haber aido tratade en ol aparato
desorito on estn momoria, ol tojido es calorifugedo durante
un pericdo de tiempo suficiente para que la reaccidn llegue
g completarse, T{picamente, estos intervalos de calorifu-~
gacién llegan desde wnos 15 segundos & 3 6 4 minutos, sunque
pueden emplearse muevamonts periodos de calcrifugacién nis
largos segin sea la naturaleza del tojido y la velocidad
del proceso ote.

Despuds, el tejido so lava con agua y se lo somete
a una fase de oxidacidn mientras ostd himedo, gencralmente
gon ung solucifn de un egents tipo perdwido, De eatos
peréxidas son tipicos ol perdzido de hidrdgeno y el perborato
sédico. De convenir, la sclucibn de perdxido puede contener
un compuesto de silicato, por ejemplo, ailicato sdlico.
?{picamente, la fase 4o oxidacidén comprende el lavado del
tejido con una sclueibdn que contiene desde el 1 el 8% ¥
preferiblomente desde ol 3 al 6% eon poso de perdzxido y
desde un 0.5 al 5% y preferivlemente dol 1 al 3% en peso de

eilicato, Después se calorifuga ol tejido por un perfodo

de +iempo desde 1 a 5 minutos y luego se aonote a una £a8850 |
de lavado con agua ¥ secado convencionglos,
Los tejidos tratados mediante ol proceec precedente

on ol aparato de la presente invenciln poscen unga inflempbiee
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11dad votardade superior permanente mediﬂa»segﬁn la pruebsa
osreci{fica DOCFP 3-71, Normmlmente, los tejidos producidos
de mcuordo con la presente invencidn presentan una longitud
de carbonizacifn inferior o los dieciseins centimetros,

71 meeanismo de la resocifn guimica del THPOH con
M, que oourre duronte la amonizecifn del tefido en el
aparato de la presonte invencién no eatd muy claro. Se sabe
gue ¢l amonigon ocpsiona la polimerizacién dal THPCH en los
onnacios irtersticiales de lae fibrao individuanlea, Eata
reaccldn on bdsicamente une reaccidn tipo denh;drataciéh
y viene acompafiade por la formoeifn de agua. Asi pues, para
que l1a reaceiédn llesue a completarse, ol agua que 80 fornmg
dobe cor oliminadn ndocusdamente en centidades suficlentes
deasde ol lumr do la rosceidn, Por tanto, oomo podrd
aprociarse de la descripeidn quo sigue, una de 1as ventajas
nrincipales derivades de la nrescnte invencidén es que prede
efoctuarse une rotirads mdecuada del agua desde ol lugar .
de 1a roacciln ain perjudicar serismente la reaccifn quiﬁiea
que debo acontocer ontre al THPOH y el NH3 eg decir, por
oxpooicifn inodecundn dol tojido ol Ny y que pudiera
rosultar do 1o falta do cantidades sufieientes de Nily en el
lugar de la reacoifn durante un poriocdo de tiempo suficionte.

Tl gas do amoniaco go introduce on el aparato de
1a prooonte invonoldn o travéa_del eje hueco =32-. Partiocu-
Jarmonto, ol anonisco puede introducirae por el extremo ~172-
dol ojo =32~ con ol oxtreno opuesto =1l74- tonedo mediente un
olomonto de olerre (no ilustrado). Situmdos on el centro del
oje =32~ hay una norie de orificios -176- do aalida del gaa
cuya aituecifn axlal en rolacifn con la longitud del eje =32~
me halla limitada por lo parte do la longitud del eje que ze
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extlionde entre las placas de apoyo -62-, El ges de amoniaco
que circula por el interior del eje -32- perd dirigido a ,
través do los orificios -176~ haoia 6l volumen interno del
grupo tambor =30- definido entre las placas de apoOyo —62=.
El gas circulard entonces por lme escotadurns -56- haois &l
volumen situado ontre cada una de las placas de Junta o
horméticas <72~ y la placa soporte -62- contigua siguiente,
Desde alli, se Airigird el gas o travée de las perforaciones
~52=~ 8l armazbn -50- y a través del tejido F que se halla
enroliado alrededor de la superficie exterior del armazén
=5C=-, Bl gas que cirenla por el tejido P ocupard entonces
el volumen interno de la cdmars ~10~ y los productos de la
reaceién formados en virtud de la exposicidn del tejido
impregnado de THPOH con el sas de emoninco. merdn eliminapdos
por medlio de una pareja de tubos de emcape -180- montadeos
en ol extremo inferior de la cémarg -10-,

Se cbservard como el gme que surge del interior
del armazfn =50~ por las verforaciones ~52- serd confinado
por las places herméticas ~72- y por el elemento de Junta
=110~ para que oirecule solamente por las perforaciones ~52-
que éq hallen situadas entre las placas -72-, Cono g6 ha
dieho previamedte, lea plecas ~72- se hallen scopladas
herméticamente con el interior del armazén =50-, Por tanto,
no circulard gas slguno por las perforaciones eituadas on ol
lado exterior de las placas -72-, Por tento, mediante pjuste
axial adecundo 4o las placas -72- en la forma descrita anté—
riormente, se puede confinar estrictamente la ciroulseifn
del gns a la parte longitudingl del evmnzdn -50- que éa
extiende ontre les vlacas -72-, En consecuencin, se aquipa

al eparato para que pueda reslizar el tratamiento dol tejido
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de distintos anchos. Ajustando la colocacién de las placas
~72- de nmodo que las Juntas circulares ~78- queden en los
bordes del tojido que pasa alrededor del armazdn -50-, 86
confinard sustancialmente todo ol gas que eircula por el
aparato para que discurra directamente a través del tejido

P y seain sean las limitaciones del recorrido de laa placas
~72~, pe podrd tratar tejido de casi cualquier ancho de forma
que todo el gms que atraviesa el aparato me vea obligado a
eireular directamente a través del tejido,

Naturalmente, se observard que ademAs de lasr
placas horméticas -72-, el elemento arquoado hermético =110-
situado en la parte inferior del armazdn =50- colaborard
también para asegurar que sustancialmente todo ol gas que
surja dol aparato pase directamente por el tejido, Como
puede verso en lg figura 2, 6l tejido ¥, 2l abandonar el
rodillo de gufa -138- se extlende sobre el borde de la
izquierda més alejado del olemento harméticc =110~, De igual
modo, al sbandonar el tojido el armazdn -50- y enrcllarse
glrededor del rodillo gufa -144-, se mueve sobre ¢l borde
derecho mis alejado del elemento hermético -110-, Asi pues,
existe cierta superposiocidn entre el tejido al entrar y
salir dol armpzdn =50~ y los bordea derecho e izquierdo del
olomento hermético -110-, como pucde verse en la figura 2,
¥y como resultado de esta puperposicidn, el gas que surge
del interior del armazén ~50~ dobe atravesar las perforae-
ciones -52- y 8l tejido, Obaérvese como ol elemento hérmético
~110- se extiende por toda la longitud del armazdén -50- y no
nevesita ser longitudinalmente ajustable., Conslderando que
los olemontos herméticos ~72- me situardn en puntos que

goinoidan ocon los bordes del tojido, no surgird gus alguno
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en las partes del armezbn -50- oxteriores a las placas

-72= con lo qus se convisrte en innecesario ol ajuste
longitudinal del clemento hermdtico -110-. Naturalmente,

el ajuste vertical del oclemento hermtico -110- en la forma
desorita previamente mediante manipulacidn de 1a tueréa de
ajuste =122= puede ser neceasario, pero puede serlo princi=-
palmente con ol fin de asegurar que-ae cbtengs un acopla~
mionto deslizante suave entre ol armezbn y ol elamento-ilo—
gin que acontezcan fugms del gas,

En conseocuencias, se cbservard que ol elemento
hermético -110- me extiende con reapecto a ou dimonsidn
de anchura, por la parte del perimetro eircunfereoncial del
arnazén 50~ qua no estd cubiorto por el tejido F. Puesto
que el tejido no puede oxtenderse complotamente alrededor de
toda la circunferencis del armazdn -50-, ol elementc =110-
ofrece la sceidn hermética necesaria on osta secolén de la
circunforoncia deol armazdn no cublerta por el tejido para
asegurar que sustancialmente todo el gss de dentro del
armazdn =50~ ¢irculard por dichas perforacionos -52-~ gque 86
hallan cublortas por el tejido,

Asi pues, puede apreciarse como ol zas que circula
por 61 aparato de la presente invencidn estd ebnfinadc por
los elemontos f£isicos dol aparato para que clrcule por un
trayacto definido de modo que sustanclalmente todo ol gas og
obligado o pasar por el tajidb P, So pasa el tejido F a un
lugar de tratamionto que es la posicién que ocupa el tojido
P mientras se enrolla alrededor del armazén -50-, E1 trayecto
de ciroulacifn del gas se inicila on ol interior dol ejo =32~
y continua por los orificiog -176~ hacie la parte central
interior del grupo del tambor ~30-, por las escotaduras =66
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y por las perforaciones -52- que no oatén blogueadas por las
placas =72- o por el elemento hernético arqueado inferior
-110~, En concecuencis so define el trayecto de cireulacidn
del zms para que pase por ol luger de iratamiento, en el
cunl se ha mitusdo ol tejido, con sustancialmente todo el
gnm on 0l trayecto do oiroulacidén definido atravesando

6l lugar do tratamiento y atravesando el tejido.

Convienc obmervar que oonstituye una parte csenclal
de la presonto invencidn el que las placas herméticas ~72-
se hellen situadas on los bordes u orillom del tejido F;
$6 ha obagrvade que ol las placas hormdticns ~72- s@ colocan
on lugares goparados de los bordss del tojido, dejando asi
que ol gao eireulo por las perforacionen ~52- que no eatén
cubiortas por ol te)ido, entonces el gaé tenderd & cirocular
por las porforaciones -52- que no oatdn cublorias y circulard
por ol tojldo una cantidad de gas insuficlente. So he obser—
vado que incluso un especio do unos 36 milinetros entre log
bordes del tejido y le placa vespectiva -72- préxiva a oote
borde seris suficiente para impedir serlamente el funeciona~
miento del proccso de la invencidn el acceder cantidades
oxcesivas de gas por las perforaciones no cublertas,
impidierdo por tunto la oxposlcién nocesaria del tejido al
gam y provocando un tratamiento inadecusdo del tojido.

£n un procodiniento especifico de tratamiento
utilizando la prosonte invencidn, me tratd un tojido 100%
algodén con un ancho sproximado de 115 centimetros con un
caudal de gns de amoniaco o tomperatura amblente por ol
apargto, manteniéndolo dentro del 1imite aproximado de 1 a
3 1libras por minuto y preforiblemente a una yolocldad de

ecireulaciln de unas 2 libras/minuto, La concentracidén de Wiy



10

15

20

25

30

Ce

622963

en ¢l ms fud aproximademente del 100% v la volocidad del
tejido al paéar alrededor del armazdn -52- fué mantonida
dentro de un 1imite de velocidad de 13,7 a 18.3 metroas
por winuto, slendo la velocidad preferida del tejido unoa
18 metros por minuto,

Se observard cono nientras el amonimco geseocso se
introduce en la cimara e tomperaturas ambionte, la naturalese
exotérmice de la reaceidn de la condensacidén descrita
antericrments esi como el calor de la solucidn de amoniaco
en 6l agua presente provoca wna elevaciln do la temperatura
en la cémara, Generalmente, em deseable tener la reacoifn
2 una temperatura lo mis baja posible puesto que naturale
mente la formacidn de calor puede retvasar la reaccidn,

- El tojido tratedo de esta manera resultd poseer
unas caracteristicas superiores de inflamabilidad retardada,
La comparacidn entre el tejido tratamde por el proceso y el
aparato de la presente invencidn y el te)ido tratado por las
téonicas do la préctica anterior simplemente exponiendo el
tqjido 2l gas de amoniaco sin confingy al gas a pasar direc-
tamente por el tejido, es decir, el método de "adhesidn
superficial® ha indicndo que los tejidos tratados segin la
presente invencifn poseen caracteristicas superiores para
una determinada cantided de gns de amoniaco que atraviesa el
aparato de tratamiente., Azsi pues, en lag diaposiciones de la
prictica anterior se necesita una moyor cantidad de gas de
amoniaco para obtener resultsdos similsres a los obtenidos
con la presenfe invencién. Ademds, se ha observedo que con
las velocldades de ciroulacién aumentadas necesarias del
amoniaco para conseguir resultados satiafmctorios desde el
punto de vieta de la exposicldn del tejido a cantidades
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guficiontos de amonimco, surgen otros problomas relacionados
eon la neurulecidn de humedad en el aparsto de tratamiento
on las tdonican do la prietica enterior que tienen un sfooto
parjudicial sobre el prooeso de trataniento.

Como =a ha dicho anteriormente, ol gas sale del
aparato de la presente invenciln por medio de una parsja de
tubos de mspiraciln de escaps -168~ situados dentrc de las
oémaras =136~ y =146= y por una pareja da tubos de aspiracidn
de esoaps -18C~ situndos en la parte infbéior de 1a cémora
~10=, Como puedo vorse mejor en la figura 1, cada uno de
ostos tubos de aspiracidn recive la corriente de aire
procedente de un grupo aapirador individual <190~ que e&trae
el ppe de ogompo pare pasarlo £ un depurador (no 11luatrado)
attuado extoricrmente al eperato, Los tubos ~168- son
ven&i}ador nor medio de un conduoto indieado generalmenteo
por el nimero de referencia ~192- y los tubos ~180=- por el
conducto -194~. Cpde uno ds estos conductos incluye una
v&lvula de control tipo obturedora ~196- y una vAlvula de
peguridad de vacio -198~-, Los aspiradores «~100- gon del
tipo volumStrico y funcionnn do modo que reduzcan las fuges,
1as véivulas de sogurided sl vacio ~198- que trabajan conjun—
4amonte con las vAlvulas de control ~106=, Gisipan ol vaclo
en los conductos <192~ y «194- cvando los aepiradores «190-
ge sobracarsan, O sea, sl se retira del aparato poco gafly
los aspiradores «190- pucden tener la tendencia de deshordarse
ooagionandio por tanto un aobreecalontamiento potencinl de los
papiradores. Cuando ello acontecey las vilvulas de seguridad
da vacio ~198~ o abron, aspirando por tanto aire de la
atméafora para evitar la sobrecarga del aspirador.,

Cads uno do 103 tubos #6 escape =168-180- estd
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formado por una serie Qo ranuras rectansulares de admisidn
~201~ a través de las cuslos el gns del interdor de les
roapoechivas edmaras en donde se hallan los tubos pasa por
laa partes internas‘huecas de los itubos, Eains ranuras .
pueden varse mejor an la figura 1 para ol tubo mis cercano
-168=, pero debo entenderss que puede prove-orge para cads
uno de 1os tubog ~168-180= una estructura idéniica o similar,
en la cuagl acontezen la admisiln dol gas en los tubos,

En la realizacién 4o la presente invencién se
croyb proferible mantensr una proporeidn de wveloeidsdes do
uifculacién.entre loa conductos -184- ¥y =192« (o aproximada=
mente 2:1. Asi pues, el conducto =134~ preferiblements
tondria el dcble de velocidad de circulmecién gque @l cenducto
-192;. Bapecificamonta, roaultd preferible trabsjar con les
aspiradores -190-~ nara que el conducio -19%- pudiera
mantenorse oon una velogidad de circulacidn dentro del
margen Ge 1'3 g 6'8 md.m. mientres el conducto ~192- g6
mantuvo a una velocidad de circulseiln dentro del marsen
de 0'68 a 3'4 m3. m.

Como @@ ha chaervado anteriormente, 6l gas de
amoniaqo que pasn por las perforacionen -52- y por ol telido
T produce una roacoldn en el tejido ontre al THPON y Eﬂs.

11 ague es un producio de 1la reacciln y al objeto e impedir
una acurtiacidn ipdebida de humedad en ol aparato se omplean
varias medidas, Lo primera de todas, se formm ls seceibn
desmontable superior -li~ con lados inelinados hacla gbajo
~200~ y ~202-, Conforme el gne atraviesa ol tejlido, losg
productos acuosos del proceso de reaccidn tendrdd la
tendencia de condensaras en ¢l tacho de la démara «lOw~ ¥

ol condensadc circulari hacia abajo por los 1lados «200- y
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~202« y se acurulaord en los canalones w204 y =206~ situndon
aproxinedamente enﬁedio de log lados interiorea del aparato.
T.ca canalones -204- y =206~ me extienden longitudinmlmente
por el aparato ¥y a medida que el ague desclende del techo
interior inclinado me acumula on los canalones =204- y -206~
de los ocunles me puede retirar adeocundamente,

Ademds, ya 8o ha observado anteriormente que los
compartinientos =136~ y ~146=- eatdn formados con canales
superiores de pared 256-, Cada uno de estos canales airve
aimilarmonte para ayudar a retirar ol agua que se forma.y
ecuglquier cantidad de sgun excesiva que no se acumule en los
canglones —-204- y -206- pasard a los canales ~156- y de
1gunl modo serd extraida de los mismos,

Por tanto, puode apreciarse como la combinacidn
del tocho interior inclinado y los canalones =204=~206~ junto
con los canales —156- constituyen una colaboraeidn ontre los
elomentos que sirven para impedir ventajosamento la acumnla-
eidn indebhida de agua dentro del aparato pues de lo contrario
ge dificultaris el proceso de tratamiento.

Otra caracter{stics sdicional de la presente
invencidn que mejora su capacidad para impedir la acumula-
cifén indebida de agus ea ol hecho de que como el amoniaco
ostd confinado para que circule directamentc por el tejido,
las velocidades de clrculacibén del gas en oxceso de las
utilizadas on lag técnicas de la practica antorior pueden
ger mantenidas, O sea que como o1 gas de mmoniaco entd
ponfinado para que circule directamento por el tejido y no
quo sinplemonte impregne la atmbafera que rodea al tojido,
80 entabloce una corrionto mis definida de circulacibn del

eas. Beto sirve para mejorar la capmoidad del equipo para
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eliminar ol agua del lugar de lg reaceidn on virtud del
hecho de qus la circulacién del gas tiende o lievarse ol
vapor de agua que se forma, Si ol vapor se condensa, el
condensado teonderd a scumularse en ol techo de la cdmara
«10=~ y serd extraido a través de los canalonos «204=206-

y de los canales =156~ conmo se ha descrito anteriormente,
Asi pues, la colaboracidn particuler que se establece entre
1la combingeidén de caudal de gas de amonimeo y la configurae-—
cifn sstructural interior del aparasto, sirve para tratar
eflcazmonte ol problema de la mcwmulacidn do agus ses en
fornma de vapor o en forma de condensado,

Una ventaja iunportante adicional ds la presente
invencidn se relaciona con el hecho de que debldo a la
configurnoifn total y funcionamionto del aparato descrito,
so puode mantonsr la odmera ~10- con una preaidn nsgativa
ligera con respecto a la aimésfora circundante. Puede
aprociarse como esta presidn nesmbiva serd congruonte con
el tipo do patrdn de caundal de mes que se oatagbloce ya que
utta presidn relativamente negativa dentro de la cAmaye = Ow
promoverd la circulacibn del gas hacis fuers desde ol armazdn
«50-, Sin embargo, esta prosidn negativa tiene la otra
vontaja do que asegure no pucde ocourrir fuge algune haela
fusra dende dentro de la cdmare =10-, En consecusncia, las
caracter{atican contra fugms del aparata, por lss cuales no
so oseapard gos do amoniaco a la atmdafora cireundante se
mejoran afn més mediante la preaidn relativamente negativa '
que s6 mantieno dentro de la cdmara.

Ademds de impedir la fuga dol gnsy la presifdn
ligeranento negativa mantenida dentro de la cdmava =10~ sirve
el otro propfasito de inhibir las condensacién del agus que 86
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produce por el proceso de reacoidn. En rmchos aparatos de
1a préctieca anterior que utilizan el método de *adheaidn
superficial” debe mantenerse una presién posgitiva dentro

de 1a cdmara de tratamiento para promover la impregnacin
dol smoninsco en el %tejido. Asi pues, el vapor de agua
tonderd o condensarse en ol tejido inhibiendo por tanto

el proceso de veaocién, La prosidn negativa que puode
mantenerse dontro de la cémars =10- de la presente invencidn
evita ente inconveniente facilitando por tanto la elimina-
eibn del agua. ' -

Se pueden extraer los productos residuales que se
acumulon en la cdmara -10= por medio de la parte inferior
de 1a misme y de un tubo de vaciado de condensados =208~
gituado en el fondo del aparato,

' Otra de las ventajas de la preaente invenoidn
venide on ol heeho de que el gas quo circula por las perfo-
rociones =52- y por el tejido F tlonde a olevar al tejido
radialmente y hacia fuere del armazln =50-, Se mantiene esta
fuerza do elevaoidn a un nivel que no es suficiente para
romper el contacto entre el tejido y el armazdn -50- oon lo
que todo ol gas circula por el tojido y no por loa bordes u
orillca del mismo. Sin cmbargo, esta fuerza de olevacidn
ligera funcliona para impedir la deformacidn del tejido que
pudiera producirse si éate tuviera que enrollarse en el
armazén «~50- con ung tensién demasiedo aprotada en el tejido.
Aliviando la presidn del tejido en ol armazbn -50- me evita
1 doformaooién del tojido que pudiera ocurrir del acoplamiento
del tejido con los borfies de las perforaclones =5 Qe

Aunque la presente invenociln se haya deseorito con

reforoncin detollada a una realizacidn especifica preferida
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de 1le nminma, dehe ontendorse que pucden verificarse muchas
nodificaciones y variscicnen por quienes conancon eapeciale
mento csta prdetice nin desviaree dol drbito y extonniln de
la inveneidn,

La invonciln, dontro de su ceoncislided, puede
ser llevodn o lo prdcilics en otras formas de reaglismoidn
que difieran sblo on detmlle de la indicada Yinicaments a
titulo de ejemplo, a les cunles aleansars {mmslmente le
protoccibn que se recsha. Podrd, pues, febrilcarse oste
procodimionto ¥ aparsto con los modios ¥y motoricles mds
adecundeon y con les accesorios rfs convenlentes, por quedar
$0do 6llo comprendido en el espiriiu de las sisuientop
reivindicaciones,

A todoz lom efecton pertincntes se hace conatar
con 1z preacnte solicitud de petonte de invenciln gue se
invoea lo prioridnd de 15 de Enoro de 1973 correspondicnte

o la potente UM A, no, 323,655,

EQ

o]

4

Se roivindiecs econe objedo de la pressnto patente
de invencidn, haciendo constar o loe efectos pertinentes gue
s¢ invocn el Articulo 57 Gol Estatuto:

1.~ Apareto pars trater ung longitud continue de
tegido con un gas, que comprende sustancisimonte una efmaran
de trateniento hermbiica al mas, los modios que definen un
conducto de eirculacibn peve dicho gas por &lcha cirmave do .
tratomiento, log wedios para hocer pasar continuenente dicho
tejido por dleho conducto de eireulaciln de gps en un lugaw
de tratamionto dontro @e dicha ofmavam, y loo medios pare

confinor sustancinlmente toda la cantided de¢ dicho gma que
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eireuls por dicho conducto en dicho 1ugar de tratanmiento
para quo circule fiirectamente por dicho t6jldo.

2.~ Aparato segmin la reivindicaelén 1 en el cual
d&ichos medios pare confinar dicho gas comprendon uncs
medios mecdnicos que encierran fisicamente dicho conducto
de cireulacifn del eme en dicho lugar do tratamiento.

3.~ Aparato seglin la reivindicacifn 1 en el cual
dichon medios pars confinar comprenden los medios que
dolimitan dicha circulacibn de gos en dicho condueto aq
eirculacidn del gos on dicho lugar de tratamiento rara éue
eciroule o través del tejido de distintos anchos, ‘

4 .= Aperato meafin lo reivindicmoién 1 en el cual
Gichos medios gque definen dicho conducto de cireulacidn
compronden un mrrezén cilindrico husco con una pared
e1lindrica con orificios, los medios en el mismo que
permitan la clrculacidn del gms hacla afucra de dicho
armazdn deade el interior husce del mismo y on el cual
eston modiom forgados comprenden los medics que clerran 1os
extronos axialea de dicho armazdn para evitar la cireulaecién
del gas o través de dichos extremos axicles y log medios para
impedir la circulacién del gas a travéa do una rarte de dicho
armozdn cilindrico, extendiéndomse dichs parte parcialmonte
alrededor del perimetro eircunforencial de dicho armasin
y completamonte m travéa de la longitud de dioho armazdn
entre dichoo medlcs de ciorre do los eoxtremos axinles.

5e= Apavato segin lo reivindicacidn 4 en cl cual
Aichop nedios para ol naso del +tojido por dicho conducto de

oirenlacidn del gas incluyen loz medion para diriglir el

, t0j1do alrededor de dicho armazén oilindrico para ocubrir

sompletanmente la parte de dicha parod cilindrica con orificios
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v los medios 8 través de los cuales no se impide la circu=
lacibn del gas,

64~ Aparato sogin 1a roivindioncibn 1 en el cusl
dlichs cdmara do tratemionto incluye un acceso de entrada y
otro de salida para dicho tejido, comprendiendo cada uno
de @ichos accasos como minimo una parelja de slementos de
contaéto v loa medios oldaticos que procuran consecuente-
mente una fuerza oldstica tondiente a mantever cada uno de
dichos pares de elemenios en rolzcidn de contacto, con lo
que ol tejido puede deaplamarse por dioha cimara de
tratamiento mediante el paso ontro dlchos elenentos de
contacto min permitir el oocape dol gms desde dentro de
dicka. cimara,

7,~ Aparato sesin la reivindicseidn 6 en el cusl
cada uno de dichos accesos do entrada y sslide incluyen un
compartiniento corrado que tiens vn leteral de entrada y uno
de salida para permiiir el pago por el mismo del tejifo
con el latersl de ontrada vy el lateral de sslida de oaia
uno de dichoe compartiniontos incluyendo una pareja de
dichos olementos de contacto y teniendo élchos medios
elééﬁicos g mantener cade vng de dicha nareja de olementos
en relacidn de sontacto.

8.~ Aparato mesln 1ls reivindieaclén 7 que incluye
unos medice de espirseidbn para owiraer el spe desde dontro
de cada uno de dichoa compartinmientos,

9,- Aparato segin la reivindicacidn 1 que 1noluye.
10s modics pare mentenoy la proaifn dentro de dicha cémara
de tratamiento a un nivel 1ligoramente menor que la rresibn
de ls mtmbafera que rodes el exteorior de dicha CANAYS .

10.~ Aparato segin la reivindicacién 4 on el ocual
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dicho armazén cilindrico se halla montado giratoriamente
dentro do dicha cdmara de tratamiento y en el cusl dichos
modios para impedir la civculaoién del gas por una parte
continua do la pared cilindrica de dicho armazdn comprenden
un elemonto longitudinal de ciorre situsdo en acoplamiento
deslizante con el exterior de dicha pared oilindrica.

11,~ Aparato segin la reivindicacidn 4 en el cusl
dichos medios de ecierre de loa extremos axiales comprenden
ung parcja de clementos hermdticos situades en los extremos
opuestos de dicho arngzdn y deaplazables en relgci&n a éicho
armazfn con lupares separados elegidos. ‘

12.~ Aparato para tratar una longitud continua de
tejido oon un gas que comprende:

- una cfmara de tratamiento sustancialmente herrétioca
al gadg,.

- un armsezdn hueco con uns pared cilindrica montada
dontro de dicha camara, .

~ oonducton de ciroulacién del gas dispuostos en dicha
pared cilfndrica para permitir que ol gas cireule
desde ol interior de dicho armazbn hacia fuera del
minmo,

- un acceso de entrads y otro de salida en dicha ofmara
para permitir que dicho tejido se mueva continuamente
por el interior de dichas odmaras.

- ineluyendo cada uno de dichom accesos de entrada ¥y
palida los medios para obstrulr el oscape del gas
deafe dentro de dicha odmara mientras el tejido pasa
por su interior,

-~ los medios para dirigir ol tojido que pasa por el
intorior do dicha cdmara y extenderlo alrededor de
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dicha pared cilindrica de dicho armazén acbre los
citados conductos de circulaciln de gas y por la
zona de circulacidn del gas do los nismosm,
1os medios para introducir dicho gas desde el exterior
de dichs ocdmora al imterior de dicho armaszlny los
nedios para la extraceidn del gas desde dentro de
dicha cémaray y los modios herméticos colocados
cporativanente en relacldn con dicho armasbn para
confinar ls cirenlacidn del mms desde el interior
del mismo pora que circule solamente por dlchos
conductos do circulacidn del gas sobre lom cugles
oatd pasando el citado tejido.
13, Aparato segin le reivindicacibn 12 en el cual
medios hoermbticos couprenden:
una pareja ﬁerolementoa horméticos o de junta finales
montedos dentro de dicho armazdn en lugaroa soparados
gxialmente y a0091adoé a dicho prmazdn para impodir
1a eirculacidn del ges a2 través do los extromos
axinles del nmismos ¥
un elemento longituldinal de Jjunta configurado para
extenderse continuamente como minino entre dichos
elomentos de junta finnles, extendiéndose tembidn dicho
olomento longitudinal do Junta alrededor de una parte
8ol perimetro circunforoncisl de dicho armazbn, alendo
dicho oleomento longitudinal de junta operativo para
impedir le cireulacidn del gns desda dicho armazdn p&i
las partes de la paved cilindrica del mismo gue incluyen
los conduotoa 3o zas sobre loa cusles no pass el tejido,
14~ Aparato segin la reivindicacién 13 en el cual

dicho armazén sc halla montado rotativamente dentro de dicha
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cdrava do tratamiento y en el oual dicho elemento longitudinal
de clerre o junta estd configurado con una superficie de
apoyo con un grado de curvatura gustancinlmente idéntico al
grado de curvatura de la guperficie periférica exterior de
dicho armazén, cotando coloceda dicha superficie de apoyo
on contacto deslizante con la superficie periférion exteridr
do dicho armazdn conforme dicho armazln gira.

15,~ Aparsto asegin la reivindicacibn 13 en ol cusl
dichos olemontos herméticos finales se pwﬁen ocolocar axial
v rogaloblemente & dicho armazfn, -

16,= Aparato segin la raivindioaoién'le en ol cual
diohon medios pere introducir el gas en el interior de &1oho
armazén comprenden un oje hueco que se extiende dende ol
interior de dicho armezdn hacia el exterior de dicha cdmara
de tratemionto, los medios para introducir el gas en las
partes huecas de extensidn exterior de dicho ojes ¥ los
orificion de eirculaciln del pas en dicho eje quo se
oxtiondon deade ol interior hueco de dicho eje haoia el
interior de dicho armazbn, comprendiendo ademis dicho
gparato los medios que incluyen dicho aje para ol montaje
giratorio de dioho tambor on relacidn con dicha cdmara en
una Gisposioidn hormbtica al gas.

17.~ Aparato segin la reivindicacidn 12 en el ocual
dichos mocesos de ontrads y salida incluyen cada uno un
compartimiento cerrado, comprondiendo cada compartimiento
1oa medios que definen una junta de entrads y otra de salida
para permitir al tejido atravesar dicho compartiniento mientras
ge obstruye la circulecidn del gas dentro y fuera de dicho
compartimiento y lon medios de aspiraciln pars hacer salir

al gas del interior de dichos compartimientos,
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18.- Aparato segin la reivindicacibn 17 en sl
ocual cada ung de dichas juntas de enbrada y salids comprendsn
unz parejas de elementos de contamcto como minimo con una
pargje de dichm elemantos formada de rateriel slistisc que
procurs consscueniemente una fuersza oldntice tondente @
mantenor eldstlicamonts dichos elomentos on relacidn de
contgeto pero pormitiendo el pasc del tejido por los mismos,

19.~ Aparato segin la roivindicacién 17 en 6l
cual la velocidad de cireculacidn del gas obdonids con
dichos wedios pora la extraccifn del gas deede dentro de
dicha cdmara do tratamiento es el dcble de la velocidad
de cireulacidn obtenida por dichos medios de aspiracidn
para extraer al gas desde dentro do dichos compartimientos
cerredon, |

20.~ Aparato segin la reivindicacidn 1 on el
eual dichs cémara de tratamiento comprende un techo interior
inclinado. 7

21.~ Aparato segin la reivindicacidn 20 sn el

-oual dicho techo inclinado compronde une configuracidn en

punte que incluye una pareja de lados inclinados descen=
dentes de sentido opuesto.

22,~ Aparato segin le reivindicaciba 21 en el
cual dicha efmara do tratamiento incluye canales nontados
en los lados interiores de la misma debajo de los lados
inclinedos de dicho techo para scumnlar on el sismo 6l
condennado liquido,

23,~ Procadiniento para tratar una longitud
continua de materdel de %ela con un gos que compronde laa
fases del paso de dicho gas por un econdnucto confinado a

travds de una odmara de tratamiento sustancinlmente hormdtica
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sl aan, pasando continuemonto dicho material de tela por
dichn ofmarn do tratamiento g través de dicho conducto de
circulacidn dc gne y forzando sustancialmente todn la
centidad do dicho gas que cireula por dicho conduotc para
guo circule directaments por dicho matorial do tela.

84 .~ Procedinmiento para trater uns longitud
continua do tojido oompuesto de mis dol 50% en pemo de
colulosa previamente imprognads de THPOH con amoniaco
gageoso pars impartir s la misma caracteristicas de
inflanabilided rotardada, comprondiendo dicho prooadimiento
1os fanes de circulaoidn de un gas elegldo del grupo gue

‘comprende amoniago y mezolas de amonlsco y alre O un gas

inerte en un conducto de circulascidn de gas confinado a
través de una ofmara de tratamiento sustancialmante
hormética al sns, pasando continuamente dicho tejido por
el intorior de dicha cdmaras de tratamiento & travée de
dicho conducto do ciroulacidn de gas y confinando sustan-
cialmonts 1a cantidad total de dicho gas ciroulando en
dicho conducto s travée de dicho tejido para circular
diresctanente por aicho tojido,

95,~ Progedimiento egin la reivindicacidn 24
por el cual el %ejido contiene mis del 50% de algoddn en
P850,

26.~ Procedimionto segin 1la reivindiomeiln 25
on ol ocual el resto del tejido es poliéster,

7.~ Trocedimiento sogin la reivindicacién 24
on ol cusl la volocidad de cirenlscidn de dicho gos & través

" de aiono tejido se manticne dentro del limite de 0.75 a

% 1libras por minuto, y en ol cual dicho teojido pmsa por
diche ofmara de tratemiento y a través del indicado conducto
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de ciroulncidn de gos & una veloeidad dentro del 1fmite
de 13 a 19 metros por nminuto. |

28,~ Procodimiento segin lo reivindieaeibn 27
on ol cual 1la volocided de dlcho sono oo de unage 2 1ibran
por minutc y en el cual la veloclidad deo dicho tejido
textil es da unos 18 metros por mimuito.

29,~ Procsdimiento segin la relvinaicncién 24
on el cual la velocidad de dicho ges oireulsndo & través
de dicho teildo texiil es comc minimo de unan 2 Libras
por minuto, |

30,~ PROCEDIMIENTO Y APARATO CORRESPORDIENTE
PARA TRATAR TRJIDOS Y RETARDAR SU INFLAVABILIDAD,

. Conate la presente memordis desoriptiva de
coarente y dos hojas mecancgrafiadas, foliadaa; nuneredes
y escritas por una sola cara, acompafiade de custro liminas
de dibujos. e
vedrid, & 44 ENC. 74
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