CLASE
REGIS

DE
GISTRO

NOMBRE Y
NACIONA-
LIDAD DEL
SOLICITANTE

RESIDENCIA
Y DOMICILIO

0 osieTO

INVENTOR

PRIORIDAD

522289

Una Patents de Invencidn, por veinte afios en Espafia.

1) 0. Jack HUET, francés. .

2) Generale de Mécanique et Thermigua GMT,
. sociedad francesa.

1) ®"Les Trois Croix" 72 BAZDUGES-sur-CDIR, 72200
. LA FLECHE (Sarth) FRANCIA.

2) 2, Rue de l'Ectrolyss, 62410 UINGLES (Pas-da-Calais)
. FRANCIA.

"Procadimianto para despachar automiticamente planchas
.a partir de un velldn". Desglose patante ni 417,456,

-

Jack HUET, francés.

Solicitud patente francesa 72 28475 del 7 de agosto
de 1972, '




10

1%

20

25

30

422281

Ya son conocidas sierras mecdnicas, que per-
miten despachar dos planchas al mismo tiempo, a partir de un
velldn. Estas miquinas estdn constituidas por dos elementos
de sierra, dispusstos en planos paralslos y regulables en se-
paracién uno respecto al otro. Estas miguinas comprenden
también un drgano transportador, frecuentements constituido
por una cadena, gque se extiende paralelaments a los planos de
los dos elementos de sierra para asegurar sl desplazamiento dl
un velldn.

Las mdquinas del génerc arriba descrito, no
producen més que costeros y bocetos, gue serfa necesario re-
coger de nusvo para obtensr planchas utikizables en la indus-
tria. Tal procedimiento es largo y costose porque aumenta
adem#s considerablemente los desperdicios no rscupsrables,
que proceden de las recogidas necesarias y de la irregulari-
dad de los bocetos producidos por la ausencia de centraje y
de agarre previos de los vellonses. '

El presente invento trata de resolver sl prof
blema arriba descrito creando un nuevo prodadimiehto de en-
trega de planchas a partir de un velldn, asi como una méquina
de la puesta en prictica ds este procedimiento.

Segdn sl procedimiento del invento, se colo-
ca cada velldn, que deba entregarse, en un drgano de transfe-
rencia, provisto de un detector de apreciacidn de la seccidn
de ests velldn y de determinacidn del centro de esta seccidn,
se utilizan las informaciones del detector para llevar y cen-
trar el velldn por el dérgano de transf;rencia sobre un carro

de soporte mdvil entre dos drganos ds corte paralslos, que

regula la separacién relativa de estos Grgancs de corte, te-
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niendo en cusnta informaciones entresbadas por el detsctor y
la anchura o espesor da las planchas, as{ como del rosto a
obtener, dgs desplaza relativamente el velldn en relaciédn a
los drganos de corts y entre estos §ltimos, para despachar
simultineamente dos planchas, se renueva la operaciﬁn de an=
trega con desplazamiento de un paso en cada avance de los plé
nos de corte hasta alcanzar la seccidn minima deseada del ve-
11én gue es sometido entonces a una rotacidén de 902 sobre su
eje, después se proceds de nuevo a operaciones de éntrega de
planchas, hasta que se alcance 8l l{mite residual dessado del
ndcleo.

Segin otra caracterfstica del invento, la
mdquina para la puesta en prctica del procedimiento se carac
teriza porqus comprende un érgano de.transferencia, provisto
de un detector de apreciacién de la saccién de un vellén y dg
determinacién del centroc de esta seccibn, sstando situado el
drgano de transferencia entre una gstacidén de colocacidn de
los vellones a entregar y de una estacidn de entrega, cons=
tituida por una estructura que soporta, por una parte, dos
bastidores méviles con separacidn relativa, llevando dos dr-
ganos de corte con planos de trabajo paralelos y, por otra.
parte, un carril que soporta un carroc que corre entre los
planos de entrega y paralelamente a dichos planos dsfinidos
por los drganos de corte del velldn, que es soportado por al
carro, por lo menos por medio de dos drganos de sostén, as;
tendo por lo menos uno de ellos asociado a un mecanismo de
puesta en rotacién parcial del velldn sobrs su sje longitu-
dinal mediana.

Otras diversas caracter{sticas dal invsnto
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surgirdn por lo demds de la descripcidn detallada que sigus.

Una forma de realizacidén del objete del in-
vento, esti representada a titulo de ejemplo no limitativo
en los dibujos anexos.

La fig. 1, es una vista esquemdtica de la
mdquina para la pussta en prédctica del procedimiento. .

La fig. 2, es un alzado lateral corrsspon=
diente sensiblemente a} plano II-II de la fig. 1.

Las figuras 3 y 4 son vistas esquemiticas
ilustrande ciertas partes operatorias del procedimiento.

Segin la fig. 1, la miquina para la pussta
en prictica del procedimisnto del invento comprends una es-
tructura 1, sobre la que estdn montados dos bastidorss 2y3
que soportan los drganos de arrastre y de reenvio, de guia y
eventualments de proteccién de dos drganos de corte 4 y 5,

constituidos con prefersncia por dos sierras de cinta. Aun-

gue §sto no esté representado, los bastidores 2 y 3 estén un]

dos a la estructura 1 por un mecanismo capaz de arrastrarlos
en desplazamisnto relativo, simulténeo o no simulténeo con
el fi{n de hacer variar su separacidn o la anchura del paso
existente entre los dos planos paralelos, gque pasan por las
sisrras 4 y S.

La mdquina comprends igualments, como se
observa en la fig. 2, un carril o una viga 6 soportada por~
la sstructura 1, para extenderse paralelamente a los planos,
que pasan por las siefras 4 y S. Ademds, como ss osbserva
en la fig. 1, el carril 6 gstd montado sobre la estructura

1 para extendsrse sntre los dos elementos de sierra 4 y 5.

-
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El carril 6 soporta un carro corredizo 7, cu
ya posicidn relativa puede ser regulada por intermedio de un
drganc de mando, representado en 1a forma de un gato hidréu-
lico 8. El carro 7 estd constituido por dos soportes inde-
pendientes 9 y 10, montados corredizamente sobre el carril 6
y unidos entre sf por un Srgano de mando 11, tal como un ga-
to hidrdulico, capaz de regular su separacidn relativa. El
soports 9 comprende en un plano superior al carril 6, una pun
ta o mandril 12, mientras que el soporte 10 sstd provisto,
igualmente en un plano supsrior al carril 6y corrsspondisntg
a aquel de la punta o mandril 12, de una punta con garra 13
asociada a un dispositivo ds accionamisnto en rotacién l4.

La méquina comprends también un érgano de
transfersncia 15, que coopera con un dispositivo 16 dé aprovif-
sionamiento. de vellones, que deban ser despachados. La fig.
1 muestra que el dispositivo 16 estd constituido bajo la for-
ma de un transportador 17 de colocacidn pers, bien entendido,
pueden sstar previstos otros dispositivos andlogos con fun=-
cién idéntica.

El 4rgano de transferencia 15 astd encarga-
do de transportar los veldonss entregados por el dispositivo
16 hasta la estacién de trabajo, constituida por las dossie-
rras 4 y 5. A ests efscto, gl mismo, puasds sstar resalizado
en la forma de un aparato de desplazamisnto rectilineo o pary
cialmente circular o combinando los dos movimientos. El 6r;
ganoc de transverencia 15 formado con preferencia en todos
los casos, como una cuna de recepcién 18, asociada a un de-

tector ﬁe centraje 19, por sjemplo, constituido por palpado-

res o tantsadores 20 repartidos angularmente por lo menos
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en un planc perpendicular al eje longitudinal de la cuna i8
para apreciar la seccidn de cada vellén g trabajer y para de-
terminar, por medio de un equipo de memoria, capaz de almace=
nar y de comparar las diferentes informaciones obtenidas por
el conjunto de los palpadorss 20 del detector 19, la posicién
dal ajé longitudinal mediano, que pasa por gl centro de la =
seccidn media de este velldn.

Las difersntes fasss del procedimiento y el funciom
namiento de la mdquina para la pussta en prdctica, se daéarrg
llan de la manera siguiente: ,

El primer vellén, entregado por el tremsportador =
de colocacidén 15 cae en la cuna 18 al nivel de la cual estd
designado por la referencia B1$ El detector 19 es puesto en=
tonces sn servicio, de modo gque transmite el dispositivo cal=-
culador de memoria las informaciones necesarias concernisntes
a la seccidn y al centraje del velldn respecto a la cuna 185
El &rgano de transferencia 15 coloca entonces el velldn B '-
entre los soporfes separados 9 y 10 en una posicién exactamep
te centrada en seccidn respecto a las puntas 12 y 137 Esta po
sicién ss mandada por el calculador, que ajusta el desplaza=-
miento del érgano de transferencia 15 en los dos ejes de cosp
denadas correspondientes para hacer coincidir el centro de lsg
sacciones con el djs de las puntas 12, 13, Cuando la posicidn
exacta ss alcanzada, sl calculador manda el funcionamiento =
del érgano 11 con el fin de acercar los soportes 9 y 10 de mﬁ
nera que psnetran las puntas 12 y 13 en las dos caras trans-
versalss del velldn Bq, que es mantenido firmemente en la po-

sicién requsrida, estando centrado respecto al gje horizontal

- .

que pasa por las puntas 12 y 13%
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E1 retornc en posicidn de carga del 'érgano
de transferencia 15 manda el funcionamiento del gato 8 péra
hacer correr el carro 7 y llevar el velldn B, delante de las
aristas de trabajo de las sierras 4y 5, como estd represen-
tado en trazos mixtos en la fig. 2. La médquina esté regulada
previaments por intermedio del calculador, en funcién de la
apreciacién ds la seccidn del vellén B, hecha por el detector
19, ds valor minimo de la cota R (fig. 3) deseada o suscepti-
ble de ser alcanzada en funcifn del volimen de seccidn de las
puntas 12 y 13, y, teniendo en cuenta estos dos pardmetros,
del ndmerc n y del espesor £ de cada plancha susceptible de
ser despachada. Para cada sisrra, el plano de partida del
primer tramo de serrado, designado por la referancia T en la
fig. 3, corresponde, por consiguisente, en relacién al plano
vertical, que pasa por el centro del velldn 8, a % + nE.,

g1 retorno del érgano de transferencia 15
a su posicién de carga, as{ como la colocacién por el gato 8
del carro 7 a la posicidén de partida, representada en la fig.
2, assguran, por intermedio del calculador, el desplazamiento
relativo de los bastidores 2 y 3 para llevar las sierras 4 y
5 en coincidencia con los tramos a efectuar. Cuando los bas-
tidores 2 y 3 ocupan la posicién resquerids, gl calculador
manda el gato 8 para desplazar el velldn 8,en el sentido de
la flecha fl (fig. 2) de manera que se la smpuje contra las
sierras 4 y 5, gue son arrastradas simultédneamente en desfi-
le. 8e realiza asi una primera operacién de cerrado, que pel
mite despachar al mismo tiempo los dos costeros extremos D

gue son definitivamente cerrados Yy separados del velldn Bl

cuando el desplazamiento de este dltimo en el sentido de la
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flecha Fl tiene por efecto el llevar la arista de trabajo de
las sierras 4 y 5 mds alli de la cara transversal correspon-
diente a la punta-13. En esta posicidn, el calculador invier
te la alimentacidn del gato 8 para mandar el retorno del ca-
rro 7 en su posicidn de origen. El ratorno del carro 7 pue-
de efectuarse automiticamente después de la operacidn de se-
rrado o eventualmente despuds de una separacidn lateral de
los bastidores 2 ¥ 3 para alejar las sisrras 4 y 5 dalrusllﬁn
Bl' £1 retorno del carro.?7 a la posicidn de origen asaéura,
por intermedio del calculador, el funcionamiento del digposi-
tivo de avance, paso a paso, encargado de desplazar los basti
dores 2 y 3 por una medida E para llevar las sierras 4 y 5
al nivel de los cortes de sierra Ta a realizar. Un ciclo
jdéntico al descritc precedsntemente se desarrolla:ientonces
para entregar simultansamente dos planchas -de un espesor cong=
tante, igual a E. En el ejemplo ilustrado en la fig. 3, el
serrado de dos segundas planchas permite alcanzar la cot; R
del resto del niicleo N. Debe observarse gue el procedimisn~
to descrito parcialmente arriba hace ihtervenir una primera
operacidn de centraje y de apreciacién de la seccidn de un
velldén a despachar que gstd soportado por un carro corredi-
z0 susceptible de ser movido a un desplazamiento alternati-
vo entre los dos plancs de serrado o de despacho definidos
por los drganos de corts 4 y Se

Cuando se ha alcanzado la cota R previament
programada, el calculador, encargadc de programar gl cislo
de funcionamiento completo de la mdquina, manda el mecanismo

14 que arrastra la punta 13 y las garras asociadas a un mo=

vimiento de rotacidn parcial, para someter sl velldn Bl’ en
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parte despachado, a una rotacidn sobre una amplitud de 902.

Esta rotacidn, bien entendido, es mandada cuando el ndcleo 7
ha sido llevado, por intermedio del gato 8, a la posicidn de
partida de la fig. 2. Inmediatamente después de esta rota-

cién, el calculador manda el desplazamiento de los bastidores
2 y 3, de manera qus se desplacen los drganos de corte 4 y 5
en los planos de trabajo T, detesrminados segdn las indicacio-
nes iniciales tomadas sobfe el vellén Bl gn la cuna 18 y guar
dadas en memoria por el calculador y que son definidas igual=-
mente teniendo en cuenta sl valor Rl minimo del ndcleo N, sus

ceptible de ser alcanzado, del espesor El de cada plancha a

despachar y del nd@ino n de planchas susceptibles de ser dee-

pachadas en la seccidn Gtil disponible después de la primera
fase de entrega descrita arriba. Una segunda parte se dasa=-
rrolla entonces como precedentemente para despachar otras

tantas planchas D1 qus sea posible antes de alcanzar la cota

Rl.

Cuando se ha efectuado el dsspacho completo
del vellén By, un nuevo vaelldn B, cae en la cuna 18 y el fun=
cionamiento del detector 19 permite programar un nuevo ciclo

de despacho.

* Debe hacerse notar que la puesta en préctica
del procedimiento segln el invento permite obtener, répida=-
mente y sin recogida, planchas gue pueden ser directamsnte u¥
lizadas, as{ como un nidcleo o rasto N, susceptible de ser e&-
pleado como tabldén, tocho, cantero para recoger o sventual=-
mente como elemento de fabricacidn de dados o tacos consti-

tuyantes.de los pies o de arriostramisntos especialmente de

las paletas de carga construidas con planchas obtenidas D y
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Dl' Por lo demis, la puesta en prictica del procedimisnto y
especialments la operacidén de centraje previc de cada velldn
permiten incrementgr de manera notable, la proporcién de
productos terminados a partir de productos brutos, comoc son
los vellones.

€1 invento no estd limitado al sjemplﬁ de
realizacidn representado y descrito en detalle porque pueden
aportarse al mismo diversas modificaciones sin salir de su

alcance,

La presente patente de invencidn, comprende

las sigukentes reivindicaciones: -

l.~- Procedimientoc para despachar automdti~-
camente planchas a partir de un velldn, caracterizado porque
se coloca cada velldn a despachar en un dérgano de transfe-
rencia, provisto de un detector de apreciacién de la ssccidn

de este vellén y de determinacidn del centro de esta seccidn)

porque 8e utilizan las in-formacicnes del detector para colo
car y centrar el velldn, por el drgano de tregnsferencia, so-
bre un carro de soparte mdvil, entre dos érganos des corte

paralslos, porque se regula la separacidn relativa de estos
érganos de corte, teniendo en cuenta las informacienss entrg-
gadas por el detsctor y de la anchura o espesor de las plan+
chas, as{ como del resto a obtener, porque se desplaza rela-

tivamente el velldn para relacidn respecto a los érganos de

corte y entre estos dltimos para despachar simulténeamente
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dos planchas, porque ss renuesva la operacidén de despacho con

desplazamisnto de un paso en cada pasada de los planos de cor-

te hasta alcanzar la seccidn minima deseada dsl velldn, que

es sometido entonces a una rotacién de 902 sobre su eje, des=

puds porgque se procede ds nuevo a operaciones de despacho de

planchas hasta que se alcance la cota residual deseada del

ndclea.

2.- "procedimiento para despachar autométi-

camente planchas a partir de un velldn".

Segdn se describe y reivindica en la pre-

sente memoria descriptiva, ilustrada en los planos adjuntos,

la cual consta de disz hojas foliadas y escritas

por una sola de sus caras.

Madrid, a

a maquina
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