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El invento se refiere a un dispositivo to
talmente automdtico para envasar articulos individuales,
en especial frutos, en un mabterial de envasado de forma
tubular de red flexible, con un tubo de llenado débil-
mente inclinado para recibir uma reserva encajada de tu
bo, al que estd asociada una instalacién para refrenar
la reserva de tubos dursnte la retirada del material de
envasado desde el tubo de llenado, que btiene un anillo
de freno, y con una instalacidn para cerrar el Subo re-
cogido para formar un corddn, por medio de grapas de
cinta envueltas en torno al tubo, con formacién de un
cierre de fondo de la seccidén de tubo siguiente, que co
-ge por encima la salida del tubo de llenado, y para se-
parar los envases terminados entre los—puntos de cierre.

Los dispositivos de esta clase son ya co-
nocidos en las formas de ejecucidn mas diversas; éstén
hechos de modo que la formacidn del envase, la reéogida
y el estirado del tubo de envasado, la obtencidon de las

grapas de cierre y la separacidénm de los dos envases ce-
rrados por ambos lados entre dos grapas de cierre se
realiza por medio de dispositivos mecdnicos correspon-
dientemente configurados, debiendo, en algunas formas
de ejecucidn, realizarse algunos procesos a mano, mien
tras que, en otras formaé de ejecucidn, estd previsto

un gobierno automitico de los distintos procesos. En
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estos dispositivos conocidos se parte, por uwn lado, de
una estructura vertical, es decir, empleando un tubo

de llenado casi vertical y, por otro, se conoce también
el empleo de un tubo de llenado un poco inclinado, uti-~
lizandose en ambos casos para el transporte del mate~-
rial de envasado y la formacidén de los envases, la fuer
za de gravedad de los articulos envasados.

Para eliminar los inconvenientes que se
presentan en los dispositivos completamente mecaniza-
dos, tal como el tratamiento algo brusco del material
de envasado durante el proceso de llenado, se ha dado a
conocer ya un dispositivo semi-automético en el cual
el tubo de llenado estd inclinado algo hacia una mesa
de trabajo sobre la que, lateralmente a la salida del
tubo de llenado, a una distancla necesaria para tratar
a mano el envase, se encuentra la instalacién de cie-;
rre y separacién hecha para la aplicacién de grapas de
cinta alrededor de la salida del tubo flexible y provisg
ta de un dispositivo para retener el tubo envase intro
ducido, recogido y estirado a mano. Este dispositivo
tiene en esencia una estructura de conjunto horizontal,
siendo transportados los articulos & envasar desde la
salida del tubo de llenado, siempre a mano, a encima de
la mesa de trabajo, y siendo formados entonces los enva

ses. Finalmente, sin embargo, en esta forma de realiza-
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cibn conocida se realizan a mano numerosos procesos, de
modo que se necesitan servidores para esbta clase de dis
positivos. Ademds, con uno de estos dispositivos semi-
-gutomdticos no puede conseguirse una elevada velocidad
de trabajo. Todas las instalaciones antepuestas al dis-
positivo de envasado, tales como las instalaciones de
clasificacién o los dispositivos pesadores, deben adap-
tarse al ritmo de trabajo del servidor. Si aumenta éste
su rendimiento, ya no queda asegurado un envasado cuidg
doso de los articulos sensibles, puesto que al realizar
mds rédpidemente las distintas manipulaciones no puede
tenerse ya en cuenta un tratamiento cuidadoso de los
articulos a envasar.

Tos conocidos dispositivos envasadores
tienen un rendimiento de envasado de unos 1,200 enva-
ses por hora como maximo, disponiéndose de una reserva
de redes de unos 500 metros. Como, en las formas de
ejecucidén conocidas, los dispositivos, al cargar el
tubo de llenado, al retirar y al colocar la seccidn de
tubo de red en la cabeza de cierre y durante el préce-
so de cierre de los envases, estén parados, resultan
muy antieconémicos por la gran pérdida de tiempo. A es-—
to se aflade que en las formas de ejecucidn conocidas,
para cada tamafio de envase, deben ajustarse la longi-

tud de la red y los distintos cursos temporales, como, ..
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por ejemplo, el tiempo de descenso de los frutos, el
tiempo de colocacién de la red llena en la cabeza de
cierre del dispositivo cerrador y separador y el tiempo
del transporte de evacuaclén de los envases llenos y
terminados. Para ello, prescindiendo ya del escaso ren
dimiento, se necesita un personal de servicio experi-
mentado. _

En contraste con esto, el objeto del in-
vento es crear un dispositivo para el envasado ae arti-
culos en piezas, en especial de frutos, que por uns par
te trabaje de modo completamente automdtico y, por otra,
resulte perfeccionado en lo que se refiere a su repdi-
miento y seguridad de funcionamiento. Para resolver es-
te problema, se propone un dispositivo envasador de la
clase mencionada al principio que, de acuerdo con ¢l in
vento, estd caracterizado por una cubeta de entrega anu
lar, hecha estacionaria y/o giratoria en torno a su eje
vertical por medio de un dispositivo de accionamiento,
0 accionada para girar intermitente o alternadamente,
con al menos un recipiente colector dispuesto estaciona
rio en la zona de la periferia de la cubeta de entrega
y destinado a las cantidades pesadas o contadas de fru
tos, con al menos dos tubos de llenado inclinados, dis
puestos en la placa de fondo de la cubeta de entrega 2

distancias iguales entre si, con reserva enchufads de re
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des de envasado y cuyos extremos del lado de entrega dg
sembocan en la cubeta ds entrega; por una instalacidn
para llevar los frutos a la abertura de carga del tubo
a llenar en cada caso; por al menos una instalacién de
cierre y de separacibén dispuesta estacionaria>en la zo-
na de giro de los extremos de los tubos de llenado del
lado del fondo y/o basculable en torno al eje central
vertical de la cubeta de entrega sobre una trayectoria
circular; por un disco de evacuacidn para retirar los
envases llenos y cerrados; y por una instalacidén para
tensar e introducir la seccidn de tubo de red en la ca-
beza de cierre de la instalacidén de cierre y separacidn.
Segfin una forma de ejecucidn preferida
del invento, éste estd caracterizado ﬁor una cubela de
entrege anular giratoria en torno a un eje vertical por
medio de una instalacidn de accionamiento o impulsada
de modo intermitente, con al menos un recip;ente“colec—'
tor dispuesto estacionario en la zona de la periferia
de la cubeta de entrega y que tiene una tapa basculable
por medio de una instalacidén de accionamiento y que cig
rra una abertura de retirada, estando este recipiente
colector destinado a recibir las cantidedes pesadas o
contadas de frutos, y con al menos dos tubos de llenadé
inclinados dispuestos equidistantes en la placa de fon-

do de la cubeta de entregs, cuyos extremos del lado de



10

15

20

25
25-2-74,

entrega desembocan en la cubeta de entrege; por al me-
nos un dispositivo arrastrador dispuesto en el espacio
interior de la cubeta de entrega, estacionario, y mon-
tado detrds del recipiente colector en la direccidn de
giro de la cubeta de entrega, destinado a llevar los
frutos desde el recipiente colector a la abertura de
llenado del tubo de llenado situado mas cerca del reci-
piente colector; por uwna instalacidén de cierre y de se~
paracidn dispuesta estacionaria en la zona de girn de
los extremos del lado del fondo de los tubos de llcnado,
con una placa de guia asociada a su cabeza de cierre,
que tiene una via de guia a modo de ranura paralela a
la direccidén de giro de los tubos de llenado, que desem
boca en la cabeza de cierre, y destinada a la seccidén
de tubo de red que hay, a modo de corddn, entre la sec-
cidn de tubo encajada sobre el tubo de llenado y la segc
cidén de tubo llenada con frutos, y con una instalacidn
dispuesta delante de la cabeza de cierre y destinada a
estirar e introducir la seccidén de tubo en la cabeza de
cierre; por un disco dispuesto debajo de los extremos
de los tubos de llenado, giratorio por medio de una
instalacidn de accionamiento, con un dispositivo arras
trador estacionario situado detrds de la cabeza de cie-
rre y dispuesto encima del disco, destinado a la evacua

cidn o transferencia de los envases individuales llenos
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a encima de una banda de evacuacidn; y por un dispositi
vo de gobierno en el cual, para el gobierno de los cur-
805 de trabajo, estédn agrupadas de tal modo las instala
ciones de accionamiento para la tapa de cierre del reci
piente colector, la cubeta de enbrega, las correderas,
la instalacidén de cierre y separacién, la instalacidn
para atirantar e introducir la seccién de tubo de red en
la cabeza de cierre y el disco de evacuacién, y son go-
bernables de tal modo que, después de abrir el recipien
te colector y transferir los frulbos a la cubeta deAen—
trega y al tubo de llenado mas prdéximo, éste se mﬁeve

a la zona de la instalacidén de cierre y separacidn ¥

ls bolsa llena es tensada, cérrada y separada del res-
tante material de tubo de red que se encuentra sobre el
tubo de 1llenado.

Segln una forma preferida de realiZacién.
del invento, la cubeta de entrega tiene en su pleca de
fondo tres tubos de llenado equidistantes entre si que
son dirigidos continua o intermitentemente a la insta-
lacién de cierre y de separacién. Para aumentar todavia
més el rendimiento del aparato, ademéds del recipiente
colector para los tubos alimentados, puede preversé to=-
davia un recipiente colector adicional. Las tapas de
los recipientes colectores son gobernébles alternati&a—

mente, en adaptacidn a los intervalos de apertura de ca,
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da una.

Para asegurar, con una circulacién conti-
nua de la cubeta de entrega, una carga irreprochable de
los extremos de cargas de los tﬁbos de llenado, la velo-
cidad de la corredera basculable en la direccidn de gi-
ro de la cubeta de entrega es mayor que la velocidad de
giro de la cubeta de entrega., Un dispositivo arrastra-
dor estacionario, dispuesto en la cubeta de entrega en-
tre el recipiente colector y el dispositivo cerradcr y
separador, favorece la transferencia de los frutoé.a
las aberturas de carga de los tubos de llenado.

La instalacién para tensar el tubo 4e red
consiste en un estribo angular dispuesto sobre la vlaca
de gufa delante de la cabeza de cierre de la instaia-
cidn cerradora y separadora, cuyas alas discurrem obli-
cuamente a la ranura de guia y en una horquilla gque pue
de bascular delante de la cabeza de cierre sobre la pla
ca de gufa en torno a un eje vertical, destinada a arras
trar e introducir el tubo de red en la cabeza de cierre.

De acuerdo con el invento, los tubos de
llenado estén dispuestos asociados al recipiente colec-
tor o a los recipientes colectores y las instalaciones
de cierre, uno respecto a otro, de tal modo que duran-
te el proceso de cierre, la abertura de carga del otro

tubo de llenado, en cada caso, esté dispuesta en la zo
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na de la abertura de retirada del recipiente colector.

FPara dotar a los envases obtenidos, al
mismo tiempo, con marchamos del precio, de.acuerdo con
otra caracteristica del invento, en la zona de la insta
lacidén cerradora vy separadora, se ha dispuesto un meca-
nismo impresor realizado de maners conocide para impri-
nir e introducir marchamos en la cabeza de cierre duran
te el proceso de cierre.

De acuerdo con otra caracteristica del in
vento, el dispositivo estd caracterizado por una cubeta
de entrega de forma de anillo o de parte de anillo, im~
pulsada a rotacién alternativemente en torno a un éje
‘vertical por medio de una instalacién de accionamiento,
con al menos un recipiente colector dispuesto estaciona
rio en la zona de la periferia de la cubeta de eﬁﬁfeg&,

y destinado a frutos que se han pesado o contado,, el

cual tiene una tapa basculable por medio de una insta-

lacidn de accionamiento, que cierra una abertura de re-
tirada, y provisto de al menos dos tubos de llenado
oblicuos dispuestos en la placa de fondo de la cubeta
de entrega en el semicirculo de la cubeta de entrega
asociado al recipiente colector, cuyos extremgs del la
do de entrega desembocan en la cubeta de entrega; por
une. corredera dispuesta en el espacio interior de la

cubeta de entrega hacia uno de los dos lados de la

- 10 -
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abertura de retirada del recipiente colector, que trans
fiere los frutos desde el recipiente colector, alterna-
tivamente, a las aberturas de carga de los tubos de lle
nado; por dos instalaciones cerradoras y cortadoras es-
tacionarias dispuestas enfrentadas en la trayectoria

de giro de los extremos de tubo de llenado del lado del
fondo, a ambos lados del recipiente co;ector, con ranu-
ras de introduccidén de las cabezas de cierre vueltas ha
cia el recipiente colector y con sendas plaqas de gﬁia
asociadas a las cabezas de cierre de, las instalaciongs
de cierre y separacidn, placas que tienen sendas pis-~
tas de gufa que discurren baralelas a la direccidn de
giro de los tubos de llenado, que tienen forma de ranu-
ra y que desembocan en la cabeza de cierre, destinadas
a la seccidén de tubo de red a modo'de corddn entre ia
seccidn de tubo encajada sobre el tubo de llenado y la.
seccidén de tubo llena de frubtos; y con una ingtalécién'
dispuesta delante de cada cabeza de cierre de la insta-
lacidén cerradora y separadora, destinada a tensar e in-
troducir la seccidn de tubo de red en la cabeza de cie-
rre; por un disco dispuesto debajo de los extremos de
tubo de llenado, basculable alternadamente con la cube-
ta de'entrega por medio de una instalacidén de acciona-~
miento, con dispositivos arrastradores estacionarios dis

puestos encima del disco de evacuacién y situados detrés
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de las instalaciones cerradoras ¥y separadoras, destina-—
dos a la evacuacidn o transferencia de los envases indi
viduales llenos a encima de bandas de evacuacidn o simi
lares; y por un dispositivo de gobierno en el cual, pa-

ra el gobilerno de los cursos de trabajo, estén agrupa-

"das las instalaciones de accionamiento para la tapa del

recipiente colector, las correderas, las instalaciones
cerradoras y separadoras, las instalaciones para tensaf
¢ introducir las secciones de tubo de-red en las cabs-
zas de cierre y la cubeta de entrega, asi como el disco
de evacuacidn, y son gobernables de tal modo que, des-
pués de abrir el recipiente colector y transferir*los

frutos a la cubeta de entrega ¥ al tubo de llenado més

proximo, éste se mueve a la zona de las-instalaclones

" cerradoras y separadoras, se tensa la bolsa llena, se

cierra y se separa del restante material de tubo de red'
que hay sobre los tubos de llenado, tras lo cual es cag
gado el siguiente tubo de llenado y, en razdn de la in-
versién del movimiento de basculacién de la cubeta de
entrega, es acercado a la otra instalacidén cerradora y
separadora.

Ia cubeta de entrege con los tubos de llg
nado estéd hecha basculable alternativemente por medio
de la instalacién de accionamiento de modo que la cube~ -

ta de entrega realice un movimiento de basculacidn pen—

- 12 -
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dular. Con preferencia, los movimientos de basculacidn
de la cubeta de entrega pueden realizarse hasta mis
8lld de la zona de las instalaciones cerradoras y sepa~-
radoras de modo que resulte posible una evacuacidn irre
prochable de las bolsas llenas y separadas del restante
material de tubo.

De acuerdo con otra caracteristica del
invento, en la zona de giro de la cubeta de entrega,
entre las dos instalaciones de cierre y separacidn,es-
tén dispuestos wno junto a otro dos recipiéntes colecto
res alternativamente cargables y descargables, A cada
recipiente colector va asociasdo un tubo de llenads. La
corredera basculable estéd dispuesta entonces en su posi
cidn de reposo entre los dos recipientes colectores.
ios movimientos de basculacidn de la corredera corres-
ponden a los movimientos alternativos dé basculacidn de
la cubeta de entrega. ' '

Se refiere ademds el invento a una forma
de ejecucién que estd caracterizada por una cubeta de
entrega anular, dispuesta estacionaria en un bastidor
de mAquina, con al menos dos tubos de llenado oblicuos
al menos dispuestos en la placa de fondo de la cubeta
de entrega, cuyos extremos del lado de entregé desembof
can en la cubeta de entrega y con un nimero de recipien

tes colectores que corresponde al nimero de los tubos

- 13 -
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de llenado, dispuestos en la zona de la periferia de la
cubeta de entrega o por encima de ésta, en la zona de
los lados de entrega de los tubos de llenado, y desting
dos a frutos que hayan sido pesados o contados, que tie
nen sendas tapas basculables por medio de una instala-
cién de accionamiento y que cierran la abertura de re-
tirada; por dos instalaciones cerradoras y separadoras
dispuestas por debajo de los extremos del lado del fon-
do de los tubos de llenado, & distancia sobre un discu
evacuador accionado & rotacién mediante una instalacién
de -accionamiento y a distancia por encima del disce dé
evacuacién, con ranuras de introduccidn, situadas eﬁ la
direccién de rotacién del disco, y con sendas placas de
gula asocladas a cada una de las cabezas.de clerra de
las instalaciones de cierre y separacién, que tienen
una via de guia de forma de ranura que discurre paralg
la al sentido de giro de las cabezas de cierre, situa-

da aproximadamente en el centro respecto a los extremos

de entrega de los tubos de llenado y que desemboca en

la cabeza de cierre, destinada a la seccidn del tubo de
red éensada situada entre la seccidén de tubo enchufada
sobre el tubo de llenado y la seccibém de tubo llena de
frutos, asi como con una instalacidn, dispuesta delante
de cads cabeza de clerre, para tensar e introducir la

seccién de tubo de red en la cabeza de cierre; por dos .

-1 -



dispositivos arrastradores estacionarios, dispuestos en
cima del disco de evacuacidn con las instalaciones de
cierre y separacidén y que pueden hacerse pasar entre ég
tas y el disco de evacuacibén, destinados a la evacuacidn
5 0 la transferencia de los envases individuales llenos a
encima de bandas de transporte o similares; y por un dis
positivo de gobierno en el cual, para el gobierno de los
distintos cursos de trabajo, estén agrupadas las insta-
laciones de accionamiento para las tapas de_los recirien
10 tes colectores, las instalaciones de cierre ¥y separqpién,
las instalaciones para tensar e introducir las seécio-
nes de tubo de red en las cabezas de cierre y el disco
de evacuacidn con las instalaciones de cierre y trams-
porte, y gobernables de tal modo que, después de ebrir
15 los recipientes colectores y transferir los frutcs a
través de la cubeta de entrega a los extremos de carga
de los tubos de llenado, las bolsas llenas, por medio
de las instalaciones de cierre y separacidn hechas pa-
sar junto a los extremos de los tubos de llenado, son
20 tensadas, cerradas y separadas del restante material de
tubo de red que estd en los tubos de llenado.
Otra forma de realizacidn del aparato en-
vagsador de acuerdo con el invento estid caracterizada
por una cubeta de entrega anular, dispuesta en un basti
25 dor de méquina, con cuatro tubos de llenado oblicuos,

25-2-74,
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dispuestos en la placa del fondo de la cubeta de entre-
éa, cuyos extremos del lado de entrega desembocan en la
cubeta de entrega, y con un nimero, correspondiente al
nimero de tubos de llenado, de recipientes colectores
- 5 dispuestos en la zona de la periferia de la cubeta de
entrega o por encima de ésta en la zona de los éxtremos
del lado de entrega de los tubos de llenado y destina~-
dos a frutos que hayan sido pésados o contados, acciong
dos conjuntamente en rotacidn por medio de una instala-
10 cidn de accionamiento en torno a8l eje central vertical
de la cubeta de entrega y que tienen sendas tapas bascu
lables por medio de una instalacién de accionamiento,
qyb cierran una abertura de retirada; por dos instala-
ciones de cierre y separacién dispuestas debajo de los
15 Aexbremos del lado del fondo de los tubos de llenadn a
distancia sobre un disco de evacuacién accionado 4 ro-
tacidén por medio de una instalacién de accionamienio y
o a distancia por encima del disco de evacuacién, con ra-
nuras de introduccién de las cabezas de cierre, situa-
20 - das en la direccidén de giro del disco de evacuacibn y
con. gendas placas de guia asociadas a cada una de las
cabezas de cierre de las instalaciones de cierre y se-
paracidn, que tienen una via de guia que discurre para
lela a la.direccién de rotacidn de las cabezas de cie-
25 rre y situada aproximadamente en el centro respecto a
25-2-74.
- 16 -

R s L N



10 .

15

20

25
25~2=74,

los extremos de entrega de los tubos de llenado, y que
desembocan en la cabezs de cierre, y destinadas a la
gseccibn ae tubo de red a modo de corddém situada entre
la seccidén de tubo de red enchufada sobre el tubo de
llenado y la seccién de tubo de red llena de frutos,
asi como con una instalacidén dispuesta delante de cada
cabeza de cierre y destinada al tensado e introduccidn
de la seccidn de tubo de red en la cabeza de cierre;
por dos dispositivos arrastradores estacionarios encima
del dlsco de evacuacidén con las instalaciones de cierre
y separacién y que pueden hacerse pasar entre éstas y
el disco de evacuacidn, destinados a la evacuacidn o
transferencia de los envases individuales llenos a en-
cima de bandas de evacuacidén o similares; y por un dis-
positivo de gobierno en el cual, para el gobierno de
los distintos cursos de trabajo, estén agrupadas las ;
instalaciones de accionamiento para 1as'tapas de los re
cipientes colectores, las instalaciones de cierre y se-
paracibn, las instalaciones para el tensado y la intro-
duccién de las secciones de tubo de red en la cabeza de
cierre, la basculacibén de los recipientes colectores y
el disco de evacuacidén con las instalaciones de cierre
v separacién, y son gobernables de tal modo que, des-
pués del llenado de los recipientes colectores, los fru

tos son transferidos al tubo de llenado antepuesto en
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cada caso al correspondiente recipiente colector en la
direccién de rotacidén de la instalatidn de cierre y se-
paracibén y la bolsa llena es tensada por medio de las
instalaciones de cilerre y separacidn hechas pasar Jjunto
a los extremos de los tubos de llenado, es cerrada y es
separada del restante material de tubo de red que hay
en los tubos de llenado.

Para asegurar una transferencia irrepro-
chable de los frutos entregados por los recipientes vo-
lectores a los tubos de llenado, se han dispuesto en el
espacio interior de la cubeta de entrega y en la zora
dé las aberturas de carga de los tubos de llenado, un
nimero, correspondiente al de las aberturas de‘tuﬁos de
llenado, de correderas que transfieren los frutos desde
los recipientes colectorgs a las aberturas de cérga de
los tubos de llenado y las cuales, para que realicen mo
vimientos alternativos de basculacidn, estédn unidas con
instalaciones de accionamiento.

En el dibujo se han representado ejemplos
de realizacidn del aparato envasador realizado de acuer
do con el invento y en ellos muestran:

la fig. 1, el aparato envasador con tres
tubos de llenado en una vista lateral;

la fig. 2, una planta sobre el dispositi-

vo con dos depdsitos colectores;

- 18 -
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la fig. 3, la instalacién para el tensado
v la introduccién de la seccibn llena del tubo de red
en la instalacidn cerradora y separadora en una vista

desde arriba;

la fig. 4, el sparato envasador con'cua-
tro tubos de llenado y dos recipientes colectores para
los frubos, en una vista lateral;

la fig. 5, una planta sobre el aparato;

la fig. 6, el aparato envasador con dos
tubos de llenado y un recipiente colector para losAfpg

A}

tos, en una vista lateral;

la fig. 7, una planta sobre el apargﬁo,
pero con dos depdsitos colectores; -

la fig. 8, el aparato envasador con dos
tubos de llenado y dos depdsitos colectores para los
frutos, en una vista laberal;

la fig. 9, wa planta sobre el aparato |
de la fig. 8;

la fig., 10, una planta sobre el aparato
de la fig. 8, pero con la cubeta de entrega quitada;

la fig. 11, otra forma de realizacidén
del aparato envasador con cuatro tubos de llenado y cua
tro depbsitos colectores para los frutos, en vista la-

teral; y
la fig. 12, el dispositivo seglin la fig.

- 19 -
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11, en una vista en planta.

Segin una forma de realizacidén preferida
segin la fig. 1, el aparato envasador consiste en una
cubeta de entrega 110 anular que tiene la pared exterior
11 y la pared interior 12. El espacio intermedio delimi
tado por ambas paredes 11, 12 se ha designado con 13,
La cubeta de entrega 10 estd dispuesta sobre una colum-
na de soporte 15 vertical, de modo que pueda girar en
torno a un eje vertical 14. La cblumna de soporte 15 es
t4 unida con su extremo del lado del fondo con una pla-
ca de fondo 16 a manera de caja que en su espacio inte-
rior aloja ios‘necesarios elementos de impulsidn y Jde
goblierno. La cubeta de entrega 10 es puesta en rotacién
por medio de un accionamiento 17. Resulbtan posibles tqg"

to una rotacidén continua como un movimiento de giro in-

termitente de la cubeta de entrega 10. Una placa de. fon

do 18 forma el cierre del lado del fondo de la cubeta
de entrega 10.

En la periferia de la cubeta de entrega
10 estd dispuesto un recipiente o depdsito colector 20
hecho en forma de caja y al cual son alimentados los
frﬁtos a envasar en la direccidén de la flecha A por
ejemplo por medio de una banda de transporte o similar,
En la seccién vuelta hacia la cubeta de entrega 10, el

recipiente o depdsito colector 20 tiene una abertura de

- 20 -




10

15

20

25
25=2~74.,

"~ extraccibén 21 que puede cerrarse por medio de una tapa

22 basculable en la direccidn de la flecha X. Los movi-
mientos de basculacidn de la tapa 22 son gobernados por
un accionemiento 23 que puede esbtar hecho como electroimén,
o como acclonamiento neumdtico o hidrdulico. Ia placa de
fondo, designada con 24, del recipiente colector 20, es
fé hecha con preferencia de modo que discurra inclinada,
para que, estando abierts la tapa 22, todos los frutos
que se encuentran en el recipiente colector 20 pug@aq
frensferirse a la cubeta de entrega 410, Sin embargd;'
también existe la posibilidad, como se ha represenfado
en la fig. 2, de emplear dos recipientes colectores 20,
20a. El llenado de los recipientes colectores 20, 20a

se realiza entonces alternadamente, lo mismo que el wva-
ciado de los dos recipientes colectores. Para ello, las
tapas de la agbertura de extraccidn de los dos recipien-
tes colectores 20, 20a, pueden mandarse por medio dz un
accionamiento comim indicado con 111 en la fig. 2. Los
frutos alimentados al recipiente colector 20 pueden ali
mentarse contados o pesados. Sin embargo, también exis-
te la posibilidad de realizar el proceso de recuento y
de pesaje durante la alimentacién de los frutos al reci
piente colector 20 o el pesaje de los frutos directamen
te en el recipiente colector 20.

En el primer caso, estén antepuestos al
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recipiente colector dispositivos contadores y pesadores
hechos de modo conocido, mientras que, en el segundo ca
50, el recipiente colector 20 estid hecho como platillo
de un dispositivo pesador, de modo que se pese en el
reciﬁiente colector 20 la cantidad de frutos que hayan
de envasarse en cada caso. El dispositivo pesador rea-
lizado de modo conocido estd provisto entonces al mismo
tiempo de brganos de mando que, al alcanzarse el peso
nominal ajustado previamente en el dispositivo pesador,
interrumpen la aiimentacién ulterior de frutos.

En' la placa de fondo 18 de la cubeta de
entfega 10 estén dispuestos, en la forma de realizécién
representada en la fig. 1, tres tubos de llenado 30: 40,
50, cuyos extremos del lado de entrega 371, 41, 51 éstén
dispuestos en la zona de perforaciones 34, 44, 54 (fig.
2) hechas en .la placa de fondo 18 de la cubeta de éﬁé
trega 10. Los tubos de llenado 30, 40, 50 tienen una 1i

gera inclinacidn y ello de modo que los extremos 32, 42,

'52 de los tubos de llenado estén dirigidos hacia el sen

tido de giro de la cubeta de entrega 10. Los tubos de

- 1llenado 30, 40, 50 reciben en 33, 43, 53 reservas de tu

bos de red ¥y estén_provistos de modo conocido de dispo-

sitivos para el frenado de la reserva de tubos de red
durante la retirada del material de envasado de los tu

bos de llenado, de modo que sdlo sea retirada la sec=
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.cién de tubo de red, de los distintos tubos %0, 40, 50,

necesaria para la obtencidén de los envases terminados.
En el espacio interior de la cubeta de en
trega 10 estd prevista una instalacidén para la transfe-
renéia de los frutos enviados por el recipiente colec~-
tor 20 a la cubeta de entrega 10 al lado de entrega del
tubo de llenado situado mis cerca en el sentido del gi-
ro de la cubeba de entrega 10 del recipiente colector
20. Esta instalacidn consiste en un dispositivo arres-
trador 60 estacionario, dispuesto en la cubets de eg—
trega 10, entre el recipiente colector 20 y la instala
cibén cerradora y separadora 70, o sea, en el sentido
de giro de la cubeta de entrega 10, antepuesto al reci

piente colector 20, Los frutos situados sobre la placa

"del fondo 18 de la cubeta de entrega 10 se acumulan,

durante el avance ulterior de la cubeta de entrega 10,
delante del rozador 60 y, al alcanzar la abertura de '
carga del tubo de llenado correspondiente, son transfe-
ridos a la abertura de carga. Para impedir que durante
la transferencia de los frutos desde el recipiente co-
lector 20 a la cubeta de entrega 10 caigan frutos en

la parte trasers de la cubeta 10, se ha previsto otro
dispositivo arrastrador 60a dispuesto detrds del reci-
piente colector 20 (fig. 2). Si se emplean dos recipilen

tes colectores 20, 20a, entonces se prevé entre los re
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cipientes colectores 20, 20a otro dispositivo arrastra-
dor 60b, Los tres dispositivos arrastradores 60, 60a,
60b, no toman parﬁe en la rotacidén de la cubeta de entre
ga 10,

En la trayectoria de rotacidén de los extre
mos del lado del fondo, 32, 42, 52, de los btubos de lle
nado, estd dispuesta sobre la placa de fondo 16 de for-
ma de cajén una instalacién cerradora y separadora 70
realizada de modo conocido, cuya cabeza cerradors estéd
designada con 71, estd provista de una hendidura de
introduccidn 72 para introducir la seccidn de tubo de
red tensada, que ha de cerrarse y separarse. Lsta insta
lacidn cerradora y separadora 70 sirve para el cisrre
de envases en forma de bolsa llenos, hechos de un mate-
rial de envasado de formz de tubo de red, encajado so-
bre los tubos de llenado 30, 40, 50. El cierre de'}os
envases se realiza por medio de érapas flexibles he-
chas a partir de cintas, mientras que la separacién de
la bolsa cerrada desde el material tubular de envasado
tiene lugar por medio de una instalacién separadora he
cha de manera correspondiente y prevista en la cabeza

cerradora 71. Ia instalacidn cerradora y separadora 70

estd dispuesta, aproximadamente, en éngulo recto a la

trayectoria de rotacién de los tubos de llenado 30, 40,

50. En la cabeza de cierre 71 estén dispuestas matrices

-2l -
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 de cierre de grapas. Ademds, estén previstas para las

matrices de cierre de grapas matrices percutoras movi-
bles unidas con el accionemiento indicado en 73, a cada
una de las cuales esté asociadd un impulsor conducido
en los ladeos superior e inferior de las matrices de per
cusién y que puede acoplarse y desacoplarse temporalmen
te con éstas durante el movimiento de cierre por medio
de piezas de acoplamiento con érganos de errastre bas-
culables hacia dentro de escotaduras de la gula, para
cortar trozos de cintas hechas avanzar inbermitentemen~
te por rodillos desde un teambor de reserva no rebresen—
tado en el dibujo y para el doblez en forme de U 'de los
trozos de ¢inta en torno de pernos dobladores que pue-
den bascularse hacia dentro y hacia fuera en la trayec
toria de las matrices de percusién por medio de insta-
laciones de mando dispuestas en los impulsores. Ademds,
entre las matrices de percusidén estd dispuesta una cu-
chilla para separar la seccidén de tubo de red entre

los puntos de cierre. En la ranura de introduccidn 72
de la cabegza cerradora 71 se encuentra una palanca de
disparo 74 para conectar el accionamiento 73 para las
matrices de percusidén; sin embargo, también podrian
emplearse instalaciones cerradoras y separadoras rea-
lizadas de manera diferente. La cabeza cerradora 71

con la ranura de introduccidn 72 estd hecha en rela-
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cién con los tubos de llenado 30, 40, 50 de tal modo
que al moverse los tubos de llenado 30, 40, 50, la sec—
cidn de tubo de red con la seccidén de tubo llena sea
introducida en la ranura de introduccidén de la instala-
cién cerradora y separadora.

Para consegulr una introduccidn irrepro-
chable de la seccién de tubo de red estirada en la ra=-
nura de introduccidbén 72 de la cabeza cerradora 71, es-
t4 antepuesta a la cabeza cerradora 71 una placa de .

guia 80 provista de una ranura de guia 81 que por el

~ lado de entrada se trensforma en una seccién ensancha-

ds 81a. Esta ranura de guia 81 desemboca en la ranuvra
de introduccién 72 de la cabeza cerradora 71, de modo
que el material estirado indicado con VS en la fig. 3,
sea introducido en la ranura de introduccidén 72 en la
direccién de la flecha Y durante la rotacién del tubo
lleno correspondiente. Para estirar la seccidn deAtﬁbo
flexible por encima de la seccidn de bolsa llena, para
que resulte posible un cierre de la seccidn de tufo de
red llena por encima del material envasado, estd dis-
puésto sobre la placa de guia 80 un estribo angular 82
delente de la cabeza cerradora 71, de tal modo que las
dos ramas 82a, 82b del estribo estén dispuestas en cur
g0 oblicuo respecto a la ranura de gufa 81 que discu~

rre en arco, como se ha representado en la fig., 3. Adge -
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-més, debajo de la placa de guia 80, delante de la cabe-

za cerradora 71, estd dispuesta una horquilla 85 para
el arrastre e introduccidén del corddén de tubo de red en
1a.9abeza de cierre 71, Esta horquilla 85, con sus dos
ramas 85a, B85b, puede bascular en torno de un eje de
giro vertical 86, por medio de un accionamiento indica-
do en 87, de tal modo, ¥y en la direccién de la flecha
X1, que, cusndo el tubo de red estirado es hecho pasar
g través de la ranura de guia 81, este tubo en cordén
venga a quedar en el espaclo que hay entre los doé*gx—
tremos 8%5a, 85b de las ramas de la horquilla y, dl bag
cular la horquilla 85 en direccidén a la cabeza cerradg
ra 71, sea transportado a su ranuras de introduccidn 72.

Como, durente la introduccidén del corddn del envase lle

"no y unido todavia con el material de red del tubo de

llenado, el correspondiente tubo de llenado continﬁa su
movimiento de giro, la seccidn de tubo de red situada'
encima del material envasado es tensada durante la ro-
tacidn ulterior del tubo de llenado, de modo que la seC
cién de tubo sea estirada més alla del estribo angular
82, con guia simulténea en la ranura de guia 81. La hor
quilla 85 que, con preferencia, estd fijada por debajo
de la placa de guia 80, a ésta, coge el cordén de tubo
que llega y lo lleva hacia la cabeza de cierre 71. En

el momento en que el cordén de tubo de red se encuen-
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tra en la ranura de introduccién 72 de la cabeza de cig
rre 71, es acclonada la palanca de disparo 73, lo que
tiene como consecuencia que el accionamiento 73 de la
instalacidén cerradora y separadora 70 entre en funcio-
namiento, de modo que son aplicadas las grapas de cie-
rre y la bolsa llena es separada del material de tubo de
red. -

La evacuacidn de las bolsas llenas se rea
liza por medio de un disco de evacuacidén 90 dispuesto
encima de la placa de fondo 16 que, con preferencia;’
lleva en su cara superior una guarnicidn de un material
sintético esponjoso y que es impulsado a rotacién por
m?dio de un accionamiento 91. Por encima del disco de
evacuacién 90 estd dispuesta una barra arrastradora 92
que provoca una evacuacidén de los envases llenos desde
el disco de evacuacidn 90 a una banda de evacuacion o
similar situada al lado. En la zona de la instalacidn
cerradora y separadora 70 hasta el arrastrador 92 esta
prevista en la periferia exterior del disco de evacua-
c¢idn 90 una pared protectora 93 estacionaria, guarneci-
da ¢on material esponjoso, para que se evite una eva-
cuacién premstura o la caida de los envases llenos y
cerrados desde el disco de evacuvacion 90 durante el
transporte hasta el arrastrador 92.

La cubeta de entrega 10 y el disco de eva

- 28 -~
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cuacibén 90 pueden ser impulsados eﬁ rotacién conjunta-
mente por medio de un solo accionamiento. La cubeta de
entrega 10, el disco de evacuacibén 90 y la columna de
soporte 15 estén entonces unidos firmemente entre si.
La columna de soporte 15 estd entonces montada a rota-
cidn sobre la placa de fondo 16 y es accionada a rota~
cidén por medio del accionamiento 17.

Para el gobierno de los, distintos cursos
de trabajo se ha previsto un dispositivo de mando 100
en el cual estin agrupadas las instalaciones de accio-
namiento 23, 17, 73, 87, 91 para la tapa 22, el :eci-
piente colector 20, la cubeta de entrega 10, el disco
de evacuacidn 90 y la instélacién cerradora y separado
ra 70, de tal modo que, después de la spertura del re-
cipiente colector y de la transferencia de los frutos
a la cubeta de entrega 10 y al tubo de llenado mas prd
ximo, éste se mueva a la zona de la instalacidn cerra-
dora y separadora 70, donde las bolsas llenas son ten-
sadas, cerradas y separadas del restante material de tu
bo de red que se encuentra en el tubo de llenado.

Para, simultineamente, durante el cierre
de las bolsas llenas, poder eplicar marchamos de precio
o similares, se ha previsto en la zona de la instala-
cidén cerradora y separadora un mecanismo impresor 110

reaglizado de modo conocldo, con el cual son impresos
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los marchamos ¥y son alimentados a la cabeza cerradora
71 de tal modo que antes de la aplicacidn de las grapas
de cierre, sea introducido el marchamo en la zona de
cierre y, al aplicar las grapas de cierre, sea engrapa-
do por ellas (fig. 2).

L1l sparato envasador trabaja de modo que,
primero, el recipiente colector 20 es llenado con una
cantidad de frutos contados o pesados. Despﬁés de 1la
gpertura de la tapa 22 del recipiente colectof; el ma~
terial a envasar es alimentado por medio del arrastfé—
dor 60 a la abertura de carge mds préxima que tiene ol
tubo de llenado situado debajo, pudiendo seguir girando
la cubeta de entrega 10. £l material a envasar transfe-
rido al tubo de llenado cae en la seccidn de tubo de
red preparada y, durante el siguilente movimiento de gi~
ro de la cubeta de entrega 10, es alimentado a la insta
lacidn cerradora y separadora 70. For medio del estribo

angular 82 y de la horquilla 85, se realiza el tensado

. de 1la seccidén de tubo de red enbtre la seccién de bolsa

llena ¥ la reserva de tubo de red que se encuentra to-
davia en el tubo de llenado. Después de la introduccidn °
de la seccién de tubo de red tensada en la ranura de in
troduccidn 72 de la instalacidn cerradora y separadora
70, se realiza el cierre de la bolsa llena y, al mismo

tiempo, la separacién de la bolsa llena respecto de la
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restante reserva de tubo de red con formacidn simulténea
de un cierre de fondo para la bolsa siguiente, ILa bolsa
llena y separads de la reserva de tubo de red es evacug
da por medio del disco de evacuaciém 90. Durante el pro
cesd de cierre y de separacidén no es preciso poner fuera
de funcionamiento el conjunto del aparato. La cubeta de
entrega 10 sigue girando con los tubos de llenado 30,
40, 50, de modo que, en el momento en due la bolsa lle-
na es cerrada y separada, el tubo de llenado siguiente
se encuentra ya en la zona del recipiente cdlector 20y
la cantidad de frubtos, introducida entre tanto en“gl‘
recipiente colector 20, puede éer elimentada a este tubo
de llenado. De esta menera queda asegurado un funciona-
miento continuo, con lo que pueden conseguirse rendimien
toé elevados. Con la carga continua puede lograrsé un
rendimiento de envasado muy alto, a saber, empleando
tres tubos de llenado, de mids de 3.000 envases por ho-
ra. La gran reserva de tubo de red contribuye a este ma
yor rendimiento de envasado. Ademds, es ventajoso el he
cho de que los envases llenos son cerrados por arriba
del material envasado, de modo que no se pierde nada de
material de envasado. El aparato envasador se adapta de
manera totalmente automdtica a cualquier cantidad de
frutas a envasar, pues en cada caso se emplea sdlo aque

lla cantidad de maberial de envasado necesaria para el
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cierre por todos lados de la cantidad predeterminada
de frutos,

Para, por ejemplo, poder envasar de modo
irreprochable también limones que, como es sabido, que- .
dan a menudo colgados de las mallas del tubo de red, im
pidiendo hacer envases que abracen intimamente al mate-
rial envasado, los extremos libres de los tubos de lle-
nado 30, 40, 50 estén provistos de secciones 120 a modo
de tubo flexible, como puede verse en la fig. 1 en el .
caso del tubo de llenado 20. Estas secciones 120 a ﬁodo
de tubo flexible son de un material eldstico, como sue-
ro, caucho o similares, y tienen una longitud que corresg
ponde aproximadsmente a la distancia desde los extremos
de los tubos de llenado hasta la instalacion cerradora
¥ separadora 70. ‘

Para poder envasar asimismo frutas gue ii
fieren en su forma, tales como pomelos, las superfiéies

interiores de la pared inbterior 12 y la pared exterior

" 11 de la cubebta de entrega 10 estén hechas oblicuas en

direccidén a la placa de fondo 18 de la cubetba de entre-
ga 10, 1o que se ha indicado con 12a y 11a en la fig.
1.

Segin una forma preferida de acuerdo con
la fig. 4 el aparato envasador consiste en una cubeta

de entrega 10 anular con la pared exbterior 11 y la pa- .
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red interior 12. El espacio intermedio delimitado por
las dos paredes 11, 12 se ha designado con 13. La cube-
ta de entrega 10 estd dispueste giratoria sobre una co-
lumna de soporte vertical 15 en tornmo a un eje vertical
14, Ta columna de soporte 15 estd unida con su extremo
del lado del fondo con una placa de fondo 16 a modo de
caja que aloja en su espacio interior los elementos ne-
cesarios de accionamiento y de mando. La cubeta de en-
trega 10 es puesta en rotacidn por medio de un acciona-
niento 17. El cierre del lado del fondo de la cubeta de
entrega 10 estd formado por una placa de fondo 18,

En la periferia de la cubeta de entrega
10 estan dispuestos dos recipientes colectores 20, 20a
enfrentados y hechos en forma de caja y a los cuéies
son alimentados los frutos a envasar en la direcciédn de
las flechas A, por ejemplo por medio de ﬁna banda de
transporte o similar. En las secciones vueltbas haéia 1a
cubeta de entrega 10, los recipientes colectores 20, 20a
tienen sendas aberturas de extraceidn 21, 27a que pueden
ger cerradas por medio de tapas 22, 22a basculables en
la direccidén de la flecha X. Los movimientos de bascula
cidén de las tapas 22, 22a son gobernados por los accio-
namientos 23, 2%a que pueden estar hechos en forma de
electroimanes o de accionamientos neumdticos o hidréu-

licos. Las placas de fondo designadas con 24, 24a, de
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los recipientes colectores 20, 20a, estén hechas de mo-
do que, con preferencia, discurran oblicuas para que,
estando abiertas las tapas 22, 22a, todos los frutos si
tuados en los recipientes colectores 20, 20a, puedan
transferirse a la cubeta de entrega 10,

Los frutos alimentados & los recipientes
colectores 20, 20a pueden alimentarse pesados o conta~
dos. Sin embargo, también existe la posibiliéad de rea=-
lizar el proceso de recuento o de pesada durante la eli
mentacién de los frutos a los recipientes colectores
20, 20a o llevar a cabo la pesada de los frutos directa
mente en los recipientes colectores.

En el primer caso, los recipientes colec-
tores lievan antepuestos dispositivos pésadores ¥y cbntg
dores realizados de modo conocido mientras que, en el
segundo caso, el recipiente colector 20 esta hecho éomo
platillo de un dispositivo pesador, de modo que se pese
en cada caso la cantidad de frutos que ha de envasarse,
en el propio recipiente colector. E1 dispositivo pesa-
dor realizado de manera conocida estd entonces provisto
al ﬁismo tiempo de dispositivos de mando que, al alcan- »
zarse los pesos nominales ajustados de antemano en los
dispositivos pesadores, interrumpan la ulbterior alimen-
tacidn de los frutos al aparato.

En la placa de fondo 18 de la cubeta de
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entrega 10 estdn dispuestos, en la forma de ejecucidn
mostrada en la fig. 4, cuatro tubos de llenado 130,
140, 150, 160 cuyos extremos del lado de entrega, 131,
141, 151, 161, estén dispuestos en la zona de abertu-
ras 134, 144, 154, 164 hechas en la placa de fondo 18
de la cubeta de entrega 10 (fig. 5). Los tubos de lle-
nado 130, 140, 150, 160 tienen una ligera inclinacidn
¥ ello de modo que los extremos 132, 142, 152 y 162 de
los tubos de llenado estén dirigidos hacia la direccidn
de rotacién de la cubeta de entrega 10. Los tubos.de
1lenado 130, 440, 150, 160 reciben reservas de tubos de
red indicadas con 133, 143, 153, 163, y estén provistos
de modo conocido con instalaclones para el frenado de
las reservas de tubos de red durante la retirada del ma
térial de envasado de los tubos de llenado, de modo que
s6lo se retire de los distintos btubos dé llenado 130,
140, 150, 160 aquella seccidn de red que se necesita :
para hacer los envases terminados.

En el espacio interior de la cubeta de en
trega 10 estdn previstas dos insbalaciones para la trang
ferencia de los frubos entregados desde los recipientes
colectores 20, 20a a la cubeta de entrega 10 a loc la-
dos de entrega de los tubos de llenado situados méas
proximos a los recipientes colectores 20, 20a en el sen

tido de giro de la cubeta de entrega 10. Estas instala-
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ciones consisten en dos correderas 60, 60a que giran en
la direccidn de rotacidn de la cubeta de enﬁrega 105
que, por medio de accionamientos indicados en 61, 61a,
pueden ser hechas bascular. Estas correderas 60, €0a
pueden, o bien girar con una velocidad mayor que la de
rotacidn de la cubeta de entrega 10, o ser accionadas
de modo que sblo sean posibles cortos movimientos de
basculacién en las secciones situadas entre las abertu~
ras de retirada de los recipientes colectores 20, 20a
v las aberturas de llenado 134, 144, 154, 164 de la pla
ca de fondo 18 de la cubeta de entrega 10. Después de
terminado el avance de las correderas 60, 60a y después
de -transferidos todos los frutos a los correspondientes
tubos de llenado, las correderas 60, 60a son movidas de
nuevo a sus posiciones de partida, con preferencid,dé—
trés de los recipientes colectores 20, 20a. Sin embafgo,
existe también la posibilidad de, en lugar de empleaf
las dos correderas 60, 60a, utilizar una sola corredera
con dos exbremos de paleta; tal corredera es accionada
entonces desde un Unico accionamiento.

En la trayectoria de giro de los extremos
de fondo de los tubos de llenado, 1%2, 142, 152, 162,
estén dispuestas en la placa de fondo 16 a modo de caja
dos instalaciones cerradoras y separadoras 70, 70a rea-

lizadas en forma conocida, cuyas cabezas cerradoras han

!
W
(&)}

'



10

15

20

25
25"2"'74' »

sido designadas con 71, 71a. las cabegas cerradoras 71,
71a estén provistas de sendas ranuras de introduccidn
72, 72a para la introduccidén de la seccibn de tubo de
red tensada que ha de cerrarse y separarse. Estas dos
instalaciones cerradoras y separadoras 70, 70a, dispues
tas estaclonarias enfrentadas y entre los dos recipien-
tes colectores 20, 20a, sirven para el cierre de enva-
ses llenos en forma de bolsa hechos dei material de en=-
vasado en forma de tubo de red enchufado sobre los tu-
bos de llenado 130, 140, 150, 160, E1 cierré de los -en~
vases se realiza por medio de grapas flexibles fqrm;das
a partir de cintas, mientras que la separacidén de la bol
sa cerrada respecto del material de envasado en forma
de tubo se hace por medio de instalaciones cortadcras
previstas en las cabezas de cierre 71, 7ﬂa. Las instala
ciones cerradoras y separadoras 70, 70a estén dispues-
tas aproximadsmente en 4ngulo recto respecto a la tra-
yectoria de giro de los tubos de llenado 130, 140, 150,
160.

Las instalaciones cerradoras y separado-
ras 70, 70a estén hechas en forma correspondiente a las
instalaciones cerradoras y separadoras descritas en re-

lacidén con las figs. 1y 2.

Ta evacuacidn de las bolsas llenas se ha-

ce por medio de un disco de evacuacidn 90 dispuesto en
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cima de la placa de fondo 16 a modo de caja, disco que,
con preferencia, lleva una guarnicidn de material sinté
tico esponjoso sobre su lado de apoyo y que es acclona-
do a rotacidn por medio de una disposicidn de impulsidn
91. Por encima del disco de evacuacidén 90 estén dispues
tas dos barras rozadoras 92, 92a, que provocan una eva-
cuacidén de los envases llenos desde el disco de evacua~
cibfn 90 a encima de bandas de evacuacibén o similares
dispuestés a continuacidn. Estas dos barras rozadoras
92, 92a estén situadas después de lag dos instalacio~
nes cerradoras y separadoras 70, 70z, es decir, que la
barra rozadora 92 estéd dispuesta entre la instalacién
cerradora y separadora 70 y el recipiente colector 20a,
mientras que la segunda barra rozadora,.92a, estd dis-
puesta entre la instalacién cerradora y separadoré 70a
v el recipiente colector 20. In las zonas de laS'iﬁsta~
laciones cerradoras y sgeparadoras 70, 70a hasta lﬁs ba-
rras rozadoras 92, 92a, estén previstas en la periferia
exterior del disco de evacuacidn 90 sendas paredes de
proteccibén 93, 93a estacionarias, guarnecidas con espon
ja de material sintético, a fin de evitar una evacua~-
cibén prematura o la caida de las bolsas llenas y cerra-
das desde el disco de evacuacidn 90 durante el transpor
te hasta las barras rozadoras 92, 92a.

La cubeta de entrega 10 y el disco de eva’
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cuacidn 90 pueden ser .accionados a rotaciébn conjuntamen
té por medio de una sola disposicidn de accionamiento.
Ta cubeta de entrega 10, el disco de evacuacién 90 y la
columna de soporte 15 estin entonces unidos firmemente
entre si., La columa de soporte 15 estd entonces apoya-
da a giro sobre la placa de fondo 16 y es accionada a
rotacién por medio del accionamiento 17.

Para el mando de los distintos cursos de
trebajo se ha previsto un dispositivo de mando 100 en
el cual estén agrupadas las instalaciones de acciona-
miento 23, 2%a, 71, 61, 6%a, 73, 7%a, 87, 91, para las
tapas 22, 22a del recipiente colector 20, 20a, las corre
deras 60, 60a, las instalaciones cerradoras y separado-
ras 70, 70a, la cubeta de entrega 10, el disco de eva-
cuadién 90 y las insbalaciones para el tensado ¥y la in-
troduccibn de las secciones de tubo de red-en las cabe-
zas cerradoras 71, 71a, de tal modo que, después de .
abrir los recipientes colectores y transferir los fru-
tos a la cubeta de entrega 10 y al tubo de llenado mds
prbéximo en cada caso, éste se mueva a la zona de las
instalaciones cerradoras y separadoras 70, 70a, donde
la bolsa llena es tensada, cerrada y separada del res-
tante material de tubo de red que hay en el tubo de lle

nado.

E1l dispositivo envasador trabaja llenando

- 39 -



10

15

20

25

25-2=74.

primero los recipientes colectores 20, 20a con una can
tidad de frutos contados o pesados. Después de abrir
las tapas de los recipientes colectores 20, 20a, el ma-
terial a envasar es alimentado por medio de las correde
ras 60, 60a a las aberturas de carga mis préximas que
tienen debajo los tubos de llenado, durante cuyo tiempo
la cubeta de entrega 10 sigue girando. El material a ep
vasar btransferido a los tubos de llenado 130 v 150 cae
en las secciones de tubo flexible preparadas y durante
la rotacién ulterior de la cubeta de entrega 10 con

los tubos de llenado es alimentado a las instalacibnes
de cierre y separacidn 70, 70a. Por medio del estwibo
dngular 82 y la horquilla 85 de las instalaciones para
el tensédo vy la introduccidén de las secciones de tubo
de red en las cabezas cerradoras se realiza el tensado
de las secciones de tubo de red entre las secciones de
bolsa llenas y la reserva de tubo de red que se eﬁcuen-
tra todavia en los dos tubos de llenado 130 y 150. Des-
pués de introducir la seccién de tubo de red tensada

en las ranuras de introduccidn 72, 72a de las instala-
ciénes cerradoras y separadoras 70, 70a, se lleva a ca '
bo el cierre de las bolsas llenas y, al mismo tiempo,
la separacidn de las bolsas cerradas respecto de la resg
tante reserva de tubo de red, con formacidn simultinea

de un nuevo cilerre de fondo para el llenado de las bol-
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sas siguientes., Dag bolsas llenas, y separadas de la
reserva de tubo de red, son evacuadas a encima del dis-
co de evacuacidn 90. Durante el proceso de cierre y se-
paracion, el dispositivo conjunto no es puesto fuera de
funcionamiento. La cubeta de entrega 10 sigue girando
con los tubos de llenado 130, 140, 150, 160 de modo que,
en el momento en que las bolsas llenas son cexrradas ¥
separadas, los tubos de llenado siguientes vienen a qug
dar en las zonas de los recipientes colectores 20, 20a
y la cantidad de frutos introducida entre tanto en lus
recipientes colectores 20, 20a puede alimentarse a es-
tos tubos. Como se ha representado en la fig. 5, ¢l
curso de trabajo del aparato envasador estd constituido
de modo que, primero, se cargan los dos tubos de liena-
do 130 y 150 desde los recipientes colectores 2C, ZOa.
Mientzag los tubos de llenado 130 y 150 son avanzadcs
por el movimiento de rotacidén de la cubeta de ensrega;
10 a las instalaciones cerradoras y separadoras 70,
70a, al mismo tiempo los otros dos tubos de llenado

140 7 160 son arrimados a los recipientes colectores
20, 20a. En el momento en gue las bolsas llenas y que
cuelgan todavia de los tubos de llenado 130 y 150 son
cerradas por medio de las instalaclones cerradoras y
separadoras 70, 70a, los tubos de llenado 140 y 160 que

entre tanto han avanzado a la zona de los recipientes
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colectores 20, 20a, son llenados de nuevo. Los btubos

de llenado asi cérgados 140, 160 son de nuevo hechos
avanzar & las instalaciones cerradoras y separadoras
70, 70a tras lo cual se ipicia de nuevo el proceso de
cierre y comienza obtro proceso de llenado. De esta mang
re queda asegurado un curso continuo del trabajo.

Segln una forma de realizacién preferida

de acuerdo con la fig. 6, el aparato envasador consisté

en una cubeta de entrega 10 de forma anular o ﬁarcial-

mente anular con la pared exterior 11 y la pared inte~-

rior 12, Bl espacio intermedio delimitado por ambas pa
redes se ha seiialado con 1%, La cubeta de entrega 10.eg
8 dispuesta giratoria en torno de un eje vertical 14
gobre una columna de soporte vertical 15. Ia columna de
soporte 15 estd unida con su extremo del lado dei'foudo
con una placa de fondo 16 a modo de caja que en su €spa
cio interior alojs los necesarios elementos de acciona-
miento y de gobierno. La cubeta de entrega 10 es puesta
en rotacidén por medio de un accionamiento 17, de un mo-
do alternativo. El cierre del lado del fondo de la cubg
ta de entrega 10 estd formado por una placa de fondo
18.

En la periferia de la cubeta de entrega
10 estd dispuesto un recipiente colector 20 que esté

hecho en forma de caja y al cual son alimentados, por
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ejemplo, por medio de una banda de transporte o simi-
lar, en direccidén de la flecha A, los frutos a envasar.
En la seccidn, vuelta hacia la cubeta de entrega 10, el
recipiente colector 20 tiene una abertura de exiraccidn
21 que puede cerrarse por una tapas 22. El movimiento de
basculacién de la tapa 22 es gobernado por el acciona-
miento 2%, que estd hecho como accionamiento electromag
nético, neumdtico o hidriulico. La placa de fondo, de-
signada con 24, del recipiente colector 20, estd hecha
oblicua, con preferencia, para que, estando abierta'la
tapa 22, puedan transferirse a la cubeta de entrega 10
todos los frutos situados en el recipiente colector 20.

Los frutos alimentados al recipiente co-
lector 20 pueden serlo contados o pesados.

En la placa de fondo 18 de” la cubeta de
entrega 10 estén dispuestos en la forma de ejecucidn
de la fig. 6 dos tubos de llenado 230, 240, cuyos extre
mos 251, 241 del lado de entrega, estén situados en la
zona de aberturas 234, 244 hechas en la placa de fondo
18 de la cubeta de entresa 10 (fig. 7). Los bubos de
llenado 230, 240 tienen una ligera inclinacidn y ello
de forma que los extremos 232, 242 de los tubos estén
dirigicos al sentido de rotacidn de la cubeta de entre-
ga 10. Los tubos de llenado 230, 240 reciben en 233,

243 peservas de tubo de red y, de modo conocido, estén
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provistos de disposiciones para el frenado de las reser
vas de tubo de red durante la retirada del material de
envasado desde los tubos de llenado 230, 240, de modo
que sblo sea retirada de los tubos de llenado indivi-
duales 230, 240 la seccidén de tubo de red que en cada
caso es necesaria para hacer el envase terminado.

En el espacio interior de la cubeta de en
trega 10 estd prevista una instalacién para la trans- |
ferencia de los frutos pasados por el recipienie colec-
tor 20 a la cubeta de entrega 10 a los lados de entrega
de tubo de llenado situados mds préximos al recipiénte
colector 20 en la direccidén de rotacidén de la cubesa de
entrega 10. Esta instalacién consiste en una corredera
60 que ﬁuede ser basculada por medio de -un accionaﬁién-
to indicado en 61. Los movimientos de basculacidén de la
corredera 60 son alternativos, en correspondencia con
los movimientos de basculacidn de la cubeta de entrega

10, de modo que la corredera 60 realiza en cada caso

* los mismos movimientos de basculacidén pendulares que la

cubeta de entrega 10. Esta corredera 60, sin embargo,

es accionada con una velocidad mayor que la del movi-
miento de basculacidn de la cubeta de entrega 10 o bien
lo es de modo que s6lo resulte posible un corto movimien
to de basculacidn en las secciones situadas entre la

abertura de extraccién del recipiente colector 20 y la
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abertura de carga, 254, o 244, en la placa de fondo 18
de la cubeta de entrega 10. Despﬁés de terminado el avap
ce de la corredera 60 y de transferidos todos los fru-
tos & los correspondientes tubos de llenado, la corredge
ra 60 es movida de nuevo a su posicidén inicial, con pre
ferencia detrds del recipiente colector 20. De esta ma-
nera queda asegurado que todos los frubtos transferidos
desde el recipiente colector 20 a la cubeta de entrega
10 son alimentados al tubo de llenado asociado en‘pada
caso, tal como se ha indicado en la fig. 6 con reféiéﬁ

K

cla a las posiclones By C.

En la trayectoria de rotacién de los ex-
tremos del lado del fondo 232, 242 de los tubos de-lle-
nado estén dispuestas sobre la placa de fondo en forma
de'caja 16 dos instalaciones cerradoras y separadoras
realizadas de modo en si conocido, 70, 76a, cuyas cabe-
788 cerradoras se han designado con 71, 71a. ILas czhe~
zas cerradoras 71, 71a estén provistas de sendas ranu-
ras de introduccién 72, 72a para introducir la seceidn
de tubo de red tensada y que ha de cerrarse y separarse.
Estas dos instalaciones cerradoras ¥y separadoras 70,
70a, dispuvestas estacionarias y enfrentadas a ambos la-
dos del recipiente colector 20, sirven para el cierre
de envases de forma de bolsa llenos a partir del mate-

rial de envasado de forma de tubo de red que estd enchu

_..L;.s..
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fado sobre los tubos de llenado 230, 240. La disposi-
¢ién de las instalaciones cerradoras y separadoras 70,
70a, sin embargo, es tal que las ranuras de introduc-
cibn 72, 72a de las cabezas cerradoras 71, 71a estén
vueltas hacia el recipiente colector 20.

El cierre de los envases se realiza por
medio de grapas flexibles formadas a partir de cintas,
mientras que la separacidn de las bolsas cerradas desde

el material de envasado tubular tiene lugar pbr medio

. de instalaciones de corte previstas en las cabezas ce-

rradoras 71, 71a y realizadas de manera correspondiente.
Las instalaciones cerradoras y separadoras 70, 70§,es-
tén dispuestas aproximadamente en &ngulo recto a 1a
trayectoria de basculacidn de los tubos.de 1lenado'230,
240, Las cabezas cerradoras 71, Y1a con las ranunas de
introduceidn 72, 72a estin dispuestas con relacidn a
los tubos de llenado 230, 240 de tal modo que, al mo-
verse los tubos de llenado 230, 240, las secciones de
tubo de red sean introducidas con las secciones de tubo
de red llenas en las ranuras de introduccibn 72, 72a
de las instalaciones cerradoras y separadoras 70, 70a
(fig. 7).

La evacuacidn de las bolsas llenas se ha-
ce por medio de un disco evacuador 90 dispuesto encima

de la placa de fondo 16 a mode de caja ¥y que con prefe-.
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rencia lleva sobre su cara de apoyo una guarnicidén de ma

terial sintético esponjoso, siendo accionado a rotacidn

por medio de una disposiciébn de impulsién 91, Si la cu~

" beta de entrega estd hecha en forma de anillo parcial,

entonces basta que el disco de evacuacidn 90 tenga for-
ma semicirvcular. Por encima del disco de evacuacidén 90
estian dispuestas dos barras rozadoras o arrastradoréé 4
92, 928 que provocan la evacuacién de los envases llenos
desde el disco de evacuacidn 90 a encima de bandas de
evacuacidén adyacentes, o similares. Estas dos barras rg
zadoras 92, 92a estén montadas detrds de las dos instu-
laciones cerradoras y separadoras 70, 70a. En las zonus
de las instalaciones cerradoras y separadoras 70, 70a
hasta las barras rozadoras 92, 92a, estén previstas sen
das paredes de proteccidn 9%, 93a estacionariaes, en la
periferia exterior del disco de evacuacién 90, guarneci -
das de material sintético esponjoso, caso de que los en
vases llenos separados del corddn de btubo de red, hayasn
de recorrer todavia otro trayecto sobre el disco de eva
cuacibén., Por medio de las paredes protectoras 9%, 9%e de
be evitarse una evacuacidén prematura o la caida de las
bolsas llenas y cerradas desde el disco de evacuacién

90 durante el transporte hasta las barras rozadoras 92,
92a. La cubeta de entrega 10 con los dos tubos de lleng

do 230 y 240 realiza con preferencia movimientos de bag
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culacién alternativos, de tal modo que los movimientos
de basculacién rebasen las zonas de las instalaciones

cerradoras y separadoras, de modo que guede asegurado

un trabajo irreprochable de las instalaciones cerrado-
ras y separadoras (fig. 7).

La cubeta de entrega 10 y el disco de eva
cuacién 90 pueden ser impulsados a rotacidn en comin al
ternativamente ﬁor medio de un fnico accionamiento, Ia
cubeta de entrega 10, el disco de evacuacidn 90 y la
columna de soporte 15 estin entonces firmemente unidus N
entre si. Ia columna de soporte 15 esta entonces aﬁozg
dava rotacién sobre la placa de fondo 16 y es impulsada
a rotacidén por medio del accionamiento 17.

Fara el gobierno de los distintos cursos
del trabajo estd previsto un dispositivo de mando 100
en el cual estén agrupadas las disposiciones de acciona
miento 17, 23, 61, 73, 7%a, 87, 91 para la cubeta de

entrega 10, la tapa de cierre 22 del recipiente colec-

tor 20, las correderas 60, las instalaciones cerradoras

¥ separadoras 70, 70a y las instalaciones para el‘teusg
do y la introduccidn -de las secciones de tubo de red en
1as.cabezas cerradoras 71, 71a, asi como del disco de
evacuacidn 90, de tal modo que, después de abrir el re-
cipiente colector y transferir los frubos a la cubeba

de entrega 10 y al tubo de llenado mAs prdéximo en cada
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caso, éste sea movido a la zona, bien de la instalacidn

cerradora y separadora 70 o a la de la instalacidn cerra
dora y separadora 70a, donde las bolsas llenas son ten-

sadas, cerradas y separadas del restante material de tu

bo que hay en el tubo de llenado.

Bl aparato envasador trabaja llenandose
primero el reciplente colector 20 con una cantidad de
frutos pesados o contados. Después de la apertura de la
tapa 22 del recipiente colector, el material a enrvasar
es alimentado por medio de la corredera 60 a la abertu
tura de carga del tubo de llenado situado debajo que
se encuentre en la zona del recipiente colector 20, mien
tras tiene lugar el proceso de transferencia, estando
la cubeta de entrega 10, al mismo tiempo, sometida a
otro movimiento de basculacidén en el sentido Y {(fig. 7).
Por el hecho de que la corredera 60 es avanzada mas ra-
pidamente que bascula la cubeta de entrega 10, es decir,
que la corredera 60 va delante en su velocidad de bascu
lacién en relacién con la velocidad de basculacidn de
la cubeta de entrega 10, todo el material a envasar que
se encuentra en la cubeta de entrega es inbtroducida en
la abertura de carga correspondiente del tubo de llena~
do situado debajo. Cuando todo el material a envasar
ha sido transferido al tubo de llenado, entonces el tu-

bo de llenado 240 es avanzado a la instalacidn cerrado-
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ra ¥y separadora 70a. Al mismo tiempo, la corredera 60
es hecha retroceder y adopta con preferencia una posi-
cibn que queda entre el recipiente colector 20 y la ins
talacidén cerradora y separadora 70a. Una vez que el tu-
bo de llenado 240 ha alcanzado la instalacidn cerradora
Y separadora 70a, se realiza, por medio del estribo an-
gular 82 y de la horquilla 85, de las instalaciones paF‘
ra el tensado y la introduccidn de las secciones de tu-
bo de red en las cabezas cerradoras, el tensa&o de la ;'
seccidén de tubo de red entre la seccidn de *bolsalleﬁa-y'lé.
reserva de tubo de red que se encuentra todavia sobre-
el tubo de llenado 240. Después de introducir la sec-
cidn de tubo tensada en la ranura de introduccién ?2a.
de la instalacién cerradora y separadora 70a, se Lleva
a cabo el cierre de la bolsa llena y al mismo tiempo la
separacidén de la bolsa llena de la restante reserva de
tubo de red, con formacidn simulténea de un nuevo cie-

rre de fondo para el llenado subsiguiente de bolsas. la

" bolsa llena y separada de la reserva de tubo de red es

evacuada por medio del disco de evacuacidn 90.

Durante el proceso de cierre y separacidnm,-
el segundo tubo de llenado 230 ha alcanzado una posi-
cidén situada debajo del recipiente colector 20. Durante
el retroceso de la cubeta de entrega 10, es decir, mien

tras el tubo de llenado 240 es movido a su posicién de
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partida original por debajo del recipiente colector 20,
tiene lugar la carga del tubo de llenado 230 del mismo
modo que la carga antes d:scrita del tubo de llenado
240, La corredera 60 ejerce entonces la misma accidn
que en el proceso de carga del tubo de llenado 240. Iam
corredera 60 bascula en direccidén de la flecha Y1, en
avance respecto a la velocidad de basculacién de la cu-
beta de entrega 10. Una vez que el tubg de llenado 230
ha alcanzado la instalacidén cerradora y separadora 70,
se realiza en ella también el cierre de la geccién de
bolsa llena y su separacidn del restante tubo de req
continuo que hay sobre el tubo de llenado 230, Gracias
a eghte movimiento alternativo de la cubeta de entrepa
10 con los tubos de llenado 230 y 240 puede lograrse un
gran rendimiento del aparato envasador.

Ecte gran rendimiento del aparato envasa-
dor puede incrementarse por el hecho de que, como se ha
representado en la fig. 2, se emplea todavia un segundo
recipiente colector 20a. Este segundo recipiente colec~
tor 20a estd hecho de forma correspondiente al recipien
te colector 20 y dispuesto junto a éste, es decir, en-
tre las dos insvalaciones cerradoras y separadoras 70,
70a. La corredera 60, en la forma de realizacidn con
dos recipientes colectores 20, 20a, adopta uns posicidn

de partida situada entre ambos recipientes 20, 20a.
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Segln una forma de ejecucidn preferida de
acuerdo con las figs. 8 a 10, el aparato envasador con-
siste en una cubeta de entrega 10 anular con la pared
exterior 11 y la pared interior 12. El espacio interme-
dio delimitado por las dos paredes 11, 12, se ha desig-
nado con 13. La cubeta de entrega estd dispuesta sobre
una columa de soporte 15 vertical, Ia columma de sopor
te 15 estd unide con su extremo del lado del fondo con
una placa de fondo a modo de caja, 16, que éléja en su
espacio interior los necesarios elementos de acciona-
miento y de mando. Lia cubeta de entrega 10 es estaciona
ria, formando una placa de fondo 18 su cierre del iado
del fondo. '

En la periferia de la cubeta de enirega
10 o por encima del espacio interior 13 estdn dispues-
tos, con preferencia enfréntados, dos recipientes colegc
tores 20, 20a, hechos en forma de caja y a los cuales
son alimentados los frutos a envasar en direccidn de
las flechas A y B, por ejemplo por medio de bandas de
transporte o similares. En las secciones vuelbas hacia
la cubeta de entrega 10, los recipientes colectores 20,
20a, tienen sendas aberturas de extraccidn 21, 21a que
pueden ser cerradas por medio de tapas 22, 22a bascula-
bles en la direccidn de la flecha X. Los movimientos de

basculacidén de las tapas 22, 22a son gobernados por ac—
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cionamientos 23, 2%a que pueden estar hechos como ac-
cionamientos electromagnéticos, hidrdulicos o neumdti-
cos, Las placas de fondo, designadas con 24, 24a, de
los recipientes colectores 20, 20a, estan hechas con
preferencia con curso inclinado, para que, estando
abiertas las tapas 22, 22a, todos los frutos situados
en los recipientés colectores 20, 20a{ puedan ser trans
feridos a la cubeta de entrega 10.

En la placa de fondo 18 de lg cubeta de
entrega 10 se han dispuesto, en la forma de ejeouci@n
representada en las figs, 8 y 9, dos tubos de llensdo
%530, %40, cuyos exbremos del lado de entrega, 347, 341,
estén dispuestos en la zona de aberturas 334, 34t hechas
en la'placa de fondo 18 de la cubeta de entrega 10. Los
tubos de llenado 330, 340, tienen una ligera inclina-
cidn, y ello de modo que los extremos de los tubos de.
llenado, 3%2, 342, correspondientes al lado del fondo.
estén dirigidos hacia fuera. Los tubos de llenado 330,
540 alojan en 33%, %43, reservas de tubo de red y, de
modo en si conocido, estéin provistos de disposiciones
para el frenado de las reservas de tubo de red durante
la retirada del material de envasado de los tubos de
llenado 330, 340, de modo que sdlo se retire de los dig
tintos tubos de llenado 370, 340 aguella seccidén de tu~

bo de red que es necesaria para hacer el envase termina
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do.
Por encima de la placa de fondo 16, a mo-

do de caja, estd dispuesto un disco de evacuacién que

‘puede ser puesto en rotacidn por medio de un acciona-

nmlento 91, Sobre este disco de evacuacién 90 estan dis-
puestas enfrentadas dos instalaciones cerradoras y sepa -
radoras 70, 70a, hechas de modo en si conocido, y cuyas
cabezas de cierre estan designadas con 71, 71a. Las ca-
bezas de cierre 71, 71a tienen sendas ranuras de intro-
duccibn 72, 72a para introducir la seccidn de tubo de
red tensada, que ha de cerrarse y separarse. Esuas dos
ingtalaciones cerradoras y separadoras 70, 70a cstén
dispuestas a cierta distancia por encima del disco de
evacuacion 90 y de tal modo que sus cabezas de cierre
7?1, 71a apunten con sus ranuras de introduccidn 72,

72a en la direccidn de rotacién Z del disco de evacua-
cidén 90. Estas dos instalaciones cerradoras y separado-
ras 70, 70a sirven para cerrar envases llenos a modo de
bolsa hechos de material de envasado en forma de tubo
de red enchufado sobre los tubos de llenado 3350, 340.
La éisposicién de las instalaciones cerradoras y separa

doras 70, 70a, sin embargo, es tal que las ranuras de

‘introduccidn 72, 72a de las cabezas cerradoras 71, 71a

durente el giro del disco de evacuacidn 90 con las dos

instalaciones cerradoras y separadoras 70, 70a, pasen
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aproximadamente por el centro por debajo de los extre-
mos de salida de los tubos de llenado,

El cierre de los envases se realiza por
medio de grapas flexibles formadas a partir de cintas,
mientras que la separacidn de las bolsas cerradas desde
el material de envasado de forma de tubo de red se hace
por medio de instalaciones separadoras previstas en las

cabezas cerradoras 71, 71a ¥y realizadas de modo corres-

pondiente., Ias instalaciones cerradoras y separadorzs

70, 70a estén dispuestas aproximadamente en.éngulc rec-
to a la trayectoria de giro del disco de evacuacidn éO
N realiéadas correspondientemente a las instalaciones
cerradoras y separadoras antes descritas.

La evacuacidén de la reserva de tubo de
reﬁ llens y dispuesta sobre los tubos de llenado 3530,
340, se realiza por medio del disco de evacuacidn S0 _
que, con preferencia, lleva sobre su cara de apoyo una
guarnicién de material sintético esponjoso.

LEn el espacio interior de la cubeta de en
trega 10 puede preverse ademds una instalacidn vara
transferir los frubtos entregados por los recipientes
colectores 20, 20a a la cubebta de entrega 10, a las
aberturas de carga de los tubos de llenado 330, 340. Eg
ta instalacidén consiste en un nilmero, correspondiente

al nfmero de los tubos de llenado dispuestos en la cube
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ta de entrega 10, de correderas 60, 60a. Cada una de es-
tas correderas 60, 60 estd conectada con un acciona~
miento indicado con 61 6 61a y puede ser hecha bascu-
lar por medio de este accionamiento. Los movimientos de
basculacidn de las correderas 60, 60a son alternativos,
:de modo que la corredera 60, o la 60a, realice en cada
caso movimientos de basculacidn pendulares. Estas co-
rrederas 60, 60a, sin embargo, estén accionadas con una.
velocidad mayor respecto a la velocidad de giro del dig
co de evacuacidn 90 con las instalaciones cerradoras y
séparadoras 70, 70a, de modo que sblo resulte posible
un corto movimiento de basculacidn en la zona entre las
aberturas de exbtraccidén de los recipientes coleclores
20 & 20a y las aberturas de carga 334, o 344, en la pla
ca de fondo 18 de la cubeta de entrega 10. Una vez ter-
minado el avance en cada caso de las correderas 60, 60a
¥y una vez transferidos todos los frutos a los correspon
dientes tubos de llenado, las correderas €0, 60a son mg
vidas de nuevo a sus posiciones de partida. Estas posi-
ciones de partida estdn, con preferencia, detrds de los
repipientés coléctores 20, 20a, de modo que en los mOVi
mientos de basculacidén de las correderas 60, 60a en el
sentido de giro del disco de evacuacidn 90, todos los
frutos sean transferidos por la cubebta de entrega 10 al

tubo de llenado asociado en cada momento.
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L1l aparato envasador mostrado en las figs.
8 a 10, trabaja de modo gue, primero, los recipientes
colectores 20, 20a son llenados con una cantidad de fru

2

troa pesados o contados, Despuds de abrir las tapas )

22a de los recipientes colectores, el material a enva~

'ser es allmentado a las aberturas de carga 334, 344 de

los tubos de llenado 3%0, 340 asociadas a los recipien-
tes colectores 20, 20a. Si se emplean correderas 60,
60a, entonces los frubos, mediante estas correderas 60,
60a, son transferidos por movimientos de basculacidn
correspondientes de las correderas a las aberturas de
carga 334, 344, In lugar de ‘as correderas 60, 60a po-
drian preverse también gufas a modo de embudo en la zo-
na de las aberturas de carga 334, 344 en la cubeta de
entrega. Ademds, también existe la posibilidad, en lu-
gar de en una cubela de entrega, de dispéner los reci-
pientes colectores 20, 20a en un bastidor de maquina cg
rrespondiente. Los tubos de llenado 330, 340 estédn dis-
puestos entonces en la zona de las aberturas de extrac-
cién de los recipientes colectores 20, 20a de tal mane-
ra que quede asegurada una transferencia irreprochable
de los frutos desde los recipientes colectores 20, 20a
a los tubos de llenado 330, 340. Naturalmente, incluso
existe la posibilidad de disponer todavia méds recipien-

tes colectores entre los recipientes colectores 20, 20a
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en la zona de la cubeta de entrega. Disposiciones corres
pondientes, tales como mids correderas o similares, sir-
ven entonces para transferir los frubos entregados des-
de estos reciplentes colectores a la cubeta de entrega
5 a las aberturas de carga 334, 344 de los tubos de lleng
do 330, 346. En el momento en que los frutos son trans-—
feridos desde los recipientes colectores 20, 20a & los
tubos de llenado 330, 340, el disco de evacuacidn gira-
torio 90 con las instalaciones cerradoras y separadoras
10 ° 70, 70a ha alcanzado una posicidén en la cual las seccig
nes tensadas de tubo de red con las r~cciones deAfubo
llenas colgando por abajo son introducidas en las ranu-
ras de introduccién de las cabezas cerradoras de las
instalaciones cerradoras y separadoras 70, 70a. 3i las
15 instalaciones cerradoras y separadoras 70, 70a han al-
canzado los extremos del lado del fondo de los tubos de
\ llenado 330, 340, se realiza, por medio del estribo an-
gular 82 y la horquilla 85 de las instalaciones para el
tensado y la introduccidn de las secciones de tubo de
20 red en las cabezas cerradoras, el tensado de la seccidn
de tubo de red entre la seccidn de bolsa llena y la re-
serva de tubo de’'red que se encuentra todavia en los tu
bos llenadores 330, 340. Gracias a la rotacibén ulterior
del disco de evacuacidn 90 con las instalaciones cerra-.
25 doras ¥ separadoras 70, /0a, la seccidn de tubo de red

25=2=74.,
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tensada es introducida vor medio del estribo angular en
la ranura de introduccién de las cabezas cerradoras.
Después de separar la seccidn de holsa llena de la reg
tante reserva de tubo de red, la bolsa llena eg llevada
por medio del disco de evacuacidn 90 hasta la zona de
las barras rozadoras 92, 92a y lanzada entonces delante
de las barras rozadoras.,

En la forma de ejecucidn, representada
en las figs. 11y 12, del aparato envasador, la cubeta
de entrega 10 estd provista de cuatro tubos de llenado
330, 340, 350, 360, Todos los tubos de llenado 330,340,
350, 360 estén dispuestos equidistantes en la plapa de
fondo 18 de la cubeta de entrega 10 y tienen unz posi-
cidn oblicua inclinada diriglda hacia fuera. Loz eirtre-
mos, del lado de entrega, designados con 331, 341, 351,
561, de los tubos de llenado 330 a 360, pasan por aber-
turas 35%, 344, 354, %64 hechas en la placa de fondo 18
de la cubeta de entrega 10 (fig. 12). Los extremos del
lado del fonde de los tubos de llenado han sido desig-
nados con 332, 342, 352, 362. Los tubos de llenado 330
a 360 reciben en 333, 343, 353, 363 reservas de tubo ge
red y de modo en si{ conocido estén provistos de insta-
laciones para el frenado de las reservas de tubo de red
durante la retirada del material de envasado de los tu

bos de llenado 330 a 360, de modo que sdlo aquella sec-
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cién de tubo de red que es necesaria para hacer el en-
vase terminado sea retirada de los tubos de llenado
330 a 360,

Como en el caso del aparato envasador re-
presentado en las figs. 8 a 10 y descrito en lo que an-~
tecede, también el aparabo segin las figs. 11 y 12 esté
provisto de un disco de evacuacidn 90 que lleva dos ing
talaciones cerradoras y separadoras 70, 70a. En contras
te con la forma de ejecucidn mostrada en las figs. 8 a
40, el aparato envasador segin las figs. 11 y 12 fiene
un nimero, correspondiente al nimero de los tubos de
llenado 330 a 360, de recipientes colectores 20, 20a,
ébb, 20c. Los recipientes colectores 20b, 20c estén he-
chos de modo correspondiente a los reciﬁientes colecto-
res 20, 20a. La disposicidn de los recipientes colecto-
res 20, 20a, 20b, 20¢ se realiza encima de la cubeta de
entrega 10 en la zona de las aberturas de carga 331,
341, 351, 361 para los tubos de llenado 330, 340, 550,
560. Estos recipientes colectores 20, 20a, 20b, 20c pug
den bascular en torno de un eje central vertical indica
do con 191, en el sentido de la flecha Z1l. Para ello,
con preferencia encima de la cubeta de entrega 10, es~
t& dispuesto un disco de soporte 192 al cual estén.co-
nectados soportes a modo de brazo 193, 194, 4195, 196,

que soportan los recipientes colectores 20, 20a, 20b,
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20c, Sin embargo, Lambién existe la posibilidad de em-
plear un disco de soporte sobre el cual eshén dispues-
tos los recipientes colectores. Los recipienbtes colecto
res 20, 20a, 20b, 20c pueden bascular por medio de un
acclonamiento indicado en 190, La carga de los recipien
tes colectores 20, Z20a, 20b, 20c puede realizarse desde
un puesto de carga o Lambién desde dog puesltos de carga
A y B enlrentados. La velocidad de rotacidn de los reci
plentes colectores 20, 20a, 20b, 20c es en avance res-
pecto a la velocidad de robtacidn del disco de evacug-
cién 90 con las instalaciones cerradoras y sepavadcras
70, 70a. Fueden también estar previstas las corrcderas
60, 60a, 60b, 60c,

El aparato envasador representado en las
figs. 11 y 12 tfabaja llenando con frutos los recipien
tes colectores 20, 20a, 20b, 20c en los puestos de car
ga A y B. Ventajosamente, el movimiento de rotacidn de
los recipientes colectores es interrumpido durante el
proceso de carga y reanudado btan pronto como estd termi
nado el proceso de carga. &n lugar de recipientes colecg
tores 20, 20a, 20D, 20c, puede emplearse Lambién una cu
beta de cntrega cuya parte de recepcidn de forma anular
esté subdividida en cuatro cdmaras. Cada cdmara estad en

tonces asoclada con un tubo de llenado 530, 340, 350,

560.
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3i los correspondientes recipientes colec
tores estdh llenos de frutos, entonces estos recipien-
tes colectores son alimentados o hechos avanzar hacia
el tubo de llenado mds prdéximo. Una vez que los reci-
plentes colectores han alcanzado una posicidn correspon
diente por encima de estos tubos de llenado, los reci-
pientes colectores son vaclados y los frutos ruedan a
los correspondientes tubos de llenado. Después de efec-
tuada la entrega de los frutos a los tubos de.llenado,
los recipientes colectores, ahora vacios, son envia-
dos de nuevo a los correspondientes puestos de carga A
vy B, de maners que, continuamente, durante el proceso
de carga de dos recipientes colectores 20, 20b, los
otros dos recipientes colectores 20a, 20c entregen su
contenido a los tubos de llenado (fig. 12). |

El invento no queda limitado a las formas
de ejecucidén descritas en lo que antecede y representa-
das en los dibujos. Las diferencias en el nimero de tu-
bos de llenado v en el mando de los distintos curso de
trabajo quedan todavia dentro del alcance del invento,
El nimero de tubos de llenado utilizados en cada caso
se ajustard de acuerdo con el btamafio de la cubeta de
entrega, de modo que en el caso de mAs de tres o cuatro
tubos de llenado, es venbajoso emplear wvarios recipien-

tes colectores para la preparacion de la canbtidad de
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frutos a envasar,

La presente solicitud que comrresponde a
la presentada en la Repiblica Federal Alemana, el 15
de Fnero de 1973, bajo los nlmeros P 23 01 775.6,
Y2501 844.2, P 25 01 836.2 3y P 23 01 845.%, se acoge
a los beneficios del articulo 51 del &igente Estatuto

sobre Fropiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Tos puntos de invencién propia ¥ rueva
que se presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Fatente de Invencidn en Bspaiia, por VEINTS afios, son
los que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

12,- Un aparato totalmente automatico pa-
ra, el envasado de articulos en piezas, en especial de
frutos, en un material de envasado de forma de btubo con
un tubo de llenado ligeramente inclinado para recibir
una reserva mayor de tubo de envasar enchufada sobre
81, con el cual estd asociada una disposicidén para el

frenado de la reserva de tubo durante la retirads de ma

- 63 -



10

15

20

. 25

25-2~"7t,

terial de envasado desde el tubo de llenado, que tiene
un anille de freno y provisto de una disposicidn para
el cierre del tubo, recogido para formar un corddén, por
medio de grapas de cinta envueltas alrededor del corddn
de tubo, con formacidén de un cierre de fondo para la si
guiente seccidn de tubo que coge por encima la salida
del tubo de llenado, y para la separacidn del envase
terminado entre los puntos dé cierre, caracterizadé por
una cubeta de entrega anular estacionaria, o giratoria
en torno a un eje vertical por medio de una insta;acién
de accionamiento, y/o rotativa intermitente o alternati
vamente, con al menos un recipiente colector dispuesto
egtacionario en la zona de la periferia dé la cuveta de
entrega para cantidades pesadas o conbadas de frucos,
con al menos dos tubos de llenado inclinados, dispucs-
tos equiespaciados en la placa de fondo de la cubeta de
entrega, que btienen reservas de tubo de envasado enchu-
fadas, y cuyos extremos del lado de entrega desembocan
en la cubeta de llenado; por una disposicidn para trans
ferir los frutos a la abertura de cargé del tubo de lle
nado a cargar en cada caso; por al menos una disposi-
cidn cerradora y separadora dispuesta estacionaria en
1a zona de rotacién de Llos extremos del lado del fondo
de los tubos de llenado y/o basculable en torno al eje

central vertical de la cubeta de entrega sobre una tra-
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yectoria circular; vor un disco de evacuvacidn para eva-
cuar los envascs llenos y cerrados; ¥ por una disposgi-
cién para el tensado ¢ introduccidn de la seccidn de tu
bo de envase en la cabeza cerradora de la disposicidn
cerradora y separadora.

22,~ Un aparato segim la reivindicacién
12, caracterizado por una cubeta de entrega anular, gi-
ratoria o accionada intermitentemente én tomo a un eje
vertical por medio de una disposicidén de accionamiento,
con al menos un recipiente colector dispuesfo estaciona
rio en la zona de la periferia de la cubeta de entreéa,
que tiene una tapa que puede cerrar una abertura 42 eX-
traccidn, basculable por medio de una disposicibn de
acqionamiento, destinade a cantidades pesadas o conta~-
das de frutos y con al menos dos tubos dq llenado obli-
cuos, dispuestos a iguales distancias entre si en la
placa de fondo de la cubeta de entrega, cuyos extremos
del lado de salids desembocan en la cubeta de entrega;
por al menos wn arrastrador o rozador dispuesto en el eg
pacio interior de la cubeta de entrega, estacionario,
montado antes del recipiente colector er 21 sentido de
giro, destinado a transferir frutos a la abertura de car
ga del tubo de llenado mAs prdéximo al recipiente colec-
tor; por una instalacidén cerradora y separadora dispues

ta estacionaria en la zona de rotacidn de los extremos
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del lado del fondo de los tubos de llenado, con una

placa de guia asoclada a su cabeza cerradors, que tie-
ne una via de guia de forma de ranurs que desemboca en
la cabeza cerradora ¥y que discurre paralela al sentido
de ‘giro del tubo de llenado, para la seccidén de tubo de
red en forma de cordén situada entre la seccidén de tubo

de red enchufada sobre el tubo de llenado y la ssceeién

‘de tubo de red llena de frutos, y con una instalacidn

dispuesta delante de la cabeza cerradora para teuéar e
introducir la seccién de tubo de red en la cabeza cerrg
dora; por un disco dispuesto debajo de los extremos del
tubo de llenado, impulsado a robacidn por medio de una
disposicidn de accionamientb, con un arrastrador o rozg
dor dispuesto encima del disco, esbtacionario, situado
detrds de la cabeza cerradora, para la evacuacidn o
transferencia de los envases individuales llenos a una
banda de evacuacidn; ¥y por un dispositivo de gobierno
en el cual, para el mando de los cursos de trabajo, es-
tén agrupadas de tal modo las disposiciones de acciona-
miento para la tapa del recipiente colector, la cubeta
de entrega y la instalacidn cerradora y separadora, la
instalacién para el tensado y la introduccidn de la seg
cibén de tubo de red en la cabeza cerradora y el disco
dé evacuacidn, y gobernables de tal manera, que des-

pués de la apertura del recipiente colector y transferen
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cia de los frubos a la cubeta de entrega y al tubo de
llenado més proéximo, éste se mueva a la zona de la ins-—
balacién.cerradora v separadora, se tense la bolsa lle-
na, se cierre y sea separada del restante material de
tubo de red que hay sobre el tubo de llenado.

32,~- Un aparato segin la reivindicacién
12, caracterizado porque la cubeba de entrega tiene en
su placa de fonde tres tubos de llenado dispuestos a
iguel distancia entre si. '

42 ,- Un aparato segin las reivindicacio-
nes 12 a-32, caracterizado porque en la periferia de‘'la
cubeta de entrega estan previstos dos recipientes cbleg
tores yuxtapuestos, cuyas tapas son alternativamente go
bernables.

52, Un aparato segin las reivindicecio-
nes 18 a 42, caracterizado porque el arrastrador o roza
dor estd dispuesto a distancia del recipiente colector,
entre éste y la instalacidn cerradora y separadora.

62,- Un aparato segin las reivindicacio-
nes 12 a 5, caracterizado porque junto al citado arrag
trador estd dispuesto un segundo arrastrador estaciona-
rio, que estd montado detrds del recipiente colector en
el sentldo de giro de la cubeta de entrega.

7%,- Un aparato segin las reivindicacio-

nes 12 a 68, caracterizado porque en el caso de la dis=-
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posicidn de dos recipieubtes colecltores en la zona de la
cubeta de entrega estd dispuesto entre los recipientes
colectores un avrastrador esbtaclionario.

a,- Un aparato segln las reivindicacio-
nes 12 a 72, caracterizado porque los tubos de 1llenado
estdn asociados al o a los recipientes colectores y a
la instalacidn cerradora y separadore de tal modo que
durante el proceso de cierre la abertura de carga dei
otro tubo de llenado en cada caso esté dispuesta ”n la
zona de la abertura de exbraccidén del recipiente colec-
tor.

%a,~ Un aparato segln las reivindicacio-~
nes 128 a 8, caracterizado porque el recipiente colec~
tor estd hecho como dispositivo pesador. -

102.- Un aparato segin las reivindicacio-
nes 12 a 92, caracterizado porque la cubeta de entrega
con la columma de soporic y el disco de evacuacidn es-

tdn unidos entre si y son accionados a rotacidn conjun

“tamente.

112,~ Un aparabo segin las reivindicacio-
nes 12 a 102, caracterizado porque las superficiles de
pared interior de la pared interior y de la pared exte-
rior estin hechas de modo que se inclinen en direccidn
a la placa de fondo de la cubeta de entrega.

122,- Un aparato segin las reivindicacio-
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nes 12 a 112, caracterizado porque los extremos inferio
res de los tubos de llenado tienen secciones en forma de
tubo flexible hechas de materiales eldsticos, cuya lon-
gitud corresponde aproximadamente a la separacidn que
hay entre los extremos de los tubes de llenado y la ing
talacidén cerradora y separadora;

132 ,- Un aparato segin la reivindicecidn
12, caracterizado por una cubeta de eptrega anuler, ac-
cionada a rotacién en torno a un eje vertical pcr medio
de una disposicidn de accionamiento, en un sentido, con
dos recipientes colectores dispuestos enfrentados entre
si, estacionarios, en la zona de la periferia dz la cu-
beta de entrega, destinados & recibir cantidades posa-
das o contadas de frutos, cada uno de cuyos recipientes
colectores tiene una tapa que cierra una aberbura de ex
traccién, basculable por medio de una disposicidn de ac
cionamiento, y con al menos cuatro tubos de llenado
oblicuos, dispuestos en la placa de fondo de la cubeba
de entrega a distancias iguales entre si, cuyos extre-
mos del lado de entrega desembocan en la cubeta de entrg
ga; por dos correderas dispuestas en el espacio interior
de la cubeta de entrega en la zona de las aberturas de
extraccidn de los recipientes colectores, unidas con
una disposicién de accionamiento, que transfieren los

frutos desde el recipiente colector a la abertura de
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-carga del tubo de llenado que estd mas préximo al reci-

piente colector; por dos instalaciones cerradoras y se-
paradoras estacionarias, dispuestas en la zona de rota-
cibén de los extremos del lado del fondo de los tubos de
1llenado, enfrentadas, y entre los recipientes colecto-
res, con sendas placas de guia.asociadas a las cabezas
cerradoras de las instalaciones cerradoras y separado-
ras, que tienen una via de guia gue discurre paralela

a la direccidén de rotacidén de los tubos de llenado;.y
que poseen forma de ranura que desemboca en la cabgza
cerradora, para la seccidn de tubo de red a modo de cor
dén que hay entre la seccién de tubo enchufada sobre el
tibo de llenado y la seccidn de tubo de red llena ds
frutos, y con una instalacién dispuesta delante de cada
cabeza cerrsdora pars recoger, tensar e introducirAla
seccidn de tubo de red en la cabeza cerradora; por un
disco dispuesto debajo de los extremos de los tubos de
llenado, accionado a rotacidn por medio de una disposi
cidén de accionamiento, con arrastradores estacionarios,
montados detrds de las cabezas de cierre, encima del
diséo de evacuacidn, para la evacuacién o transferencia
de los envases individuales llenos a bandas de transpor
te o similares; y por un dispositivo de gobierno en el
cual, para el mando de los cursos de trabajo, las dispo

siciones de accionamiento para las tapas de los recipiep:
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teg colectores, las correderas, las instalaciones ce-
rradoras y separadoras, la cubeta de entrega, el disco
de evacuacidn y las disposiciones para el tensado y la
introduccién de las secciones de tubo de red en las ca-
bezas cerradoras, estén agrupadas y son gobernables de
tal modo que, después de la apertura de los recipientes
colectores y el paso de los frutos a la cubeta de entrg
ga 7 a los tubos de llenado mds préximos, éstos son movi
dos a la zona de las disposiciones de cierre y separa-
cidén, las bolsas llenas son recogidas, cerradas y szpa-
radas del restante material de tubo que esté sobre los
tubos de llenado, mientras que, al mismo btiempo, los
tubos de llenado sigulentes son cargados por paso de
los frubos desde los recipientes colectores a la cubetba
de entrega y, vara el cierre de las bolsas llenas, son
avanzados a las disposiciones de cierre y separaciédm. -

142, - Un aparato segin la reivindicaciéﬁ
132, caracterizado porque la velocidad de las correde~
ras basculables en la direccidén de giro de la cubeta de
entrega es mayor que la velocidad de rotacidén de la cu-
beta de entrega.

152.~ Un aparato segin las reivindicacio-
nes 152 y 142, caracterizado porque la cubeta de entre-
ga, la columa de soporte fijada a ella por el lado del

fondo y el disco de evacuacibén, estin unidos entre si y
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son acclonados conjuntamente con la misma velocidad.

162 .- Un aparato segin la reivindicacidn
12, caracterizado por una cubeba de entrega de forma de
anillo o de anillo parcial, accionada a rotacidn en sen
tido alternativo en torno a un eje vertical por medio
de una disposicién de accionamiento, con al menos-un

recipiente colector dispuesto estacionario en la zona

'de la periferia de la cubebta de entrega, para frutcs

pesados o contados, que tiene una tapa que cierra una
abertura de extraccidn y que puedé ser basculads por me
dio de una disposicidén de accionamiento, y con al menos
dos tubos de llenado oblicuos dispuestos en la placa de
fondo de la cubeta de entrega en el semicirculo de la
cubeta de entrega asociado al recipiente colector, cu-
yos extremos del lado de entrega desembocan en la cube-
ta de entrega; por una corredera dispuesta en el espa-
cio interior de la cubeta de entrega alternativemente a
uno de los dos lados de la abertura de extraccidn del
recipiente colector, que transfiere los frutos desde

el recipiente colector albernativamente a las aberturas
de carga de los tubos de llenado; por dos instalaciones
de cierre y separacién estacionarias, dispuestas enfren
tadas a ambos lados del recipiente colector en la tra-
yectoria de rotacidén de los extremos del lado del fon-
do de los tubos de llenado, con ranuras de introduc-

.
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cidn de las cabezas cerradoras vueltas hacia el reci-
piente colector y con sendas placas de guia asociadas
a lag cabezas de cierre de las instalaciones de cierre
¥y separacidn, que tienen una via de gula de forma de
renura paralela al sentido de rotacidn de los tubos de
llenado gque discurre ¥y que desemboca en la cabeza de
cierre, para la seccidn de hubo de red recogida a modo
de cordén entre la seccidn de tubo de red enchufada so
bre el tubo de llenado y la seccidn de tubo de red lle-
na de frutos, y con una disposicidén montade delarte de
cada cabeza de clerre para la rescogids e introduqoién
de la seccidn de tubo de red en la cabeza de cierre;
por un disco dispuesto debajo de los extremos de los tu
bos de llenado, que puede bascular alternativamente con
la cubeta de entrega por medio de vna disposicidn de
accionamiento, con arrastradores dispuestbs encima del
disco de evacuacidn estacionarios y montados a conti-:
nuacién de las cabezas de cierre para la evacuacidn o
el paso de los euvases individuales llenos a encima de
bandas de transporte o similares; y por una disposicidn
de gobierno en la cual, para el mando de los cursos de
trabajo, las disposiciones de accionamiento para la ta-
pa del recipiente colector, las correderas, las instala
ciones de cierre y separacidn, las instalaciones para

la recogida y la introduccidén de las secciones de tubo

-7
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de red en las cabezas de clerre, y la cubeta de entre-

ga asl como el disco de evacuacidn, estan agrupadas y
son gobernables de tal modo que, después de la apertura
del recipiente colector y el paso de los frutos a la cu
beta de entrega y al tubo de llenado mds préximo, éste
es movido a la zona de la instalacidn de cierre y sepa-
racidén, la bolsa llena es tenséda ¥ recogida, cerrada
& separada del restante material de tubo de red que es-
t4 sobre el tubo de llenado, a continuacién el tubo de |
llenado éiguiente es cargado ¥, en razdn de la inver-
sién del movimiento de basculacidén de la cubeta de en-
trega, es hecho avanzar a la otra disposicidén de cierre
Y. separacion.

172.- Un aparato segin la_reivindicﬁcién
162, caracterizado porque la cubeta de entrega coun ios
tubos de llenado esta hecha de modo que pueda bascular
alternativamente por medio de la disposicibn de acciong
miento, y porque los movimientos de basculacidén pueden
realizarse hasta méds alld de la zona de las insbalacio-
nes de cierre y separaciodn.

182 ,- Un aparato segin las reivindicacio-
nes 168 y 172, caracterizado porque en la zona de rota-
cién de la cubeta de ontrega, entre las dos instalacio-
nes de cierre y separacidn, estan dispuestos uno‘junto

a otro dos recipientes colectores que pueden ser carga-
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dos ¥ vaciados alternativamente, y porque a cada reci-
piente colector le estd asociado un tubo de llenado.

192, ~ Un aparato segln las reivindicacio-
nes 163 a 183, caracterizado porque la corredera bascu
lable estéd, en su posicibén de reposo, dispuesta entre
los dos recipicntes colectores y realiza movimientos de
basculacidén que corresponden a los movimientos de bas-
culacidén alternativos de la cubeta de entrega.

208 .~ Un aparato seglin las reivindicacio-
nes 163 a 192, caracterizado porque la corredera esté
hecha de modo que vaya en avance respecto a la veloci-
dad de basculacidn de la cubeta de entrega y, después
e traspasar los frutos a los tubos de llenado, puede
volver a su posicidn de partida lateralmente al reci-
piente colector.

212 ,- Un aparato segin las reivindicacio-
nes 162 a 202, caracterizado porque los movimientos de,
basculacidn de la cubeta de entrega y del disco de eva-
cuacidn tienen el mismo sentido.

222,~- Un aparato segin las reivindicacio-
nes 162 a 212, caracterizado porque el disco de evacua-
cidn esté hecho en correspondencia con la placa de fon~
do de la cubeta de entrega.

2%2,~ Un aparato segin la reivindicacidn

12, caracterizado por una cubeta de entrega de forma

- 75 -



10

15

20

25
25-2-74.

anular, dispuesta estacionaria en un bastidor de miqui-

na, con al menos dos tubos de llenado oblicuos, dispues
tos en la placa de fondo de la cubeta de entrega, cuyos
extremos del lado de enbrega desembocan en la cubeta de
entrega, y con un nimero de recipientes colectores que
corresponde al nimero de los tubos de llenado, dispues-
tos en la zona de la periferia'de la cubeta de entrega
o encima de ésta en la zona de los lados de entresa de
los tubos de llenado, desbtinados a frutos pesados o con
tados, que tienen sendas btapas basculables por medio de
una disposicidén de accionamiento y que cierran una aber
tura de extraccidn; por dos instalaclones cerradoras y
separadoras dispuestas debajo de los extremos del lado
del fondo a distancia sobre un disco de evacuacidn ac-
cionado a rotacidn por medio de una disposicidn de ac-
cionamiento y a distancia por encima del disco de eva-
cuacién con ranuras de introduccibn, situadas en la di-
reccidén de giro del disco de evacuacidn, de las cabezas
cerradoras y con sendas placas de gula asociadas a cada
una de las cabezas cerradoras de las instalaciones ce-
rradoras y separadoras, que tienen una via de guia en
forma de ranurs que descmboca en la cabeza de cierre,
que discurre paralela a la direccidn de giro de las ca-
bezas de cierre y situada aproximadamente en el centro

respecto a los extremos de entrega de los Lubos de lle-

-9 -
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nado, destinadas a la seccidn de tubo de red recogida en
forma de corddn entre la seccidén de tubo de red enchufa
da sobre el tubo de llenado y la seccidn de tubo de red
llena de frutos, asi como con una instalacién, dispues-
, 5 ta delante de cade cabeza cerradora, para recogér, ten-
séndola, la seccidn de tubo de red e intrmoducirla en la
cabeza de clerre; por dos arrastradores dispuestos estg
cionarios que pueden hacerse pasar por encima del disco
de evacuacién con las instalaciones cerradoras y separa
10 doras entre éstas v el disco de evacuaciédn, destinaﬁos
al traspaso de los envases individuales llenos a encima
de bandas de transporte o similares; y por uwn dispositi
vo de gobierno en el cual, para el mando de los distin-
tos cursos de trabajo, estin agrupadas de tal manera
15 las disposiciones de accionamiento para. las tapes de
los recipientes colectores, las instalaciones cerrado-
ras y scparadoras, las instalaciones para la recogidé v
el tensado v la introduccidén de las secciones de tubo
de red cn las cabezas cerradoras y el disco de evacua-
20 cibén con las instalaciones cerradoras y separadoras, y
son gobernables de tal modo que, después de la apertura
de los recipientes colectores y el paso de los frutos a
través de la cubeta de entrega a los extremos de carga
de los tubos de llenado, las bolsas llenas, por medio
25 de las instalaciones cerradoras y separadoras que son
25=2~74,
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hechas pasar ante los extremos de los tubos de llenado,
son recogldas, tensadas, cerradas y separadas del res-~
tante material de tubo de red enchufado sobre los tubos
de llenado.

’ a4a,- Un aparato envasador segln la rei-
vindicacida 18, caracterizado por una cubeta de entrega
anular, dispuesta en un bastidor de maquina, coan cuatro
tubos de llenado oblicuos, dispuestos en la placa de
fondo de la cubeta de entrega, cuyos exbremos déi'iado
de entrega desembocan en la cubeta de entrega, y'éon un

nlmero, correspondiente al nimero de tubos de llenado,

de recipientes colectores dispuestos en la zona de la

-periferia de la cubeba de entrega o encima de ésta, en

la zona de los extremos del lado de entrega de los tubos
de llenado, para frutos pesados o contados, que son ac-
cionados conjuntamente por medio de una disposicidn de
accionamiento a rotacidén en torno al eje central ver-
tical de la cubeta de entrega y tienen sendas tapas que
cierran una abertura de extraccidn, que pueden bascular
por medio de una disposicidn de aééionamiento; por dos
instalaciones cerradoras y separadoras dispuestas deba-
jo de los extremos del lado del fondo de los tubos de
llenado a distancia sobre un disco evacuador accionado
a rotacidén por medio de una disposicidn de accionamien-

to y a distancia por encima del disco de evacuacidén con
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ranuras de introduccidén situadas en la direccidn de ro-
tacidn del disco evacuador de las cabezas cerradoras ¥
con sendas placas de guia asociadas a cada una de las
cabezas cerradoras de las instalaciones cerradoras y
separadoras, que tienen una via de guia que discurre pa
ralela a la direccidn de giro de las cabezas de clerre
vy situada aproximadamente en el centro respecto a los
extremos de entrega de los tubos de llenado, de forma
de ranura, que desemboca en la cabeza cerradora, desti—
nada a la seccidn de tubo dc red recogida a modo de cox
dén que se encuentra entre la seccidn de tubo enchufada
sobre el tubo de llenado y la seccidn de tubo de red
llena de frutos, asi como con una instalaciodn antepues—
ta a cada cabeza cerradora para la recogida y tensado ¥
la introduccidén de la seccidn de tubo de red en la ca-—
beza cerradora; por dos arrastradores estacionarios, -
que pueden hacerse pasar por encima del disco de evacua
cidn con las instalaciones cerradoras y separadoras en-
tre éstas y el disco de evacuacidn, destinados a la eva
cuacibn o paso de los envases individuales llenos a en-
cima de bandas de transporte o similares; y por un dis-
positivo de gobierno en el cual, para el mando de los
distintos cursos del travajo, estin agrupadas las dis-
posiciones de accionamiento para las tapas de cierre de

los reclpientes colectores, las instalacliones cerrado-
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ras y separadoras, la insbtalacién para la recogida y el
tensado ¥ la introduccidén de las secciones de tubo de
red en las cabezas cerradoras, y el disco de evacuacidn
con las instalaciones cerradoras y separadoras, de tal
modo, y gobernables de tal memera que, después del lle-
nado de, cada vez, dos recipientes colectores, los fru-
tos son alimentados a los tubos de llenado mis prdximos
en cada caso ¥, a continuacidén, las bolsas llgnas, Dor
medio de las instalaciones cerradoras y separadoras he—
chas pasar junto a los extremos de los tubos derllenado,
sean recogidas, tensadas, cerradas y separadas dei res-
tante material en forma de tubo de red que estéd .sobre los
tubos de llen=zdo.

252,~ Un aparato segin las reivindicacio-
nes 12 a 242, caracterizado porque los recipientes co-
lectores estan dispuéstos a iguales distancias entre si
sobre un disco de soporte accionado por medio de una
disposicién de impulsidén y porque en la zona de rota~
cidn de los recipientes colectores equidistantes, estan
previstos uno o mas puestos de llenado.

262.- Un aparato segun las reivindicacio-

‘nes 12 a 252, caracterizado porque en el espacio inte-

rior de la cubeta de entrega y en la zona de las abertu
ras de carga de los tubos de llenado, estan dispuestos

un ndmero, correspondiente al nimero de aberturas de

- 80 -



\S3}

10

20

25

25m2=-74-.

carga, de correderas que transpasan los frutos desde los
recipientes colechores a las aberburas de carga de los
tubos de llenmado, las cuales, para la realizacidn de
movimientos de basculacidn alternativos, estén unidas
con una disposicidn de accionamiento,

27a,- Un aparabo segin las reivindicacio-
nes 18 a 262, caracterizado porque las instalaciones pa
ra la recogida y el tensado y la introduccidn del cerddn
de red tubular en las cabezas cerradoras consisten en
estribos angulares dispuestos sobre las distintas pla-
cas de gula delante de las cabezas de clerre, teniendo
las ramas de cada estribo angular un curso oblicuc res-
pecto a la ranura de guia de la placa de guia, ¥ rorque,
delante de cada cabeza de clerre, debajo de cada placa
de guia, estd previstae una horguilla baseulable en tor-
no & u eje vertical para ¢l arrastre 7 la introduccién
del cordén de tubo de red en las cabezas de clerre.

282 ,- Un aparabto segin las reivindicacio-
nes 12 a 27%, caracterizado porgue en la zona de la ins
talacifn cerradora y sevaradora estan dispuestos sendos
mecanismos impresores en forma en si conocida para im-
primir e introducir marchames de precio en las cabezas
cerradoras durante log procesos de cierre.

292,~ Un aparato tobalmente automitico

para el envasado de articulos cn pilezas, en especial de



frutos, en un material de envasado en forma de tubo.,
Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en los dibujos que se acom-
paflan y para los fines que se han especificado.
5 Esta Memoria congta de ochenta y dos ho-

s jas escritas a méquina por una sola cara.

qﬂ:n J'n
I’Iad.rid, ‘ 7 FWM. “J

LY o . ‘w.-f—\uru

25-2="7h+

G.D.S.
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