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MEMORIA DESCRIPTIVA | N

.. I presente Patente de Invencidn se refiere
& unos perfeccicnamientos introducidos en la febricacidn
de eslabones internos de cadenas de trensmisidn.

 Los perfeccionamientos en cuestion se distin-
guen con respecto a los prog¢edimientos usuales por el
hecho de qué con ellos se mejora la retencidn de ;Qs
casquillos é }as brides en los eslabonea; con lo que;
en definitiva, se logran unas mejores ceracter{sticas
mecénicas de las oadenas de transmisidn.,

Concurriendo & sus ventajosos efectos précti-
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cos, los perfeccionamientos objeto de esta Patente se

ceracterizen esencialmente por el hecho de efectuar en
frio les deformaciones en los bordes internos de los cas-
) quillos, con lo gque se logra dicha mejora en la retencién
5 de los casquillos con respecto a las bridas.
Pare facilitar la explicacion mas détallada,
se acompafien dos hojas de dibujos en los que se ha re-
~ presentado un caso practico de realizecion de los per-
feccionamientos que se cite ten slo a tftulo de ejem—
10. plo no limitativo del aleence de la invencion.:
En dichos dibujoss !
Las figuras la 5 se representan diferentes
fases del montaje de los elementos constituyentes del
eslabdn -interno.
15. ' Lo figurs 6 representa un eslabon interno que
ha sido sometido e una fase de defomaeién "local en

frio del casquillo para mejorar su retencidn en las

bridas. 7
Las figuras 7 a 11 representen las fases de
20. trabajo para realizar la deformacion en frio mostrada en
le figure 6.

Tal comb se aprecia en las figgrag,;_ los pre-
gentes per‘feccior}amientos congisten en montar primeramente
los casquillos -1~ y -2- de_ cada esiabén‘ en los orificios de

25. une bride -3-, como se indica en la figura 2; el acopla-
miento se gfectﬁa e presidn, con ayuda de un elemento
impulsos -4- (representado esquemdticamente) acoplado

_ & une prensa y que empuja a los casquillos ;1— y =2~
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contra los orificios de la brida -3- introduciéndolos en ellos
cuye brida se méntiené; para ello sobre una mess de trabajo

o base fija -5- ‘
Luego, sobre la superficie periferica de los cas-
quillos -1- -2- (figure 3) se ensartan los rodillos -6«

-7- resPectivamente, a continuacidn de lo cusl se invigr—

;te la poaicién del conjunto formado por la brida -3-, los

casquillos =1« ¥ =2~ y los rodillos «b6- y ;7- y seguida~-
mente se procede &l acoplamiento de una segunde bride ~-8-. Pa-

ra ello, en una primera fase (figura 4), se coloce el citado

: conaunto sobre tal brida que se dlspone apoyeda sobre una me-

sa de trabajo -9—, tras lo cual y mediante un elemento de im-
pulsidn ~10-(figura 5) accionedo por una prensa se éjerce un
empuje sobre la brida'-Br con lo que en los .extremos de
los casqﬁilloa =l= y =2~ sobresalientes de los rodillos
-6- y -7- se ensarta a presion la citada bfida -8-; en
cuyos orificios penetran dichos casquillos.

Una vez, obtenido el eslabon 1nterno mediante el
montaje de elementos como se ha explicado, se alimentau
une sucesidn de eslabones; tal como se fepfesenta en le
figura 8; de -forma guiads conveneional; hasta que ungAde.
los eslabones interngs;rdesignado en general con la refe-
r@nqia numérica -i1-, queda dispuesto en una posicién en
la que los.ejes de los alojemientos o huécos interiores
de los casquillos coinciden sensiblemente cop.lés ejes de
dos pares de purnzones ~12-, -13-,-14-; v -55— los cuales
‘estég opuestos: ¥ son susceptibles de ser introducidos me-
cénicamenﬁe, como se ve en la- figurs 9; en el interior

de los casquillos correspondientes =16~ y =17- hasta lle=
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gar a une posicion, figura 11, en la que, por la accion
de dichos punzones, los bordes internos de 1os orificios
de 1os aludidos casguillos quedan deformados,lejgrglendo
unsa, presién radial permanente contra las bridas correspon-
dientes ~3- y -8- 10 que contribuye a la retencidn de los
casquillos con respecto a tales bridas. ‘

La situacidn de los eslabones —11- con relaciQn
& los punzones se obtiene por medio de gulgs rectilineas
de tipo convencional, no representado en los dibujos, T
wn sisteme de dos topes -18- y -19- (figuras 7 ¥ 10) que
se desplazan alternativamente, de modo que, cuendo el to-
pe -18- queda introducidos entre los rodillos de un esla—
bén -20-, el tope -19- se halla retirado, de forma que el
eslabon inferior —21- (figura 7) puede caer libremente
deslizdndose & 10 largo de las gu{as meclongdag. Enrgl_
eiclo sigﬁiente; el tope superior -;éf sgAﬁabré retirado
mieﬁtras el tope inferior -{9- avanzers hasta interferir:
el deaplazaﬁiento de los e@lebones en la gpia recta. De '
este modo; el conjunfo de ‘eslabones avanzaré hgcig aba- _
jo, de manera que el eslabén -20; pasa é ocuper una p?Bif
cion més bajaAcoincidente con los punéones de trabvajo, lo_
cual sé produce previemente e la introduccion de los pun-
zones tal como se ha explicado con referencia o las figu-
ras 9 y 1l.

Los punzones de trabajo =12« =13- =14~ y -15-

‘poseen extremos o puntas delenterss -22- (figura 8) de

forma troncocdnica o troncopiramidal. En ambos.éasds se
consigue un autocentrado del eslabon econ respecto a los

punzones y la deformacidn en frio tiene luger en el pri-
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mer caso en toda la periferia del ‘borde interno del cas-
quillo, mientras que, en el caso de punta troncopzramidal,
tiene_efecto solemente en las zonas de coincidencia de las
aristas de dicha punta con el borde interno del casquiilb.q
 En'la figura 6 se muestra un éslapén_eﬁ_el que

puede aprepiarse.éue los cas@uillos -23- ¥ -24- poseen
sendas aenies de deformaciones -25- y ~26- en los bordes
1nternos, con las que se consigue une mejor retencion de
los casquillos sobre las bridas -27- -28-, En el caso |
representado, las deformaciones de reyencién hen gidp
realizedas por medio de punzones troncopiremidales.

' En la fase de acoplamiento de los casquillos -

-en las bridas es necesario posieionar los primeros de .»f'

manera ‘que sus particiones -29- y -30- (figura 6) coin-1
clden sensiblemente con el ‘aje longitudinal de- simetria,
puesto que, temlemdo en cuanto la pqsiciqp fija.de los
punzones; ello permite eonéeguir una distribueidn dgﬂlas
deformaciones -25- y -26- de modo que no coincidan-con
dichas gzonas de particion «29- y 30-. .
Los perfeccionamientoa, dentro de su esenciali-
dad pueden ser llevedos a la praotica en otras formas
que difieran en detalle de la indicads solo a t{tulo dex
ejemplo, a las que aloanzars asimismo la proteccioanue_
se refaba. Los es@abopes internps para cadengs qeyt?aqsf.ﬁ
misidn de refe:epé@a podrén fab;icarge‘qop'lbsrmgﬁ?rialgs .
y medios més convenientes y en cualquier cénfigurég;ég_y
tamaﬁo; por guedar tbdo ello comﬁfendido en ol espiiitu

de las siguientes reivindicaciones.
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Descr:.'bo el ob;]eto del presen'be invanto 8o deole;-

NOTA

Ten nueves y de propia invencidn les siguientes reivindi-
caciones: 7

, l- Perfeccionamientos en la .fa'bricac:.on de e~
labones internos de cadengs de ’bransmision dal tipo que
cq:;s:j.'ste gsenclalzqente en mtrodt}cir los dos caaquillog en
los orificios de una de las brides mediante empuje & p>ré-_
gidn sobre ellos, apoyeando la brida en una mesa de trabajo
a gop'l;im}aciéndde. :Los Quﬂ.sgbm los cgéquill_.os 8e en—
sartan los correspondientes rod:'g.llqs_‘,< tras lo que '-_se: in-
vierte la_rpo'sicic'zg de este conjunto de elqmentoé acople~
dos y se epoyan la segunda brida en una mesa:dg trabajo
en los orifici?s de la cuel se im?roducen‘;néd:iante_em-_
pu;j'e & presién, paractgrizad'o porque lgsycasqu:fullos 80=-
bresalen de los rod;i.llos_.,'. despue'g de lo 'ct'zeq..los eslabones
obtenidos as{ se alimentan en sucesicn verticalmente despla-
‘;.éndolos por unes gu:'.as rectas’ qpp;'tuna's hagta que qada uno
de ellos queda si‘buadq en unae poejie_it_Sn en J_.a. que los ejes de
los orificilos de los casquillos coinciden "aensiblqmente
con lo‘s--ejes de dqs vares de punzones opuesios y que se )
introducen zgecénieamente en el interior de diclios casqui- 7
1los hasta que por la accion de los punzones los bordeg inter-
nos de los 'qriﬁcz'!.qs de los casguillos quedan deformados
de menera gque ejercen una presiép. rediel permenente contra
les briéa_.s's' y se obtiene la retencion firme de los casqui-
llos & las brides. ) ' "

2.~ Perfeccionamientos en la fabricagién de eB=-

labones internos de cadenas de 'bransmisién, seglin la rei-
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vindicacion anterior, caracterizados por el hecho de que
en el desplazemiento de los eslabones con Vre].‘e.g:_i.og g.__llos-
punzones se utilizen dos ‘topes horizontales; superior e
' inferior que son desplazados en sentidos opuestos »aljl;erx;a»
S tivemente entre los rodillos de cada gslabé_n de manera que'
cuando el tope superior queda igtrodueido entre los rodil;os
de un eslabdn, el 0tTo tope estd retirado del eslabdn
inferior immediato 91 cua.;. entonces cae .li‘b;"emep'l_;e‘_.de's;pla-
} zandose por las g}lias; para coincidir con lgs punzones,
10. 3;- Perfeccionamientos en la. fabricacién de e8-
labonee de eadenas de transmls:.on, sagu.n la rei-' _
vindicacion 1, caracterizados por el hecho de que los ex~
tremos activos de 1os punzones son apun‘badoa en .-".'oma 'I:ron-
_ coconica y tronc0p:|.ramidal con lo que 88 consigue el au-
5. tocentrado de los eslabones con respecto a 1os punzones.
y la defomacion en fr:(o tiene luger en el pr:uner caso
en toda 19. periferia del borde interno del casquillo, mien-
| 1_;ras gue, en el caso dg empleo de punzones conbpunta.g tzfpn-
col;;l.ramidal, tiene efecto solamente en las zonas dg co;lrt_x-
cidencia de las aristas de tal punita con el borde interno
20. del casquillo. _ )
. 4.~ Perfecc:.onamientoe en la fabricacion de os-

labones internos de cadena de transmislon.

Segm se describe y reivindica en la presente memo-

ria descrip#iva compuesta de 7 hojas foliedas y escrites a-

25, méquina por una sole cara.
Medrid, e 14 ENE 1974
Wf‘Ff""-.' m“i—"‘
Dl pul; P 1BERE

7 * Firmado: FELIPE PRIETO
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