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ofU icitanie: T .I . SILENCER SERVICES LIMITED, entidad inglesa, residente
en Squires Cate Lañe, Blaolkpool, Lancashire, EY4 3RN, Ingla'. 
térra .

La invención se re fiere  a la  construcción de un 
conjunto de recipientes para un catalizador empleado para 
oontrolar  la  emisión de escape de motores de combustión 
interna, asi como a un método de ensamblar el ca ta liza - 

5. dor en' el recipiente. Dicho control de la  emisión de ga
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ses de escape se requiere principalmente en los motores de ve-j 
hículos, pero podría tener aplicación también a otros motoresj
de combustión interna. ;

|
* Un método conocido consiste en in sertar en el siste-,

ma de escape del motor una caja cilin d rica  hueca de chapa simi­
la r  a la  de un silenciador pero que contiene un substrato poro­
so en el que se deposita un catalizador que promueve la  oxida-i 
ción o descomposición de emisiones perjudiciales de los gases-S

. i
de escape.

A primera v ista  puede parecer una cuestión simple-.el 
montar un substrato de tamaño y forma apropiados en una caja 
idónea. No obstante, esto está le jo s  de la verdad y, en .la prac­
t ic a , se presentan notables nroblemas. fin -rimer lugar, existej 
e l hecho de que el substrato es geheralmente de materia cerámij- 
ca y, a l ser necesariamente poroso, es estructuralmento débil ;
por lo  que 3e debe proteger contra choques que podrían fractu-l

' i
rarlo ; además, no se puede montar rígidamente en la caja debi-j 
do a la  dilatación térmica d iferencial entre el material del 
substrato y el metal de la  caja. Además, cualquier dispositivo, 
de montaje que permita el movimiento relativo entre el qubstral- 
to y los componentes de sujeción dapía lugar a averías por abcra 
sióri del material frá g il del substrato. Otra característica  i 
conveniente adicional es que debiera e x is tir  por lo  menos ün j 
cierto  grado de aislamiento térmico con el fin  de mantener e l j 
catalizador y a su temperatura de trabajo y reducir la  radia- j •. 
ción de calor a las  partes adyacentes del vehículo, • • |

• Se han propuesto construcciones que cumplen con algu-j ,
* • i

no3 de estos objetivos. Por ejemplo, en la  patente Británica j 
número. 1.052.106, de Engelhard Industries INC, se describe | - 
un dispositivo que se caracteriza porque los lados del substra30.
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to d istin tos a sus c.aras de entrada y salida se encierran en ¡ 
un armazón de capas-termoaislantes impermeables al gas y la 
masa o cuerpo resultante se acopla sobre dos lados mediante 
placas metálicas que lo  prensan a un lado de la  caja circundad 
te mediante el empleo de muelles o to rn illo s  o ambos. Dicho 
dispositivo se basa en que el substrato .es de sección trans-, 
versal rectangular, lo cual no es conveniente para la  fabricaj- 
ción, y puede crear problemas do fuga de gases de escape entrb 
esquinas adyacentes de la s  capas termoaislantes, que necesarih- 
rnente lian do tener una c ierta  holgura que permita la  d ilata­
ción térmica d iferencial. Qué los titu la res  de la patente son| 
conocedores en ta les  problemas se demuestra en su patente pos*- 
terio r  número 1 . 146. 736-donde se describe una caja cilindrica; 
que tiene extremos frustroconicos y que contiene un substratoj 
cerámico poroso cilindrico  o elemento situado entro postanas ¡ 
en la caja. La superficie cilin d rica  del elemento so revisto ¡
con un cemento de s ilic a to  alumínico fibroso para cerrar sus i

i
poros y servir como revestimiento ó almohadillado protector.

i

La masa resultante se encierra entonces en un elemento ondulan­
do, de chana metálica ondulada o, (referiblemente, de te la  metá­
lic a  ondulada que liona el estrech-i espacio anular entro di olía
masa y la  ca ja . ¡

Creemos que aún esta proposición no resuelve todos 
los problemas.De nuevo,los titu laro s de las  patenten reconocen, 
en una patente Estadounidense n9 3»692.497 do fecha aún ulte-j 
rior.oue finalmente podría e x is tir  un cierto  movimiento del 
substrato, 11 osiblemente por rotación alrededor de su ojo, con!
resnecto a la caja, dando lugar a abrasión y al consiguiente 5

I
deterioro.Por lo  tanto, propone ; h ab ilita r una lengüeta o prof- 
trusión proyectada hacia el in terio r en la  caja para evitar
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oste inconveniente. i• |
Anteriormente, ninguna de las  proposiciones anterio- j

res ha tenido en consideración los problemas de ensamble de !
lo s materiales en la  ca ja . En particular, cuando la  caja es ci¡-
lind rica  y de una pieza y cuando existe una malla u otra capa j-
comprimible entre el substrato y la  ca ja , es casi imposible
por métodos conocidos, asegurar el ensamble cdn el grado roque'f-

¡ 'rido de agarre aplicado al substrato por la  capa comprimible j 
y con la  capa uniformemente distribuida.

Se han realizado intentos para enrollar la envuelta 
exterior alrededor del substrato y la  capa comprimible ba,jo 
una carga predeterminada y después soldar su costura, pero 
aunque esto es posible y con e llo  se obtiene un producto acep­
table, su realización es costosa. Además,, e l diámetro de la en­
vuelta hacia entonces con cualquier variación habida en el diá 
metro del substrato dentro de sus lim ites de tolerancia y, 
por lo  tanto, os necesaria disponer de una cieifea gama de ta­
maños diferentes do conos extremos o placas extremas y adap­
tarlos de una forma selectiva según sea el tamaño de lu envueli-

. i
ta . Esto supone un coste adicional de fab ricación .' finalmente,j
e l método de envoltura o enrrollaraiento tiene aplicación sola-j

i
mente para recipientes de sección transversal redonda. ¡

El principal objeto del presente invento es asegurar ! 
una colocación firme del substrato con un grado de presión 
que se puede predeterminar y que 3e puede mantener consisten­
te  y económicamente en condiciones de oroducción, y que además 
se mantiene en toda ]a vida ú ti l  del catalizador. Otro objeto 
adicional es h ab ilita r  una construcción que f a c i l i t e  el ensam­
ble en condiciones de producción.

Según el invento, se propone un conjunto de recipien30



/

5.

10.

15.

20

30.

te para un catalizador de control de Ja emi3ión.de gases de ; 
escape donde una masa de substrato c ilin d rica , portadora del 
catalizador y diseñada para controlar el f lu jo  de gases de es­
cape desde un extremo a l otro, se encierra sobre su superficie 
cilindricai en una capa amortiguadora comprimible de un mate- ■ 
r ia l  refractario,- de naturaleza metálica o compuesta, y esta 
capa amortiguadora se encierra, a su vez,' en una cubierta o j 
camisa cilin d rica , de costura abierta, de una pieza o de piezajs

• ‘ í
múltiples, pue en virtud a Da costura abierta, es de circunfe-

\

rencia variable y se comprime alrededor de Xa capa amortiguado­
ra, adaptándose la  cubierta o ca- isa  en una caja cilin d rica  de 
chapa. ¡

En esta memoria empleamos ol termino "cilin d rico" on 
su sentido puro y general como indicativo de una forma de cualj- 
quier sección transversal urvada, circu lar, e líp tica , ovaladaj [ 

o aún casi rectangular,pero de sección transversal prácticamenj- 
te uniforme a lo  largo de su longitud.

El empleo de una cubierta o camisa para encerrar y
, |

comprimir la  capa amortiguadora permite que la capa se comprima 
de un modo prácticamente uniformo sobre toda D.a superficie del! 
substrato según se introduce oste en la  ca ja , que es de diámetro 
f i jo .  ¡

la  cubierta o camisa es preferiblemente de chapa y ¡
puede ser de una pieza, con cu3 cantos simplemente solapados, j

1
De preferencia, 3egún una. característica  discrecional; 

y adicional del invento, se forman nervaduras longitudinales \ 
en la  cubierta o camisa, o en el material de la ca ja , para se-j

I
oarar de la caja el cuerpo principal de la  camisa o cubierta. |
Esto dá un grado adicional notable de aislamiento tórmico so- |

i
bre el que ofrece la capa amortiguadora. Las nervaduras, según-
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otra característica  adicional del invento, se forman con sec-j 
ción decreciente hasta lleg ar a desaparecer en su extremo i 
con e l fin  de f a c i l i t a r  la  entrada de la cubierta o camisa en

ila  ca ja . j

De preferencia se utilizan an illos extremos, • igualmeri 
te  de materia re fractaria , material metálico,o compuesto si-.' 
niilar a 'la. capa amortiguadora, en cada extremo de la  caja pa­
ra dejar situado el substrato axialmente y mantenerlo firme­
mente sin abrasión.

. Asimismo, según el invento, se propone un método de 
construir un conjunto de recipiente para un catalizador de 
control de la  emisión de gases de escape que comprende ence­
rrar un substrato cilin d rico  portador de catalizador en una 
capa amortiguadora comprimible de naturaleza refractaria , mé-j
ta lic a  o compuesta, de forma que la  caja deje encerrada las ji
superficies c ilin d rica  del substrato, colocándose el cuerpo i,' 
resultante en una cubierta o camisa c ilin d rica  de costura 
abierta, aplicando presión externa a la  cubierta o camisa para

i
hacer que se contraiga circunferencialmente y comprima,de- éslje 
modo, la  capa comprimible hasta un grado predeterminado, des4

i
lizand-o después el conjunto comprimido resultante axialmente I • . ¡ 
en una caja cilin d rica  dé chapa de dimensiones circunferencicj—
l e 3 f i ja s .  1

i

La fuerza axial, requerida fiara deslizar el conjuntfj» 
en la  caja se aplica preferiblemente a la  cubierta o camisa. • 
Esta es una importante ventaja que ofrece la  presencia de la !

i

cubierta o camisa según el invento, en el sentido de que pro-f , 
tege el substrato contra el deterioro y la  contaminación 
durante esta fase del ensamble. i

El invento se describe a continuación adicionalmenté .
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a t ítu lo  de ejemplo, tomando como referencia los dibujos ad- i 
juntos, en los que: ' ■ i

La figura 1 es una v ista  en sección transversal 
tomada a través de un recipiente de catalizador según el in— ; 
vento, tomada en un plano que contiene su e je .

La figura 2¿ es una v ista  en sección transversal i 
tomada en un plano perpendicular al e je . . |

La figura 3, es una v ista  isométrica que ilu stra  ' 
una fase del ensamble.

La figura 4, es una vista esquemática que ilu stra  
una fase adicional en el ensamble. ¡

La figura 5, es una ilustración de una máquina apro­
piada para realizar .él ensamble; y

La figura 6 es otra v ista  de una parte de ésta'má-
I

quina mirando a lo  largo de su eje geométrico.

En prinusr lugar no referimos a las  figuras 1 y 2.

El recipiente se compone de una caja cilin d rica  exterior 1 
de sección transversal circular y capas frustroconicas de en-' 
trada y salida 2 y 3, que terminan en partes cilin d ricas de co­
nexión. Según se ha mencionado anteriormente, no es necesario ¡ 
que la  caja sea de sección transversal circu lar, si no que po-l 
dria ser e líp tica , ovalada, o aun casi rectangular, aunque por 
lo  menos con esquinas ligeramente redondeadas. La ca-ja 1  en J 
el ejemplo ilustrado se fabrica de uno sola chapa de acero ind-¡ 
xidable de 1,25 mm de espesor, laminada en redondo y con su3 !

i
cantos coincidentes unidos por una costura de cierre 4 (figura 

2) . Las capas de entrada y salida son idóntióas a excepción

i

t
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de que la  coiia de entrada 2 contiene una barra 5 que 3e éxtienj- 
de diámetralmente a través de su in terio r . Esta barra es de ¡
sección transversal en V, con su vértice hacia la  entrada y •
sirve como difusor para difundir el flu jo  de gases de escape ;
calientes entrantes y reducir de este modo o eliminar el pell-j

• 1 | gro de erosión del centro de la cara de entrada del substratoj
portador del catalizador.

El substrato está indicado por la  referencia 6, Con­
s is te  en un cuerpo cilindrico  correspondiente en sección trans— 
versal a la  caja 1 y de tipo conocido, que comprende un mate­
r ia l  cerámico refractario  coroso. De nuevo, como los diseños 
conocidos, su superficie cilin d rica se reviste con una delga­
da capa 7 de material fibroso refractario  pastoso como el que

30.

se vende con la  marca registrada' "Fiberfax". í
Alrededor del substrato 6 existe una capa amortigua-j-1 

dora 8 compuesta por dos capas de tela  metálica disponible en
mercado, fabricada preferiblemente de alambre-de acero inoxi-¡

-

dable, como la  nue se. vende bajo la  marca registrada de "Inco-j-
loy DS". Esta capa ayiortiguadora 8 es comprimible yjprosa; erij

¡
virtud a su naturaleza abierta dá también un grado notable ¡i 
de aislamiento térmico. |

I
Alrededor de la  capa amortiguadora 8 existe una cu- ; 

b ierta  o camisa de chapa 9 que es 1a clave del invento. En el j 
ejemplo ilustrado está compuesta por dos envueltas sem icilin-j

i
dricas con sus bordes coincidentes superpuestos. Una plurali-1

, t r
dad de nefvaduras dirigidas hacia fuera 1 0 'se prensan en la  j 
envuelta, separadas uniformemente y extendiéndose paralelas 
a l eje del conjunto. La cubierta 9 se fabrica, de Ghapa de ace­
ro inoxidable de '22 S.W.G-. (0,75 mm de espesor) y, de éste
modo, el.m aterial es suficientemente rígido para no e jercer
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un efecto de amortiguamiento inherente eensible, en él sentido! 
de que las nervaduras no ceden bajo el tipo de cargas impues— ' 
tas en el’ conjunto en cuestión. En virtud a la naturaleza abier­
ta de las costuras o solapes entre las envueltas la cubierta 9 
puede a lterar su circunferencia ba;jo una carga aplicada exte- • 
riormonte y, por .lo tanto,, con libertad , aúnquo virtualmente ' 
rígida en sí misma, para aplicar una compresión por igual, vir| 
tualmente uniforme, a ,la  capa amortiguadora 8. 1

Cuando la cubierta 9 ue adapta alrededor de la capa 
8 y se somete a compresión para comprimir dicha capa y agarrar, 
por lo  tanto, el substrato uniforme y firmememente, .el conjunto 
resultante se puede desligar axialmonte en la caja 1. Esto se j 
ve facilitad o  por el hecho de que las  nervaduras 10 tienen sec-i 
ción decreciente basta desaparecer en un extremo de la  cubier­
ta, según indica la  referencia 11- en la figura 1. Cuando la  
cubierta se encuentra en su s it io , las  nervaduras 10 solamente 
lacen un contacto lin ea l con el in terior de 3a caja 1 y, por 
Lo tanto, existe un grado notable de aislamiento térmico. En ! 
ma modificación, la s  nervaduras podrían ser nervaduras dirigid 
das hacia el in terior formadas en la caja 1 en lugar de ncivaduj— 
ras dirigidas hacia el in terior formadas on la  caja 1 en lugar j 
de nervaduras dirigidas hacia el exterior 10 en la  cubierta 1 j 
;r e l resultado sería e.l mismo. 1

En otra modificación, ,1a capa amortiguadora de te la  ¡ 
metálica podría ser reemplazada por una capa amortiguadora de i 
material refractario  fibroso, o un material compuesto refracta-i- 
rio  y metálico. ;

El substrato 6 se -sitúa axialmente por medio de a n illo ! 
extremos preforrnados .12 de materia] comnrimible., de hecho de la 
misma tola metálica que la  ca;;a amortiguadora 8. Estos, a su
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vez, se sitúan ediante tabiques de chapa prensados 13  que 
comprenden cada uno: un reborde 14 que se extiende sobre el 
in terior del an illo  correspondiente 12 y evitan, prácticaiuen—; 
te que se forme un trayecto para los gases de escape a través 
de lo s elementos amortiguadores de tela  metálica. No obstan-l ' 
te , I 03 rebordes 14 no 3e ponen en contacto con el propio 
substrato. ‘

I
Para ensamblar el conjunto completo, en ppimer lugajr 

se coloca una mitad de la  cubierta o camisa 9 en una planti­
l l a .  El substrato 6, ya con su capa impermeable 7 y con la  
capa amortiguadora alrededor del mismo, se coloca en su mitad 
y des-ués se coloca- encima la otra mitad de la  cubierta o caf 
misa. Esta operación se indica en la figura 3. Como variante^ 
la  cana amortiguadora puede estar c.ompuesta igualmente por j!| 
dos mitades sim icilindricas, una de las cuales se coloca en ¡ 
la  mitad de cubierta o camisa in ferio r, seguido del substra­
to revestido y  después la  otra mitad, y  finalmente la  otra iI
sección de la  cubierta o camisa. 1

La caja 1 puede llevar ya sobre sí la  copa del ex- i 
tremo 3, el tabique metálico 13  y el an illo  extremo de amor-! ■.1
tiguamiento 12 . El conjunto descrito en el paírafo anterior j 
ne desliza axialmente en el otro extremo de la caja 1 , con j 
1°,3 extremos de sección decreciente 1 1  de la s  nervaduras 10 | 
penetrando primero-, según se ilu stra  en la  figura 4. Para 1 
que pueda entrar el conjunto, la cubierta o camisa se tiene .]

. f
que someter a compresión para comprimir la- capa amortiguado-j 
ra 8. Se comprenderá que el grado de com .resión aplicada puej. 
de determinarse mediante una selección cuidadosa del espesor! 
del elemento de amortiguamiento y la  altura de las  nervadura^
10 con relación al diámetro exterior del substrato '6 y el diá
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me-tro de la caja 1 . . • j
Entonces se pueden acoplar el otro an illo  extremo ' 

12 y tabique 13 y la  copa de entrada 2. No obstante, de pre­
ferencia, el an illo  extremo 12  y tabique 13  se utilizan  para 
transm itir la  fuerza axial con la  que el conjunto se empuja ■

t
a l'in te r io r  de la  ca ja . Por ejemplo, el-tabique y an illo  ex-

1 i
tremo se adaptan sobre un ú til  erl el extremo lib re  de un 
ariente empleado para ejorcur la  fuerza necesaria. "',■■■ compren 
derá que esta fuerza se transmite directamente a la cubierta! 
o camisa 9 y, por lo  tanto, no se ejerce una carga de tritu-i 
ración axial sensible en e l frá g il material del substrato. j 

En el ejemplo ilustrado, , el elemento 6 tiene; un j1! 
diámetro de 102 ,5 'mm. El diámetro in terio r de la  caja 1 es ¡
de 117,5 mm. la  cubierta o camisa 9 tiene nervaduras 10 de \ ,

! ’
3 mm de altura. La.capa amortiguadora 8 tiene un espesor de !
7 mm en su estado sin comprimir, por lo  que el diámetro máxi­
mo del conjunto de cubierta o cas-.isa antis de la introducción 
es de aoroximadamente 123 mm. Esta camisa o cubierta se 
comorime a 117,5 mm a l introducirse en la  caja 1 , teniendo 
lugar toda la  compresión en la capa 8, que tiene entonces j 
tan solo un espesor de 4 mm. En virtud a la forma de compre­
sión ejercida por la camisa o cubierta 9, la  capa 8 agarra 
el substrato 6 firmemente y sin abrasión o riesgo de fra c - , 
tura, quedando fuerza de compresión residual suficiente ¡ 
para mantener el agarre en todas las  condiciones térmicas y ; 
choques mecánicos que cabe.- esperar normalmente. !

Se observará que la  propia cubierta o camisa no se 
comprime radialmente en grado notable, si no que simplemente 
se pone en contacto por superposición de sus bordes. De éstej 
modo, es la cana amortiguadora y no la  cubierta o camisa la  '
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que absorbe las  tolerancias de fabricación y mantiene el aga-¡ 
rre sobre el substrato. Las funciones de la camisa o 'cubierta! 
consisten en aplicar una compresión uniforme al amortiguamien­
to para f a c i l i t a r  el ensamble en la  caja y para d efin ir el es-i 
pació de a íre  de aislamiento térmico. . j

Así mismo se observará que durante el ensamble, la  cu­
bierta solo comprime a la  almohadilla la cantidad mínima exac-f 
ta necesaria para adaptarse en el in terio r de la  envuelta. No í 
es cuestión de comprimir a un menor tamaño y ^onfiar entonces , 
en la resilien cia  de la  almohadilla para tener la  seguridad ■
de conseguir un ajuste apretado y exento de vibraciones en la  ‘ 
envuelta. . j

Las figuras 5 y 6 ilustran un anarato apropiado para j 
realizar la fase de introducción; en éste caso, la  caja tiene 
una sección transversal ovalada. La mitad in ferio r  de la  cu­
bierta o camisa se coloca a mano en un seno formado por las 
mitades in feriores de un par de mordazas 15 (figura 6) en 
cooperación. Esta operación va seguida de la colocación del
substrato amortiguado y después de la otra mitad de la  cubierJ 
ta  o camisa. Las mitades superiores 16 de las  mordazas se ha- j 
cen oscilar mediante pistones neumáticos opuestos 17  pora com-i 
primir el conjunto a las  dimensiones fin a les deseadas, despuésj 
de lo  cual se adaptan- un an illo  extremo y su tabique sobre' e l j 
extremo del pistón p arien te  18  (figura 5) que es accionado nep 
máticamente para hacer que el an illo  extremo y tabique se aco­
plen en e l conjunto provisto de la cubierta o camisa y previa­
mente comprimido y para empujar introduciéndolo debidamente 
colocado en la  caja que ya contiene el otro an illo  extremo y ' 
tabique y tiene colocada una copa extrema 3 sobre s í .

El conjunto resultante se quita entonces del aparato 
y la  copa .extrema restante 2 se suelda en su s i t io  simultánea-
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Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 
asi como la manera de realizarlo en la 'p ráctica , debe hacersej 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus 
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren i
su principio fundamental. También se hace constar que el in­
vento corresponde -a una solicitud de patente presentada en In 
glaterra con los ntümeros 1879/73 de 13 de Enero de 1973» y 
37064/73 de 3 de Agosto de 1973, acogiéndose por lo tanto a 
los benefioi03 que conceden los Convenios Internacionales en 
vigor, siendo lo que constituye la  esencia del referido inven 
to y-por lo que se solicita  Patente de Invención por 20 años 
en España sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE CON 
JUNTOS DE.RECIPIENTES PARA CATALIZADORES DE CONTROL DE LA EMI 
SIGN DE GASES DE ESCAPE EN MOTORES DE COMBUSTION INTERNA; ca­
racterizándose por lo siguiente:

1 .-  Perfeoóionámientosleni la  construcción de conjun­
tos de recipientes para catalizadores de control de la  emisión 
de gases de escape en motores de combustión interna, caracte­
rizados porque se encierra un substrato cilindrico portador 
del catalizador en una oapa amortiguadora comprimible de natu' 
raleza refractaria , metálica o compuesta, de forma que la  oa­
pa encierre la  superficie cilindrica del substrato, se colooa 
el ouerpo resultante en una cubierta o camisa cilindrica de 
costura abierta, aplicando presión extema a la  cubierta o ca 
misa para que se contraiga oirouhf erencialmente y para compri 
mir de este modo la capa comprimible hasta un grado predeter-
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minado y deslizar el conjunto comprimido resultante’axialmente 
introduciéndolo en la  caja de chapa metálica oilindrica de di­
mensiones circunferenciales f ija s .

2 . -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 1, ca­
racterizados porque la  introducción del oonjunto por desliza­
miento en la  caja se realiza aplicando una fuerza axial erí' la  
camisa o cubierta mediante un tabique que se sujeta ulterior­
mente a la  caja.

3 . -  Perfeccionamientos según la reivindicación 1, ca­
racterizados porque la  oubierta o oamisa es de ohapa metálica 
y se la  dota de un conjunto de nervaduras dirigidas axialmente 
y prensadas hacia fuera por lo que solamente hace un contacto 
lineal con el in terior de la oaja.

4 . -  Perfeccionamientos según las reivindicad oríes 1 
6 2, caracterizados porque la  cubierta o oamisa se forma por 
dos mitades semioilindricas.

5 . -Perfeccionamientos según la  reivindicación 3, ca­
racterizados porque en un extremo de la camisa o cubierta, las  
nervaduras tiene sección decreciente hasta desaparecer.

6 . -  Perfeccionamientos según cualquiera de las reivin 
dicaciones 1 a 5, oaraoferizados porque el substrato se oolooa 
axialmente mediante anillos extremos de material comprimible 
refractario , metálico o oompuesto.

7 . -  Perfeccionamientos en la construcción de conjun­
tos de recipientes para catalizadores de oontrol de la  emisión 
de gases de escape en motores de combustión interna, ta l y co­
mo queda sustáncialmente descrito en la presentó -Memoria y en 
los dibujos adjuntos.-

Esta Memoria consta de catoroe hojas escritas a'máqui
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