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PROCEDIMIENTO PARA ESTAMPAR UN CONJUNTO FIBROSO

" Solioitante: AMERICAN CYANAMID COMPANY, entided norteamericana,

residente en Berden Avenue, Township of Wayme,
Egtado de New Jersey, EE.UU. de A.

Esta invenoldn se relaciona con un procedimiento,
me jorado para estampar ung mezela fibrosa con tintes de
cargas iénicas opuestas., MAs particularmente, la invencién
gse relaciona con un procedimiento para estampar un conjunto

5. fibroso que contiene fibras acrilicas tefiibles con tintes
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bésicos y fibras mezcladas tefiibles con tintes 4cidos, conte-
niendo la pasta de estampacién una mezcia de tintes catibnicos
¥ aniénicos que estén estabilizados contra la interaceidn y
precipitacién por la adicidén de una cantidad especifica de
éecido ligninsulfénico o una sgl del mismo a la pasta de es-
tampacidn.

Cuando un conjunto fibroso, tal como articulos hi-~
ledos en mezcla, tejidos en mezcle o -de punto en ﬁezcla, con-
gistentes en fibras acrilicas tefiibles cationicemente y fi-
bras tefiibles anionicamente, comercislmente disponibles;_ta-
les como algodén, lana, rayén, nylon y similares, se tifie em~
pleando las técnicas convencionales de tefiido por inmersién,
normalmente ha sido costumbre tefiir la fibra aerilica con un
tinte catiénico y la fibra mezclada con un tinte aniénico, de
acuerdo con las caracteristicas de tefiido de las fibras res-
pectivas empleadas. Sin embargo, cuendo en el mismo bafio de
tefiido, estén presentes tintes de naturaleza iénice opuesta,
ocurrird la formecién de complejos, dando lugar a la precipi-
tacién de los tintes, Esta precipitacién provoca un tefiido
desigual del conjunto fibrosgo a tefiixr y hace imposible tefiir
las fibras con las tonalidaedes de color deseadas. Asimismo,
surgen también problemes adicionales tales como pérdidse de
tinte, ensuciamiento del equipo de tefiido y comunicaecién al
conjunto fibroso de un Indice comercial de poco interés. Por
estas razones, cuando se contempla el teflido de dichas mezclas
fibrosas empleando una mezcla de tintes catidénicos y anibnicos
he sido necesario afladir varios anti-precipltantes & los ba-
fios de tefiido, para evitar estos problemss.

Sin embargo, en el caso de estempar dichos conjun-

tos fibrosos con tintes catiénicos y aniénicos, la situacién
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plica una proporcién muy grende de bafio de tefiido a conjunto

fibroso. A causa de las concentraciones de tinte muy elevadas
empleadas en las pastas de estampacién, surgen problemas con
respecto a la precipitacién y estabilidaed de la pasta, que

no pueden ser corregidos por el empleo de los antiprecipitantes
tradiciongles empleados en combinacién con los baflos de tefildo
por inmersién, Como resultado, en la egtampacién de un conjun-
to fibroso compuesto de fibras tefilbles cationicamente y fi-
bras tefiibles anionicamente, se ha congiderado como extremada-
mente diffcil el empleo de tintes ibnicos de cargas opuestas,

hebiéndose recurrido a la estampmeién con pigmentos, & pesar

de un totel conocimiento de sus deficiencias, por ejemplo, po
bre resigtencis al hollin, tacto éspero de los conjunitos es-
tamp;doa ¥ simileres. _

Segin la presente invencién, se proporciona un pro-
cedimiento para estempar un conjunto fibroso, que comprende
fibras acrilices tefilbles con tintes catiénicos y fibras mez-
cladag tefiibles con tintes anibnicos, con una pasta de estam~
pacién que contiene un tinte catiénico y un tinte eniénico,
ouyo proceso comprende preparar dicha pasta de estasmpacién
de modg que comprende dcido ligninsulfénico o una sal soluble
del mismo, en una centidad en peso superior a la cantidad to-
tal en peso de tinte catibénico y anidénico presentes, estampar
dicho conjunto fibroso con la pasta de estampacién asi prepa-
rade y tratar entonces con vapor de agus el conjunto fibroso
asi tratado, para fijar sobre el mismo los tintes.

La presente invencién evita la precipitacién de tin-

{es, proporciona una pasta de estampacién esteble y salve les

deficiencias de los procesos de estampacién de la téenice an-
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teridi empleados para conjuntos fibroso§ particulares.

Aunque lg presente invenciédn desconoce el mecanismo
exacto mediante el cuel se egtabiliza ls pasta de estampaciédn,
no deseando ligarse a ninguna teorla en partiocular, se cree
que los aniones del 4cido ligninsulfénico o su sal soluble,
forman un complejo soluble con el tinte catidnico y de este
modo evitan su precipitacién en presencia de un tinte aniénico
¥y, ademfs, se cree también que el complejo de tinte catidénico-
~ligninsulfonato formado no interfiere con la adsorcién del
tinte cafiénico por la fibra acrilica tras el ulterior trata-
miento con vapor de agua.

Cuando se emplean puntos reactivos para tefiir fi-
bras celuldsicas tefiibles anionicamente, es costumbre afiadir
un 4lcali para acelerar la reaccién. Debido a que la adicién
de 4lcali a las pastas de estampacién convencionales provoca
le humectabilidad de las mismas, es cosiumbre tratar el con-
junto fibroso con un 4lcali en un béﬁo separado. No obstante,
de acuerdo con la presente invencién, es posible afiedir el
4lcali a la paste de estampacién sin que se obitenga dichag
inestabilidad, pudiéndose acortar en tales casos el procedi-
miento de teffido. El empleo de una pasta de estampacién que
contiene el acelerador de &lcali mejora la estebilidad dimen=-
gional del conjunto fibroso y proporciona caracterigticas de
tacto mejoradas al conjunto eatampado.

Puesto que el presente compuesto utiliza tintes
1énicos, se evitan las deficiencias asociadas con la estampa-
cién con pigmentos, tales ecomo colores mate, pobre resistencia
el hollin, tacto éspero y similares. De este modo, el proceso
proporciona conjuntos fibrosos estampados que poseen unos di-

sefios de color fuertes e igualedos y que son de un elevado
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- pramonio y fibras celulésicas similares; fibras animales ta-
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Como fibras tefiibles cationicamente, dtlles en la

valor comercial.

presente invencién, se emplean las fibras acrilicas que con-
tienen grupos édcido, tales como grupos &cido sulfénico y &cido
carboxilico, o une mezcla de tales fibras. Las fibras acrili-
cas se producen g partir de polimeros de aerilonitrilo que con-
tienen como minimo un 40 % en peso de acrilonitrilo. Ejemplos
tipicos de tales fibras son las vendidas en el comercio con
las marces registradas 01:'101'1® ’ Creslan® ’ Exlan® ’
Acrilan® ¥ similares, que representan fibras acrilicas, y
con la marce registrada Dynel ®y simllares gque representan
fibras modacrilicas., Pueden emplearse fibras monocomponentes
o compuestas, También es posible emplear fibras de poliédster
que han sido hechas tefiibles cationicemente por introduceién
de un grupo 4cido adecuado. _

Como fibras tefiibles anionicemente, se pueden em-

plear fibras tales como algodén, ramio, rayén, rayén de cu=-

les como lene, cachemir y similares; fibras proteinicas; fi-
b;‘aa de poliamida que han sido hechas tefiibles anionicamente
por introduccién de un grupo bésico adecuado.

. Los conjuntos fibrosos preferidos incluyen géneros
tejidos o de punto, alfombras y similares preperados a partir
de hilos mezclados o de hilos torsionados en mezcla produci-
dos a partir de por lo menos dos tipos de fibra, siendo uno
de ellos tefiible oatiénicamente y el otro anionicamente, ¥y,
si se desea, cualesquiers otras fibras de este tipo. En adi-
cién, pueden emplearse géneros tejidos en mezcla o tejidos

por punto en mezels, géneros no tejidos y similares de los

mismos dos tipos de f£ibra requeridos. Se obtienen hilos mez-
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clados mézclando las fibras antes de la nilaturs dei wilo. Los
hilos torsionados en mezcla resultan dei plegado de hilos de
distintos tipos de fibra empleando un torsionsdor de hilos.
Los géneros tejidos en mezcla resultan del empleo de hilos

de distintos tipos en el proceso de tejedura. Los géneros te-
jidos por punto en mezcla resultan de hilos de distintos tipos
en el proceso de tejedura por punto. Con preferencia, se uti-~
liza un conjunto fibroso de configuraci6q plana.

En lg preparacién de la pasta de estempacién de la
presente invencidén, se utiliza un materiel formedor de pasta
convencional. Dichos materiasles incluyen alginato sédico,
almidén, almidones procesados, productos celulésicos modifi-
cados tales como carboximetilcelulosa, goma cristalina, goma
de algarroba o productos modificados de los mismos, y pastas
en emulsién, las cuales son soluciones de pasta que contienen
un gsgente emulsionante. Un meterial en pasta preferido es la
carboximetilcelulosa. El materisl formador de pasta se prepa-
ra en un medio acuoso de acuerdo con métodos convencionales.

A continmuacién se determina que tintes han de utili-
zorse ¥y en que cantidades han de estar presentes en la pasta
de estampacién., Una vez que se ha averiguado el contenido de
tinte, se afiede a la pasta de estampacién, disolviéndose en
la misma, una cantidad en peso de dcido ligninsulfénico o una
gal soluble del mismo, que esté en exceso e la utilizacién
total contemplada de tinte en peso. Las sales solubles inclu-
yen las sales de sodio y calcio, por ejemplo. Si la cantidad
de Acido ligninsulfénico o sal soluble del mismo, es inferior
el contenido total de tinte en la pasta de estampacién, es
diffecil evitar la precipitacidén de tinte por interaceién entre
los tipos ibénicos opuestos. Un limite superior preferido en
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la utilizacién del mismo, en la pasta de estempacibn, es de
alrededor de un 9 % en peso, basado en el peso total de la
misma., El empleo de una cantidad excesive de dcido ligninsul-
fénico o sal soluble del mismo, es indeseable puesto que puede
afectar adversemente a la viscoslidad de lg pasta de estampa=-
cién o a la adsorbencia del tinte catibénico., Una gema parti-
cularmente deseable de utilizacién del 4cido ligninsulfénico
o sal del mismo, es de 2 a 8 % en peso aproximsdamente, basa-
do en el peso total de la pasta de estampgeién. Naturalmente,
debe entenderse que el nivel de &cido ligninsulfénico o sal
del mismo, excederd del nivel total de tintes iénicos presen-
tes,

Los tintes eniénicos usados en la presente invencién
incluyen tintes dcidos, tintes de sales complejas metalizedas,|
tinfes reactivos, tintes directos y andlogos. Estos tintes se
encuentran facllmente en el comercio. .

Puede utilizarse cualquiera de los tintes catiénicos
disponibles en el comercio convencionglmente empleados pars
tefiir fibras acrilicas que poseen puntos reactivos con los

tintes bdsicos.
Los tintes catiénicos y dcidos se afiaden a la pasta

de estgmpaoién que ha sido modificada con 4cido ligninsulfé-
nico o una sal del mismo, de acuerdo con procedimientos con-
vencionales, Normalmente, los tintes se disuelven por separado
en ague y se afladen entonces a la pasta de egtampacién., Tras
la asdicién completa de los ingredientes, la pasta de estam—
pacién se ajusta al nivel de empleo adecuado.

S1i se desea, pueden afiadirse a la pasta de estampa-

clén los agentes auxlliares de estampado usuales, tales como

urea, tiodietilenglicol y similares,
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Cuando se emplea un tinte reactivo como tinte anid-
nico en la paste Ge estampacién, es con%eniente gfiadir un au-
xiliar tal como una sal compleja de poliemina, un tricloroace-
tato, etc., que cambie desde neutralidad a slcglinidad bajo
la influencia del tratamiento con vapor de agua del conjunto
fibroso estampado. E1l empleo de dicho suxiliar no solo reduce
notablemente 1z hidr6lisis del tinte reactivo y mejors su de-
serrollo de color, sino que también permite la eliminacién de
la etapa de tratamiento con 4lcall, acortando de este modo el
proceso de estampacidn.

Una vez preparads la pasta de estampacidén en la for-
me ye indicada, el conjunto fibroso se estampa con la misma
gegin métodos convencionales. Pueden utilizarse rodillos de
estampacién grabados o pantallas de estampacién, por ejemplo.

Después de estampar el conjunto fibroso, éste se so-
mete. al tratamiento convencional con vapor de agua para fijar
los tintes sobre el conjunto fibroso. Convenientemente, el
tratamiento con vapor de sgua se efectlia a una temperatura
de 95 a 1202C aproximaedamente, con preferencia a 105-1152C,
durante por lo menos unos 5 minutos.

Después del tratamiento con vapor de agua, el con-
Junto fibroso se somete a las etapas convencionales de lava-
do, aclaraedo y secado. Si es necesario se puede realizar en-~
tonces el procesado ulterior al producto fibroso deseado.

; La invencién se ilustranmés detalladamente por los
siguientes ejemplos en los cusles todaslas partes y porcenta-
jes son en peso a menos que se especifique lo contrario.

EJEMPLO 1

Se prepar$ una pasta de stock, para utilizarse en

este y ulteriores ejemplos, consistente en 7,5 % en peso de
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dio en ggua.

Se preparé de forma convencional una pasta de {inte,

utilizendo una porcién de la pasta de stock, con la siguiente

conposioeidn:

C.I., Rezoctive Yellow 11 1 parte
C.I. Basic Yellow 51 1 parte
Tiodietilenglicol 1 parte
Acldo acético 1 parte
Peate de stock 60 partes
Urea 6 partes
?ﬁ%mgggfigjasgi B%}iamina 2 partes
Agua 28 partes

 Total 100 partes

Un género de punto producido a partir de hilo mez~
clado conteniendo 50 partes de algodén, fué estampado con la
paste de acuerdo con un método convencional. El género estam-
pado fué tratado entonces con vapor de agua a 1002C, durante
15 minutos, tras lo cual se lavé, aclaré y secé.

El género obtenido poseia un disefio de color ameri-
1lo fuerte tanto sobre el contenido de fibra acrilica como so-
bre el contenido de fibra de algodén. No existié evidencia al-
guna de tinte precipitado y el género exhibié buena solidesz
de color y buena resistencia el hollin.

Con fines comparativos, cuando la estampacién ante-
rior se realizé con una paste similar conteniendo todos Llos
ingredientes menos el ligninsulfonato de sodio, el género es-
tempado exhibia muchas motas faltes de color resultantes de

la precipitacién del tinte y era de un indice comercial insa-
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tisfactorio.
EJEMPLO 2

Empleando la pasta de stock del ejemplo 1, se prepard

otra pasta de estampacién de la siguiente composicién

C.I. Acid Red 138 1 parte

C.I. Basic Red 68 1 parte
Tiodietilenglicol 2 partes
Acido acético 2 partes
Acido tartérico .3 partes
Pagta de stock ' 60 partes
Ague . 31 partes
Total _ 100 partes ‘

Un género tejido producido a partir de hilos mezcla-
dos de 50 partes de fibras acrilicas catidnicas disponibles
en el comercio y 50 partes de lana, fué estampado con dicha
pesta de acuerdo con un procedimiento comvencionsl. El género
egtampado fué tratado con vapor de agua a 3590, durante 15
minutos, ¥ entonces se lavé, aclaré y secd. ‘

El género obtenido poseia un disefio de color rojo.
fuerte tanto en la porcién de fibra ecrilice como en la por-
cién de fibra de lena. La solidez de color y la resistencia
al hollin eran buenas.

Con fines comparativos, cuando se repitié el proce-
dimiento anterior omitiendo el ligninsulfonato de sodio de la
pasta de estampecién, el género obtenido contenia numerosas
motas de tinte precipitado y era de un indice comercial insa-
tisfactorio.

EJEMPLO

En este ejemplo se utilizé un género de construceién

de punto sencillo de la misma composicién fibrosa que en el
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ejemplo 1. La pasta de estampacibn era la del ejemblo 1 excep~
to que los tintes empleados consistian en C.I. Reactive Blue
18 como tinte aniénico y C.I. Basic Blue 88 como tinte catié-
nico, siendo la utilizacién de tinte de 0,5 partes cade uno.

El género obtenido era de un disefio azul fuerte de
tonalidad igualade en ambos componentes fibrosos, con buena
solidez de color, No se observé evidencia alguna de precipi-
tacién de tinte.

EJEMPIO 4

Se siguié el procedimiento del ejemplo 2 em todos
sus detalles, excepto que se utilizé 1 parte de C.I. Acid
Red 161 como tinte aniénico y 0,5 partes de C.I., Basic Yellow
21 como tinte catiénico.

El género estampado no mostré evidencis alguna de
precipitacién de tintes y se obtuvo un disefio fuerte de color
azdl y amarillo, '

Con fines comparativos, cuando se repitié lo ante-
rior empleando una pasta de estampacidén de la cual se habia
omitido el ligninsulfonato de sodio, el género obtenido con-
teniz muchas motas de tinte precipitado y era de un Indice co-
ﬁercial insatisfactorio.

EJEMPLO

Se sigulé de nuevo el procedimiento del ejemplo 2
sustituyendo log tintes alll utilizados por 1 parte de C.I.
Acid Red 161 como tinte anidmico y 0,5 partes de C.I. Basic
Yellow 21 como tinte catiénico.

Se obtuvo un fuerte diseflo de colores rojo y amari-
110 que tenfan buena solidez de color y un elevado Indice co-

mercial, Ia pasta era muy estable y no se obgervé precipita-

cién slguna de tinte.
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Degerite suficientemente la ﬁaturaleza del invento,
asl como la meners de realizarse en la préctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadaes son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en éuanto no alteren
su principio fundamental. También se hace constar gue el in-
vento corresponde a una solicitud de patente presentads en
Japén con el n® SHO 48-6401, de 12 de enero de 1.973, acogién
dose -por lo tanto a los benefioios que'conceden los Convenios
Internacionales en vigor, slendo lo que constituye la esencia
del referido invento por lo gque se solicita Patente de Inven-
cién por 20 afios en Espafia, sobre: PROCEDIMIENTO PARA ESTAMPAR
UN CONJUNTO FIBROSO; caracterizéndose por lo siguiente:

1.~ Procedimiento para estampar un conjunto fibroso,
a base de fibres acrilicas tefiibles con tintes catibnicos y
fibras mezcladas tefiibles con tintes aniénicos, con una pasta
de estampacién que contiene un tinteAcatiénioo ¥y wn tinte
aniénico, caracterizado porque comprende preparar dicha pasta
de estampacién de modo que contenga 4cido ligninsulfénico o
una sel soluble del mismo en una cantidad en peso superior
a la centidad total en peso de tintes catiénicos y aniénicos
presentes, estampar dicho conjunto fibroso con la pasta de
egtampacién asi preparads y tratar entonces con vapor de agua
el conjunto fibroso asi tratado para fijar los tintes sobre
el mismo.

2.~ Procedimiento segiin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque la cantidad de doido ligninsulfénico o sal so-
luble del mismo, es de 2 g 8 % en peso basado en el peso total

de pasta de estampacién.

3.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, ocarac-
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'berizado porque el tratamiento con vapor de agua se efectia
s una temperatura de 95 a 1209C, durante por lo menocs 5 minue
tos aproximademente.

4,~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-—
terizado porque el material formador de paste es carboximetil-
celulosa.

5.~ Procedimiento segin la reivindicaciGn 1, carac-
terizado porque en dicha paesta de estampaclén estéd presente
también un auxiliar de estampado.

6.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque el tinte aniénico es un tinte reactivo y en
le pasta de estampacién se incorpora uns sal compleje de poli-

eming.

7.~ Procedimiento pare estampar un conjunto fibroso,
tal y como queda sustancialmente descrito en la presenie Memo-

ria.

Esta Memorig conste de 13 hojas escritas a mAquina

por uns sola cara.

¢ 3 EMD
Madrid’ Sl Wil

GILEZ ACEBO Y MODET
p. p. Firmado: L. Gaets Femsndaz.
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