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PATENTE
DE
INVENCION

por "PROCEDIMIENTO CON SU DISPOSITIVO QUE PERMITE OBTENER
UNA TENSION UNIFORME SOBRE UNA PﬁU?AIIDAD DE BANDAS DE UN
MATERTAT, BN METAL U OTRA MATERTA", a favor de la Sociedad
Andnima franceaa'SOCIETE DE COﬂSTRUCTIONS MEMANiQUES DE.
ORELL C.0.M.E.C., residente en 37 rue dos Usines 60 CRELL
(Ffancia) y Do RAﬁMQND DESMOUIINS de naqionalid;d francesa
residente en ;7, ;4éme Avenue - 60 LAMORLAYE (F%ancia).

-no-

MTIORT 4’ DESCRIPTTVA

Ia presente invencidén concierne a un procedi=-
miento que permite tensar de forma uniforme bgndaa de
un.material, en metal o no, que desfilan paralela y
simultdneamente & velocidades desiguales. Igualmente
tiene por objeto un dispositivo de puesta en préctica
de este procedlmiento y la aplicaoiln de este procedi-
miento y dispositivo a las instalaciones 11amadas 1fneas
de corte longitudénal donde bandas de gran 1ongitud;arro~

llades en bobinas, son desarrolladas y cortadas en el sen
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140 longitudinel por medio; por ejemplo, de @na cizalle
de ocuchillas circulares y después son arrolla@as s0bre un
mandrd Lo , ‘ ‘

Cuando una benda de metal, u otro materxial, de
.gran ancho es cortada en bandas més estrechas que deben
arrollarse oonjuntamgnte sobre un mandril dnico, me pre-
sentan serdas &lficultades para obtener arrollamientos
que presenten cada uno la misma tensién. En efecto, sien-
do parcialmente liberadas lag tensiones internss de mate-
rial oonstitutivo, se produce variaciones de longitud en
las bandas cortades; ademds, la banda & corbar Longi tudinal
mente presenta en general en el sentido transversal, varig
ciones de espeéores debidos a las imperfecciones inheren-
tes al laminado; v las bobinas del mandril de arro}lado
de las bandas cortadas tienen didmetros diferentes, lo
que entrafia diferentes velocidades de arrollamiento de las
citadas bandase ) '

Pars paliar estas dificulitades se ha propuesto
someter las bandas miltiples cortadas a un clerto frenado
con la ayuda de diferentes dispositivos; Por ejemplo la
Sociedad co~solicitante ha preconizado para este efecto
zunchos provistos de'érganOS de agarre y que corresponden
a oada banda cortada, con dlscos de fricoidn intercalados
entrs las bandas (patente francesa nf 1;447.185 del 16 de
febrero de 1965) o inoluso un fambor-deflector provisgto
de coronas Que glran libremente sobre éste y frenadas en

su rotacidn por una fuerza de spriete ejercida axialmente

- (patente francesa n? 1;504,598 del 20 de septiembre de

1966).
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Estos dispositivos no presentan toda@ 193 venta~
Jap deseadass. En efecto, no sie@pre son seguroé ¥y ocuando
su funcionamiento es defectgoso, producen alte?aoi9nes de
la superficie de las bhandas, a menudo muy frégiles, lo que
precisa entretenimientos frecuentes y reparaci;nes 0 reem-
plagzos costos08.

Ahora se ha encontrado que se puede llegar a un
arrastre muy regular de las bandas cortadas y a una tensidn
eapeoffica igual para cada banda graciss a un slstema fia~
ble que asegura un funocionamiento continuo de.larga durg-
oldén sin dafio a la superficie de las citadas bandase

Segdn su objeto principal, le invencién concierne
a un procedimiento de pussta en tensidn de léa‘bandas core
tadas por paso de lag cltadas bandas en torno de por lo me-
nos un cilindro provisto exteriormente de un aro arrastra-
do en la periferia por bapdas gue se aplican sobre é1 sin
patinajeé de estas Ultimas, girando el aro a una velocldad
& forente deol ollindros '

Tos aros que corresponden a 0ada cil%ndro, ¥y ou-
yo didmetro interior es ligeramente superior al dlémetro
exterior de log oilindros con el fin de poder girar 11 bre-
mente, estdn constituidos por un conjunto de aﬁillos libres
los unos con respecto a los otros y que pueden estar'sepa—
rados entre sf por arandelas en metal u 0tra materia, de
preferencia solidaria del cllindro en rotacién pera evitar
las fricciones respectivas de los cltados anillos que pue-
den glrar a velocldades diferentes; Egtos tienen sproximaw
damente el mismo ancho que el de las bandas oortadas ‘pero

es de comprender que es pogible aocoplar varios anillos paw
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Adenés, cada amillo comporta una parte interior
flexible en una materia apropiade resistente a las friccio-
nes, siendo esta parte susceptible de ser desmontada y reom—
plazada tras desgaste aa{’oomo una parte exterior en una ma=-
teria igualmente flexible, de forma que el conjunto del aniw-
1llo pueda aplicarse sobre la pem'.fe;ia del cilipd:ro cuando
la banda es traociQnada. Egta parte, que debs téﬁer une Au-
racidn conveniente, pueds estar constitufda por ejemplo en
una materia plistica tal como un poliurstano, une poliamiw
da, une poliolefina o polfmero equivalente.

EL nuevo dispositivo constitufdo por & lo menos
un cilindro y su aro correspondiente ‘tiene por funci én aumen
ter la tensidn d? las bandas cortadas antes de su arrollado
gobre el mandril, pudiendo darge una retencibn previa a las
bandas por cualquisr procedimiento conoci.do pof ejemplo un
rodillo de aplicacifén que se apoya sobre la periferia del
aro.

Cuando la banda es traccionada; el aro flexible
viene a aplicarse gobre el cilindro; por el hecho dellas di-
ferencias entre los radios interior y exterior del aro Y que )
el ddmetro exterior del aro es superior al deltcilindro,
suponiéndose iguales o vecinos los coeficientes de friceidn
banda sobre aro y aro sobre cilindro, se produce un patina=-
do del aro sobre el cilindro para el frenado de este ltimo
sin que exista patinado de la banda sobre el aroe Por consi-
guiente, es posible gracias al sigtema preconizado, en el
cual las velocidades de desfilado de las bandas son diferen

tes gobre los diferentes anillos del aro, aumentar la ten -



SIS
7 Pt rr

i
f

H lm;ﬁuly "«

gifn de la banda al frenar el cilindro, aplicdndose firme-
mente las bandas y en permanencia sobre el aro:flex;ble.

Segin otra caracterfstica de la invencién, los
cilindros con aro que sonstituyen el sistema de puesta en

5.  tensifn de las bandas anteriores descrito se a;oplan &8 uno
0 var@os motores cuya velocldad puede regularsé: De esta
forma, es posible obtencr una velocidad de rot%oi6n del ci
lindro ligeramente inferior a las velocidades .dé oo LR
tacidn de los amlllos del aro. Estos amillos patinan enton

104 ces sobre sus ollindros respsctivos para adaptarse a la
marcha del desfilado de las bandas correspondientes;

Otro objeto de la invencidn es la puesta en pric-
ticae del slistema precitado de puesta en tensidn de las ban-
das en una instalacién que funciona para el cortado longl-

154 tudinal en continuo de una banda ancha &n bandas miltiples
y el arrollado de estas Ultimas sobre un mandril o enrolla-
dor Ymico, La originalidad de esta puesta en p&éctica con~
sleste en instalar el tensador sobre un bastido# névil pro-
visto de pinzas que tienen por funcién diriglir. las bandas '

20, ° cortadas despuds de la cizalla de corte hasta ?l arrollador,;
retrocediendo seguidamenie el bastidor autométicamente~ha—~ -
cia su posicidn inicial cercana a la oizalla a medida que.
crece el didmetro de arrollado de las bandas sobre el men- 'i
drile. Bste puesta en posicidn de retroceso es provocada por - -

25 la accidn de un motor controlado por un detector de proxi-

mi dade

La invencidn se comprenderd mejor mediante la

demcripoldn ‘detallada de 1los 6rganos y del'oonjunto de un‘

dispositivo segin una forme de realizacidn, no Limitatliva,



de la invencis'm, haciendo referencia e los dibujos de las

tres liminas, anexas a la presente descripeifn y en las

que 3

Las figuras 1 y 2 represez'ntan dos vistas esquemfticas y en

5e seccidn, de un cilindro provisto de su
' ar0.

Tas figuras 3 y 4 muestran esquemdticemente un sistema
tensador compuesto de dos cilindros a
aros, acoplados a m;r(;ores;' .

104 Tas figuras 5(A) a 5(E) ilustran una linea contfnua de cor-
te longitudihal y 'arroile.ado de las ban~
das en la cual se incom')ora un tensador so
sobre ol bastidor mdvil, oon vistas de
las etapas principsles (4) a (B) del fun-

15, ~ olonamiento del dispositivo.

- Se puede wver sobre 1ag figur'ag 1y 2, el cilindro
1 provisto de su aro flexiblie 2, de difmetro 1i geramente
superior, compuesto de una serie de ani:ll.los 3 separados
por arandelas 5 en metal u otra materia, correspondiendo

50, oada anillo -~ bajo forma de elemento simple o de varios

elementos acoplados = al ancho de la banda cox{tada que se
aplica sobre él. El cilindro l,‘cons'bi‘bu:fdo POr una envol-
tura metélica o en otra materia, puede ser enfriado por
una circulacidn de agua 6 0 por cnalquier obro medio equi-

‘25; valente ‘1;a1 como por ejemplo una circulacidén de aire. Ias

- bandas de metal 7 se vienen a aplicar en torno del aro 2
y son estiradag hacia gdelante por el mandril de arrollado
de las bandas cortadas, lo que se explicard mds adelantes.

Los anillos 3 del aro 2 giran libremente en torno del ci-
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lindre 1 cuando se aplica alguna ?resién gsobre ellos.

El dispositivo tensador, visible sobre las figu-~
rag 3y 4; esta oonst@tufdo por dos cilindros 1 provistos
de sus aros flexibles, montados en un bastidor mévil 8 y
ouyos ejes ogtdn montados sobre barriletes 8' que gi?an en
barrenados practlcados en las dos caras del bastidor, de
forma para hacer pivotar el conjunto de los cilindros en
torno de un eje tedrioco paralelo al sje de lop oilindros.
Los cilindros 1 son frenados en su rotacidn por dos moto-
res hidraulicos 9 (uno para cada cilindro) montedos en la
extremidad del ejo del cilindro y alimentados por una bom-

ba de ddbito variable (no representada). Ademds, una roten

“oifn de la banda antes del tensador se puede dar mediante

un rodillo 10 congtituido por un eje gobre el cual se mon=
tan aros egtrechos de movimlento libre que son arragtrados
por 1la banda sin pstinado sobre ésba. Ta presidn de este
rodillo de aplicacidn sobre la periferia de lps aros 2 de
los cilindros 1 es regulable y sirve nara rcguler la ten -
gién doseada de la bandze

Se puede ver gobre las figurad 5 ol funciﬁnamien—
0 del dispositivo tensedor en una instalacidn de corte y
arrollado de las bandas cortadas. En esta aplicacidn del
tensador segin la invencidn, el bastidor 8 estd provisto
de pinzas méviles 1l que tiene por objeto dirigir las ban-
das cortadag longitudinalmente desde la oizallag del corte
hasta el mandril arrollador:‘

En la posicidn (4), tras cortado longitudinal en
la cizalla 12,‘13 banda 7 es empeliada entre los cilindros
1 dei tensador, estando las plnzas 11 del basgtidor mévil
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8 abiertas. Gracias & Ja accibn de ﬁecanismos-motoree (no
representados) lag pi?zas 11l se clerran luego sobre las
bandas cortadas 7 que, tras haber sido separadas en posi -
cidn conveniente son i.sertadas - tras traslacién del bas~
tidor 8 ~ en la hendedura del agarrador del arrollador 13
(posicién B)e Cuando les extremidades de las bandas son

apretadas en el arrollador, un separador de handas pivotan-

- te 13¢, cuya misidn es tener separadas las bandas oortadas

longitudinalmente antes del tensador, es descandido sobre
la lémine de bandas y ejerce una tensidn sobre -dstas mien-
tras que el conjunto de los 9ilindros 1 del tensador pivota,
pinzas sbiertas (posicidn C), bajo la accidn de un motor
(no representado? pars sitnarse en posicidn (D) de trabajo:
En esta posicidn, el rodillo de aplicacién 10 es apretado
sobre las bandas 7 e la presidn conveniente, siendo arrolls
das parcialmente estas Ultimas en torno de los aros 2 de
los cilindrose. A& medida gue los bobinados de las bandas se
constituyen por arrollado sobre el mandril 13 y que el 01 G
metro de este Ultimo crece (posicién E), ol bastidor mévil
8 retrocede; pinzas ablertas, por la accién de un motor
(por ejemplo hidrdulico) cuya puesta en marcha es mandads
por un detector de proximidad 14 (visible sobre las figuras
3 v 4) instaladas sobre el bastidor 8« Durante la operacidn
de arrollado, sl mandril 13 tracciona las bandas que arras=-
tran cada una un anillo 3 de los aros 2 a la velocidad co -
rresPondiente g la que le es aplicada; estos anillos flexi~
bles, que se viengn'a aplicar sobre la perliferia de sus ci-
lindros respectivos, patinan sobre estos Ultimos sin que la
banda cortada longitudinalmente patine ella misma sobre los
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citados anillos. Tras oonstitucidn de las bobinas sobre el
mandril 13, el dispositivo tensador toma de nuevo su'posi~
oldn de partida (figura 5 (4) ); cerca ds la qizalla, para
una nueva operacién §e empefie de banda y de transporte, me=-
diante las pinzas 11, hasta el agarrgdor del arrollador 13;

' En funcionemiento contfnuo, durante numeroses
horas, una'linea provista de los érganos y disposltivos
precitados, ha mogtrado que las bandas cortadas longitudi-
nalmente sali@as de la ci?alla estaban sometidas a una ten=—
gidn uniforme, sin golpes, gracias a los patinados sucesi-
vos de los anililos de log aros gobre sus ollindros resped-
RN

El entretenimiento y la puesta en prdctica del
dispositivo son facilitados por el hecho de que‘los cilin-
dros y los anillos de los aros son desmontables, pudiendo
adaptarse ademds los anillos a la longitud de las bandas
cortadas longitudinalmente.

Es de comprender que la invepcién no se aplica a
la forme de realizacidn antes descrita, eztando incluidos
dentro del dmbito de la presente solicitud cualquie' apli-
cacidn eqwivalenPe del dispositivo tensador, que puede com=-
prender uno; dos, 0 una gerie de cilindros;

REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invepnto se decla
ran nueves y de propla invencidn las siguientes reivindica-
ciones con prioridad de la solicitud de patente franceéﬁ
ndm. 73 07669 del 5 de marzo de 1973.

le.~ Procedimiento con su dispositivo que permi-

te obtoner una tensidn uniforme sobre una pluralidad de
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bendas de un material, en metal u otra materia, que desfi-
lan paralela y gimultdneamente a velocidades degiguales,
caracterizado en que oongiste en hacer pasar las citadas
bandas en torno de por lo menos un ¢llindro provisto exte~
riormente de un aro flgxible que, girando a una velocidad
diferente del cilindro, es arrastrgdo en su périfemia por
las bandas que se aplican sobre él, sin patinédo de estas
dltimas. '

2.-= Procedimiento segin la reivindicacidn 1,ca~

" racterizado en que cada aro, de ddmetro interior ligera-

mente superior al didmetro sxterior del cilindro que le
corresponde, estd constituido por un comjunto de anillos
deformables que giran a velocidades dlferentes los unos de
los otros y que corresponden a lag veloaidadsé de desfilado
de las bandas, teniendo los cltados anillos un ancho comsg
pondiente al de una banda y estando separados entre sf por
cualquier medio aproyiado; . '

3¢~ Procodimiento, segin la reivindicacidn 2,
caracterizado en que cada anlllo comporta una parte intee
rior y uha parte extgrior en una materia flexible'pero de
duracidn conveniente, resistents a las fricciones, pudién-
doge cambiar la parte interior y/o la totalidad del anillo
tras desgaste y pudiéndoge adgpﬁar al ancho de una banda:

4e= Procedimiento, segin la reivindicacidn 3,
caracterizado en que el material constitutivo de los ani-
1los es una materia plés?ica eleglda en el grupo de los
poliuretanos, poliamidas, poliolefinas o polfmero equivaw
lente.

5.~ Procedimiento, segin la reivindicacién 1,
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caracterizado en que los oilindros de puesta en tensidn,
de las bgndas se aocoplan a uno o verdos motores a marcha
regulada, provocando 1a'aplioacién pobre los oilindros ge
los anillos deformables, cuando la banda es tqaocionada,
un frenado de los clitedos cilindros cuando loé anillos pa-
tinan sobre éstos para adaptarse a la marcha Qe desfilado
de las handas oorrespondientee.

Gom Prooedimiento, segin el conjunto de las
reivindicaciones 1 a 5, cgracterlzado en que puede darse
e las bandas une retenida, a continuacidn de Ia puesta en
tensidn, por aplicacidn de un rodillo de frenado o0 cusl =
quier otro medio equivalente gobra la periferia de un aro.
. Te— Procedimiento, segin las reivindlcaciones
precedentes en el que el dispositivo para su realizacidn
0 sea para la puesta en tensidn de las bandas en una 1fnea
de cortado longitudinal donde bandas de grandes longitudes
gon cortadas en el sentido 1ongitgdinal por una clzalla y
luego arrollasdas sobre un mandril, se caracteriza en que
el sistema tensador estd dispuesto sobre un bastidor mévil
provisto de pinzas que transportan las bandas cortadas
1ongitgdina1mente desde la cizalla hasta el mandril arro
llador, retrocediendo el bastidor a continuaocidn automiti-
camente hacia su posicidn inicial a medida que crece el
didmetro de arrollado de las bandes sobre el arrolladors

8= Procedimiento, s?gdn la reivindicacién 7,
caracterizado en gue el bastlidor, tras empefio de lag’ ban=-
das en el arrollado? eg sometido a un pivotadn? egtando
ablertas las pinzas, por la acoldn de un motor, de forma

pers permitir el arrollado bajo tensién de las bendas som
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bre el arrolladors

9em Procedimiento; segin la reivindicacidn 8;
caracterizado en que un separador de las bandag pivotante
es descendlido sobre la ldmina de bandas oortad@s longitudi~
nalmente durante el pivotado dgl bagtidor. ’ ’

10.~ Procedimiento, segin la reivihdicacién T,
oaracterizado en que el retorno a la posicién inicial del
bastldor mévil es mandado por un detector de vroximidad que
se desconecta pars un didmetro aproyiado de arrollado de
las bandas sobre el mandril. ' '

11.- Procedimiento segin el conjunto de las
reivindicaciones 7 a 10, caracterizado en que él sistema
tensador comporte dos cilindros provistos de sus arcs.

12.~ Procedimiento con su dispositivo gque per-
mite obtener una tens@én uniforme sobre una pluralidad de
bandas de un material, en metal u otra materia;

Segin se describe y reivindica en 1a:presente ne-
moria descriptivae que oonsta de‘12 hojas foliadas y escri-

tas a miquina por una sola cara, acompefiadas de los dibujos

correspondientes.

Medria, o 12 ENE 1974
DPele JAIME ISERN
P p.

e
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