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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de una.

PATEI.TE DE INTRODUCCION

SOLICITANTE: _E.J. LROOKS COMPANY, de nacionalidad ameri-

cana.

RESIDENCIA: . _ 164 Iioxth.13th Street.» NEWARK = NEW. JERSEY
(U.S. AL).

ENUNCIADO: . IMAQIUINA PARA EL.MONTAJE DE CIERRES DE

n® del

BrloridodrPoiana

Fuente de Origen: Solicitud Patente U.S. A. n2 284. 870 del
30-8-72.
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La presente memoria descriptiva tiene como fin
la declar‘acién del objeto sobre el que ha de'recaer el privilegio de explo
ftacidén industrial y comercial, exclusivo en el territorio nacional, de una
Patente de Introduccién de acuerdo con la vigente Legislacién sobre Pro-f-
piedad Industrial que, como el enunciado indica, se trata de "MAQUINA
PARA EL MONTAJE DE CISRRES DE GRILLETE'".

Una méquina para el montaje de las partes com-

onentes de un sello del tipo que comprende un cuerpo de plistico, un

f:asquillo de métal montado con el cuerpo y un grillete flexible asegurado

en un extremo del casquillo. La méquina comprende un par de carriles

Jcuerpo, después de lo cual el casquillo y el cuerpo son deformados por

mente el extremo del grillete.

e alimentacidn inclinados, a lo largo de los cuales se deslizan en senti-
o descendente el ca:squillo vy el cuei'po hasta un primer puesto donde se
an provisto medios para forzar las dos partes para que formen un con-
junto no desmontable. Las piezas montadas se dejan, a continuacién, que
se deslicen hasta un segundo puesto, donde un grillete final estd i'nserta-
) o dentro del casquillo y el casquillo es deformado para retener el grille
Ee. A continuacidn, el conjunto es expulsado de la miquina.-
En mis patentes de los Estados Unidos nimeros
3. 167. 340 y 3. 117. 812, se ilustra un sello del tipo de los que se usan pa
ra cerrar el cuello de un saco, como por ejemplo el de un saco de mone-
das. El sello comprende un cuérpo pléstico, un casquillo de métal monta
do con el cuerpo y un grillete de cinta unido al casquillo. En su utiliza-

cidn, la cinta es enrollada alrededor del cuello de un saco, y el extremo

libre es introducido dentro de una abertura apropiada en el casquillo y el
medio de una herramienta apropiada, de forma que retenga permanente-
Con anterioridad al desarrollo de la méquina que

pe describe en el presente, las partes componentes del sello eran monta-

Hdas a mano, utilizando unas prensas accionadas a mano, lo que daba co-
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mo resultado un alto coste ¢¢ la mano de obra empleada. .
Para comprender mejor la naturaleza del inven-

to en el plano adjunto repre: entamos (a titulo de ejemplo meramente ilus

trativo y no limitativo) una orma preferente de realizacién industrial a
la que nos remitimos en nucstra descripcibn; sobre ;iicllo plano:

La {igura 1 es una vista en perspectiva de una
méaquina que incorpora las caracteristicas de esta invencidn, ilustrando
los carriles de alimentacibi. y el primer y segundo puestos de trabajo.
La iigura 2 es una vista en elevacidn lateral del
mecanismo que aparece en ia figura I, en el que la garra de opresidn
del casquillo se encuentra 6‘)1 su posicibén abierta.

. La {igura 3 es una vista del mecanismo de la fi-
gura 2, con las garras de opresibn del casquillo en la posicidn cerrada.

La figura 4 es una vista en planta desde ’arriba
del mecanismo de la figura L.

La figura 5 es una vista del mecanismo de la fi-
gura 1, conforme se ve desde su extremo derecho.

ilaciendo referencia a los dibujos, se ha ilustra
do una méiquina (100) que esta disefiada para montar las partes corﬁpo-
nentes de un sello (10), comprendiendo dicho sello un cuerpo de pléstico
(12), un casquillo de métal (145 que tiene una porcién extrema (16), mon
tada en forma no desmontable, dentro de una abertura apropiada (18) del
cuerpo, y una porcidn (20) en el otro extremo apretada sobre un extre-
mo de un grillete (22).

. El montaje de los tres componentes que forma
el sello se lleva a cabo en la miquina en la secuencia que sigue: el cuer-
po de plastico y el casquillo de métal son colocados en posicién que se
describird mas adelante, para colocarlos en alineacidén de forma que el

extremo (16) del casquillo se encuentre en posicién opuesta a la abertura

(18) del cuerpo de pléstico. El cuerpo es forzado entonces al interior del
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casquillo, de forma que el extremo (16) penetre en la abertura del cuer-
po (18). .Las pestafias (24) inclinadas hacia arriba en el casquillo sujetan
la superficie del cuerpo de pléstico dentro de la abertura e impiden la
retirada del casquille a continuacién de ello. El conjunto casquillo~-cuer=-
po es desplazado a continuacidn hasta una segunda pésicién, donde el ex-
tremo de la cinta {22) es insertado dentro de la porcién (20) del casqui-
llo. La porcién (20) es oprinida a continuacidn con el {in de sujetar la

cinta dentro del casquillo.

Ji(108) que forman unas entradas (110) entre ellos. En la parte baja del

La realizacién ilustrada de la miquina comprend
de un par de carriles paralelos e inclinados de alimentacién (102) y.(104
que llevan desde las tolvas de alimentacién apropiadés (que no se mues-
tran) hasta un primér puesto de morltaje.

La pista (102) tiene una forma en su seccién
transversal que se atiene a la forma longitudinal del fondo del casquillo,
de forma que los casquillos pueden ser deslizados lateralmente h'acia
abajo a lo largo del carril, con la porcién extrema (16) extendiéndose ha
cia el otro carril. El carril o pista (104) tiene una forma en su seccién
transversal que se atiene a la forma longitudinal de un lado del cuerpo
de plastico (12), de forma que dichos cuerpos se pueden deslizar ;10
largo de los carriles, latg:ralmente, con la abertura (18) del cuerpo de
cara al carril (102). .

1 primer puesto de montaje comprendé una rue
da para el posicionamiento del casquillo (106}, que est4 dispuesta en el

recorrido del carril (102}, teniendo dicha rueda unos lébulos periféricos

carril de alimentacidn (104), se ha dotado un tope (114) contra el cual s¢
asienta el cuerpo situado en el extremo inferior (12). .

Un pistén de montaje (116), accionado por medio
de un cilindro de aire (118}, estd colocado detrds del,cuerpo asentado

contra el tope (114). En su funcionamiento, los carriles (102) y (104)
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[ te alta de la plancha inferior, de forma que pueda ser elevada para libe-

son suministrados continuaiiente con casquillos y cuerpos de pléstico
respectiyamente, que se deslizan a lo largo de los carriles hacia abajo.
IE1 cﬁerpo de gufa se asienta contra el tope (114), y el casquillo de guia
se asienta contra un 1ébulo (108) de la rueda (106). Cuando la rueda
{106) es situada en posicién, en relacién cronometréda con otras porcio
nes de operacién que serdn descritas mis adelante, el casquillo de gufa
cae en una entrada (110) y es desplazado por las ruedas para entrar en
alineacién con la abertura (19) del cuerpo de pldstico asentado contra el
tope (114). Inmediatamente a continuacién de ello, el pistén de montaje
(116) es desplazado en direccién de avance por el cilindro de aire (118)
empujando el cuerpo de plédstico (12) hacia el extremo (16) del casquillo
donde queda permaﬁentemente reter;ido por las pestafias (24) que sujetan

la superficie interior del cuerpo.

Al desplazarse en.-direccién al casquillo, el cuez
po (12) se desplaza separdndose del tope (114). Otro cuerpo cae ;n posi-
cién contra el tope (114), y cuando la rueda (106) giré para llevar otro
casquillo a la posicién de montaje, el conjunto casquillo-cuerpo es libe=-
rado de la rueda y se desliza a lo largo de un carril (120) para asentarss
contra los topes (122) v (124). Estos topes estin colocados de forr;l.aL que
el conjunto casquillo~cuerpo venga a descansar sobre un troquel de pre-
sién (126) y bajo un punzdn de i)resién (128), con la porcidn (20) del cas-
quillo en alineacidn con la abertura de alimentacién de la cinta (130).
La abertura (130) estd formada por una plancha inferior (132) y por una

plancha superior (134) que estd colocada en bisagra en el borde de la paz

rar la cinta una vez que la operacién de montaje haya sido terminada.
La cinta puege ser alimentada al interior de la

méquina, tanto de forma automética, por medio de los medios de ali-

mentacién de cinta apropiados (que no se muestran) como manualmente,

por parte del operario de la méquina. En cualquiera de los dos casos,

Mod 8
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ésto, el punzén (128) desciende, plegando la porcidn (20) del casquillo

‘lltes de funcionamiento operan en relacidn cronometrada, de forma que

quillo, el punzén (128) desciende y, al mismo tiempo aproximadamente,

422216 .

el extremo de la cinta es insertado a través de la abertura (130), al inte

rior de la porcién (20) del casquillo. A continuacién de haber realizado

para que esté de acuerdo con la forma del punzén y del troquel, y con
rello lograr la sujecién, en forma no desmontable, de la cinta en el cas-
quillo.

El punzén (128) lleva un tépe (136) que se coge
por debajo de la plancha superior (134) cuando el punzén hace el movi-
miento descendente. La accién de presidén del punzén y del troquel tiende
a elevar el cuerpo (12) hacia arriba, con el fin de permitir que se separj
del tope (122), vy cuando el punzén se eleva, el tope (136) eleva a la plan-
cha superior (134) liberéndola de la cinta que se encuentra entre las plan|
chas nimeros (132) y {134).

El sello montado puede ser retirado a co'ntihua-
cidn de la méquiné. por cualquiera de los medios convenientes, por ejem-
plo, por medio de pasadores extractores (138) y por medio de una co-
rriente de aire enviada por una boquilla que estd situada apropiadamente
(que no se muéstra).

La méquina puede ser dispuesta para funcionar
continuamente y de forma automética o, en el supuesto de que se desee
realizar a mano la alimentaciéin. de las cintas al interior de la miquina,
ésta puede ser dispuesta para operar un ciclo cada vez, a partir': de un
conmutador de pie.

En cualquiera de los dos casos, los componen-
cuando la cinta es insertada a través de la abertura al interior del cas-
el cilindro de aire (118) hace funcionar el conjunto para montar el cuerpd

sobre el casquillo enh el primer puesto de trabajo. Conforme el punzén

se recoge y el sello montado es retirado del segundo puesto de trabajo,
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la rueda (106) gira para permitir que el siguiente conjunto formado por
el casquillo y el cuerpo se deslice hacia el segundo puesto y ponga en po-
siciéln un nuevo casquillo sobre la rueda para ser montado con un cuerpo
pléstico.
. 7 ' Descrita suficientemente la naturaleza del pre-
sente invento, asi como su realizacién industrial, sélo cabe afiadir que
en su conjunto y partes constitutivas es posible introducir cambios de °
forma, materia y disposicidn, sin salirse del cuadro del invento, en
cuanto tales alteraciones no supongan variacibén sustancial del mismo:

La Patente de Introduccién que se solicita por
diez afios para Espafia, de acuerdo c.on la vigente Legislacién, no se ha
dado a conocer en E.spaﬁa, siendo su fuente de origen: la solicitud de Pa+
tente U.S. A. n? 284.870.

NOTA ,

La Patente de Introduccidn que se solicita por
diez afios para Espaifia, de acuerdo con la vigente Legislacién sobre Pro-
piedad Industrial,' deberd recaer sobre "MAQUINA PARA EL MONTAJE
DE CIERRES DE GRILLETE", en todo de acuerdo con las siguientes

REIVINDICACIONES

1_2.") Mé&quina para el montaje de cierres de grille
te, cuyas partes componentes éomprenden un cuerpo de sello, un casqui
1lo.de métal para ser montado dentro de una abertura de cuerpo'y un gri
llete para sujetarlo a la porcién del casquillo, caracterizada porque cormy
prende un par de carriles de alimentacién adaptados para alimentar cas-
quillos y cuerpos en relacién alineada en un primer puesto de trabajo,
medios en dicho puesto para forzar a dicho casquillo y a dicho cuerpo a
montarse entre sf, medios para liberar dicho conjunto formado poi' el
casquillo y el cuerpo a un segundo puesto de trabajo, medios en dicho se
gundo puesto de trabajo para alineal:" la porcién del casquillo de dicho

conjunto con una abertura para recibir el grillete en la maquina, y me-
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dios para deformar dicha porcién del casquillo después de qt?e el extre-~

mo del g.rillete haya sido innertado en el mismo a través dé la abertura
de recepcién del grillete con el fin de asegurar en forma no desmontable
el extremo del grillete en e} casquillo.

22) Maquina para el montaje de cierres de grille
te, ‘en todo de acuerdo con la primera reivindicacién, caracterizada por-
que dichos carriles de alimentacién estén inclinados, y dichos césquillcs
y cuerpos se deslizan hacia abajo a lo largo de dichos carriles, por la
fuerza de la gravedad, medios de top'e en la parte baja de cada uno de di
chos carriles para la colocacién del casquillo en alineacién con la abertu
ra del cuerpo, medios que responden al montaje del cuerpo dentro del
casquillo con el fin ae liberar el cuérpo de los medios de tope situados
en la parte baja del carril de alimentacidén del casquillo y para desplazar
otro casquillo hasta colocarlo en la posicién de montaje. , '

32) Méquina para el montaje de cierres de grille
te, en todo de acuerdo con la primera reivindicacién, caracterizada por-
que se han provisto medios de tope en la parte baja de la pista de alimen
tacién del cuerpo y se ﬁa dotado una rueda de posicionamiento en 1.a. parts
baja del carril de alimentacién del casquillo, teniendo dicha rueda me-
dios para recibir un casquillo y colocarlo en alienacién con el cuerpo dis!
puesto contra los medios de tol;e, medios para forzar el cuerpo en direc;
cién al casquillo, con lo que el cuerpo se desplaza separéndose de di-
chos medios de tope y el conjunto casquillo-cuerpo es retenido sblamen-

te por la rueda de posicionamiento y el siguiente movimiento de posicio-

Jlnamiento de la rueda descarga el conjunto casquillo-cuerpo desde la rue-

da en direccibn al carril de alimentacién que conduce a un segundo pues-

to de trabajo.

42) Méquina para el montaje de cierres de grille
te, en todo de acuerdo con la primera reivindicacidn,.caracterizada por-

que comprende un par de carriles inclinados de alimentacién que tienen
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1 una configuracién y una inclinacién tales que dichos cuerpos de sellado
y casquillos se puedan deslizar hacia abajo, a lo largo de dichos carri-
les, con la abertura del cuerpo dirigida por lo general hacia el carril

del casquillo y un extremo del casquillo que se extiende hacia el carril
5 del cuerpo, un tope en la parte baja del carril del cﬁerpo para colocar el
cuerpo situado en el extremo inferior en una posicién determinada de an-
temano, una rueda giratoria en el carril de alirhentacidén del casquillo,

guiando dichos carriles las partes a una posicién, como por ejemplo la

situada en la parte baja de los carriles de alimentacién, la abertura de

10 dicho cuerpo y dicho extremo del casguillo son dirigidos por lo general

uno en direccidn al otro, teniendo dicha rueda medios periféricos para

recibir un casquillo desde el fondo del carril de alimentacién y a la rota
llcién de la rueda a través de un 4ngulo determinado de antemano, despla-
za al casquillo para colocarlo en alineacién con la abertura del cuerpo,
15 medios para desplazar el cuerpo en el fondo del carril de alimentacién
y separarlo del tope y al interior del casquillo que ha sido colocado en
posicién por la rueda, y un tercer carril de alimentacién qué se extiende]
desde un segundo puesto de trabajo, teniendo dicho carril una configura«
cién y una inclinacién tales que el conjunto de casquillo y cuerpo se pue~
20 da deslizg.r sobre dicho carril desde el primer puesto de trabajo hasta

el segundo puesto de trabajo, );Vla poste:rior rotacién de dicha rueda para1
llevar un segundo casquillo a colocar’se en posicién para su montaje con
el cuerpo, liberando también el conjunto de casquillo y cuerpo al tercer
carril de alimentacién, una abertura de guia del grillete y medioc de ple~-
25 gado en dicho segundo puesto de trabajo, medios en el fondo del tercer

carril para colocar un conjunto de casquillo-cuerpo de forma que la por-
cién receptora del grillete quede alineada con la abertura de guia del gri
ilete, y medios en el segundo puesto de trabajo para deformar la porcién
que recibe el grillete y para liberar a continuacién dicho grillete desde

30 la abertura de gufa del grillete.
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52) "MAQUII/A PARA EL MOITAJE DE CIE-
RRES DE GRILLETE!".

. Segln queda sustancialmente descrito en la pre-
sente memoria descriptiva que consta de diez hojas, mecanografiadas

‘por una séla cara, acompafiadas de susg dibujos.

Madrid, a

El Agente Ofacial.

MISUEL FEANANDEZ -
P. Pl

Moif 8
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