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La p resen te  m em oria  d escr ip tiv a  tien e com o fm  

la d eclaración  del objeto sob re el que ha d e'reca er  el p r iv ileg io  de expío 

tacion industria l y  co m erc ia l, exc lu sivo  en el te rr ito r io  nacional, de una 

P atente de Introducción de acuerdo con la  v igen te  L eg is la c ió n  sob re P r o -  ■ 

piedad Industrial que, com o e l enunciado indica, s e  trata  de "MAQUINA 

PARA E L  MONTAJE DE CIERE.ES DE GRILLETE".

Una máquina para e l m ontaje de la s  p artes com ­

ponentes de un se llo  del tipo que com prende un cuerpo de p lá stico , un
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casq u illo  de m eta l montado con e l cuerpo y un g r ille te  flex ib le  asegurado  

en un extrem o del casq u illo . La maquina com prende un par de c a r r ile s  

de alim entación  inclinados, a lo  largo de lo s  cu a les se  d eslizan  en sen ti­

do d escendente e l casq u illo  y  el cuerpo hasta  un p rim er puesto donde se  

han p ro v isto  m edios para forzar la s  dos p artes para que form en un con­

junto no desm ontable. L as p ie za s  m ontadas se  dejan, a continuación, que!
t i

se  d eslicen  hasta  un segundo puesto , donde un g r ille te  final e stá  in se r ta -!  

do dentro del casq u illo  y  el casq u illo  es deform ado para reten er e l g r ille !  

te. A continuación, e l conjunto es expulsado de la  m áquina. I

En m is patentes de lo s  E stad os Unidos núm eros  

3. 167. 3 4 0  y  3. 117. 812, se  ilu stra  un s e llo  d el tipo de lo s  que s e  usan pa 

ra cerra r  e l cu ello  de un saco , com o por ejem plo e l de un saco  de m one­

das. E l se llo  com prende un cuerpo p lá stico , un casq u illo  de m eta l monta 

do con e l cuerpo y  un g r ille te  de cinta unido al casq u illo . En su u tiliz a ­

ción, la  cinta es enrollada a lrededor del cu ello  de un saco , y  e l extrem o  

Libre e s  introducido dentro de una abertura apropiada en e l casq u illo  y  el 

cuerpo, d espués de lo  cual el casq u illo  y  e l cuerpo son deform ados por 

medio de una h erram ien ta  apropiada, de form a que reten ga p erm anente- | 

mente e l ex trem o del g r ille te . I

Con anterioridad  al d esa rro llo  de la  m áquina que! 

se d escr ib e  en e l p resen te , la s  p artes com ponentes del se llo  eran m ónta­

la s  a m ano, u tilizando unas p ren sa s  accionadas a mano, lo  que daba co -
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mo resultado un alto co ste  re  la  mano de obra em pleada.

Pa> a com prender m ejor la  naturaleza  del inven­

to en el plano adjunto repre- entam os (a titulo de ejem plo m eram ente ilu s  

trativo y  no lim ita tivo) una orm a p referen te  de rea lizac ión  industrial a 

la  que nos rem itim o s en nuestra descripción; sobre dicho plano:

La figura 1 es una v ista  en p ersp ectiv a  de una 

máquina que incorpora la s  c a r a c te r ís tica s  de esta  invención, ilustrando  

lo s  c a r r ile s  de alim entación  y el p rim er y segundo puestos de trabajo.

La figura 2 es una v ista  en elevación  la tera l del 

m ecan ism o que ap arece en La figura 1, en el que la  garra de opresión
i

del casq u illo  se  encuentra en su p osic ión  ab ierta .

La figura 3 es una v is ta  del m ecan ism o de la  f i ­

gura 2, con la s  garras de opresión  del casq u illo  en la  p osic ión  cerrada.

La figura 4 es una v is ta  en planta desde arriba  

del m ecan ism o de la  figura 1.

La figura 5 es una v is ta  del m ecan ism o de la  f i ­

gura 1, conform e se  ve desde su extrem o derecho.

Haciendo re feren c ia  a lo s  dibujos, se  ha i lu s tr a ­

do una máquina (lOO) que está  diseñada para m ontar la s  p artes com po­

nentes de un se llo  (ÍO), com prendiendo dicho se llo  un cuerpo de p lá stico  

(12), un casq u illo  de m eta l (14) que tiene una porción  extrem a (16), mon 

tada en form a no desm ontable, dentro de una abertura apropiada (18) del 

cuerpo, y  una porción  (20) en e l otro extrem o apretada sobre un ex tre ­

m o de un g r ille te  (22).

E l m ontaje de lo s  tr e s  com ponentes que form a  

el s e llo  s e  llev a  a cabo en la máquina en la  secu en cia  que sigue: el cu er­

po de p lá stico  y  el casq u illo  de m eta l son co locados en p osic ión  que s e  

d escr ib irá  m ás adelante, para co lo ca r lo s  en alineación  de form a que el 

extrem o (16) del casq u illo  se  encuentre en p osic ión  opuesta a la  abertura 

(18) del cuerpo de p lá stico . E l cuerpo es forzado entonces a l in terior  de]
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ca sq u illo , de form a que el extrem o (16) pen etre en la  abertura del cu er ­

po (18). L as p estañ as (2-4) inclinadas hacia  arriba  en e l casq u illo  sujetan  

la  su p erfic ie  del cuerpo de p lá stico  dentro de la  abertura e im piden la  

retirad a  del casq u illo  a continuación de ello . E l conjunto c a sq u illo -c u e r -  

po e s  desplazado a continuación hasta  una segunda p osic ión , donde e l ex ­

trem o de la  cinta (22) es insertado dentro de la  porción  (20) del casq u i­

llo . La porción  (20) es oprim ida a continuación con e l fin de su jetar la  

cinta dentro del casq u illo .

La rea liza c ió n  ilu strad a  de la  máquina com pren­

de un par de c a r r ile s  p a ra le lo s  e inclinados de alim entación  (102) y  (104  

que llevan  desde la s  to lvas de alim entación  apropiadas (que no se  m u es­

tran) h asta  un p rim er puesto de m ontaje.

La p ista  (102) tien e una form a en su secc ió n  

tr a n sv e rsa l que s e  a tien e a la  form a longitudinal del fondo del casq u illo ,
9

de form a que lo s  ca sq u illo s  pueden ser  d esliza d o s la tera lm en te  hacia  

abajo a lo  largo  del c a r r il, con la  porción  extrem a (16) extendiéndose ha 

cia  e l otro c a r r il. E l ca rr il o p is ta  (104) tien e una form a en su secc ió n  

tr a n sv e rsa l que se  a tien e a la  form a longitudinal de un lado del cuerpo  

de p lá stico  (12), de form a que dichos cuerpos s e  pueden d es liza r  a lo  

largo  de lo s  c a r r ile s , la tera lm en te , con la  abertura (18) del cuerpo de 

cara  al c a r r il (102).

E l p rim er puesto de m ontaje com prende una rué 

da para e l p osic ionam iento  del casq u illo  (106), que está  d isp u esta  en e l  

reco rr id o  del c a r r il  (102), teniendo dicha rueda unos lóbu los p er ifér ico s  

(108) que form an unas entradas ( l lO )  entre e llo s . En la  parte baja del 

c a r r il  de a lim en tación  (104), s e  ha dotado un tope (114) contra e l cual se 

a sien ta  e l cuerpo situado en e l extrem o in ferior  (12).

Un p istón  de m ontaje (116), accionado por m edie  

de un cilin d ro  de a ire  (118), e stá  colocado detrás d el,cuerp o asentado  

contra e l tope (114). En su funcionam iento, lo s  c a r r ile s  (102) y (104)
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son su m in istrados continuam ente con casq u illos y cuerpos de p lástico  

resp ectivam en te, que se  deslizan  a lo  largo  de lo s  c a r r ile s  hacia  abajo. 

E l cuerpo de guía se  asien ta contra el tope (114), y  e l casqu illo  de guía 

se  asien ta  contra un lóbulo (108) de la  rueda (106). Cuando la  rueda 

•(106) es situada en p osic ión , en re lac ión  cronom etrada con o tras porcio  

n es de operación  que serán  d escr ita s  m ás adelante, e l casq u illo  de guía I 

cae en una entrada ( llO ) y es desplazado por la s  ruedas para entrar en 

alineación  con la  abertura ( 19) del cuerpo de p lá stico  asentado contra el 

tope (114). Inm ediatam ente a continuación de e llo , e l p istón  de m ontaje j 

(116) e s  desplazado en d irecc ión  de avance por el c ilindro de a ire  (118) 

empujando e l cuerpo de p lá stico  (12) hacia  e l extrem o (16) del casq u illo  

donde queda perm anentem ente retenido por la s  pestañas (24) que sujetan  

la  su p erfic ie  in terior  del cuerpo. |

Al d esp la za rse  en d irección  al casq u illo , e l c u e i
r I

po (12) se  d esp laza  separándose del tope (114). Otro cuerpo cae en p o s i- |  

ción contra e l tope (114), y  cuando la  rueda (106) g ira  para llev a r  otro J 

casq u illo  a la  p osic ión  de m ontaje, e l conjunto casq u illo -cu erp o  es l ib e -  j 

rado de la  rueda y  se  d es liza  a lo  largo  de un c a r r il (120) para a sen ta rse  

contra lo s  to p es '(122) y  (124). E sto s  topes están  colocados de form a que 

e l conjunto casq u illo -cu erp o  venga a d escan sar sob re un troquel de p r e ­

sión  (126) y  bajo un punzón de p resión  (128), con la  porción  (20) del c a s ­

quillo  en alineación  con la  abertura de alim entación  de la  cinta (130).

La abertura (130) está  form ada por una plancha in ferior  (132) y  por una 

plancha superior (134) que está  colocada en b isagra  en e l borde de la  par 

te  a lta  de la  plancha in fer io r , de form a que pueda ser  elevada para l ib e ­

rar la  cinta una v ez  que la  operación  de m ontaje haya sido term inada.

La cinta pue_jié ser  alim entada al in terior  de la  

m áquina, tanto de form a autom ática, por m edio de lo s  m edios de a li­

m entación  de cinta apropiados (que no se  m uestran) cpmo m anualm ente, 

por párte del operario  de la máquina. En cualquiera de lo s  dos ca so s ,
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el extrem o de la  cinta es insertado a tra v és de la  abertura (130), al inte  

r ior  de la  porción  (20) del casq u illo . A continuación de haber rea lizad o  I 

ésto , e l punzón (128) d escien d e, plegando la  porción  (20) del casq u illo  I 

para que e s te  de acuerdo con la  form a d el punzón y  del troquel, y  con- I 

•ello lograr la  su jeción , en form a no desm ontable, de la  cinta en el c a s ­

quillo .

E l punzón (128) llev a  un tope (136) que s e  coge  

por debajo de la  plancha su perior (134) cuando el punzón hace e l m ovi­

m iento descendente. La acción  de p resió n  del punzón y  del troquel tiende 

a e lev a r  e l cuerpo (12) hacia arriba , con e l fin  de p erm itir  que se  separ< 

del tope (122), y  cuando e l punzón s e  e leva , e l tope (136) e lev a  a la  plan­

cha su perior (134) liberándola  de la  cin ta  que s e  encuentra entre la s  plan 

chas núm eros (132) y  (134).

E l se llo  montado puede ser  retirad o  a continua-
r

ción de la  máquina por cualquiera de lo s  m edios con ven ien tes, por ejem - 

pío, por m edio de p asad ores ex tra cto res (138) y  por m edio de una co ­

rr ien te  de a ire  enviada por una boquilla que está  situada apropiadam ente  

(que no se  m u estra).

La máquina puede ser  d isp u esta  para funcionar 

continuam ente y  de form a autom ática o, en el supuesto de que se  d esee  

r e a liz a r  a  mano la  a lim entación  de la s  cintas al in ter io r  de la  máquina, 

ésta  puede ser  d isp u esta  para operar un c ic lo  cada vez , a p artir  de un 

conm utador de p ie .

En cualqu iera de lo s  dos c a so s , lo s  com ponen­

te s  d e ,funcionam iento operan en re la c ió n  cronom etrada, de form a que 

cuando la  cinta es in sertad a a tra v és de la 'abertu ra  al in terior  del c a s ­

q u illo , e l punzón (128) d escien d e y, a l m ism o tiem po aproxim adam ente, 

e l c ilin d ro  de a ire  (118) hace funcionar e l conjunto para m ontar e l cuerp  

so b re  e l casq u illo  eh el p r im er puesto  de trabajo. C onform e e l punzón 

s e  reco g e  y  e l se llo  montado es retirad o  del segundo puesto de trabajo,

Mod 8



la  rueda (106) g ira  para p erm itir  que e l sigu ien te conjunto form ado por 

el casq u illo  y el cuerpo se  d e s lic e  hacia  e l segundo puesto y ponga en po­

sic ió n  un nuevo casq u illo  sob re la  rueda para ser  montado con un cuerpo  

p lástico .

• D escr ita  su ficien tem en te la  naturaleza  del p r e ­

sen te  invento, a s í  com o su rea lizac ión  industrial, só lo  cabe añadir que 

en su conjunto y  p artes constitu tivas es p osib le  introducir cam bios de 

form a, m ateria  y  d isp osic ión , sin  s a l ir s e  del cuadro del invento, en 

cuanto ta le s  a ltera cio n es no supongan variación  su stan c ia l del m ism a.

La P atente dé Introducción que se  so lic ita  por 

d iez años para España, de acuerdo con la  v igen te L eg is la c ió n , no se  ha 

dado a conocer en E spaña, siendo su fuente de origen: la  so lic itu d  de P a ­

tente U. S. A. n° 284. 870 .

N O T A

La P atente de Introducción que se  so lic ita  por 

d iez años para España, de acuerdo con la  v igen te L eg is la c ió n  sob re P r o ­

piedad Industrial, deberá reca er  sob re "MAQUINA PARA EL MONTAJE 

DE CIERRES DE GRILLETE", en todo de acuerdo con la s  sigu ien tes

R E I V I N D I C A C I O N E S

13) Máquina para el m ontaje de c ie r r e s  de g r ille  

te, cuyas p artes com ponentes com prenden un cuerpo de se llo , un casqui 

llo .d e  m eta l para ser  montado dentro de una abertura de cuerpo y  un gri 

l íe te  para su jetarlo  a la  porción  del casq u illo , caracterizad a  porque com  

prende un par de c a r r ile s  de alim entación  adaptados para alim entar c a s -  

q uillo s y  cuerpos en re lac ión  alineada en un p rim er puesto de trabajo, 

m edios en dicho puesto  para forzar a dicho casq u illo  y  a dicho cuerpo a 

m on tarse  en tre s í, m edios para lib era r  dicho conjunto form ado por e l 

casq u illo  y  e l cuerpo a un segundo puesto de trabajo, m ed ios en dicho sjí 

gundo puesto  de trabajo para a linear la  porción  del casq u illo  de dicho 

conjunto con una abertura para rec ib ir  e l g r ille te  en la  máquina, y  m e -

Mod 8



10

15

20

25

30

0  9

r

dios para deform ar dicha porción del casq u illo  después de qu*e e l ex tre­

mo del g r ille te  haya sido in:.ertado en e l m ism o a través dé la  abertura  

de recep ción  del g r ille te  con e l fin de asegurar en form a no desm ontable  

e l extrem o del g r ille te  en ei casq u illo  i

2ü) Máquina para e l m ontaje de c ie r r e s  de g r ille i  

te, en todo de acuerdo con la  p rim era  reiv in d icación , ca racterizad a  por-| 

que dichos c a r r ile s  de alim entación  están  inclinados, y  dichos casqu illosj 

y cuerpos s e  d eslizan  hacia  abajo a lo  largo  de dichos c a r r ile s , por la  

fu erza  de la  gravedad, m edios de tope en la  parte baja de cada uno de d i­

chos c a r r ile s  para la  co locación  del casq u illo  en a lineación  con la  abertu  

ra del cuerpo, m ed ios que responden al m ontaje d el cuerpo dentro del 

casq u illo  con el fin de lib era r  e l  cuerpo de lo s  m edios de tope situados  

en la  parte baja del c a r r il de a lim entación  del casq u illo  y  para desp lazar  

otro casq u illo  h asta  co lo ca r lo  en la  p osic ión  de m ontaje. t
33) Máquina para e l m ontaje de c ie r r e s  de g r ille  

te, en todo de acuerdo con la  p r im era  re iv in d icación , ca racterizad a  p o r4  

que se  han p rov isto  m ed ios de tope en la  parte baja de la  p ista  de a lim en  j 

tación  del cuerpo y  se  ha dotado una rueda de p osic ionam iento  en la  partí 

baja d el c a r r il de a lim entación  d el casq u illo , teniendo dicha rueda m e­

dios para re c ib ir  un casq u illo  y  co locar lo  en alien ación  con e l cuerpo dij> 

puesto contra lo s  m ed ios de tope, m ed ios para forzar e l cuerpo en d irec  

ción  a l casq u illo , con lo  que e l cuerpo se  d esp laza  separándose de d i­

chos m ed ios de tope y  el conjunto casq u illo -cu erp o  es  reten ido so lam en ­

te  por la  rueda de p osic ionam iento  y  e l sigu ien te m ovim iento de p o s ic io ­

nam iento de la  rueda d escarga  el conjunto ca sq u illo -cu erp o  desde la  ru e­

da en d irecc ión  al c a r r il de a lim entación  que conduce a un segundo p u es­

to de trabajo.

45) Máquina para e l m ontaje de c ie r r e s  de g r ille  

te , en todo de acuerdo con la  p r im era  re iv in d ica ció n ,, caracterizad a  p or­

que com prende un par de c a r r ile s  inclinados de a lim entación  que tienen
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una configuración y una inclinación  ta les  que dichos cuerpos de sellado  

y casq u illo s se  puedan d esliza r  hacia abajo, a lo  largo  de dichos c a r r i­

le s ,  con la  abertura del cuerpo d irig ida por lo  general hacia el ca r r il  

del casq u illo  y un extrem o del caequ illo  que se  extiende hacia el ca rr il 

d e l cuerpo, un tope en la  parte baja del c a r r il del cuerpo para co locar el 

cuerpo situado en e l extrem o in ferior en una p osic ión  determ inada de an­

tem ano, una rueda g iratoria  en el c a r r il de a lim entación  del casq u illo , 

guiando dichos c a r r ile s  la s  partes a una p osic ión , com o por ejem plo la  

situada en la  parte baja de lo s  c a r r ile s  de a lim entación , la  abertura de 

dicho cuerpo y  dicho extrem o del casq u illo  son d ir ig id os por lo  general 

uno en d irecc ión  a l otro, teniendo dicha rueda m edios p e r ifé r ico s  para  

rec ib ir  un casq u illo  desde e l fondo del ca r r il de a lim entación  y  a la  rota  

ción de la  rueda a tra v és de un ángulo determ inado de antem ano, d esp la ­

za al casq u illo  para co locarlo  en alineación  con la  abertura del cuerpo, 

m edios para desp lazar el cuerpo en e l fondo del c a r r il de a lim entación  

y  sep ararlo  del tope y  a l in terior  del casq u illo  que ha sido colocado en 

p osic ión  por la  rueda, y  un te rce r  c a r r il de a lim entación  que se  extiende 

desde un segundo puesto  de trabajo, teniendo dicho c a r r il una configura­

ción  y  una inclinación  ta les  que e l conjunto de casq u illo  y  cuerpo se  pue­

da d es liza r  sob re dicho c a r r il desde el p rim er puesto  de trabajo hasta
t • a

el segundo puesto  de trabajo, y la  p o ster io r  rotación  de dicha rueda para
t

llev a r  un segundo casq u illo  a c o lo ca r se  en p osic ión  para su m ontaje con 

el cuerpo, liberando tam bién el conjunto de casq u illo  y cuerpo al te rcer  

cartril de a lim entación , una abertura de guía del g r ille te  y  m edio de p le ­

gado en dicho segundo puesto de trabajo, m edios en e l fondo del te rcer  

c a r r il para co locar un conjunto de ca sq u illo -cu erp o  de form a que la  p o r ­

ción recep tora  del g r ille te  quede alineada con la  abertura de guía del gri 

l íe te , y  m ed ios en el segundo puesto  de trabajo para deform ar la  porción  

que rec ib e  el g r ille te  y  para lib era r  a continuación dicho g r ille te  desde  

la  abertura de guía del g r ille te .

I

i
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