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PATENTE
DE
INVENCION .
por "PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS ENVASAJ)ORAS"; a favc;r' de
D. SATVADOR GUILLAMAT CERVANTES, de nacionalided espefiola,
domiciliado en SAN JUAN DESPI (Barcelona) C/ Rodolfo Gelabert
20, - o |
MEMORIA DESCRIPTIVA
La presente invencidnsse refiers a unos perfeccio-
namientos en méquinas envasadoras.
| Mas concretamente; dichos perfeccionamientos estan
destinados especialmente pars su apliqacién en las'méquinaa
envasadoras del tipo alimentadas con materiel a granel; ¥y
que realizan el envasado del mismo en bolsas originasdas a
pqrtir qe ung bapda cont{nua éue se conforms sobre la propia
ndquing, por soldado longitudinal sobre un formador acoplado
el propio tubo de salida de la tolva del material a granel..
Los perfeccionamientos objeto de_lafprésente invenf:
cidn afectan a los medios que reglizan la.ope?acién de arrag;

tre del tubo conformedo de lamina de pléstieo; papel 0 cugle-
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quier material similar adecuado, eﬁ la fase de obtencidn de
las bolsas. _

7 Estos perfeccionapigptos comprenden en esencia, un par
de mordazas con#rapuestas provistas de un mgterial blando en su
punto de agarre, las_cuales al .cerrarse el tubo de p1éstico S0-
bre el tubo metélico, desplazéndose en sentido vertical y arras-
trendo al pléstico mgrced al deslizemiento que ofrece el pro-
pio pléstico al ser preéionado por un cuerpo blando contra Stro
duro.

E] cierre de las mordazas se efectéa medanioca o neumé~
ticamente io mismo que el desplgzamiento vertical, la abertura
de las mordazas la efectis una wélula fotoeléctrica que centra
la igpresidn de la bolsa determinando el largo de ia mismé,

Tas fases de trabajo que efectlan dichas mordazas son

" las siguientes:

- 12) Inicio del movimiento de las mordazas aebiertas
desdd la poéicién baja a la posicién elta por eccidn neumatica
mecanica o eléctrica.

29) Al llegar las mordazas a la posicion superior,
efeetﬁan su cierre cifiendo el tubo de descarga-molde sobre el
cual se conforma el envase tubular,

32) Descenso de las mordazas junto con el envase tu-
bular gue es grrastrado por las mismas, ¥ conformacidn del ex~
tremo superior de banda continua en tubo, hasta que la sefial
de célula invierte el ciclo abriendo 'las mordazas ¥y retornan-
do estas a la parte alta.

Con el fin de facilitar la explicaciénm se acompaiia
a la presente memoria descriﬁtiva de une lémine de dibujos en la

. . 4 .
que se ha representado un caso de realizacion que se cita a
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En los dibujos:

La figure 1, es una vista en planta esquematica del
mecenismo de eccionado en cierre y apertura de las mordazas.

La figurs 2, corresponde a una vista en prspectival
dQ_cpnjuntb de los perfeccionamientos, en cuya vists se apre-
ciaﬁ aos mecanismos de clerre y aperturs de las mordazas asi
como los medios de elevacidn y descenso de las misﬁas.

‘ Haciendo referencia a las figuras, se aprecia en su
rgali?aqién.unas mordazas -1-, conformadas en arco y mate- B
rial blando en su punto de agarre para el cefiido al tubo ;2-.
de salida»dél material a granel; cuyo tubo constituye‘el mol-
de donde se forma el envase tubular a partir de una banda la-
minar cont{nua. 7 a

 Las mordazas -1- estan situadas en los extremcs de
dos b?azosd-3~ y —4—; deslizantes en sentidos opuestos y pa-
ralelos entre si. Estos brazos estan relacionados por una
palanca balancin -5-, que determing sus posiciones relatives.

El brazo -3—; presenta una forma en U de brazos _

desiguales, en cuyo brazo menor se encuentrs fijade la mor-
daze correspondiente en posicién contrapuesta a la fijade en
el extremo del brazo =4-.
Como se he indicado anteriormente, ambos brazos estén rele-
clonados por una palenca bélancin -5~ siendo los referidos
bragos deslizantes en las gu{as -6-; por socidn de un motor
~7-, oleodinamico, neumdtico o eléctrico. |
| La palance balancin -5-, estd articuladas en su punto
f87.y se relaciona con los brazos méviles‘a través ojales

~-9-, en los que 38 alojan las espigas -10- solidarias a los
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Este conjunto descrito es movil en sentido vertical;
deslizando a lo largo de las guias al efecto -11-, ¥y por aceidn
mecénica, neunatica o eléctrica, sinceronizado con el mecanismo'
~7- de tal forma que el llegar al final de recorrido en la par-
te baja las mordazas se abren ¥y se iniciz la ascension y al 119-
gar a la parte alta las mordazas se cierran y se iniecia el des-
censo y arrastre del pléstico, veriendo el recorrido vertical
de las mordazas segin las caracteristicas de magnitud de los
envases a obtener mediante célula fotoeldctrica.

Ia infencién, dentro de su esencialidad, puede ser ‘
llevada a la préctica en otras formas de realizacion que difie-'
ran en detalle de la indicade a t{tulo de ejemplo en la déscrip-
cidn ¥ a las cuales alcanzaré iguglmente la proteccién que se
recaba. Podra pues construitse en gua;qqier forma ¥y ‘tamefio,
con los materiales y medios mas adecuados, por guedar todo allo
comprendido en el espiritu de las reivindicaciones.

NOTA '

Descrito el objeto del presente invento, lo que se de=
clara como no divulgedo ni oracticado en Espafla comprende las
siguientes reivindicaciones.

1.~ Perfeccionamientos en méquinas envasadoras, esen-
ciglmente del tipo alimentado con material & granel a envasar
en bolsas originadas a partir de unsz banda cont{nua gque se con-
forma en tubo sobfe la propia maguina por soldado longitudinal
sobre un formador constituido por el propic tubo de salida de
la tolva del material a granel; caracterizados esencialmente por
el hecho de comprender en posicién paralela g dicho tubo de sa-

lidea, unas gu{as de deslizamiento para un conjunto de arrastre
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del tubo, cuyo conjuntoc comorende un soporte fijo deslizante .
respectoral primero; dos brazos deslizantes en sentidos opues-
tos y péralelos entre si; relacionados a trav es de una palancae
que determina sus posiciones relativas, un juego de mordagas _
en los extremos adjacentes.de ambos bragos, operativamente dls-
puestas para el agarre del tubo envase conformado. '
2.~ Perfeccionamientos, segin la anterior reivindice-
cién, caracterizados por el hecho de que uno de los.bgggqs des-
lizantes comprende forma en U a brazos desiguales, cuyo brazo_
menor portador de la mordaza, queda enfrentado a la otra berra
desligzante en corresp ondencia de la mordaza llevada por el mis-

mo.

3.~ Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones
1l y 2 caracterizados por el hécho de que el anclaje entre bra-
20s deslizante y balancin; se realiza mediante espigas salien-
tes de las barras deslizentes retenidas en ojales previstos
en el balanoin. ‘ , N

4o Balanc{n,segﬁn las reivindicacianes 1l a 3, carac~
terizados porque los medios de mando de le placa soporte desli-
zente y de las barras balancin accionados por>sistema meo&nico
neundtico o eléctrico son independientes entre s ¥ sincro-
nizedos en sus funciones segin las caracteristicas de magni-
thd de los envases realizados.

~ 5.= Perfeccionamientos en méquinas envasadoras.

Segﬁn ge describe y reivindica en la presente memqria

descriptiva compuesta de 5 hojas foliadas y escritas a macui-

ng por una sola cara.

Madrid, a , 5 ENE 1974
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