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Se r e f i e r e  el invento conforme el enuncia 

do indica a un procedimiento,  máquina y ú t i ­

l e s  correspondientes  para l a  r ea l i z a c i ó n  d i ­

r ec ta  y combinada de operaciones mecánicas -  

sobre y en p e r f i l e s  de todo t i p o ,  simples o -  

compuestos, planos o tubulares y pre fe ren te  -  

mente en p e r f i l e s  que presentan alguna complj 

cación geomátr ica donde es d i f í c i l  t ra ta r  con 

herramientas o máquinas de normal u t i l i z a c i ó n ^

El procedimiento enc i e r ra  l a  pr inc ipa l  ven 

t a j a  de poder t r a t a r ,  de forma mecánico-manual 

desde f á b r i c a  o directamente en obra, cuantos 

p e r f i l e s  se precisen mecanizar o al menos do­

tar  de c i e r t o s  acondicionamientos para formar,  

por ejemplo,  un marco, bas t ido r ,  armadura o -  

s im i la r  o cualesquiera  o t ro  elemento suscept j  

b le  y pos ib l e  de formarse por la  combinación 

de p e r f i l e s ,  especialmente de p e r f i l e s  metá l j  

eos extrusionados o e s t i r a d o s ;

Es f recuente  que los  p e r f i l e s  continuos -
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obtenidos en cadenas de estas  c a r a c t e r í s t i c a s ,  

nos re fe r imos  a los  metá l i cos ,  prec isen de d is  

t i n t o s  acondicionamientos para agrupamiento, -  

para su montaje,  para su combinación^ en d e f j  

n i t i v a .

Estas operac iones,  práct icamente,  están su 

j e t a s  a l a  mecanización en máquinas de todo -  

t i p o ,  especialmente c i z a l l a s ,  s i e r r a s ,  t a l a  -  

dradoras u o t ras  de más f recuente  uso para nia. 

nejar  y t r a t a r  dichos p e r f i l e s . '

Estas operac iones encierran va r i o s  inconve 

n ientes ,  su r e t ra so ,  su complej idad y el cos­

to de las  operaciones y el r i e sgo  de no ejecu 

tar con p r e c i s i ón ,  sa lvo  un r iguroso  contró l  

de l a  misma l o s  t raba jos  r ea l i z a d o s  en todas 

las  piezas  que, generalmente,  obedecen a gru­

pos comunes.

Una de las  c a r a c t e r í s t i c a s  del procedimien 

to es que las  operaciones están determinadas 

por l a  e jecución de una máquina, concretamente



de una prensa manual de poca potenc ia  pero -  

espec í f i camente  calculada para r e a l i z a r  todo 

t i po  de t raba jos  de co r te  y c i za l l amien to  y -  

per forado en p e r f i l e s  m e tá l i cos ,  p re f e ren te  -  

mente de aluminio.

Otra de l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  del procedimien 

to es que se combinan dos o más prensas de es 

tas c a r a c t e r í s t i c a s  para r e a l i z a r ,  simultánea 

o continuamente,  operac iones en un p e r f i l  que 

no es pos ib l e  r e a l i z a r  en una só la  f ase  sin -  

cambio ob l igado  del úti l*?

Otra de l as  c a r a c t e r í s t i c a s  del procedimien 

to es que l o s  ú t i l e s  se han concebido de mane 

ra común con pequeñas a l t e r a c i o n e s  del macho 

o matr i z  para e fec tuar  d i f e r e n t e s  t raba jos .

Otra de las  c a r a c t e r í s t i c a s  es que todos 

l o s  ú t i l e s  son adaptables al t i po  de prensa -  

concebido en l a  primera operación del proceso?

Una de las  c a r a c t e r í s t i c a s  de l a  prensa es 

que éstá  mandada por un brazo excéntr ico  que



desplaza un cabezal  v e r t i c a l  que embrida el -  

émbolo de l a  prensa, dotado de medios para re 

c i b i r  l a  mecha del macho del ú t i l .

Otra de las  c a r a c t e r í s t i c a s  de l a  prdnsa es 

que l a  cabeza comporta l o s  medios para el p i -  

votamiento de un p ie  pr ismát ico  y excéntr i co  

del brazo de palanca.

Una de l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de l o s  ú t i l e s  -  

es que todos e l l a s  presentan cuc h i l l a s  de cor 

te para ranurar o esco tar ,  dotadas de un f i l o  

en chaf lán inc l inado con un ángulo de ataque 

inc idente  por uno de sus extremos?

Otro d e t a l l e  de los  ú t i l e s  es que una de -  

las  cu ch i l l a s ,  al menos, presenta el f i l o  con 

dicho chaf lán arco cóncavo para el rebanado -  

de zonas pa ra l e l a s  superpuestas,  hor i zonta les^

Otra de las  c a r a c t e r í s t i c a s  de lo s  ú t i l e s  

para rebanado de al menos dos partes  para le  

las  superpuestas es que presenta medios de -  

guiado en l a  parte  super ior  del p e r f i l  y que



al mismo tiempo const i tuye  el tópe de c i z a l l a  

dura de l a  car rera  de co r te .

Otro d e t a l l e  de los  ú t i l e s  es que l a  matr iz  

combinada con el an te r io r  presentará un apoyo 

para que, in v i r t i en d o  el p e r f i l ,  ser atacado 

por un macho de per fo rac ión  dos o más;

Otro d e t a l l e  es que l o s  mentados machos de 

pe r fo rac ión  pueden i r  combinados con una cu -  

c h i l l a  de escotado o ranurado simultáneo, a -  

cuyos e f e c t o s  el apoyo presenta un rebajo cón 

cavo, por ejemplo;  al cuadrante?

Otra de las  c a r a c t e r í s t i c a s  del ú t i l  es -  

que consta de una matr iz  s imple,  al menos, do 

tada de un escalón acondicionado para receg -  

ción de un e s t r i b o ,  cuña o ca lzo  para amarrar 

un a la  v o l a d i z a  de un p e r f i l  y ranurarla,  ta ­

l a d r a r l a  o ambas operaciones a l a  vez?

Otro d e t a l l e  es que dichas cuñas, al menos, 

presentarán l o s  pasos acondicionados para )a  

herramienta de cor te .
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Otro d e t a l l e  es que en el caso an t e r io r  el 

soporte base del ú t i l  presentará  un c ep i l l a d o  

de poca profundidad para acoplamientos de d i ­

cho p e r f i l .

Otro d e t a l l e  del ú t i l  es que combinado con 

o t ra  p ie za  matr i z  s im i l a r ,  pueden t raba ja rse ,  

simultáneamente, un p e r f i l  con dos alas s i túa  

das en un mismo planos

Una idea más amplia de l a s  c a r a c t e r i s t i c a s  

del invento l a  rea l i zaremos a continuación ál 

hacer r e f e r e n c i a  a l a  lámina de .d ibu jos  que a 

ásta memoria se acompaña en l a  que, de manera 

un tanto esquemática y tan sólo  por v í a  de 

ejemplo,  se representan los  d e t a l l e s  p r e f e r i ­

dos del invento?

En los  d ibujos :

La f i g u r a  1§, es una v i s t a  en alzado l a t e ­

ral  de l a  máquina o prensa excén t r i ca .

La f i g u r a  12 ' ,  es un d e t a l l e  en p e r s p e c t i -
20. va  del  p i e  e x c é n t r i c o  de l a  p r e n s a .
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La f i g u r a  23, es una v i s t a  en sección trans -  

versa l  parc ia l  respecto de l a  f i g u r a  13.

La f i g u r a  33, es una v i s t a  en sección v e r t í -  

cal t ransversa l  de un ú t i l  de rebanado.

La f i g u r a  33 ' ,  es una v i s t a  en sección a 1809 

respecto de l a  anterior.-

La f i g u r a  33",  es una v i s t a  en planta supe -  

r i o r  de l a  f i g u r a  33;  .

La f i g u r a  43, es una v i s t a  cortada en sección 

t ransversa l  v e r t i c a l  de un ú t i l  combinado de ra-  

nurado y per fo rado .

La f i g u r a  43 ' ,  es una v i s t a  cortada a 18BS -  

respecto  de la  an te r io r .

La f i g u r a  43" ,  es una v i s t a  en planta superior 

respecto de l a  f i g u r a  43;

La f i g u r a  53, es una v i s t a  en sección transver  

sal v e r t i c a l  de un ú t i l  de ranurado y perforado 

sobre vo lad i zo  de p e r f í l e

La f i g u r a  5 3 ' ,  es una v i s t a  en alzado f ron ta l  

respecto  de l a  an t e r i o r .

La f i g u r a  53",  es una v i s t a  en planta superior

respecto de l a  f i gu ra  59.



Aludiendo a las  r e f e r en c ia s  numéricas de 

dicha lámina de dibujos vemos que l a  presente 

excén t r i ca  ( f i g u r a s  13a 23) está  formada por 

un cuerpo - 1 - ,  preferentemente f lanqueado por 

paredes p a ra l e l a s  entre las  que queda compren 

dido y soldado un t a b i q u i l l o  t ransversa l  - 9 -  

y sobre éste  amarrado las  p a t i l l a s  - 7 -  de una 

guia v e r t i c a l  - 6 - ,  conf igurada con estas en ¿ 

"T"  sobre la  que resba la ,  corre  o guía l a  caba 

za de l a  prensa - 2 - .

Sobre l a  pared p o s t e r i o r  de dicha cabeza ^ 

de prensa va montado el par s imétr i co  de guias 

- 3-  y - 4-  en forma de "L "  a r r i o s t radas  por to r  

n i l l o s  - 5 -  que roscan a dicha cabeza - 2 -  con­

formando l a  guia hembra que resba la  sobre el 

macho -6-; '

La cabeza - 2 -  está conf igurada por l a  parte  

super ior  según dos pro longac iones  a modo de -  

c res tas  t r a p e c i a l e s  -11-  de chaf lanes i r r egu ­

l a r e s  -12 -  y - 13 - .



Dichas c res tas  presentan ta ladros  l a t e r a ­

l e s  -14-  que const i tuyen el punto de a r t i c u l a  

clón o pivotamlento de un p ie  pr ismático cua­

drado -15-  dotado ve r t i ca lmen te  de ta ladro -  

-17-  para r e c i b i r  l a  palanca de accionamiento 

-18 -  desplazada del punto de s ime t r ía  respec­

to al ta ladro  t ransversa l  -16-  que co inc ide  -  

con l o s  ta lad ros  -14-  y es ensartadle  por bu 

16n o s im i l a r .

Dicho p i e  pr ismát ico  -15-  se proyecta por 

una parte  en o r e j e t a s  o p a t i l l a s  -15a-  que -  

responden al radio  de g i ro  de l a  palanca se -  

gán el e j e  de s imet r ía  - a - ,  - a ' -  y por tanto 

al ángulo de excentr i c idad  del brazo de palan 

ca y el es fuerzo  sobre l a  cabeza de prensa -2- 

que es desplazada ver t i ca lmen te  guiada en l a  

forma exp l i cada ;

Dicha cabeza de prensa, por abajo,  consta 

de una br ida - l i a -  para el mandril o ámbolo -  

de prensa -10 -  que puede I r  t o ta l  o parcialmen



te  guiado e incluso pasante a travás  de l a  men 

tada cabeza de prensa.

Por supuesto dicha prensa consta de una ba 

se -19-  y bancada -20 - .

Ref i r i éndonos  a l a s  r es tan tes  f i g u r a s  lo s  

ú t i l e s  que se pueden montar en dicha prensa a 

travás del mandril -10-  y de l a  mecha -10a—  

del macho del ú t i l ,  están cons t i tu idas  por 6r 

ganos comunes t a l e s  como el ú t i l  macho -11 - ,  

unas columnas de organizac ión -12-  y -13 - ,  una 

bancada de amarre -14 -  y unos elementos de em 

bridado -15-  y -16-; '

Un ú t i l  para el rebanado de un p e r f i l  tubu 

l a r  -A-  de dos partes p a ra l e l a s  -B-  y -C-  es­

tán cons t i tu idos  por una matr i z  d i v i d id a  en -  

dos partes  s imátr icas  -17 -  y -18 -  que, centra l  

mente, entre  ambas, conf iguran un paso l o n g i ­

tudinal  para el p e r f i l ,  el cual r e s u l t a  guiado 

a travás de las  regatas  -20a-  de un tabique -  

v e r t i c a l  - 2 0 -  f i j a d o  a l a  base i n f e r i o r  de l a



s u f r id e ra  -11 -  que está  rematada en una cabe­

za -20b- ,  que r e su l t a  de igual sección que dj  

cho tabique.

Sobre dicha su f r id e ra  va montada una cuchj 

l i a  -21-  de f i l o  -21a-  arco cóncavo e inc l ina  

do que ataca por l a  parte  an t e r i o r  el p e r f i l  

rebanando las  s u p e r f i c i e s  -B-  y -C-  al mismo 

tiempo en una profundidad que l e  dá su propio 

arco y que es tá  l im i tada  por el propio tabique 

-20-  que l e  s i r v e  de tope a l a  c i z a l l a d u ra  pa 

ra cor tar  las  partes  rebanadas.

Otro ú t i l  representado en las  f i gu ras  43, -  

4§! y 43" ,  nos permite mecanizar dicho p e r f i l  

dándole l a  vu e l t a  o in v i r t i en d o  su pos ic ión  -  

e fec tuándole  un escote de determinada profundi 

dad y sendos ta ladros  a l o s  e f e c t o s .

Entre l as  matr ices  se ha colocado una su f r í  

dera hembra -22-  cuya con f igurac ión responde -  

a un vaciado arqueado -22a-  para penetración 

de l a  c u c h i l l a  -21-  en l a  profundidad de esco



tado que se p r e f i e r a  y así  mismo consta de l o s  

rebosadores de cor te  -22b-  que corresponden a 

las  pe r fo rac iones ,  que r ea l i z an  con unos punzo 

nes -23-  montados en l a  s u f r id e ra  del macho.'

Para d e l im i t a r  la  profundidad de l a  escota 

dura a r e a l i z a r  radialmeníe se establecen unos
M

pernos l o c a l i z a d l e s  a voluntad para de l im i ta r  

l a  penetración del p e r f i l  y asegurar l a  profun 

didad del c o r t e ;

Otro ú t i l  representado en las  f i g u r a s  53,

52' y 53",  nos permite t r aba ja r  sobre un ala  

v o l ad i z a  de un p e r f i l .

A los  e f e c t o s  l a  matr iz  consta de una só la  

parte  -24-  con un escalón en l a  a r i s t a  supe -  

r i o r  s a l i e n t e  -25-  donde se monta, por medios 

f a c u l t a t i v o s ,  una cuña o ca lzo  -26-  para que, 

aprovechando l a  con f igurac ión interna del a la  

-E-  a t r a t a r  de un p e r f i l  - 0 - ,  amarrarlo e in 

m o v i l i z a r l o  coadyuvando en el e f e c t o  un rehajo 

de escasa profundidad -27 -  pract icado en l a  -



bancada - 1 4 -  donde queda acoplado el a la  in te  

r i o r  - F -  de dicho p e r f i l  -D-.  La r ea l i z a c i ó n  

de l o s  t raba jos  se r ea l i z an  mediante cu c h i l l a  

-21-  y punzones - 2 3 - f

Otro ú t i l  representado en l a s  f i gu ra s  63, 

63' y 63",  nos permite t r a b a j a r ,  simultanea -  

mente, dos a las  -E-  y E ' -  s i tuadas en un mis­

mo plano del p e r f i l  -D- de modo que l a  matr iz  

l a  componen dos partes casi  igua les  -24-  y -  

-24a-  de l as  cuales ,  una de e l l a s ,  presenta -  

un as iento  -25-  igual al an t e r i o r  y l a  o t r a  -  

o t ro  as iento  igual  - 2 5 ' -  donde queda amarrada 

una de las  a las  del p e r f i l  -D- ,  poseyendo por 

abajo,  f acu l ta t i vamente  ot ro  rebajo - 2 5 " -  que 

asegura el posicionamiento de un p e r f i l  -D- -  

con a las  i n f e r i o r e s .

Como se comprenderá, de l a  combinación de 

dichas matr ices  en r e l a c i ón  con l a  máquina -  

preconizada,  es pos ib l e  r e a l i z a r  d i f e r en t e s  -  

t r aba j o s  s imultáneos,  p rec i sos  y rápidos,  en



p e r f i l e s  de d i s t i n t a  secc ión.

Una ve2 d e s c r i t a  convenientemente l a  natu­

r a l e za  del invento se hace constar a lo s  e fec  

tos oportunos que el mismo no {peda l imi tado  a 

lo s  d e t a l l e s  exactos de ésta  expos ic ión ,  sino 

que por el c on t ra r i o ,  en é l ,  se podrán in t ro ­

ducir aque l las  modi f i cac iones  de d e t a l l e  que- 

l as  c i rcunstanc ias  y l a  p r á c t i c a  pudieran acón 

s e j a r ,  siempre y cuando no se a l t e ren  l a s  ca­

r a c t e r í s t i c a s  e senc ia l es  del mismo que se resu 

men en las  s i gu i en t e s :

¡^-"PROCEDIMIENTO, MAQUINA Y UTILES PARA 

EL MECANIZADO COMBINADO DE PERHLES SIMPLES 0 

COMPUESTOS", que se c a r a c t e r i z a  porque las  ope 

raciones del procedimiento están determinadas

por l a  in tervenc ión de una máquina en l a  que
/

es pos ib le  manejar d i f e r e n t e s  ú t i l e s  de pren­

sado, cor te  o per forado que, combinados y sin 

a l t e r a r  las  condic iones mecánicas fundamenta­



l e s  de és tos ,  es pos ib l e  r e a l i z a r  en toda c ía  

se de p e r f i l e s  huecos o partes  vo lad i zas  de -  

estos  di rectamente y con ident idad absoluta -  

en l a  r e a l i z a c i ó n  del trabajo; '

23.-"PR0CED!M!ENT0, MAQUINA Y UTILES PARA 

EL MECANIZADO COMBINADO DE PERFILES SIMPLES 0 

COMPUESTOS", conforme l a  r e i v in d i ca c i ó n  ante­

r i o r  el procedimiento se c a ra c t e r i z a  porque -  

se e s tab lece  l a  Intervención simultánea de dos 

máquinas para l a  r e a l i z a c i ó n  combinada de ope 

rac iones  conjuntas de t raba j os  en p e r f i l e s  que 

r e s u l t a r í a  Imposible r e a l i z a r  con una só la .

3§.-"PR0CE0!M!ENT0, MAQUINA Y UTILES PARA 

EL MECANIZADO COMBINADO DE PERFILES SIMPLES 0 

COMPUESTOS", conforme l a  r e i v in d i ca c i ó n  13, -  

el procedimiento se c a r a c t e r i z a  porque lo s  útl  

l e s  presentan condic iones genera les  comunes -  

con p o s ib i l i d a d  de sus t i tuc ión  de parte  o de 

alguno de sus órganos para l a  r ea l i z a c i ó n  de 

t r a b a j o s  de d i f e r e n t e  natura leza?
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49.-"PROCEDIMIENTO, MAQUINA Y UTILES PARA 

EL MECANIZADO COMBINADO DE PERFILES SIMPLES O 

COMPUESTOS", conforme la  r e i v i n d i c a c i ó n  13, -  

l o s  ú t i l e s  se carac te r i zan  porque dentro de -  

sus comunes pa r t i cu la r ida des  todos e l l o s  son 

v incu lab les  al mismo t ipo  de máquina preconi ­

zada.

53.-"PR0CE0IM!ENT0, MACHINA Y UTILES PARA 

EL MECANIZADO COMBINADO DE PERFILES SIMPLES 0 

COMPUESTOS", conforme l a  r e i v in d i c a c i ó n  13, -  

l a  máquina se c a ra c t e r i z a  al es tar  formada por 

una prensa manual e xcén t r i ca  de cabezal  v e r t j  

calmeóte desp lazad le  por impulso excéntr i co  -  

de un brazo de palanca.

63.-"PR0CE0!MIENT0¡ MAQUINA Y UTILES PARA 

EL MECANIZADO COMBINADO DE PERFILES SIMPLES 0 

COMPUESTOS", conforme l a  r e i v i n d i c a c i ó n  ante­

r i o r ,  dicha prensa se c a r a c t e r i z a  al es tar  f o r  

mada por un cabezal que presenta sendas guias 

hembras en "L "  montadas en l a  parte  p o s t e r i o r

- 1 7 -
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y guiadas en una v í a  en forma de "T"  que se -  

proyecta  en sendas p a t i l l a s  de amarre a un ta 

bique t ransversa l . '

79.-"PR0CE0!M!ENT0¡ MAQUINA Y UTILES PARA 

EL MECANIZADO COMBINADO DE PERFILES SIMPLES 0 

COMPUESTOS", conforme l a  r e i v in d i c a c i ó n  ante­

r i o r  dicho cabezal se c a r a c t e r i z a  al estar  re 

matado en sendas cres tas  pa ra l e la s  de forma -  

t r a p e c i a l  con agujeros enfrentados para recep 

ción de un e j e  de basculación del p ie  excántr j  

co y pr ismát ico  del brazo de palanca.

89.-"PROCEDIMIENTO, MAQUINA Y UTILES PARA 

EL MECANIZADO COMBINADO DE PERFiLES SIMPLES 0 

COMPUESTOS", conforme ta  r e i v in d i c a c i ó n  ante -  

r i o r , . e l  p i e  de palanca se c a ra c t e r i z a  al es­

tar  formado por un cuerpo pr ismát ico  cuadrado 

con un ta ladro  v e r t i c a l  excántr i co  para rece# 

ción^del brazo de palanca y o t ro  transversal  

para su a r t i c u la c i ó n  y un par de o r e j e t a s  para 

l e l a s  y prolongadas que dan l a  cota para el án
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gulo de a r t i cu la c i ó n  excén t r i co  de dicho brar. 

zo de palanca.

93.-"PR0CE01M!ENT0, MAQUiNA Y UTILES PARA 

EL MECANIZADO COMBINADO OE PERfiLES SiMPLES 0 

COMPUESTOS", conforme l a  r e i v in d i c a c i ó n  33 lo s  

ú t i l e s  se carac te r i zan  porque todos e l l o s  es -  

tán formados por un par de columnas pa ra l e la s  

amarradas en una bancada y dónde se disponen -  

l os  cuerpos de matr ices y en l a  parte  super ior  

se organiza  l a  su f r id e ra  macho que comporta l a  

mecha de amarre al mandril  o émbolo de prensa 

dónde se montan c u ch i l l a s  o punzones o ambos -  

conjuntamente para el tratamiento de p e r f i l e s  

metál icos. '

IOS.-"PROCEDIMIENTO, MAQUINA Y UTILES PARA 

EL MECANIZADO COMBINADO OE PERFILES SiMPLES 0 

COMPUESTOS", conforme l a  r e i v i n d i c a c i ó n  ante­

r i o r  las  c u ch i l l a s  se ca rac t e r i z an  porque pre 

sentan un f i l o  inc l inado o en chaf lán descen­

dente hacia el extremo de ataque según su reco



-20

5 . -

10.-

15 . -

r r ido  v e r t i c a l  por desplazamiento.

119.-"PR0CED!MiENT0, MAQUiNA Y UTiLES PARA 

EL MECANiZADO COMBiNADO DE PERFILES SIMPLES O 

COMPUESTOS", conforme a l a  r e i v in d i cac ión  an­

t e r i o r  porque una de las  cu c h i l l a s  para opera 

ción de rebanado de dos partes  para l e la s  pre­

sentan el f i l o  igual al mentado pero arco-cón 

cavo?

123.-"PR0CEDiMiENT0, MAQUINA Y UULES PARA 

EL MECANIZADO COMBiNADO DE PERFILES SIMPLES 0 

COMPUESTOS", conforme l a  r e i v in d i ca c i ó n  102, 

l o s  punzones se carac t e r i zan  porque l a  punta 

de ataque y co r t e  es tambián en chaf lán.

133.-"PR0CEDiM!ENT0, MAQUiNA Y UTiLES PARA 

EL MECANIZADO COMBiNADO DE PERFTLES SiMPLES 0 

COMPUESTOS", conforme l a  r e i v in d i cac ión  113, 

el ú t i l  para rebanado se c a ra c t e r i z a  porque -  

presenta dos partes  de matr iz  s imétr icas  que 

comprenden un p a s i l l o  centra l  dónde queda com 

prendido el remate de un tabique que en lo s  -
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f láñeos  presenta regatas  enfrentadas a modo -  

de guía en " I "  in v e r t i d a  para un p e r f i l  tubu­

l a r .

143.-"PROCEDIMIENTO, MAQUINA Y UT!LES PARA 

EL MECANIZADO COMBINADO DE PERFILES SIMPLES 0 

COMPUESTOS", conforme las  r e i v in d i c a c i o n e s  33 

y 43, el ú t i l  para escotar  y p e r fo ra r  combina 

do se c a r a c t e r i z a  porque es igual al a n t e r i o r ,  

sin guia y entre  las  matr ices  se dispone de una 

su f r ide ra  hembra con un vaciado cóncavo al cua 

drante para el paso de l a  c u c h i l l a  y sendos. -  

ta ladros  como vac iadores  de p e r fo rac ión .

153.-"PR0CED!M!ENT0¡ MAQUINA Y UTILES PARA 

EL MECANIZADO COMBINADO DE PERFILES SIMPLES 0 

COMPUESTOS", conforme l a  r e i v in d i c a c i ó n  ante -  

r i o r  dicho ú t i l  se c a r a c t e r i z a  porque rad ia l  -  

mente presenta pernos l o c a l i z a d l e s  a voluntad 

para l i m i t a r  l a  penetración del p e r f i l  y deter  

minar l a  profundidad del cor te  de escotado?

163.-"PR0CED!M!ENT0, MAQUINA Y UTILES PARA
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4tSE.

EL MEGAN!ZAD0 COMBINADO DE PERFILES SIMPLES O 

COMPUESTOS", conforme las  r e i v in d i ca c ion es  33 

y 43, presenta un ú t i l  para ranurado y p e r fo ­

rado de un ala en vo lad i zo  de p e r f i l  que se -  

c a r a c t e r i z a  porque sólo presenta una parte de 

matr iz  dotada de un escalón o asiento super ior  

acondicionado para r e c i b i r  una cuña o calzo de 

espec ia l  sección para amarrar el p e r f i l  por el 

v o l ad i z o  y en l a  base o bancada un rebajo para 

encajar l a  base de dicho p e r f i l .

173.-"PROCEDIMIENTO, MAQUINA Y UTILES PARA 

EL MECANIZADO COMBINADO DE PERFILES SIMPLES 0 

COMPUESTOS", conforme l a s  r e i v in d i cac ion es  33, 

43 y an t e r i o r  porque presenta un ú t i l  para el 

t ratado simultáneo de dos alas situadas en un 

mismo plano que se c a r a c t e r i z a  porque es igual 

al an t e r i o r  contando con o t r a  parte  de matr iz  

igualmente dotada de un rebajo super ior  para 

emplazamiento, en cualquiera  de e l l a s  de una -  

cuña o ca lzo  de amarre, y además de un rebajo

- 2 2 -
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i n f e r i o r  para pe rm i t i r  el acoplamiento de un 

p e r f i l  con a la  i n f e r i o r .

183.-"PR0CED!M!ENT0, MADRINA Y UTILES PARA 

EL MECANIZADO COMBINADO DE PERFiLES SIMPLES 0- 

COMPUESTOS".

Sagdn se descr ibe  y r e i v i n d i c a  en l a  presen 

te  memoria d e s c r i p t i v a  que consta de v e i n t i t r é s  

hojas mecanograf iadas por una s é l a  de sus ca -  

ras y lámina de dibujos que l a  i l u s t r a ;

MA0R10, 4 EME. 1974

EL ASENTE OFICIAL
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