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Se refiere el invento conforme el enuncia
do indica a un procedimiento; maquina y uti-
Tes correspondientes para la realizacidn di-
recta y combinada de operaciones mecanicas -
R sohre y en perfiles de todo tipo; simples o -
compuestos; planos o tubulares y preferentg -
mente en perfiles que presentan alguna complj
cacibn geométrica donde es dificil tratar con
herramientas o maquinas de normal utilizaciény
107 E1 procedimiento encierra la principal ven
taja de poder tratar; de forma mecénico-manual,
desde fébrica o directamente en obra; cuantos
perfiles se precisen mecanizar o al menos do-
tar de ciertos acondicionamientos para formar;'
155- por ejemplo; un marco; bastidor; armadura o -
simi]ar o cualesquiera otro elemento suscepti
ble y posible de formarse por la combinacidn
de perfi]es; especialmente de perfiles metali
cos extrusionados o estirados.

205=- Es frecuente que los perfiles continuos -
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obtenidos en cadenas de estas caracteristicas;
nos referimos a los mefélicos; precisen de dis
tintos acondicionamientos para agrupamiento; -
para su montaje; para su combinacién; en defi

nitiva,

Estas operaciones; practicamente; estén sy
jetas a 1a mecanizacifn en maguinas de todo -
tipo; especialmente cizal]as; sierras; tala -
dradoras u otras de mas frecuente usoc para ma.
nejar y tratar dichos perfi]ésf

Estas operaciones encierran varios inconve
nientes; su retraso; su complejidad y el cos-
to de las operaciones y el riesgo de no ejecy
tar con precisién; salve un rigurose contrél.
de 1a misma los trabajos realizades en todas-
las piezas que; generalmente; ohedecen a gru-

pos comunes.

]

Una de las caracteristicas del procedimien

to es que las operaciones estan determinadas

por la ejecucién de una méQuina; concretamente



15.-

207

especificamente calculada para realizar todo

tipo de trabajos de corte y cizallamiento y -
perforado en perfiles metélicos; preferente -
mente de aluminio.

Otra de las caracteristicas del procedimien
to es gue se combinan ' dos o mas prensas de es
tas caracteristicas para realizar; simultéanea
0 continuamente; operaciones en un perfil que
no es posible realizar en una séla fase sin -
cambio obligado del Gtils

Otra de las caracteristicas del procedimien
to es que los (tiles se han concebido de mang
ra comin con pequefias alteraciones del macho
o matriz para efectuar diferentes trabajos.

Otra de las caracteristicas es que todos
los Gtiles son adaptables al tipo de prensa -
concebido en la primera operacidn del procesos

Una de Tas caracteristicas de la prensa es

que ést4 mandada por un brazo excéntrico que
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desplaza un cabezal vertical que embrida el -
émbolo de 1a prensa; dotado de medios para re
cibir 1a mecha del mache del Gtil.

Otra de las caracterfsticas de 1a prénsa es
que la cabeza comporta los medios para el pi-
votamiento de un pie prismitico y excéntirico .
del brazo de palanca.

Una de 1as caracteristicas de los fitiles -
es que todos ellas presentan cuchillas de copr
te para ranurar o escotar, ddtadas de un filo
en chaflén inclinado con un 4ngulo de ataque
incidente por uno de sus extremoss

Otro detalle de los (tiles es que una de -
las cuchillas; al menos; presenta el filo con
dicho chaflan arco cbéncavo para el rebanado -
de zonas paralelas superpuestas; horizontales®

Otra de las caracteristicas de los Gtiles-
para rebanaﬁo de al menos dos partes parale -.
las superpuestas es que presenta medios de -

guiado en la parte superior del perfil y que
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al mismo tiempo constituye el tdpe de cizalla
dura de 1a carrera de corte.

Otro detalle de los fitiles es que 1a matriz
combinada con el anterior presentard un apoyo
para que; invirtiendo el perfil; ser atacado-
por un macho de perforacién dos o més:

Otro detalle es que los mentados machos de
perforacién pueden ir combinados con una cy -
chilla de escotado o ranurado simuliéneo; a-
cuyos efectos el apoyo presenta un rebajo cén
cavo; por ejemplo; al cuadrantes

Otra de las caracterfisticas del Gitil es -
que consta de una matrfz simp]e; al menos; do
tada de un escalén acondicionado para recep -
cién de un estribo; cufia 0 calzo para amarrar
un ala voladiza de un perfil y ranurarla; ta-
ladrarla o ambas operaciones a la vez:

Otro detalle es que dichas cuﬁas; al menos;
presentarén los pasos acondicionados para ia

herramienta de corte,
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0tro detalle es que en el caso anterior el

soporte base del Gtil presentaré un cepillado

de poca profundidad para acoplamientos de di-
cho perfil.

Otro detalle del Gtil es que.combinado con
otra pieza matriz similar; pueden tﬁabajarse;
simu]taneamente; un perffl con dos alas situa
das en un mismo planos

Una idea m4s amplia de las caracterfisticas
del invento la realizaremos a continuacién al
hacer referencia a la lamina de.dibujos que a
ésta memoria se acompafia en la que;’de manera
un tanto esquemitica y tan sélo por via de -
ejemplo; se représentan los detalles preferi-
dos del inventos

En Tos dibujos:

La figura lé; es una vista en alzado late-
ral de la maguina o prensa excéntrica.

La figura lé'; es un detalle en perspecti-

va del pie excéntrico de la prensa.
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versal parcial respecto de la figura 18,

La figura 32, es una vista en seccifn verti-
cal transversal de un Gtil de rebanado.

La figura‘Sﬁ'; es una vista en seccién a 180¢
respecto de la anterior,

La figura 3§"; es una vista en planta supe -
rior de la figura 32:

La figura 4§; es una vista cortada en seccidn

transversal vertical de un Gtil combinado de ra-

~nurade y perforado.

La figura 49'; es una vista cortada a 18B¢ -
respecto de la anterior.

La figura 42”; es una vista en planta superior.
respecto de Ta figura 48,

La figura 5§; es una vista en seccién transver
sal vertical de un (til de ranurado y perforado
sobre voladizo de -perfil:

La figura 52', es una vista en alzado frontal
respecto de la anterior,

La figura 52”; es una vista en planta superior -

respecto de la Tigura 52,
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Aludiendo a las referencias numéricas de
dicha Tamina de dibujos vemos que la presente
excéntrica (figuras 12a 22) estd formada por
un cuerpo -1-; preferentemente flanqueado por
paredes paralelas entre las que queda compren
dido y soldado un tabiquillo transversal -9-.
y sobre &ste amarrado las patillas -7- de una
qufa vertical -6-; configurada con estas en <
"T" sohre la que reSbala;'corre o gufa la cabg
za de 1a prensa -2-. |

Sobre la pared posterior de dicha cabeza -
de prensa va montado el par simétrico de guias
-3~ y -4~ en forma de "L" arriostradas por tor
nilles -5~ que roscan a dicha cabeza -2- con-
formando 1a guia hembra que reshala sobre el
macho =6-3

La cabeza -2- esta configurada por la parte
superior segln dos prolengaciones a modo de -

crestas trapeciales -11- de chaflanes irregu-

lares =12- y =13-,
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Dichas crestas presentan taladros latera-
les =14~ que constituyen el punto de articula
cién o pivotamiento de un pie prismitico cua-
drado ~15- dotado verticalmente de taladro -
-11- para recibir 1a palanca de accionamiento
-18~ desplazada del punto de simetrfa respec-
to al taladro transversal -16- que coincide -
con los taladros -14- y es ensartable por bu-
16n o similar,

Dicho pie prismatico -15- se proyecta por
una parte en orejetas o patillas -19a~ que -
responden al radio de giro de 1a palanca sg -
gin el eje de simetria -a—; -a'- y por tanto
al &ngulo de excentricidad del brazo de palan
cay el esfuerzo sobre la cabeza de prensa -2~
que es desplazada verticalmente guiada en la
forma explicadas

Dicha cabeza de prensa; por abajo; consta
de una brida -11a- para-el mandril o émbolo -

de prensa =10~ que puede ir total o parcialmen
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te guiado e incluso pasante a través de 1a men
tada cabeza de prensa.

‘Por supuesto dicha prensa consta de una ba
se -19- y ‘bancada -20-.

Refiriéndonos a las restantes figuras los
(tiles que se pueden montar en dicha prensa a
través del mandrfl -10- y de 1a mecha -10a- -
del macho del ﬁtil; estan constituidas por 6r
ganos comunes. tales como el Gtil macho -ll-;
unas columnas de organizaciéﬁ -12-y -13—; una
bancada de amarre -14- y unos elementos de em
bridado -15- y =16~

Un Gtil para el rebanado de un perffl tuby
lar -A- de dos partes paralelas -B- y =G- es-
t4n constituidos por una matriz dividida en -
dos partes simétricas -17- y ~18- que; central
mente, entre ambas, configuran un paso longi-
tudinal para el perfil; el cual resulta guiado
a través de las regatas -20a- de un tabique -

vertical -20~- fijado a 1a base inferior de la
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sufridera -11- que esti rematada e&kghé 6ébe-

za -20b-, que resulta de igual seccifn que di
cho tabique,

Sobre dicha sufridera va montada una cuchi
11a ~21- de filo -21a~- arco céncavo e inclina
do que ataca por 1a parte anterior el perffl
rebanando las superficies -B- y =G~ al mismo
tiempo en una profundidad que le di su propio
arco y que estd limitada por el propio tabique
-20- que le sirve de tope a‘la cizalladura pa
ra cortar las partes rebanadas.

Qtro Gitil representado en las figuras 42, -
43t y 42"; nos permite mecanizar dicho -perffl
dandole Ta vuelta o invirtiendo su posicién -
efectuéndole un escote de determinada profundj
dad y sendos taladros a los efectos.

Entre 1as matrices se ha colocado una sufri
dera hembra -22- cuya configuracidn responde -
a un vaciado arqueado -22a- para penetracidn

de 1a cuchilla -21- en 1a profundidad de escg
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tado que se prefiera y asf mismo consta de los
rebosadores de corte -22b- que corresponden a
las perforaciones; que realizan con unos punzg
nes -23- montados en la sufridera del macho?

Para delimitar 1a profundidad de la escota
dura a realizar radialmente se establecen unos
pernos localizahles a voluntad para de11m1tar
la penetracién del perffl y asegurar la profun
didad del cortes

Otro Gtil representado en.las figuras 54;
hat y 55"; nos permite trabajar sobre un ala
voladiza de un perfil,

"A los efectos la matriz consta de una séla
parte -24- con un escalén en la arista supg -
rior saliente -25~ donde se monta; por medios
facu]iativos; una cufia 0 calzo -26- para que;
aprovechando 1a configuracién interna del ala
-E- a tratar de un perffl -D-, amarrarlo e in-
movilizarlo coadyuvando en el efecto un rebajo

de escasa profundidad -27- practicado en la -
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bancada -14- donde queda acoplado el ala infe
rior -F- de dicho perfil -D-, La realizacién
de Tos trabajos se realizan mediante cuchilla
-21- y punzones =23~

Otro Gtil representado en las figuras Gﬁ;
62" y 63"; nos permite trabajar; simultanea -
mente; dos alas -E- y E'- situadas en un mis-
mo plano del perfil -D-"de modo que 1a matriz
ta componen dos. partes casi iguales -24- y -
-24a- de las cuales; una de ellas; presenta. -
un asiento -25- igual al anterior y la otra -
otro asiento igual -25'- donde queda amarrada
una de Tas alas del perffl -D—; noseyendo por
abajo; facultativamente otro rebajo -25"- que
asegura el posicionamiento de un perfil -D- -
con alas inferiores.

Como se comprenderi, de la combhinacidn de
dichas matrices en relacifn con T1a maquina -
preconizada; es posible realizar diferentes -

trabajos simulténeos, precisos y rapidos, en
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perfiles de distinta secciém,

Una vez descrita convenientemente 1a natu-
raleza del invento se hace constar a los efeg
tos oportunos que el.mismo no geda limitado a
los detalles exactos de ésta exposiciﬁn; sino
que por el contrario; en él; se podran intro-
dycir aquellas modificaciones de detalle que-
las circunstancias.y la practica pudieran acon
sejar; siempre y cuando no se alteren las ca-
racterfsticas esenciales del mismo que se resy

men en las siguientes:

lﬁﬁ-”PRUCEDIMIENTO; MAQUINA Y UTILES PARA.
EL MECAN1ZADO GOMBINADO DE PERFILES SIMPLES 0
COMPUESTOS", que se caracteriza porqué las ope
raciones del procedimiento estén determinadas
por l1a intervencibn de una maquina en la que
es posible manejar dlferentes (tiles de pren-
sado, corte o perforado que, combinados y sin

alterar las condiciones mecénicas fundamenta-
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les de éstos, es posible realizar en toda cla
se de perfiles huecos o partes voladizas de -
estos directamente y con identidad absoluta -
en 1a realizacidn del trabajos
29:-"PROCEDIM|ENT0; MAQUINA Y UTILES PARA
EL MECANI1ZADO COMBINADO DE PERFILES SIMPLES 0
CDMPUESTOS"; conforme 1a reivindicacidn ante-
rior el procedimiento se caracteriza porque -
se establece la intervencién simulténea de dos
maquinas para la realizacién combinada de opg
raciones.conjuntas de- trabajos en perfiles que
resultaria imposible realizar con una séla.
32.-"PROCEDIMIENT0; MAQUINA Y UTILES PARA
EL MECAM!IZADO GOMBINADO DE PERFILES SIMPLES O
CGMPUESTOS"; conforme 1a reivindicacifn lé; -
el procedimfento se caracteriza porque los (ti
les presentan condiciones generales comunes -
con posibilidad de sustitucién de parte o de
alguno de sus drganos para la realizacifn de

trabajos de diferente naturaleza®
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42,-"PROCEDIMIENTO, MAQUINA Y UTILES PARA
EL HECANIZADO COMBINADO DE PERFILES SIMPLES 0
CONPUESTOS", conforme la reivindicacién 12, -
los Gtiles se caracterizan porque dentro de -
§,- sus comunes particularidades todos ellos son
vinculables al mismo tipo de mAquina preconi-
zada.
52,-"PROCEDIMIENTO, MAGUINA Y UTILES PARA-
EL MECANT1ZADO COMBINADC DE PERFILES SIMPLES 0
107- BOMPUESTOS"; conforme la reiQindicacidn lﬁ; -
la maquina se caracteriza al estar formada por
una prensa manual excéntrica de cabezal verti
calmente desplazable por impulso excéntrico -
de un brazo de palanca.
15,= 657-"PROCEDiMIENT0; MAQUINA Y UTILES PARA -
EL MECANIZADO COMBINADO DE PERFILES SIMPLES 0
GOMPUESTOS"; conforme 1a reivindicacidn ante-
rior; dicha prensa se caracteriza al estar for
mada por un cabezal que presenta sendas quias

%%§ 204 hembras en "L" montadas en 1a parte posterior
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y guiadas en una via en forma de "T" que se -
proyecta en sendas patillas de amarre a un ta
bique transversals

7§.-"PRUCEDlMIENTO; MAQUINA Y UTILES PARA-
EL MECANI1ZADO GOMBINADO DE PERFILES SIMPLES 0
GOMPUESTOS"; conforme la reivindicacifn ante-
rior.dicho cabezal se caracteriza al estar re
matado-en sendas crestas paralelas de forma -
trapecial con agujeros enfrentados para recep
cién de un eje de basculacién del pie excéntri
co y prismatico del brazo de palanca.

89;-"PROCEDlMIENTU; MAQUINA Y UTILES PARA
EL MECAN1ZADO COMBINADO DE PERFILES SIMPLES @
COMPUESTOS"; conforme la reiyindicacién ante -
rior;.el pie de palanca se caracteriza al es-
tar formado por un cuerpo prismatico cuadrado
con un taladre vertical excéntrico para recep
cién .del brazo de palanca y otro transversal
para su articulacién y un par de orejetas parg

lelas y prolongadas que dan 1a cota para el an
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gulo de articulacibn excéntrico de dicho bra=
zo de palanca.

99;-"PROCE01M1ENT0; MAQUINA Y UTILES PARA
EL MECAN1ZADO GOMBINADO DE PERFILES SIMPLES O
COMPUESTOS", conforme la reivindicacién 32 los
Gtiles se caracterizan porque todos ellos es -
tan formados por un par de columnas paralelas
amarradas en una bancada y dbénde se disponen -
los cuerpos de matrices y en la parte superior
se’organiza la sufridera macﬁo que comporta la
mecha de amarre al mandril o émbolo de prensa
dénde se montan cuchillas o punzones o ambos -
conjuntamente para el tratamiento de perfiles
metalicosy . |

199.-"PRO0EDIMIENTO; MAQU!NA Y UTILES PARA
EL MECAN1ZADO COMBINADO DE PERFILES SIMPLES 0
COMPUESTOS"; conforme 1a reigindicacién ante-
rior las cuchillas se caracterizan porque pre
sentan un filo inclinado o en chaflén descen-

dente hacia el extremo de ataque seglin su reco
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rrido vertical por desplazamiento.

l]é:—"PROCEDlMlENTﬂ; MAQUINA Y UTILES PARA

EL MEGAN1ZADO COMBINADO DE PERFILES SIMPLES 0

GDMPUESTOS"; conforme a la reivindicacién an-
terior porque una de las cuchillas para opera
cién de rebanado de dos partes paralelas pre-
sentan el filo igual al mentado pero arco-cn
cavos

125.—"PROCEDIMIENTG; MAQUINA Y UTILES PARA
EL MECAN!ZADO COMBINADO DE PERFILES SIMPLES 0
COMPUESTOS", conforme 1a reivindicacién 102,
los punzones se caracterizan porque la punta
de ataque y corte es también en chaflan.

l3é:a“PROGEDIMIENTO; MAQUINA Y UTILES PARA
EL MEGAW!1ZADO COMBINADG DE PERFILES SIMPLES 0
COMPUESTOS", conforme 1a reivindicacién 112,
el Gtil para rebanado se caracteriza porque -
presenta dos partes de matriz simétricas que
comprenden un pasillo central dénde queda com

prendido el remate de un tabique que en los -
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flancos presenta regatas enfrentadas a modo -
de gufa-en "T" invertida para un gerffl tubu-
lar,
]43.-"PRUCEDIMIENT0; MAQUINA Y UTILES PARA
Bo=- EL MECANIZADO COMBINADO DE PERFILES SIMPLES O
COMPUESTOS”; conforme las reivindicaciones 32
y 4§; gl Gtil para escotar y perforar combing
do se caracteriza porque es igual al anferior;
sin gufa y entre las matrices se dispone de una
105- sufridera hembra con un vaciédo cbneavo al cua
drante para.el paso de la cuchilla y Sendos.-
taladros como vaciadores de perforacidn.
15§;-"PROCEDIMIENTO; MAGUINA Y UTILES PARA
EL MECAN1ZADO COMBINADO DE PERFILES SIMPLES 0
19,- CUMPUESTOS"; conforme la reivindicacién ante -
rior dicho Gtil se caracteriza porque radial -
mente presenta pernos localizables a voluntad
para limitar la penetracién del perfil y datég
minar la profundidad del corte de escotadoy

20%9= 162,~"PROCEDIMIENTO, MAQUINA Y UTILES PARA

%
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EL MECANIZADO COMBINADO DE PERFILES SIMPLES 0
CGMPUESTOS"; conforme las reivindicaciones 32
y 42, presenta un til para ranurado y perfo-
rado de un ala en voladizo de perfil que se -
.- caracteriza porque sblo presenta una parte de
matriz dotada de un escalén o asiento superior
acondicionado para recibir una cufia o calzo de
especial seccién para amarrar el perfil por el
voladizo y en la base o bancada un rebajo para
10.- ~encajar la base de dicho perffl.
l?ﬁ.-"PROCEDIMIENTo; WAQUINA Y UTILES PARA
EL MECAM1ZADO COMBINADO DE PERFILES SIMPLES 0
CGMPUESTOS"; conforme las reivindicaciones 3§;
42 y anterior porque presenta un Gtil para el
15.- tratado simulténeo de dos alas situadas en un-
mismo plano que se caracteriza porque es igual
al anterior contando con otra parte de matriz
igualmente dotada de un rebajo superior para
emplazamienio; en cualquiera de ellas de una -

?%% 20%= cufia 0 calzo de amarre, y ademis de un rebajo
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inferior para permitir el acoplamiento de un
perfil con ala inferior.

182,~"PROCEDIMIENTO, MAQEINA Y UTILES PARA
EL MEGAN1ZADO COMBINADO DE PERFILES SIMPLES O

B.- GOMPUESTOS",

Seglin se describe y reivindica en la presen
te memoria descriptiva que consta.de veintitrés
hojas mecanografiadas por una séla de'sus ca -
ras y lamina de dibujos que la ilustras
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