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~unificados, con un factor de produccién relativamente elew

Extracto de la descripeidn

En su forma preferida, el concepto inventivo uti-
lize metalizadores de pulverizacion por arco en los que se
introducen dos alambres metdlicos mantenidos a una diferen-
cia de potencial en un cafidn de arco que sitla los alambres
para su contacto en un punto, generando tal contacto un in-
tenso calor eléetrico suficiente para que se produzca uns,
fusidn como resultado del flujo de corriente a través de
los alambres en la zona de resistencia que forma el contac
to en diého,punto, detérminando le formacién de un gldébulo
de alambre fundido. Se dirige un chorro de gas no oxidante
hecia la unidn por contacto de los alambres y produce la
direceidn de los globulos liberados por el contacto funden-
te,. en forma de gotas, a wna cédmara de atmésfera controle-
de en la que cada gota de metal fundido toma una configura-

cidn esférlca, 86 enfrla y se solidifica. Ia cédmara en 1a

que tiene lugar el proceso de calentamiento estd completapy'

mente sellada y llena de gas inerte. Ademds, las paredes

internas de tal cdmara estén dotadas de wne cortina de'ig;

vedo con un 1{quido especifico que impide la adherencia de _JZ73k

lag particulaS'metélicas & tales paredes.

létodo v aparato de esfer01dlza01on

Esta invencidn se relaciona con un método de fa—;VV'

bricacién de pequefins esferas v varticularmente con wa né&- |

" todo de produccidn de esferas metdlicas de tamafio y,forméﬁ o

L

vado. Rk

Las particulas metdlicas redondeadas tienen uné'”

general utilidad comercial en varios procedimientos, dis- .

positives y aparatos. Un empleo'particular de tales producs-

-~
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produccidn respecto 2l método de pulverizacidén a la llama,

tos es el de vehicuio para virader en un dispositivo de re-
produccibn electrostatografico. Tas técnicas de esferoidi-
zacidn para la produccidén de partfculas metdlicas redondea-
das son generalmente conocidas en la industria. Una primi-
tiva técnica, conocida por método de pu;verizacién de meta-
les, implica la atomizecién de slambres metdlicos en pre-
sencia de-una 1llama por medio de un chorro de aire compri-
mido. La uniformidad de las particulas y el ritmo y nivel
de producéién de tal téenica dejaban mucho que desear, Un
refinamiento de la citada técnica,.conocido por método de
pulverizacién con arco, comprende la simultdnea fusién y
atomizacidn de dos alambres conductores de corriente que
producar un arco al entrar en contacto reciproco. Esta téc-
nice emples wn mecanismo de alimentacién destinado a pro-
porcionar un suministro continuo e infinitamente variable
de ambos alambres en ia medida req@erida, asil como wa me-
dio de contacto para transmitir corriente a aquéllos. Asi-
nismo, g6 sitdée un adecuado medio atomizador junto a los
elambres para alejar las particulas metédlicas fundidas del
éresa, ée contacto o de fusidén., EL medio atomizador adopta
convencionalmente la forma de un chorro de aire comprimido
que sirve para retirar las particulas de metal fundides.
Estas perticulas retiradas son dirigidas hacia un disposi-
tivo colector que incluye alguna forma de medio colector,- -
que puede ejercer también une funcién refrigerante. La tée-|.

nica de pulverizacidn bor arco, aunque mejora el factor de

deja todavia mucho que desear en cuanto a rendiuwientos, re-
dondez de las particulas y densidad de las mismas, En la

patente estadounidense n® 2,269.528, de Gallup, se muestra

e i e,
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otldacién es 1nherenve a la operacidn de forma01on de las

wna versidn perfeccionada de la fusién a la llama. En elia,

ge describe un métodeo de fusidn a la llama para la produc-—

cibén de pequefias esferas metdlicas, en el que el metal funq'

dido se deja caer a través del espacio sobre un material
eléstico,rrompiéndose el metal en particulas mds pequefias
que son luego solidificadas y enfriadas. Sin embargo, la
1rregular1dad de este operacidn tiene por resultado un fac-
tor de producclon, a31 como unos factores de redondez v
“densidad, que son tamblén susceptibles de mejora.

' Un-iﬁpbrtante aspecto que ha resultado afeétar,
a la efioécia de un procedimiento de esferoidizacién es
la oxidacidn, Aéeguréndose contra la oxidacién del metal

fundldo, la particula final presentarsd unas perfeccionadas

,caracterlstlcas en cuanto a wniformidad, redondez y densi-| .

dad, meaoréndose esi el factor de produccidn. Sin embargo,

en la mayoria de los _dispositivos del arte anterior, la ::

gotas y &l procedimiento de eafriamiento. En 1a cmtada pa-"[jfi

tente de Gallup, wne odmara no oxidante lleva las particu— »

lag desde la zoha de 11ama a2 la superficie de contacto ¥§:

eldstica. Sin embargo, aungue es ventajosa una reducclonw

v,

de la oxmdaclén durante el enfriamiento para modlflcar el ;;i

t

grado de ésta, la particula encuentra oxigeno durante su

proceso de formacidn a la 11ama. Adends, al golpear la su-f'

perficie de contacto, las particulas experimentan . una re-.“

dueclon en su redondez y wiformidad,

Por conszgulente, es un objeto de la presente um—‘,W‘
vencidn propor01onar un método y un aparato nuevos'y ﬁnlu' %

cos para la’ fabricacibn de partfculas o esferas de redondez;;;’

B L T

)

y densidad aceptables, ‘con un rendimieato hasta ahora supe-fgf'*




" 10

1B

20

25

30

ra aetomizar los glébulos formados en’ la zona Ge fuszon. De

rior al conseguido por los procedimientos del arte ante-
rior.

Otro objeto de la invencidn es el de utilizar
wa téenica de fusidn por arco pare la fabricacidn de par-
tfoulas metdlicas que proporcione inos ritmos de elabora-
¢idn superiores a los alcanzables hasta ahora.

Otro objeto es el de proborcionar un método j un
aparato para la fabrlcaclon de particulas metdlicas con
elevados rendimientos, que reducen sustanc¢almente o con~
trolan el grado de -oxidaciédn. »

Otro objeto es la wtilizacidén de una téenica de
pulverizacidn por arco para formar particulas metdlicas
en un procedimiento continuo o discontinuo; con una oxida-
cidn sustancialmente reducida y con rendimientos superio-
res a los obtenibles hasta ahora,'

En la realizacidn de los citados objetos, se ha
descublerto que una causa principal de o2 vidacidén durante
la formacidén de particulas es le presenc1a de oxigeno en

el chorro de aire comprlmldo convencionalmeute empleado pa-

acuerdo con los objetos expuestos, Ja presente invencidn
emplea wn método y un aparato para la. fusidn de una fuente
de meterial al dbjeto de formar una serie sucesiva de glo-
bulos fundidos y para la direcci6n de un flujo de gas iner
te o no oxidante comprimido contra el 4rea de contacto, la
atomizacidn y propulsién de los giébulos desde la zona fun-
dida, en forme de gotas, a una cémaré,de enfriémienfo no
oxidante, en.la que dichas gotas se enfrian y solldifican
en forma de particulas; . '

BEn su forme preferida, el concepto inventivo uti-

E T
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un intenso calor eléctrico suficiente para que se produzea

dante hacig la unién por contacto de los alambres, que di-
forma de gotas, & una cémara de atmésfera controlada en la
. rica, se enfria. ¥y se solldlfica. Ia cédmera en la que tlene

’lugar el proceso de calentamiento estd sugtancialmente se-

'llada ¥ llena de gas inerte. Ademds, las paredes 1nternas

zado del procedimiento de dos alambres; y SRRt

liza metalizadores &e pulverizacidn por arco en los que se
introducen dos alambres metdlicos mantenidos a una diferens
cia de potencial en un cafidn de arco que sitla tales alam-~

bres para su'cdntacto en uwn punto, generando este contacto

wna fusidén como resultado del flujo de corriente a través
de los alambres en 1a zona de resistencia que forma el cond

tacto en dicho punto, que determina la formacién de un glé-

, bulo de alambre '‘fundido., Se.dirige un chorro de gas no oxid -

rige los globulos liberados por el contacﬁo fundente, en

mﬁi?%.}

.
.

que cada gota de metal fundido toma una conflguraclon esfé—-7i°'

de la cdmara estdn provistas de wna cortina de lavado con
wn 1{quido especifico que impide la adherenoia de las pﬁrﬁ;

tioulas metalioas & fales paredes. N

Los citados objetos ¥ la breve descripcion expues"

ta, a81 como otros obgetos, ventajas y caracterlstlcas de

la presente invencidn resultardn mds evidentes mediante 1a ’

siguiente descripeién més detallada y los adauntos dlbuaos,7¥

en los cuales'

"Vl

Ia figura 2 ilustra el funcionamiento 1nternd de
uns, columna de esferoidizacidne. ’
Con referencia al procedimiento general esquema~

tizado en la Ffigura 1, la columna de esferoidizacién?lo:es;

i T - E 4T TOIELRT S IR AL T4 . . - ) PR

T
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alta presidn o similar (sin mostrar) a la porcidn superior

4 dotada de un conjunto de esferoidizacién por arco 12,
que incluye el cafién metalizador. La citada columna y més
especificamente el referido cafidn estd provisto de un jue~
go de alambres secuencialmente suministrados 14, que inclu-
ye un primer alambre 16 y un segundo alambre 18, cada uno
de los cuales es suministrado desde las unidades 20 y 22
respectivamente; Tales alambres pueden ser suministrados
por un dispositivo de accionamiento elécitrico u otro de
aire a presidn. Evidentemente pueden emplearse otros dispo-
sitivos de accionamiento. Los alambres son llevados al dreg
12 del conjunto y>luego-hacia aﬁajo 2 la columna de esfew
roidizacidn, como se explicari luego con mis detalle, De
acuerdo con el procedimiento, se pasa & través del conduc-

to 28 una fuente de gas inerte no oxidante 26 por medio de

@el éonjunto de esferoidizacién por arco 24. Los alambres
16 y 18 son energizados por conductores 32 y 34 derivados
de la fuente de energia indicada en su conjunto por 36a

Un gistema de reoiclo del liguidg de lavado,'ip-
dicado en su conjunto por 38, est£ provisto de un cbnducfo
de entrada 40 que proporcionz una cortina de lavado inter-
na en las paredes interiores de la columna de esferoidiza-
cibn. El efluente de lavado sale de esta columna a través
del conducto 42 al depdsito de suministro 43 y es recicla~
do de nuevo & la columna mediante la bomba de reciclo 41 a
1orlargo del conducto 40, El depdsito de suministro 43 pue-
de incluir medios de filtracién o elementos similares res-
tablecedoreé de la calidad del liquido. Cuando tiene lugér
la metalizacidn dentfo de la'cOIUmna de esferoidizacién,

se recupera el efluente del producto resultante, en forma

T,W‘: P s ey s s S

——
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de particulas solamente o como suspensidn, 2 través del
conducto de salida 44, desde la porcién inferior de dicha
columna. Las particulas asi obbtenidas se descargan.en una
unidad secadora 46 y luego en una unidad cernidora 48 que
puede cumplir la fUnciSn de clasificacidn de particulas de
acﬁerdo con un tamafio deseado y de colocacidn de las parti-
culas deseadas en los receptdculos 50 y de las particulas .
no deseadas en la unidad de desechos 52.

' Con referencia shora a la figura 2, se muestra
en ella con mayor detalle el interior de la columna de es—

feroidizacidén. Como puede verse, el procedimiento de esfe-

roidizacibn utiliza la fusién por arco. Los alambres, ilus

trados de nuevo con los numeros de referencia 16 y 18, son
avanzados mediante un adecuado mecanismo de alimentacidn,
no mostrado. Un conjunto de manguitos de guia 52 y 54 para

los alambres se muestran, a los efectos de esta ilustra-

cién, en forma de conductores huecos montedos en la superw |
ficie superior aislante 56 de la columna de esferoidiza%'ff'V "

oién. Se aplice energis en forma de diferencis de potencial'?

!

a los alambres 16 y 18 mediante un flujo de oorrlente sumi__{ﬁn‘f

nistrado desde los conductores eléctricos 32 y 34 a 1os
mangultos de guia 52 y 54, conductores y en contacto, coeé
rrespondiendo estos nimeros de referencia a los ilusfradqs_

en la figura 1,

cibn superior aislante 56 y permite un f£lujo aaustable de
una corriente gaseosa no oxidante al punto de lntersecclon
de los dos alambres 16 y 18. Al avanzar éstos mediante el*,

mecanismo de alimentacidén, se tocan en un punto comin., De~

bido a la elevada densidad de la corriente y & la resisten~

[ N
SERY PRI
R A
e

Una tobera atomizadors 30 estd montada en 1a3pdr4éfffji

v
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_avangan uno hacia el otro puede ajustarse tambiénlpara una

cia del punto de contacto, el extremado calor generado prod
duce un arco en la superficie dé contacto y la fusidn de
las zonas en contacto de los alambres metdlicos. La porcidn
fundida forma asi un gldbulo 58. El vapor de agua gaseoso
és proporcionado con un ﬁomento suficiente para separar y
atomizar la porcidn globulizada 58 de la zona de contacto
en forma de gotas que corresponden a las particulas final-
mente formadas. Ta retirada de un glébulo causa una breve
interrupcién del arco. El espacio resultante se llena rdpi-
damente por avance del mecanismo de alimentacidn y se repi-
te el proéeso. Ias condiciones adecuadas para la normal
combustidn del arco se créan ajustando el ritmo de flujo y
la presidn del gas, el voltaje y la corriente y regulando
el ritmo de avance de los alambres. A modo de ejemplo, un
tipiqo valor de corriente puede ser del orden de varios

centenares de amperios. ELl dngulo con que ambos alambres

médxima eficiencia en la produccidn.

Ia serie de particulas asi formedas, indicedas,
en su conjunto por 60, cae de la zona del arco de los alam-
bres entrecruzados 16 y 18 en forma de gotas sobre el reci-
piente colector 62. Al caer, se enfrian y solidifican en
forma esférica. ELl drea del recipiente colector sirve para
enfriar y también para recoger las particulas. Desde este
recipiente colector, las particulas son forzadas al exte-
rior a lo largo de la columna de efluente 44, en forma de:*
suspensién, mediante avance por barrena, por gravedad”o;por
cualquier otro medio adecuado de retirada. Si la columna es|
suficientemente grande,.lgs particulas podrian ser recogi-

das, secadas y descargadas a través de una barrens de en-.
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dicha porcién de arco presentard la forma de un cono: inver-

- 10—

friamiento u otro dispositivo adecuado.
Para mejorar mds aln las caracteristicas de las

particulas esferoides as{ formadas, se ubtiliza wn sistema

38 de reciclo del liquido de lavado. Asi, el conducto de e

trada 40 proporciona un mecanismo formador de una cortina
del material de lavado que impide la adherencia del mate=-
rial en particulas 60 a los lados de la columna de esferoi-
dizacidn, Ia entrada 40 produce wna corriente de material
de lavado, préfériblemente w liguido, que penetra en lo
que se muestra préfériblemente como distribuidor cirecular
perforado; que'puede presentar la forma de una anilla 64
montada en posmclon elevada en lg porclon interior de la
columng de esferomdlza010n. I=2 anilla 64 puede 1nclu1r wig
gerie de salidas 66 que permiten la colocacién del 1lfquido
de lavado & lo largo de la porcidn interior de la pared dé

la columia de esferoidizacién. Ia anilla 64 y las salidas

66 pueden colocarse o alinearse de tal manera que el flujo |. 7

A

de ligquido que emerge por la salida 66 siga un curso des—;.

cendente alrededor del interior de la .pared 68, baaando porw;f*

-~ el dnterior del reclplente colector hasta una zona de sall-'r

da. El 1£qu1do sale de dicha zona por el conducto 42 smtua

do de manersa que mantenga wn deseado nivel de liquldo en el N

recipiente colector 62 y/o en la columna de esferoldlzaclén {1sf

10. Tel como se ilustra, la posicidn de la anilla 64 es tal.f o

que asegura la existencia de una cortina de llquido'a-lo‘*

largo de cualquler oorelon de la pared que es o puede ser _g,»;;

golpeade por parﬁiculas expulsadas de la porcidn. de - arco

de la 1nterse001on de los alambres. ILa conf1gurac1on gene—h B

ral de la descarga de-particulas desde la interseccién de: o

R ch o s B U
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del nivel liquido a lo largo del punto 45 & por encima de

tido con lados ligeramente circulares. De egta manera, la
porcidn cédnica défine un perimetro de con%acto indicado
inicialmente en el punto 70, el mds elevado del interior
de la columna de esferoidizacién_o recipiente colector po-
siblemente sujeto a impacto por las particulas 60. Colocand
do la anilla 64 encima de la circunferencla definida por
el perimetro de contacto, se aseguraré que la cortina li-
quida se encuentre en la critica porcién de la pared inte-
rior de la columna de esferoidizacién 68 y del recipiente
colector 62, impidiendo asi que las particulas 60 goipeen
y se adhieran al interior de la pared de la columna. Ia
cortina liquida sirve también para reducir las fuerzas de
impacto en lag particuiés‘que golpean las paredes interio-
res, mejorando asi la redondez y elevando por consiguiente
la produccidn,

_ El liguido puede ser retirado de la cémara de va-
rias maneras. Por ejemplo, puede disponerse wna salida 42
encima del fondo del recipiente colector, como se ilustga
en la figurs 2. De esta manera, el procedimiento puede ser
continuo, en el sentido de que las particulas contimien sa-
liendo de la cédmara con algin ligquido en forma de suspen—

gidn a través de la salida 44 y que se mantenga el cierre

é1,

Como es evidente por las descripciones de laé fi-
guras 1 y 2, el empleo de ambientes no oxidantes o de wno
sustancialmente no oxidante que forme una envoltura alréde-
dor de las papticulas desde el momento de su formacidn ﬁas—
ta su retirada del recipiente colector, requiere el cierre

hermético de la columna de esferoidizacidn con una atmbsfe-

EE XSRS
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ra controlada, preferiblemente sin oxigeno. A tal fin, una
abertura de saliéa,-indicada en la figura 1 como elemento

72, se dota de un medio adecuado (no mostrado), tal como

we vdlvula de contrapresidn o similar, que permite la 1i-
beracidn de gases al tiempo que mantiene una presidén abso-
luta suficientemente elevada en la coluumna, resultante del
continuo suministro del gas ho oxidante a la cémara a tra-
vés de la +tobera 30. De esta manera, la coluﬁna de esferoi~
dizacidn puede ser continuamente ventilada sin temor a que
el contraflujo dé lugar a oxidacién, contaminacidn por airg
o fenémeno similar. Con este objeto también, el sistema de
reciclo del ﬁaterial de lavado emplea un liguido que sea

suficientemente inerte y sustancialmente no oxidante bajo
las condiciones de uso existentes dentro de la columna de
esferoidizacién, tal como agus pura, metanocl diluido, al-

cohol u otros liquidos suficientemente inertes. Ia tempe-

ratura en el interior de la zona colectora puede variar‘eﬁ-

tre el valor ambiente ¥y uno tan elevado como los puntos de

ebuliicién de los liquidos especificos. A-4gl fin, la abar-_-fe ‘
turar44 puede incluir tembién une vdlvula de restrlccién'gﬁvg
0 un cierre para liquido de tal manera que la presién’dife-j}x"“
rencial creada e través de la tobera 30 impida un contra-i a0

flujo de la atmdsfera oxidante hacia el interior de. la cé, ﬁ:,wi

mara a través de dicha abertura; durante la retirade. Como

variante, cuando la retirads es discontinua, puede 1nte-g,;ﬁ" B

rrumpirse el proceso durante la retirada de las particdias. Co

Ia columne de esferoidizacién es de wna altura y

diduetro suficientes para permitir a las agotas atomizadas,r3'

asumir su forme esferoidal antes de chocar contra el reci=- ; 

piente colector. Se ha comprobado experimentalmente la'PbQ
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t0 del proceso incluyen, en orden de importancia relativa,

. comprendido entre ‘70 y 100 pies etibicos (1,98 y 2,83 m3) -

-~ 13.—

sibilidad de obtener buenos resultados en una columna do-
tade de un didmetro -interno de 3 pies (1 metro) y une al-
tura de 8 piés (2,5 metros). Sin embargo, se ha comprobado
la posibilidad de  obtener resultados satisfactorios con
rendimientos variables mediante una altura que varie entre
6 pulgadas (15 cm) y 20 pies (6 metros) aproximadamente,
calculdndose que bastarsd con un didmetro de 1 pie (30 cm)
0 MAYOYr. 7

Es preferible que la pared de la columna esté
rodeada por uﬁa adecuada circulacidn interparietal de re-
frigerantes o similares que permitan el enfriamiento del
liguido de lavado y ofrezcan una adicional seguridad con-
tra la adherencia. '

Los factores que en general afectan al rendimien-

la naturaleza del gas, el ritmo de flujo y la presidn del
mismo, el flujo de la corriente y los dngulos de intersec-
cidén de los alambres. Como se indica anteriormente, él'gas
debers ser preferiblemente no oxidante o per lo menos égs—
tancialmente no oxidante y deberd ser inerte respecto a
los materiales empleados para formar las partioulaé. Se ha
comprobado que el nifrégeno es un gas adecuado para este
fin y es el preferido.

~ En un procedimiento de esfercidizacidn, emplean~
do como material de suministro alambre de acero de 0,094
pulgada (2,28 mm) de diametro, se ha comprobado la conse- .
cucién de resultados aceptables que proporcionan rendimién;
toslnotablemente superiores a los obbtenibles con los proce-

dimientos del arte anterior, con un ritmo de flujo gaseoso
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por minuto, bajo una presibén de 80 a 120 libras por pulga-
da cuadrada (5,62 a ‘8,43 kg/cm2), con un dngulo de inter—
seccidn de loé alambres de 30 a 60° y wa flujo de corrien-
te eléctrica de 300 a 1000 amperios. El ritmo de alimenta-
cion de los aiambres puede variar entre 30 y 180 libras
(13,5 y 81 kg) por hora. Un preferido liquido de lavado

es una solucién al 5% de metanol en agua.

A modo de ejemplo especifico, se empled la columd
na de esferoidizacién ilustrada en la figura 2 para produ~
cir particulas metalicas.

| ‘Ejemplo I

El alaﬁbre de acero de bajo contenido carbdnico
se suministré a un ritmo’ de 32 libreg (15 kg) por hora be-

jo wma corfiente de 350 amperios proporciocnada por un po=-

€ gy

tencial de 43 voltios ¥y bajo una presidn gaseosa de 100 lid -

bras por pulgeda cuadrada (7,03 kg/cm2). EL rendimiento en

tamafio fue del 65% y las redondeces de calidad del 93p.,5¢;;'}“'

Ejemplo IT : ~f';

, ~ Se suninisitrd el alambre de ascexq de bajo oonte- %ﬁt
nido carbénioo 8 razén de 46 libras (22 kg) por hove, bajo ;:“

una, corriente de 525. amperlos vroporcionada por ua poten-;

cial de 45 voltios bajo una presidén gaseosa de 90 llbras

por pulgada cuadrada (6,32 kg/em2). EL rendlmlento en tama-g;_;ii

i~

flo fue del 61% y las redondeces de calidad del 92p. L

Ejemplo IIT 7 LT
El alambre de acero de bajo contenido carbéhfébﬂb

se suministré a un ritmo de 100 libras (45 kg) por'horaybé; ;:J5

jo una corriente de 750 amperlos proporecionada por un po—

toncial de 40 voltios bago una presidén gaseosa de 80 llbras"* £

por pulgada cuadrada-(5,62 kg/cm2) . El rendimiento en tama=| . i
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- Como variante, puede resultar posible disponer una tobera

- 15—

fio fue del 71% y las redondeces de calidad del 92%,

BEn los anteriores ejemplos, el rendimiento en ta-
mafio indica el deseado nivel de tamafio conseguido en com-
paracién con el producto total obtenido. Las redondeces de
calidad, determinadas por el método de la mesa vibratoris,
indica el minimo ndmero de esferas de uniformidad acepta-
ble, »

Ias particulas producidas en los tres ejemplos
anteriores resultaron tener una densidad sustancialmente
wniforme, indicando tanto la seguridad del procedimiento
como una baja cantidad de huecos.y contaminacidén por bxi-
dog. Ademds, los porcentajes ‘de rendimiento y redondez son
notablemente superiores & los -conseguidos en los procedi-~
mientos delAarﬁe anterior.

Iag particulas metdlicas formadas se émplearon
luego en un aparato de reproduccidn xerogréfica standard.
Se formd una composicidén reveladora utilizando las particu-
las metdlicas como material nuclear, con un virador pigmen-
tado de composicidn convencional. Las resulientes reproduc-
clones mostraron wna elevada denéidad de imagen y unos ba=-
jos niveles de fondo, indicando asi una respuesta xerogra~
fica de buena a éicelente. | _

Ta particular configuracién del cafién metalizador|
dotado de una tobera atomizadors separada tiene sdlo una
finalidad ejemplificativa y no pretende ser limitativa.
Asi, por ejemplo, puede emplearse otra versidn en la que
la ‘tobera atomizadora rodee a los manguitos de guia de los
alambres y se aplique una presién alrededor del exterior en

lugar de hacia el interior de las gulas de los alambres.
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‘oxidantes.

‘cador de voltaje constante, etc.) que proporcione el poten-

- 16 —

atomizadora en cada una de las gulas de los alambres e in-
yvectar asi el zas inerte no oxidante en la interseccidn de
los alambres metalizados.

Ademds, pueden emplearse campos magnéticos para
contener o estabilizar el arco, como mediante efecto de
restriccidn magnética. .

Respecto al medio gaseoso empleado, aunque la
versidén preferida emplea wa tanaue de depdsito de nitrdge-
no, es también posible utilizar argon, helio, dibxido de

carbono o combinaciones de estos u otros gases inertes no

Puede suminisitrarse calor suficiente para fundir
el punto de contacto de los alambres vpor medio de cualquiex
fuente adecuada de energia eléectrica (por éjemplo, un gene-

rador de corriente continua accionsdo a motor o un rectifi

cial productbr del flujo de corriente.
El cafibn de dos alambres ilustrado puede ser'éus-'

tituido por cajiones de tres, custro o mds-geries de alam-,

bres. Tanbién pueden emplearse varias conmposiciones de alam"'

bres a ftravés de cada manguito para producir otros materla-'

les metallcos_o seudo-aleados en forma de nicleos.
Aungque se ha descrite le invencidn con reférencia,

a preferidas versiones especificas, resultari evidenteipaQ

ra los expertos en la materia que pueden introducirse en>§'

ellas varias sustituciones, albernativas y modificaciones .’

sin apartarse del espiritu y dmbito de la invencidn. R o
En resumen, la patente de invencidén que se

solicita deberd recaer sobre las siguientes:
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REIVINDICACIONES

1. Método de fabricacidn de esferas metdlicas de
forma y tamafio unificados, caracterizado porgue comprende
las operaciones de fundir un material de suministro en au-
sencia sustancial de oxigeno para formar glébulos fundidos
en un punto, dirigir un flujo de un gas inerte no oxidante
hacia dicho punto contra los referidos glébulos para atomi-
zarlos en gotas e impulsar éstas desde dicho punto a una ca-
mara en la que se enfrian y solidifican en forma de parti-
culas. '

2. Método segin la reivindicacién 1, en el que di-
cho material de suministro se proporciona avanzando un pri-
mer y un segundo alambres metéliéos desde una primera y una
segunda fuentes hasta dicho punto.

3. Método seéﬁn la reivindicacibén 2, en el que la
citada fusibén incluye las operaciones de proporcionar una
flujo de corriente eléctrica a lo largo del primer y segun-
do alambres a través de dicho punto.

4, Método segin la réivindicacién 1, que incluye
ademds la operacidn de lavar continuamenté la pared inte-~
rior de la mencionada'cémara.

5. Se reivindica por (ltimo como objeto sobre el
que ha de recaer léﬂpatente de invencidén que se solicita:
METODO DE FABRICACION DE ESFERAS METALICAS DE TAMAﬁO Y FOR-
MA UNIFICADOS.
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la

presente memoria descriptiva que consta de dieciocho piginas

mecanografiadas y dibujos que se acompafian.

Madrid, 4 de Enero de 1.974
BERNARDO UNGRIA
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