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PATENTE
DE
INVENOION

por YBROCEDIMIENTO CON SU INSTALACION oomsmummvm PARA
TA PRODUCGION IE TABLEROS IE VIRUTAS TE MADERA", o :favor
de’ DON FRANCO PAGNONT Y DON ATESSANDRO GOLLL, embos ds
naclonglided itelisns, domioillados respectivamente en
Monze (Milén) Via Sempione N2, 3L y Mortara (Alessandria)
Via L. Gola 108, (ITALIA). '

MEMORTA DESCRIPTIVA

—
=

EL objeto del presente invento oonsiste enJﬁni
prooedimiento, y su realizao?6n, Para la pfoducoién de
tableros de virute de madera, el oual congtituye un |
sensible progreso en el oampo al que se destina,

5e | pussto que permite la produccidn de tableres, de cualquier
tipo y temafio, de wna sola ocepa 0 @0 ocspas miltiples,
que tiene les oaracterfstioas siguientess
e) eapesor preciso y oonstaente, ‘
b) superficies dures y resistenies g la gbrasién,

10, - puesto que oerecen de "quemados" superficigles y de



pulverizaoic?n en leg dos oapas exbernas;
o) no preois:‘an',' por consiguiente, wn pulido superficigl
adiciongl,
d) posibilidad de reoubrirse inmedlatamente despuds
5.' del prensado oon el empleo de oualquier procedi-
miento deseado.
Ia produocidn.de tebleros de viruts de madera se -
- obtiene normslmente por medio ds prenses de plso fnico
o mfltiples.
10. EL o:Lclo genersgl pars oObtener dichos 'be.blercs
de v:l.ru:be. por medio de prenses de piso ﬁnioo, u-bilizado
hasta el presente, og ocomo sigue? V . o
e) formeoién de un colohén de virutes de medera, pre- ‘
viemente impregnade con cole en soluoidn’ aonosg, o
15.' ¥ depositado por medio de mAquings formedoras
' epropiadas. '
b) transporte del oolohdn de viruta, por medio de
unag oints transportadors dc? acero o de materiel gin-
tético resistente al cslor, entre los platos osle=-

20 faotores de vna prensg de piso Gnico.

6) ooccidnldel ‘teblero mediante lg policondensscidn de
le oola, _6b-hen1do por le mooidn similténes de presiones
espeaffiocas varisbles entre 20 y 40 k,g/m’n2 ¥y temperags
turss Varia'blea entre 1502 y 22080.

25‘. d) transfercnois del tablero 600ifdo a ung estseidn de
depdsito despuds de la preonse y transfeorencis simultd-
nee del nuevo colchdn de virﬁ'ba a la prensg oon platos
oglefaotares.

Con. sste sistema, las dos superficies del oolohdn
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de viruta frfo se llevan fuertemente en contecto oon las
fuentes oalefaotoras de ls prensa; debiendo sufrir por
tanto wn impaoto 'témido que provoca un quemado super
fiolsl. ' |

Esto se debe gl elevado lapso existentg, entre
el colohdn de viruta y los platog oalefaoctores y, oon-
seouentomente, gl elevedo paso de oalor ingtenténeo entre
estos dos elementose. )

Gon el f£in de reduocir los tiempos de produooidn,
oeloulados normglmente pars une olerte centided de segun-
dos por milfmetro do espesor de tablero, le temperature
(afin supe?iores a 22080, gegfin se representa), empeoraiido,
por tento, ol ofecto de quemsdo superficlal del tablero .
tratado y orcendo ung considerable :merec;isidn de au 4.
e5Pes0T. . ‘ '

En efsoto, el qpemado; on lugar de aglutina}afl:é,
cspe de polvo superficial, lo queme dejéndolo suelto y-
féoilmente desprendible.

En estas condiciones Vresul'tan necegaries opere~
olones de pulido superfioisl pars eliminer ls parte inegw
teble dol polvo y pars dejar superficles suficientemente

oompaotaa,: _

Oon el fin de evitar cstos inoonvenientes se .
he conosbido el procedimiento objeto del presente inven‘bo;
owye peouliaridad esenclel oonsiste on gometer el tebloro
a dos fases de oocoldn, en vez de una, y fundementelmentos:
a) une primers fase en la que so calienta el teblero de

viruta a baja temperaturs y se¢ lo somete a uneg aloveds
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b)

presidn especffice y en donde la mezola.presente

de oolas termofragusbles se gomets e una Pre-poliw
oondansaoidn; '

ung segundg fase oen la que ge oalienta el tablero
aglomerado e una temperaturs medis y se ia, somete g
ung presidn especifioce muy elevada y-en donde ls
megzola presente de colas tormofragusbles se somete
a tng policondensacidn final,

El procedimiento gue nos ooupa puede aplicarse

también a prenses de pisos mfltiples, pero resulte partie

oularmentc spropledo psre lags pronsas de plso Unise. )

El oiclo general parg obficner tebleros agloniere;—

dos oon prensas de piso dnioo, segﬁn el procedimionto prow-

sssss

visto en ol invento, ©s como sigust

a)

b)

o)

formar un ocolohén constitufdo por virutes de mede- |
rs, proviemento imprognades oon oole en sclucifn
eouoss, v dopositedo por medio de méquines formedo-

res apropiadag.

transportar ol colchdn de viruta, por medio de wg
cinte trensportajora de ecexo o de matorial ginté-
4$i00 rosistente el ocalor, ontro los platos oale-
footores de une primera pronsa 0 pre-pronsa de

piso fnico. .

Precoscy e:!. tablero, me'dién'be la pre-~policondensecidn
de la oolsa, obtgnida yor la aoo@fﬁn gimilténea do

ung prosidn espeoifica do unos 35 keg/em? y wa tom-

‘peratura oomprendide ontro 804 y 12080,

En egta fese, ia reduolds oantided de galor inely

poreionado por los pletos celiontea de lg prensa, que pese
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& travds de lag dos superficies del teblero hacia su ﬁﬁéieo,
ofrsce un precoocidp sufiolentemente metivo de las oapes |
externes, y mds ddbil en les oapas del nisleos
La dosis de precoooiBn, s.egﬁn el espesor del
'babiero vy ol tipo de maders utilisado, se obtiene faoilmente
variendo los parémetros de temperaturs/presién/tiempo /oom-
posicidn de la colae ' ‘
El tablero, despuds do esta accidn mecenotérmioca,
sdquiere buens compaoidad) espeoialmente con respecto a
las superfioies, en donde los grénulos de polvo me en:j.g:e:
no mostrendo dstes ninguna friebilidad o formacién de“po:;:l:vo
¥y 8e enouentra en las mejores ocondiolones para aometez;s’e‘J
e la segunda fase de coccidn. _ o
d) trensferir el tablero preccoido desde la primera pi'épsa
e 1os pletos de prenss calientes de la segunda pren-- '

gea de piso fnico. e
e) cooer dofinitivesmente el teblero medisnte la policon-

4w

donsaolén total de le cola, obtenido por la acoidn’
- simulténos do wna presidn espeoffica de 50 kg/om?
eproximgdamente y una temperatura de 160-1702C, |

En eate f£age ol teiblero reolbe la cantidad de
calor nooesaria para su perfeota cooocidn.

El ooﬁtaoto entre las fuontos de oelor de lg
segunde prensa y el teblero yea ozliente y precocido ticne
lugar oon ua lapso néximo que osoile entre 802 y 9040,
Por oonsiguionte, lay superficics del teblero, al no gu-
frir un fuerte impaoto térmico, ewmentarén su dureza y

su resistencia a la sbrasién.
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£) transforencis simulténes do:
~ el tablero ococlidd a wne esteoiln uwlierior e la segundz

prensa,

4

" = ol fablero pre-cocido de la primora prensa s la segunda,

- el colohén de virute del &res do formecién a la pri-
mere Pronsas
_ Tes dos fases primeras (a) y (b) del proocedi~
niento seglin prevee el inveni:o busdan er'rbonoes gompeararse
oon las oonooldasj siendo las restentes, oomo puede apro-

olarse, originales. ]

Los dibujos edjuntos, que se faoiliten ﬁning{er{te
a '!::[tulo de ejemplo no limita.t:.vo ¢ muestren dos regliza~
olones proferides de la instalaoidn _propuesta para JJ.eVa:a

a oabo ol prooadimiento segln ol invanto, comparedas oon

: la_ins’calao:l.én heste shora utilizada.

En los dibujos:

Ig figura 1 63 una viste esquemétion de 1z :Lns-
tolaoién neoesaris pere la producoién de tebleros agquwra—
dos medientc ol sistems 00n061.do. o

Lg figura 2 es wna viats esquemé'b:lca gimiler do
ung, primera ejeouncién preforids de la ingtalacién que reo-
1liza el prooczdimiento del invento. _

Ia figura 3 os une vista anfloga do unae segunds
ejooucidn de la instaleocién que realiza ol procedimiento
del invento,

Dn figure 4 mwstra wia variante de la instalom
oidn do la figura 2.

Sogfin pucde aprecisrse on el dibujo (figura .'1.)

las virubtas do medera proparadas en ol equipo conocido
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ge depositan normslmente mediante una méquine formadors
(2) en forms de un oolchén de viruwta (1) sobre ung
ointe transportadora (3) que la transfiere entre los
platos oglefaotores de una prensa de piso dnico (4):
donde se ouecce el colchén y se polioondensa la cole
¥y luego el fablero (5) asi obtenido se trensfiere a
ung estacidén de depdsito (6), mientras que un nuevo
colehdn (1) se deposita sobre la ointa (3)«

La instelsoidn que realiga el procedimiento
segln el :Inven"oo es mes oomplicada pussto que preves, :*. *
de preferencia, (figura_z) dos prenges de piso finico ’
(4 y 6) respectivemente, para precccer el tablero (5).
medignte pre-policondensacidn de la cola y cocerlo (9)
medignte policondensaocién de diche colaj estaes preneas'm)
estén ambas oquipades con ointes transportedores inde-
pendientas (3 y 7 respectivamente) y oon ung tolve (8).J

Egte fltimo equipo puede reoibir el oolohdn )
de viru‘ba. (1) que no ha sido pre-prensado o los 'bableros
precocidos (5) en el ceso del fello teono16g:|.co, para *
oonducirlas g la triturzein ocon el £in de recupersr su
materisl, ,

Adends, la :Lns’_aalaoidn que lleva a 0abo el in-
vento puede oconstitulrse, segfin wna verdante (figurs 3)
sin la segunda ointe trensportadors (7), puesto que la
transfercnola del tablero entre les dos prenses y de la
segunde, pronsa (6) a la estecidn de depdsito (10) pusde
efeotuarse por medio de oarros corrientes (11) acciona~
dos por motor y dotados de ventosas.

En este realizacién las ventosas toman los ta~
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bleros (5 y 9) despuds de le sherture de les pronses - 3

(4 y 6) y las trensporten, respeotivamente, a la segunda

_prense (6) y a la estacidn de depdsito (10},

En esta.soluo:mn, debido & que se elimina la
gegunda olhta (7)) la placa coolda (9) descanss directas
mente sobre la pleting inferior de la segunde prensa (6).

Segtin otre varients, la instalaoién que nos oOouw
Pa puede equiparse (figura 4) con una estaciln de depdsito
(12) entre lag dos prensas (4 y 6) en lugar de une tolve
(8) (Véese la figure 2). .

. . = . = T

REIVINDICAGIONES

g e sy
Desorito el objeto del presente invento, se dew
olaren nuevas y de propis invenoién las siguientes reivin-
dicaociones, oon prioridad de lg solloitud de patente ita-
lieng n 29.633 4/73 del 2 de Ootubro de 1973 L
1.~ Procedimiento, ocon su instelacién cofresiiégu‘
diente para la produccidn de tableros de virutas de mac}_.efga.;
oaraoteriz?,do porque comprenqe leg operaciones siguie;i‘i;eéz :
a) former, de modo conooido, un oolohén oongtituldo por
virutas de medera, previamente impregnedss con une
mezola ds oolas termofraguablos en solucidn Bouosa,
y depositeda por una méquing formadora epropladas
b)  transportador, de forma oonooida,lel colohén de virute
por medio de ointa transpor'aado?a', entre low platos
calientes de wnag primerg pransa;; de i:referenoia del
tipo do piso tnico. '
o) preoooer ol teblero en la primers pronss oitada,
d) transforir el tebdleéro precocidy desds la primers
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prenga s los platos calientes de una gegunda prensa,
de preferencie del tipo de piso finioo, _
) oooido final del tablero:en dicha segunda prensay
£) Trensferenoia simlténes del tablero cocido & une
estaoidn de depdsito, de un teblexo precocido desds
la primers prenss s la segunde, ¥y de un oolohén
de viruwbe desde el &res de formegoidn a lg primers
prensa. . ' '

2, Procediniento, de oonformided oon la rei-
vindicaoldn 1, oaracterizedo porque durante la primers
fase de cocclénnse caliente el tablero de virutes a b‘a:j‘s}:
tempeiatura y se somste a una elevada presidn espeoif:ic;;.;
de modo que la megols de las ocolas termofraguables pre—-
goente en ol tablero se somete a una prepqlicondensaoirdn,.
mientras que en ls segunda fese de o0ocido se oalients el
teblero a una temperature medis y se somete a una prq‘é;@n

espeodfice muy elevada, de modo que la mezole de ocoles -

ge somete & la policondensaoién f£insl. “
3:-'Proce<iimiento; de conformidad oon lsa ré‘d:’:-'_,
vindicaoiln 2, oaraoterizado porque durante ls primers fa
se de o0oooldn se gomete el tablero g uns temperaturs com-
prendide entre 808 y 1208 y & una presidn especifice ds
unos 35 kg/om?, mientrss que en la segunda fase de eocoidn
go somete el tgblero g unsg temporaturs oomprendide enﬁre
1608 N 17020 v a ung presi&_& espeo:’.fioa de unos 50 kg/om2:
4-'::-1 Procedimiento, do oconformided con la rei-
vindioaoifn 3, oarasoterizedo poraus el °°n'bé°'b0 entre
las fuentes de oalor de la primera pronss y e}. tablexro

tiene lugar o la temperaturs smbiente de 2080, oon wne
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intengidad de lapso promedie de 808C, y oon lg misms
intensidad de lgpso puede produoirse el gontacto entre
les fuen’bes de oalor de le segunda prensa y el tablero
ye oalien’se ¥ drecocida. |

5w Prooedim:.ento, de oconformidad oon les rel~
vindiéigéic'mes 1 a 4, carsoterizado porque la instalaoidr},
comprende, ademds de uns mfgquina formedora (2) gonoclda,
apropiada para depositar el colohén de viruta (1) proporoiow
nado de virutas de madera y oola gobre una ointa trans—
portadorea (3), dos prensas difercntes de piso fnico
(4 y 6), eptas para trebajer oon presiones y temperamrq,s
diferentes y regulebles, estendo equipada cada una de .
elles con uns ointe transportadora diferentes (3, 7) a,p'ba
pers transferir los respectivos ‘tableros desde lg primera
prensa g la segunda y desde la segunde prense g una gsen-
$20i6n do genpdsito (10).

605;';» Procedimiento; de oonformidaed ocon le reivii-
dicesién 5, oeracterizado porque dichas prensss son del. -
tipo de pisos méltiples. :

_ Tom Frocedimiento, de oconformidad con las re:L»
vindiceolones 5 a 6, caracterizado porque entre las dos
prensas (4 y 6) se dispone tambidn ung tolve (8), apta
pere reoibir los colchones de viruta (1) y los tableros
(5) que resulban defeotuosos ocon el fin de envierlos
a la trituraoién para reouperar sus materieles.

8y PrQOedimiento s e oonformidad oon las reivin-
dloaciones 5 a 6, ocaracterizado porque entre las dos pron-
ses (4 y 6), se prevee une ulterior estaoidn de depdsito
(12).
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&:-'Erocedimiento; de conformidad ;on cualquio-
re de las reivindiocsoiones 5 g 8; oaraoterizado porque
dicha segunda prense (6) no esté equipada oon ung einte
trensportadora (7), de modo que el %ablero (9) spoye
directamente gobre el plato ;nferior de dioha prenssg.

1017 Procedimiento, de conformidad con lg rei§
vindioamoidén 9; oaraotérizado porque g preveen oarros
oorrientes,aooionados Por motor y dotados de oopaes de
vacfo (11), aptos pera transferdr - oon les prensas en
posicibn abierta = el tsblero procoeide (5) desde la pri-
more pronsa (4) a la segunda (6) y el tablero cocido &é)é
desde la segunds prense (6) o la estacidn de depdsito '(J;O')-“.

1L.- Procedimiento para la produceidn: de tablo-
ros de virutes de madera, seglin el prooedimiento de las
relvindicaoiones 1 a 4, ograotcrizado porque obmprende{'
dos promsas (4 y 6) que pueden funoloner de forma simulté-
nea parg oooey su proplo teblero, o oon ritmo alterno.,”

12+~ Procedimiento oon su ingtalacién correapo;;—
dlente para la produccién de tebleros de virutes de mgge?a:

Sogfén se desoribe y roivindloa on la presente mo-—
morie desoriptiva que constae de 1l phgines foliades y es~
orites g méquine por wie sola oares

Madrid, a 4 Enero 1974

Pnal
Deae

irmadot JOSE L, MORA
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