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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencién se refiere a un gparato rotativo de moldeo
por insufledo del tipo dado a conccer en la patente estadouni-
dense ne 3.365.748, la cual gueda incorporadas por referencia en
la presente por lo que ensefie respecto a este aparato bésico.
La presente invencilén se refiere en particular a un sistema de

distribucién de fluidos para un tal aparatc. = = = = = = « = =

En un sparato rotativo de moldeo por insuflado del tipo da-
do a conocer en la patente arriba citada, los moldes mismos gi-
ran alrededor de un eje. BEllo de por sf crea problemas de dise-

fio dado que el aceite & presién (para hacer que las matrices

del molde se acerquen y se alejeh una respecto a otra) el aire

a presién (pars expansionar el material a moldear dentro de

la cavidad del molde) y el agua (pera enfriar les matrices del
molde) deben llevarse a cade uno de 1os moides de insuflado in~-
¢luso mientras éstos giran alrededor del eje del aparato. Se
satisface este problema en el aperato de le memoris anterior
por medio de una disposicién en la cuel se entregan los distin-
tos fluidos a un distribuidor estacionario de fluidos del cual
los fluidos pasan a través de aberturas de un manguito que gira.

con 1los platos rotativos, = = = = = =« v - - - - - - e - oo

Si bien en teoria esta disposicién es buena, en lz préctica
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se ha encontrado que incluye varios inconvenientes, En primer
lugar, el eje distribuidor dado a conocer en la memoria ante-
rior incluye un par de ranures para aceite, c¢ada una de las
cuales incluye, en el mismo plano radial, una primera parte

de ranura conectada a una fuente de aceite a presién para en-
tregar aceite a presibén y una segunda parte de ranura conecta-
da a un depbésito o similar para la evacuacién de aceite a baja
presién; Por consiguiente, las aberturas del manguito ubicadas
en el plano radial y conectadas con las unidades de pistén y
cilindro se conectan alternamente a ranuras de presibn y de
evacuacién. En la realizacién gtual, las ranuras de presién

¥y evacuacién esfén separadas por menos de una pulgads (aproxie-
nedamente 25,4 mm) de un ajuste en seco entre el exterior dél
eje entre las partes de ranura y el interior del manguito. In- .
cluso cuando el gparato es nuevo, hay un huelgo de aproiimada—
mente 0,0015 a 0,0030 pulgada (aproximadsmente 0'038 a 0'076
mn)., Es suficiente para la existencig de cierto grado de fugas

entre las partes de presién elevada y presién baja de la ra-

nura.-—---—c— ---------- 0 wv e ew e o e e e e e

Otro inconveniente de este sistema conocido de distribu-
cibén de fluidos concierne la disposicién pera distribuir el
aire y el agua. Se entregan ambos fluidos a través de ranuras
en la periferia del eje distr;buidor de una manera parecida a

le distribucibn del aceite, salvo que en el caso del aire de

" insuflado y el agua de enfrismiento, no hay la necesidad de una

digtribucién secuencial como ocurre con el aceite. 0 gea, en el

caso tanto del alre como del agua, la conexién desde los cmduc
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tos que penetran en el eje distribuidor a las sberturas de
la manga gue conducen a los moldes de insuflado esté conti-
nuamente abierta. Asi, la provisién de los conductos de aire
¥ asgua en el eje distribuidor resulta no de una necesided de
une circulacién secuencial de estos fluidos, sino porque pa='
recia simplificar mucho el eparato global el incluir simple—
mente estos recorridos de fluidos dentro del eje distribui-
dor, No obstante, en la préctica esta solucibén "sencilla" ha
resultado ser bastante molesta y cara. A causa de estos ﬁa—
sos de gire y agua, el eje distribuidor mismo se hizo innece-
sarismente grande y requeria un ajuste a precisién sobre una
longitud exial considerable del eje distribuidor. En servi-
clo, los cierres del agua y del aire son los articulos que
menos duran ya que ni el agua ni el aire proporcionan una
lubricacién adecuada para las juntas téricas que se ﬁtiliza—

ban como Cierres AINAMicCOS. = = = @ @ w = @ w o = = = - - -

Asi, existe una necesidad, en un aparato de moldeo por
insuflado del tipo deserito, de une nueva y mejorada disposi- -
cién para distribuir los fluidos que supere los inconvenien~

tes de la disposicibn anterior, = = = = = = = = = = = = - -

Asi, es un propbsito de la presente invencibn propor-
cionar, en un aparato rotativo de moldeo por insuflado del
tipo descrito, uwna disposicién nueva y mejoradas para disfri~
buir los fluidos que ven hacia los moldes de insuflado y

Se ha lograedo esta finaelidad de la presente invencidn

proporcionando un distribuidor de fluido que incluye, pare
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le ciroulscibn de fluido a elevada presidn y a baja presibn
a las unidades de pistén y cilindro, un eje distribuidor en
el cual las ranuras de presidén elevada y de presién baja en
la superficle del mismo estéin separadss axislmente unas de

otras. Asf, al contrario de la disposicién anterior en la |

gue las ranures de elevada presién y de baja presibén estaben

'ubicadas en el mismo plano radial, en la presente invencitén

tales ranuras de elevada presién y de baja presién estén sepa-
radas exiglmente, con lo que se puede colocar muy fécilmente
gsobre el eje distribuidor un cierre de junte tdrica efectivo
¥ relativamente poco costosc, que separa eficazmente las ra-
nuras de elevada presibén y de baja presidén la una de la otra,
reduciendo asi enormemente le cantided de fugas de =ceite.
Una ventaja significativa de esta disposicibn es que el ajus—
te entre el eje distribuidor y el interior del meanguito no
tiene que ser ten preciso y neturalmente sigue que ehora se

pueden fabricer estas piezas de manera més econdmica, = = = =

Dado igue la holgura entre el interlor del manguito y el
extremo del eje digtribuidor pueds ser mayor que con la dis=-
posicibén anterior, puede ser posible introducir en cada una
de las aberturas del manguito un cierre de casquillo a través
del cual puede pasar el aceite, el cual clerre podria estar
flotando en esta abertura y forzado con resorte contra el ex~

terior del eje Aistribuidor, = = = = = = = = = = = - - o v~

En una disposicibén preferida, se proporcionarian cuatro
ranuraes, todas espacisdas axialmente las unas de las otras,

Un primer juego comprenderia ranuras principales de presién y
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evacuacifén parsa aplicar presién a un primer lado del pistén
¥y evacuar fluido del otro lado del pistén al mismo tiempo
para cerrar el molde, mientras que las renuras tercera y cuar
ta se conectaerfsn para introducir fluido a presién a dicho
otro lado y evacuar fluido de dicho primer lado para abrir
el molde, Normalmente se proporciona una unidad separada de
pistén y ecilindro para cada mitad de molde de un molde deter-
minado. Con la presente disposicién, un solo eje distribuidor
en un lado del aparato podria servir para accionar ambas uni-
dades de pistén y cilindro de un molde deberminado ¥ & un

mismo ti.empo. ---------------- R

ge puede entregar aire a través del mismo lado en el
que se encuentre ubicado el eje distribuidor dnico mientras
que los tubos de entrada y salida de agua pueden penetrar en

el manguito desde el lado opuesto del apargio, = = = = = = «

Los tubos fijos de aire y agua pueden dirigirse en el
nanguito y hacerse pasar a través de uniones rotativa§ que a
su vez estén conectadgs con tubos distribuidores dentro del
manguito que simplemente giran con el menguito. De esta for-
ma esta disposicibn elimina totalmente el nfmero sin fin de
problemas de la disposicién'anterior resultante simplemente
del hecho de que se distribuyen el agua y el aire a través

del eje distribuidor prinecipal. Todos los problemas asocia=-

~ dos con la distribucibén del agua y del aire serén simples pro-

blemas de fontaneria en contraste con la disposicibn anterior

en la que se ‘tenfan que substituir clerres costosos, = = = = -
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Segin otra caracteri{stica de la presente invencitén, se
proporcionen medios de apoyo para former le superficie de des
gaste entre el eje distribuidor y el menguito, comprendiendo :
dichos medios de spoyo un par de aros de apoyo, tales como
aros partidos, montados amoviblemente sobre o bien dicho eje
distribuidor o bien dicho manguito para former la superficie
de contacto del correspondiente elsmento con o bien el manguie

t0 0 bien el eje Aistribuldor, = = = @ = = = = = - - - - - -

Ello contrasta, con la técnice anterior en la que las su-
perficies de desgaste entre el eje distribuidor y el maenguito
las constitula el eje distribuidor mismo, requiriendo asi
une substitucibn relativemente frecuente de esta pieza bas-
tante costosa, o sea, el eje distribuidor. En contraste con
ello, utilizando los aros de gpoyo partidos, s6lo hace falta

substituir 1os aros Ge cpOY0, = = = = w = ™ = = = = = = - = =

Sigue una desoripcién detallada de una realizacidén preferi-
da de la invencibn que debe leerse conjuntaemente con los ple-

NOS ANeX0S 6N 108 CUBLES: = = = wm w o w = = o o o a0 ~w = = s

la Figurae 1 es una vista en seccién axial a travéds de un

aparato rotativo de moldeo por insuflado del tipo ilustrado

| en la citada patente estadounidense ne 3.365.748, ilustrando

el dibujo con detdlle s6lo la parte rotativa del aparato, omi

tiéndose la parte restante a efectos de claridad; = = = = = ~

la Figura 2 es wna vista ampliada en seccién del extremo

las Piguras 3, 4, 5, y 6 son vistas seccionales por las 1i-
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neas 3~3, 4~4, 5=5 y 6~6, respectivamente de la Figura 25 - ~

las Pigures 7 y 8 ilustran esquemdticsmente los conduc-
tos de flﬁidp entre el eje distribuidor y una unidad de pis-
tén y cilindro, ilustrando la Figura 7 la circulacibn del
fluido mientras el molde se est4 cerrando e ilustrando la

Figura 8 la circulacibén del fluido mientras el molde se estd

abriendo;y —————— - em e AL EE ST N S AR SR N ms S Gn W En wm aw

la Figura 9 es una vista en seccifn parcial por la linea
6-6 de la Figura 2, pero ampliada e ilustrando con detalle

otra caracteristica de 1lg invencitn, = = = = = m w =@ = = = =

En los dibujos, los elementos anilogos estén representa—

dos por nfmeros an£10gos en las distintas vistas, = =« = = = =

El aparato globel, tal como se ilustré en las Plgures 1
¥y 2 de la memoria de patente estadounidense nQ 3.365.748, in-
cluye una estructura bésica sobre la cual se monta la parte
rotativa, incluyendo esta Ultime un par de platos opuestos
gobre los cuales se monten los moldes, un manguito rotativo
¥y los conductos de fluldo necesarios que conducen a las ma=-
trices del molde de los platos del molds, Dado que la mresente
inveneifn se refiere esencialmente gl sistema de distribucién
de fluidos, toda la base fija del aparato global estéd repre-
gentade en la Pigura 1 de la presente solicitud por ls repre=—
sentacién 22 de superficies fijas sobre las cuales se monten
rotativamente los elementos rotativos por medio de soportes

26 y 27 con cojinetes de b0laS, = = = = m = = = - = - = = = -
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Adenmés, ® comprenderf que en la préotiéa una plural 1dad
de pares de moldes estaré montada en 1los platos de molde,
Por ejemplo, en la patente estadounidense n? 3.365.748 se
ilustran tres pares de matrices de molde. E&identemente, el
eparato global podrie incluir més o menos pares de matrices
de molde., No obstante, para simplificar le presente solici-
tud, se ilustrard s6lo un molde ¥nico de insuflado o sea,
un par Gnico de matrices correspondientes de molde. Tal como
se tratard con mayor detelle a continuacibn, para el juego
de matrices de molde ilustrado en la presents, se proporcio-
neréd un juego de aberturas a través de la carcasa del mangui-
t0 rotativo para aceite, aire y agua. Se comprenderid que se
proporcionard un juego separado de tales aberturas para cada
par adicional de matrices de molde, estando el juego o Juegos
edicionales espacisdos de menera igual alredsddor de la circun

ferencile del manguito, = » = w = = w w “w - - - - -w----

Con referencia shora a la Figura 1, se ilustrs le parte
rotativa 10 de un aparato rotativo de moldeo por insuflado
que incluye un par de platos rotativos 11 y 12 que lleven
respectivamente matrices 13 y 14 de molde gue formen un par
correspondiente., La matriz 13 ésté conectada a un véstago
15 de pistén que en su extremo opuesto esti unido & un pis=
$6n 16 que estd montado pars moverse en vaivén deniro de un
cilindro 17, estando este Gltimo unido rigidemente a la su=-
perficie exterior del plato 11, De modo parecido, la matriz
14 esta £ijada a un véAstago 18 de pistén que en su extremo
opuesto esth unido a un pistén 19 que se mueve en vaivén

dentro de un cilindro fijo 20s = = = = = = = - = - e -
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Los platos 11 y 12 estén montados solidériamente para gi-
rar con un eje central hueco 23, También unidos soliderismen~
te a los platos 11 y 12 y al eje hueco 23 pera girar con los
mismos hay un par de carcasas 25 y 25! de manguito, estando

soportadas rotativamente estas carcagsas sobre la base 22, = =

Extendiéndose en el manguito derscho 25 hay un eje 30 de
distribucibén de aceite hidriulico que estd fijo con respecto
a la base 22, Con referencia a la Pigura 2 y también a las
Figuras 3~6, este eje distribmuidor 30 incluye un Ganel 31 de
entrada de aceite y un canal 32 de suglida de aceite, Ademds,
un tubo 33 de entrada de aire pasa totalmente a través del
distribuidor 30 para penetrar en una unién rotativa 34 desde
la cudl el aire pasa a un distribuidor 35 de aire &esde ol
cual el aire pasa a través de un conducto 36 al molde., Si se
desea, ¥y con nueva referencia a la Figura 1, uw Qonducto
adicional pueds llevar aire a wn distribuidor 37 adicional
de aire en el lado izquierdo, del cual el aire?ﬁasaré por U

conducto 38 sl molde, = = = = = = U

El eje distribuidor 30 incluye un par de ranuras circunfe-
renciales 51 y 53 en comunicacién con el canal 31 de entrada
de aceite. Végnse también las Figuras 5 y 6. Estas dos ranu-
ras estén conectadas siempre con el canal 31 y nunca éstén
conectadas al canal 32 de aceite a baja presién. Axialmente
espaciado de estas ranuras 51 y 53 hay otro juego de repuras
52 ¥ 54 espaciadas axisglmente que estén en coﬁunicacién con=-
tinua con el canal 32 de salida de aceite y que no comunican

de manera alguna con el canal 31 de entrada de aceibe. Véan-
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se tanbién las Figuras 3 y 4. Se observari que todas las cua-
tro renuras estén espaciadas axialmente las unas de las otras.
Las ranuras 51-54 tienen asociadas aberturas 51!, 52!, 53¢,
54' respectivemente en la carcasa 25 de manguito. Ies ranuras
51 y 52 estén dispuestas para comunicar con sus respectivas
aberturas 51' y 52' para entreger aceite a elevada presilén y
para retirar aceite a baja presién, respectivemente, a fin de
cerrgr el molde mientras las ranuras 53 y 54 estén dispusstas
para suministrar aceite a elevada presibn y retirar aceite a
baja presibén a través de sus respectivas ranuras 53' y 54!

a fin de abrir ei molde. EL primer juego de ranuras 51 y 52
es, naturdlmente, de mayor extensién circunferenciel ya que la
fuerza de cierre del molde debe aplicarse no sb6lo para cerrar
el molde, sino tembién dursnte las etapes de insuflado y en-

frigmientO, = = = = = = = = = == === =2« == “© o= ===

En las Flguras 3=6, las flechas 51%=54" ilustran la posi=-
cibn de las amberturas 51'=~54' cuando el maﬁguito 25 ha girado
902 en el sentldo de las asgujas del reloj desde la posicibn

ilustrada, en la cual posicibn de 902 se esté abriendo el mole

B8, — ~ m e m e m e m - — - - - - U

Separando todas las renuras axialmente, la presente inven~
c¢ibén elimina el problema significativo que ha existido hasta
la fecha de la fuga sobre la peguefia parte.que separa les ra-
nuras de elevads presibén y bajse presién dentro del mismo plano
radial. Dado que las ranuras a diferentes presiones shora es-
tén sepéradas axielmente, se puede lograr un cierre de alta

calidad colocando entre las renuras 51 y 54 de elevada presibn
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"y de bajm presidén una junta térics aprOpiadh 57y 0 sea, ya no

e8 necesario confisr en el contacto seco para el cierre, Para
mayor eficacia de funcionamiento, se pueden proporcionar
cierres 58 y 59 de junte t6rica entre las dos ranuras de baja
presién y las dos ranuras de elevada presidn respectivamente,
si bien no son tan esenciales como el cierre 57. El eje dis-
tribuidor incluye ademés apoyos partidos 55 y 56, junto a los
cuales se proporcionan otras juntas t6ricas 60. En la presen—
te disposicién, se requiere s86lo un eje distribuidor 30 de
aceite y por taﬁto los pasos a través del mismo conducen &
ambos e¢ilindros 17 y 20. Con referencia a las Figuras 1 y 2,
los dos pasos 61 y 64 procedentes de las aberturas 51 y 54',
respectivemente, comunican con un conducto comtn que conduce
en 65 al extremo de tapa del cilindro 20 -milertras que &l con=

ducto 66 conduce al extremo de tapa del cilindro 17. De modo

parecido, los conductos 62 y 63 procedentes de las sberturas

52! y 53' respectivamente intersectan un conducto comfn que

" conduce en 67 al extremo de véAstago del cilindro 20 y conduc-

t0 68 que conduce =l extremo de vAstago del cilindro 17. Se
observard que los conductos 61 y 64, y por temnto las abertu-
ras 51' y 54! estén en comunicacién los unos con los otros.
Ello es factible porque mientras que cualquiera de estas aber-
turas est& en comunicacién con sus ranuras respectivas, la
otra de estas dos aberturas esté contra la superficie exte—
rior cilindrica del eje distribuidor 30. I© miémo reza con

respecto a las sberturas comunicantes 52' y 53'y = = = = =

Para asegurar que la aberbtura determinsda de las dos abexr-
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turas en comunicacién que no comunica actuslmente con una ra=-
nure permasnezca de hecho cerrada, puede proporcionarse un pos-
tizo en la gbertura tal como se ilustra en la Pigura 9. Se
fuerza un cierre 75 de casquillo flotante contra la superfi-
cle del eje 30 por un resorte 76 que esth a tope contra el ex-
tremo de un asccesorio que de hecho formerfa el extremo del
conducto 63. Naturelmente se puede proporcionar este casquie-

1lo en cualquiera o en todas las aberturas 51'=54!, =~ = = =

Otra ventaja significatiﬁa de la presente invencién es
que se ha sacado el sistema de distribucién de aire y agua
del eje distribuidor, eliminando as{ todos los problemas de
entretenimiento que eran causados por esta situacibn. Se ha
descrito arriba el sistema de distribucibén de aire. E1l siste-
na de distribucién de agus incluye un par‘de tubos de entrada
vy salide de agus 41 y 42 que estén fijos con respecto a la
base 22 y qﬁe penetran en una unidn rotativa 40 que estd co-
nectada a ung placa terminal 39 que a su vez esth fijade a
la parte 25' del manguito. EL agua entrante pesa a los dis-
tribuidores 43 y 45 de donde el agua sale a_tfavés de las
eberturas de las partes 25' y 25 del manguito a través de
los conductos 44 y 46 respectivamente, De modo parecido, el
ague de retorno a través de los conductos 48 y 49 pasa por
los distribuidores 47 y 45 respectivamente y de retorno g
través de la unibn rotativa 40. Se comprenderi que todos los
conductos de fluido entre les uniones rotativas 34 y 40 giran
con las demés plezes rotetivas, Tal como se ha explicado an~ |

teriormente, tembién quedaréd entendido que conductos adiciona-
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les 48, 44, 38, 46, 49 y 36 se extenderin desde sue respecti=-
vos distribuidores a través de las partes 25' y 25 del men~-

guito para cada par adicional de matrices de molde montado en

108 PLAtOS 11 J 124 = = = = = = = = = = = = - - m———

Naturelmente se comprenderi que la circulecién del agua
es continua y por esta razbn no son necesarios medios elgunos:
pare iniciar y detensr dicha circulacién. Por otra parte, ‘
la circulacién de aire es naturslmente discontinua dado que
ge requiere el aire a presibn s6élo en ciertos momentos, No
obstente, tal como se ilustra en dicha patente estadounidense-
ne 3.365.748, no se proporcionan medios de control dentro de
las carcasas 25' y 25 del manguito. En su lugar, se provee a
los medios de control de aire por medios_exteriores con 1esw
pecto a estos menguitos a los cuales se entrega aire a través
de los conductos 36 y 38. se ilustran con detelle tales me=-

dios en dicha patente, = = = = = = = = C " m = = = - _wo -

Si bien el funcionamiento de la invencién serh evidente
de la descripciéﬁ que precede del aparato, se describiré a
continuacibén el funcionamiento brevemente a efectos de clari-
dad y a tal efecto se hace referencia a las vistas de seccibn
transversal 3-6 as{ como a las vistas esqueméticas 7 y 8.
Tembién para ayuder en la descripcidén de la operacién de la
invencién se han afiadido flechas A YyBa lé Figura 3 y la po=-
sicién de las ranuras 53 y 54 ha sido superpuesta en la misma

en lineas de trazos. Suponiendo que las partes rotetivas gi-

ran en el sentido de las agujas del reloj en las Figuras 3~6

segin indica la flecha, el manguito alcanzari un ﬁunto en el




- 15 =

cual las eberturas estén aproximadesmente en el punto indicado
por la flecha A inmediatamente despuds de lo cual las abertu-
ras 53! y 54! comunican con sus respectivas ranuras 53 y 54.
Con referencia ahora a la Figura 8 en la que los conductos de
Se elevada presibn se ilustran en lineas continuas ¥y los conduc-
tos de baja presién se ilustren con linees de irazos, ello ha-
ré que el fluido fluya a los extremos de véstago de los ci-
lindros 17 y 20 y sdlir de los extremos de tapa de los mismos
con lo que las matrices 13 y 14 del molde se separan. Se ob-
10, servaré que esta posicibén de ebertura del molde esté ubicada
en la parte derecha del eje 30 entre aproximedemente la poai-.
cibén de las dos y la posicibén de las cuatro. Dado que las me-
trices del molde estén dispuestas en el tipo actual de apara=-
to de manera que sus ejes longitudinales se extienden esen-
15, ciglmente perpendiculares a un radio, entonces en la zona
donde las renuras 53 y 54 comunican con sus respectivas aber-
turas, las matrices del molde estén esencialmente verticales,
Ello facilitard la expulsién del objeto acebado y tambiédn el
movimiento vertical de un nuevo perison en el espacio entre
20, las matrices 13 y 14. Cuando las aberturas alcanzan la posi-
cién de la flecha B, laseberturas53'! y 54! empiezen a comuni-
car tnicamente con la superficie exterior cilindrica del eje
distribuidor 30 mientras gque las aberturas 51! y 52' comuni-
can con sus respectivas ranuras 51 y 52. Tal como se ilusira
25, en la Figura 7 donde los conductos de presién elevada se in=
dicen con lineass continuas y los conductos de baja presibén se
indican con lineas de trazos, el fluido shora fluye a los

extremos de tapa de estos cilindros y sale de los extremos
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de vistagos de los mismos con lo que se ejerce una fuerza de

cierre del molde sobre la circunferencia total de las ranu-

- pas 51 y 52, o sea, sproximademente desde la posicibén B to-

talmente hasta la posicién A. Durante la primera parte de
esta fase, se estéd insuflendo aire en el articulo y durante
la @ltima perte se esté enfriando el erticulo insuflado. En
la posicién precisa que se ilustra en las figures, el articu~
lo inguflado esté terminendo su etapa de enfriamiento poco
después de lo cual las aberturas del manguito alcenzerén la

posicién A ¥ se volverd a abrir el molde, = = = = = = = = = =

Si bien se hs deserito la invencién con considerable de=-
telle con respecto a realizaciones preferidas de la misma,
serd evidente que la invencién es susceptible de numerosas
modificaciones y variaciones aparentes a los técnicos en la
materia sin separarse del alcance de la invencibn segin se

define en las reivindiceciones, = « = = o = &« = - - = = - -

N O T A

Se decleran de novedad y propiedad para Espafia, sus terd

torios y plagzas de soberanfa, las siguientes: = = = « = = « =

REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en los aparatos de moldeo por in-
suflado, que comprenden una base, un par de platos espaciafos
opuestos montados rotativamente sobre la base para rotacibn
alrededor de un eje en sincronismo el uno con el otro, al me=

nos un par de matrices opuestas de molde que Tienen rebajes
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que formen una cavidad de molde de insuflagk qpando ge
cierran las matrices una conirs otra, estando acopladaes ope-ﬁ
rativemente dichas matrices de molde a los platos paras rota- °
cién con los mismos y montadas entre los platos para movi-
niento de aproximacibén y separacidén le una con respecto a la
otra, para cerrar y abrir ls cavidad del molde, respectiva=-
mente, medlos accionadores para cerrar dichas matrices de mol
de, estando acoplados'dichos nmedios accionadores operstiva-
mente con los platos para rotacién con los mismos, y medios
distribuidores pare distribuir fluido hacis y desde dichos

medios accionadores, caracterizades porque dichos medios

~ distribuldores comprenden: un manguito coaxial con dicho

eje y conectado operativemente a los planos para rotacién
con los mismos, un eje distribuidor fijo de fluido dentro
dél menguito, primeros medios de paso para entregar fluido

8 presibn en el eje distribuidor, segundos medios de paso
para retirar fluido a baja presibn del eje distribuidor, ra-
nuras en dicho eje distribuidor que corresponden selectiva-
mente con aberturas del manguito para poner dichos medios
acclonadores en comunicacibén con dichos medios primeros y
segundos de paso y medlios de apoyo para former la superficie
de desgaste entre el eje distribuidor y el menguito hueco,
comprendiendo dichos medios de aepoyo un par de eros de gpoyo

montados amoviblemente sobre o bien dicho eje distribuidor o

bien dicho menguito para formar la superficie de contacto

del correspondiente elemento oon o bien el manguito o bien

el eje Aistribuldor, = = = = = = w «- = - - - - - - - ---
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2,= Perfecoionamientos segin la reivindicacién 1, ca=
racterizados porque dichos medios distribuidores comprendens
medios de presidn que incluyen una primera ranure del éje dis-
tribuldor pera entreger fluido a presién desde dicho primer
paso a los medlos accionadores para cerrar el molde, y medios
de vaciado que incluyen una segunda ranura del eje distribul-
dor espaciado axialmente de dicha primers ranuras pers retirar
aceite a baja presibn de los medios accionadores a medida que
se cierra el molde, estando en comunicgcibén la primera ranura
con el primer paso y fuera de comunicazclén con el segundo pa-
80 durante toda le rotacidén del manguito y estando en comuni=
cacién la segunda ranura con el segundo paso y fuera de comu-

nicaecién del primer paso durante toda la rotacién del mangui-

'to.——----——------—----‘----—-----

3¢~ Porfeccionamientos segln la reivindicaeién 1, ca-
racterizados porque los medios accionadores comprenden medios
de pistbén y cilindro hidréulicos, entregando-dichos medios
de presibén fluidotajo presién a un primer lado del pistén
para cerrar el molde y retirando los medios de vaciado fluido
a baja presibén desde el lado opuesto del pistédn a medida que

2@ clerra 01 IMOLAG, = ™ o m o @ m o = w o - - - - - .

4.= pPerfeccionamientos segin la reivindicacibn 3, ca-
raoterizados porque dichos medios de presibén incluyen une pri-
mera abertura del manguito alineada axialmente coﬁ la primera
ranursg pare comunicar con la misma, y un conducto de fluido
que conecta dicha primera abertura, y por lo tanto la primera

ranura, & dicho primer lado del pistén de los medios de pistbén
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¥y cilindro, incluyendo dichos medios de vdciado une segunda
abertura del manguito alinesda axiaslmente con la segunda ra-
nura pars comunicacién con la misma y un conducio de fluido
que conecta dicha segunda ebertura, y por tanto la segunde
ranura, & dicho lado opuesto del pistdn de los medios de
pistén y cilindro, teniendo dichas ranuras primers y segunda
una extensidén circunfereneial igual elrededor del eje dis-
tribuidor, la cual extensién es  inferior a la circunferencia

total del eje Aistribuidor. = = = *= = = = w - v - - == - =

5.= Perfeccionamientos segin la reivindicacién 4, carac-
terizados porque cada una de dichas ranuras primera y segun-
da se extiende circunferencialmente sobre sproximsdamente

240 grados, = = = = = = = = = = = = f e m .-

6.= Perfeccionamientos segin la reivindicacién 4 6 5,
caracterizados porque las aberturas primera y segunde estén
alineadas sobre un plano radial comfin con respecto al eje .
geométrico del eje distribuidor y porque la posicién circun-

ferencial de las ranuras primera y segunda es idénticas = - =

7.- Perfeccionamientos segfin cuslquiera de las reivindi-
caciones 3 a 6, caracterizados porque el aparato incluye un

cierre de junta tbrica sobre el eje distribuidor entre di-

8.~ Perfeccionamientos segtn cualquiera de las reivindi-
caciones 3 a 7, ceracterizados porque dichos medios distri-
buidores incluyen ademés medios de apertura del molde para
entreger fluido a presifén a dicho lado opuesio del pistén y



pare retirar fluido a baja presidén de dicho primer lado para

separar las matrices del molde para abrir la cavidad del mol-

B0y = = = = = m - m o - e e .- ———

9.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 8, ca-
LR racterizados porque dichos medios de apertura del molde in-
cluyen ranuras tercera y cuerte del eje distribuidor espa=-
ciadas axislmente la una de la otra y de las ranuras prime-
re y segunda, estando la tercers ranure tanto en comunics=
ci6n continua con el primer paso como totalmente libre de
10, commicacibén con el segundo paso durante toda la.rotacidn
del manguito, y estando la cuarta renura tento en comwica-
cién continua con el segundo paso como totalmente 1ibre.&e
comunicacitn con el primer paso durante toda la rotacién
del manguito, estendo en comunicacién f£iuida la tercera ra-
15, nura con dicho lado opuesto del pistén y estando la cuarta
ranura en comunicacién fluida con dicho primer lado del
pistén para separar las matrices del molde para abrir la

cavidad del M0l00e = ™ wm e w = = m o - o o - o - o o o w o

10.~ perfeccionemientos segin la reivindicacién 9, ce~
20, racterizados porque dichas ranuras primere y seguqda tienen
una extensibén circunferencisl igual y estén posicionadas
para comunicar simulténesmente con los medios de pistén ¥
eilindro, y porque dichas rsnuras tercers y cuarta tienen
una extensién circunferenciel igusl y estén posicionadas
25, pera comunicar simulténeemente con los magios de pistén y
cilindro cuando las ranuras primera y segunda estén fuera

de comunicacidén con los medios de pistén y cilindro, - - =
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11.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 10, ce~
racterizados porque dichas renuras primera y segunda se ex-
tienden cada una circunferencialmente sobre eproximadamente
240 grados, y porque les ranuras tercera y cuarta se exfien~

De den cade una oircunferencialmente sobre aproximademente 60

g.‘(‘adOS.—---—------—-—------—--..........

12, = Perfeccionamientos segin cualguiera de las reivin-

. dicaciones 9 a 11, ceracterizados porque diches cuatro ranu-
ras estin bosicionadas axielmente, segunda renura, cuarta re-

10, nura, primera renura y tercera ranura respectivemente y por-
que el sparato incluye un cierre de junta térica sobre el eje

distribuidor entre las renuras cuarta y segundg, = = = = = =

13.~ perfeccionamientos seglin cuslquiera de les reivindi=-
_céciones 9 a 12, caracterizados porgue dicho menguito incluye
15, aberturas primera segunda, tercera y cuarta pasantes que co-
municen con las ranuras primers, segunda, tercera y cuarta
respsctivamente, estando alineadas las cuatro aberturas en
un plano axial comin con respecto al eje geoméirico del eje
distribuidor, teniendo las renuras primers y segunda una ex-
20. tensibn circunferencisl idéntica, teniendo les ranuras ter-
cera y cuarta una extensién circunferencial idéntica y s~
fando espaciamdas les renures tercera y cuarta eircunferen—

cidlmente de las renuras primera y segunda. -e—— - - - -

14,~ Perfeccionamientos segln la reivindicacién 13, ca-
5e racterizados porque dichos medios de pistén y cilindro inclu~-
yen una unidad separada de pistbédn y cilindro pars cada matriz .

!// de molde del par, iteniendo cada unidad un cilindro fijo a su
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plato respectivo y un véstago de pistén en el mismo conecta-
do a su respectivo matriz de molde y el pistbn del cilindro,
siendo dicho primer lado del pistén el lado de tapa y siendo
dicho lado opuesto del pistén el lado de véastago, estando en
comunicaeién fluida diches aberturas primera, segunda, ter-
cera y cuarta con sus respectivos lados de ambos cilindros

del par de matrices de molde para accionar simultineamente

ambas matrices 46 MOlAGe = = = = = w = = = « = o - w - - - w

15.~ Perfeccionemientos segiin cualquiera de laes reivin-
dicaciones 4, 5, 6, 13 y 14, caracterizados porque el aparaw
to ineluye un cierre de casquillo flotaente en al menos una
de dichas aberituras y medios para forzar dicho cierre de

casquillo contra el eje Gistribuldor. = = « = & = « w = - w

16,= Perfeccionamientos seglin cualquiera de las reivine
dicaciones 3 a 15, caracterizados porque dicho manguito in-
cliye extensiones que se extienden axialmente hacia afuera
més allé de ambos platos, estando ubicado el eje distribui-

dor en ung de dichas extensiones. = = = = = - - - -

17.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 16, ca=
racterizados porque dichas extensiones se extienden axial-
mente a embos lados de un plano central que bisecta el espa=-
cio entre los platos, incluyendo dichos medios de pistén y
eilindro une unidad de pistén y ¢ilindro pera cada matriz de
molde del per, estando fijo cada cilindro de la unidad a su
plato respectivo y estando fijo cada pistén de la unidad a
un véstago de pilstbn que en su extremo opuesto esth fijado a

su respectiva matriz de molde y porgue un eje distribuldor
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fnico situado en una de dichas extensiones incluye medios
para distribuir aceite simulténeamente para accilonar ambas

unidades de pistén y cilindro del par de matrices de molde.

18,~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las reivin-
dicaciones 1 a 17, caracterizadosg porque el aparato incluye |
medios de enfriado para introducir agua de enfrigdo en las
natrices del molde y retirarlas de las mismas, incluyendo
dichos medios de enfriado medios para introducir agua en el
menguito y retirerla del mismo, y medios para entregar y
recibir agua entre dicho manguito y embas matrices del par

de matrices de mMolde, = = = = = = = @ = = - - - --o - -

19,- Perfeccionamientos seglin la reivindicacibén 18, ca~
racterizados porque dichos medlos de enfriado incluyen tubos
fijos de entrads y sslida de sgua, otros tubos de agua en el.
nanguito y susceptibles de girar con el mismo, una unién ro-
tativa que conecta los tubos fljos y los otros tubos de agua7z
y un distribuidor susceptible de rotacibén con el manguito
pars comunicar el aguam con las aberturas de agus que atra-
viesan el exterior del manguito 'y conductos de agua entre

dichas eberturas de agua y las matrices de molde, = = ~ ~ =

20.- Perfeccionamientos segln la reivindicacibén 18 6 19,
caracterizados porque dicho manguito ineluye extensiones |
que se extienden hacia d£uera més glla de ambos platos, es-
tando ublicado el eje distribuidor en una de dichas extensio~- -
nes, y porque dichos medios de enfriado incluyen medios pa=-
ra introducir agua en dichas extensiones de manguito y reti-

rarlg de 165 MiSNaS, = =~ = m w o w = o - - - - - - - .
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21,- Perfeccionamientos seglin cualquiera de las reivindi-
caeciones 1 a 20, caracterizados porque el aparato incluye un
conducto £fijo de aire que atraviesa dicho eje distribuidor,
un distribuidor rotativo en el manguito pera entregar aire a
las matrices de moldeo por insuflado y una unibn rotativa

entre el eje distribuidor y el distribuidor de aire, = = = =

22,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 20, carac-
terizados porque.el aparato incluye medios para introducir
aire a través del molde de insuflado por un conducto de aire
que atraviesa el eje distribuidor y para retirer el aire, ¥y
porgue incluye medios para suministrar y retirar ague de en=-
friado a través de conductos de agua ubicados en la‘extenaién
del manguito opuesta a la extensiln que contenga el eje dis-
tribuidor, estando conectados dichos conductos de agué y de
aire al menguito pera rotecidén con el mismo en 61 punto donde
pesan aire y agua respectivamente a través del exterior del

manguito, ~ = = = = =« . - - - -—— - - - e

23,~ pPerfeccionamientos segin la reivindicaci én 22, carac-
terizados porque el gparato incluye distribuidores de ague y
aire dentro del manguito a través de los cuales pasan los
conductos de aire y agua respectivamente, y uniones rotativas
entre partes fijas de los conductos de aire y agua y sus res-

pectivos distrivnidores,: = = = « = = 0 & - - - - - - w .-~

24.~ perfeccionemientos seglin la reivindicacién 1, carac-
terizados porgue dichos anillos de apoyo estén montados emo-

viblemente sobre el eje distribuidor, =« = = « = o - - o - o <
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25.=~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1 6 le
" relvindicacibén 24, carscterizados porque dichos anillos de

apoyo son anillos partidos, = w = o «w w a - - - - - o .o

26.~ perfeccionamientos segin la reivindicecién 1, cerace
5, terizados porque dichos anillos de apoyo tembién constituyen -
clerres de fluido para impedir el flujo del liquido a través

e 108 mismoS, = = = = = = = = = = = " . —---—--- - .-

27.~ WPERFECCIONAMIENTOS BN LOS APARATOS DE NOIDEO POR
INSUFLADO", = = = = = = R R

10. Todo ello conforme se describe y reivindica en la presen- -
te memofia que consta de veinticinco hojas, foliadas y mecag~
nografiadas por una sola de sus caras, y de tres léminas de

~ dibujos que la ilustraen.
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