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PATENTE DE INVENCION 
Ref: ES 4606.

* filnt.CL':...C^?

Procedimiento para la  fabricación de tab le ta s  de blan- 
queo y desinfección, de solubilidad acelerada.

HENKEL & CIE GMBH., entidad alemana, residente en Hen- 
ke lstrasse  67, 4000 Dusseldorf, República Federal Ale 
mana.

La presente invención se re f ie re  a un procedi­
miento para la  fabricación de tab le tas  con actividad 
blanqueadora y desinfectante, que se disuelven rápida­
mente en f r ío , es decir en agua de lavado a temperatu- 
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Se conocen medios de limpieza, blanqueo y desinfección 

en forma de tab le ta s , que contienen compuestos con cloro ac­
tiv o , particulanaente e l ácido dicloroisocianúrico y sus sa­
le s  a lca lin as. En la  mayoría de lo s  casos, por ejemplo en 

la  memoria de la s  patentes americanas 3 . 338. 836, 3.342.674
y 3.361.675, en la  memoria de la s  patentes b ritán icas  
1.090.166 y 1.151.822, en la  memoria de la  patente francesa 
1.441.189 y en la  memoria de la  patente austríaca  239.738, se 
t r a ta  de medios de limpieza o bien de lavado en forma de ta ­
b le ta s  que, esencialmente, consisten en sales inorgánicas 
limpiadoras, particularm ente p o lifo sfa to s, a s i como compues­
tos tensioactivos. La proporción en ácidos isocianúricos 
clorados, bien de sus sa le s , es proporcionalmente pequeña en 
comparación con lo s restan tes  componentes de la s  tab le ta s , 
por lo  cual la s  propiedades esenciales de la s  tab le ta s , a s í 
como l a  suscep tib ilidad  a l  entabletado, la  estab ilid ad  a l  a l  
macenamiento, la  re s is te n c ia  a la  ro tu ra  y, particularmente 
la s  propiedades de desleído y solubilidad en agua, están con 
tro ladas en primera lin ea  por los componentes de los medios 
de lavado. Tales tab le ta s , que no son objeto de la  presente 
so lic itu d , se deslíen en f r ío ,  es decir a una temperatura 
del agua comprendida entre 15 y 20^0 , solamente muy lentamen 
te  y no son de aplicación universal a causa de su composición 
de compromiso, para un f in  de u tiliz a c ió n  especial, particu ­
larmente a causa del contenido en fo sfa tos. Por o tra parte , 
ta le s  tab le ta s  presentan e l  pelig ro  de que los compuestos que 
contienen cloro activo se descomponen durante e l  almacenamiei; 
to  de la s  tab le ta s , frecuentemente se han propuesto medidas 
especiales de seguridad, por ejemplo recubrir la s  tab le tas  o 
los compuestos que contienen cloro activo con sustancias de
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recubrimiento.
Tabletas con elevado contenido en ácido d iclo ro iso- 

cianúrlco, o bien de sus sales a lca lin as, tienen e l inconve 
nlente de que se deslíen proporoionalmente con le n titu d  en 
agua f r ía .  En la  memoria de la  patente US 3.120.378 se pro­
puso por e llo  mezclar en ta le s  tab le ta s , mezclas de carbona- 
tos o bicarbonatos alcalinos y de ácidos orgánicos sólidos, 
como medio de disgregación. En presencia de agua es lib e ra ­
do dióxido de carbono, e l  cual debe favorecer e l desleído de 
las  tab le ta s . En lugar de un ácido suplementario puede em­
plearse también e l propio áoido dicloroisocianúrioo. En la  
memoria de la  citada patente se dan únicamente tiempos de dee, 
le ído  en agua calien te  a 50°C que ascienden entre 11 y 30 se­
gundos. Mediante la  realización  de ensayos se ha comprobado, 
sin  embargo, que e l  tiempo de desleído en agua f r ía ,  a una 
temperatura comprendida entre 15 y 20 °C, se eleva a mas de 
dos minutos. Otros inconvenientes de gran trascendencia con­
s is te  en que, tra s  e l  prensado, la s  tab le tas  deben secarse 
durante algún tiempo, a temperaturas comprendidas entre 50 y 
200°C, por lo  cual pueden presentarse pérdidas de cloro a c ti  
vo.

E x istía  por lo  tanto la  ta rea  de desarro lla r un proce­
dimiento para la  fabricación de tab le ta s  que contuviesen una 
elevada proporción de compuestos con cloro activo , de f á c i l  
rea lizac ión  y, particularm ente, que mediante e l  cual no fue­
se precisa ninguna elaboración u l te r io r  a l  prensado, que no 
sufriesen durante e l almacenamiento ninguna pérdida de cloro 
activo y que se desleieran ya en agua f r ía  en un lápso de 
tiempo muy corto. El objeto de la  invenoión, para solucionar 
ese cometido, es un procedimiento para la  fabricación de ta -
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b le ta s  de activ idad blanqueadora y desinfectante, de rápida 
disolución, caracterizado porque, en primer lugar, se combi­
nan en una secuencia dada, o bien en secuencia a rb itra r ia , 
de 80 a 97 % en peso de dicloroisocianurato sódico y/o potá­
sico , 2,5 a 18 % en peso de un almidón y/o un carboxim etilal 
midón, hinchable o soluble en agua, 0,3  a 1,5 % en peso de 
un jabón de magnesio y/o de calcio de ácidos grasos saturados, 
que contienen de 16 a 20 átomos de carbono, y 0,2  a 1,5 % en 
peso de un medio de desmoldeo finamente dividido inorgánico 
o m ineral, y dicha mezcla se homogeiniza por agitación, a con 
tinuación dicha mezcla homogénea se entableta en forma de pas, 
t i l l a s ,  bajo una presión comprendida entre 100 y 1000 Kg/cm^, 
con un diámetro comprendido entre 10 y 30 mm y un espesor 
comprendido entre 2 y 20 mm.

Como sustancias que contienen cloro, entran en conside 
ración dicloroisocianurato sódico o potásico, a s i  como sus 
mezclas, en proporciones cualesquiera. Dado que no ex iste 
ninguna diferencia entre la s  sa les a en tab le tar, con respec­
to  a la  es tab ilid ad  a l  almacenamiento, la  sa l sódica se usa 
con preferencia debido a su precio mas favorable y a un con­
tenido superior en cloró activo . Particularmente e l  conten^ 
do en dicloroisocianurato sódico debe ascender entre e l  90 y 
e l  96 % en peso.

El almidón contenido en la s  tab le tas  puede se r un almi 
dón nativo, t a l  cono almidón de pa ta ta , de maíz, de trig o  o 
de arroz, o puede ser un almidón parcialmente tratado  quími­
camente, respectivamente carboximetilalmidón. Particularmen 
te  apropiados son almidón de pata ta  nativo y carboxim etilal­
midón, e l  último de los cuales debe contener de 0,15 a 0,5 

grupos carboximetilo por unidad anhidroglucosa.. El carboxi-



metildimMóá %ed§ e x is t i r  tanto en forma ácido cuanto en 
forma de sa l de metal a lca lino , particularmente como sa l só 
dica. También son u tiliz a b le s  mezclas de los citados almido 
nes y éteres de almidones, particularm ente de almidón de pa­
ta ta  y carboximetilalmidón. Preferentemente e l  contenido en 
almidón, respectivamente en carboximetilalmidón, debe ascen­
der a un valor comprendido entre 3 y 9,5  % en peso.

Como medio p la s tif ic a n te , que está  presente en cantidat. 
comprendida entre 0 , 2 . y 1, 5, preferentemente entre 0,3  y 1 % 
en peso, entran en consideración, en primer lugar estearato  
de magnesio. Otros medios adecuados son e l  palm ltato y e l 
araquinato de magnesio y de calc io , a s i  como sus mezclas mu­
tuas o bien con estearato  de magnesio.

Además pueden combinarse en la  citada mezcla de un 0,2 
a un 1,5 % en peso, preferentemente de un 0,3  a un 1 % en pe 
so, de compuestos Inorgánicos o bien m inerales, en forma de 
granos finamente divididos, que actúan como médios de desmol 
deo. Por ejemplo es apropiado ácido s ilíc io o  coloidal o biei 
finamente dividido, particularmente e l  preparado conocido ba­
jo e l  nombre comercial "Aerosil", además óxido de aluminio y 
óxido de magnesio, fo sfa tos, oarbonatos y s il ic a to s  de calc it 
o de magnesio, a s i como alum inosilicatos, bien minerales que 
contengan ta le s  compuestos, ta le s  como bentonlta. También 
son apropiadas mezclas de los medios precitados. Preferente 
mente se emplea óxido de s il io io  en partícu las  finas (Aero- 
s il^ )  en una cantidad comprendida entre 0,2  y 10 % en peso.

En caso dado pueden combinarse en dicha mezcla tambiéx 
pequeñas cantidades de otros medios aux ilia res usualmente u tj 
lizab les  en la s  tab le ta s . En este caso entran en considera­
ción medios de humectación, por ejemplo a lq u i l—sulfa to s, a l



cansulfonatos, d ialquilsu lfosuccinatos, olefinsulronatos o al-r 
quilbencenosulfonatos, que en cantidad de hasta un 2 % en peso 
pueden combinarse en la  mezcla, a s i  como colorantes o pigmen­
to s , los cuales pueden conferir a la s  tab le ta s  un color o un 
moteado llam ativo con e l  f in  de ev ita r una equivocación con 
tab le ta s  medicinales. Pueden combinarse tan to  colorantes es­
tab les a l  oloro cuanto colorantes desteñibles por e l cloro en 
presencia de agua.

El mezclado de los componentes anteriormente citados 
puede efectuarse en una secuencia dada o bien en una secuen­
cia  a rb i tra r ia ,  sin  que sea precisa una preelaboración o bien 
una granulación de los m ateriales que contienen cloro activo . 
Del mismo modo es innecesaria una elaboración u lte r io r  a l 
prensado de dicha combinación, en forma de ta b le ta s , t a l  como 
en p a rticu la r un secado u lte r io r  o un recubrimiento con una 
pe lícu la  pro tectora .

Las tab le ta s  fabricadas por e l  procedimiento de la  in ­
vención se caracterizan por un elevado contenido en cloro ac­
tiv o , y un bajo contenido en m aterias in e rte s . Dichas tab le ­
ta s  muestran una elevada estab ilid ad  a l  almacenamiento, es de 
c ir , l a  perdida en cloro activo es, durante un tiempo de a l ­
macenamiento de varios meses, solamente mínima. Esto debe 
considerarse como particularm ente sorprendente, puesto que 
se ría  de esperar que los almidones nativos, a s i  como los éte 
res de almidones, u tilizad o s para e l  entabletado, deberían ac 
tu ar como aceptores de cloro. Su estab ilid ad  mecánica corroer 
pondo por tanto en dichos preparados, de forma usual, a la s  
mayores exigencias. En p a rticu la r es de hacer notar su peque 
Ro tiempo de desleído, e l  cual asciende entre 10 y 25 segun­
dos en agua, a una temperatura comprendida entre 15 y 20°.



Las tab le tas  pueden emplearse por s i  solas, pa*¿ la  
formación de disoluciones de blanqueo y desinfección, o bien 
para la  e s te riliz ac ió n  de disoluciones. Además pueden em­
plearse o combinarse con medios de lavado usuales, convenien­
te s  para e l  lavado de te x t i le s ,  medios de limpieza, medios de 
fregado, b o te lla s  de limpieza a lca lin a  o medios para e l frega 
do mecánico de v a ji l la s .
EJEMPLO 1

Se combinaron 93,4 partes en peso de dicloroisocianu- 
ra to  sódico con 5,3  partes en peso de almidón de pata ta  n a ti­
vo, 0,7 partes en peso de estearato  de magnesio y 0,6  partes 
en peso de dióxido de s i l ic io  coloidal (A erosil^), se homoge- 
neizó la  mezcla por agitación y, a continuación, se prensó 
dicha mezcla homogénea, bajo una presión de 350 Kg/cm^ en fo r 
ma de tab le ta s . El diámetro de la s  tab le tas  ascendió a 20 mm 
e l espesor de 5,5 mm y e l  peso de 2,6  g.

Para ensayar e l tiempo de desleído, se re llenó  con ta ­
b le tas  un recip ien te  de v idrio  de 400 mi de capacidad, y se 
agregaron 200 mi de agua a 18°C y con una dureza de 16 grados 
alemanes. Tras un tiempo de reposo de 10 segundos, se puso 
en marcha un agitador magnético, que estaba dispuesto en e l 
fondo del recip ien te  de vidrio  (longitud del bastón de ag ita­
ción, recubierto  con Teflon^, 30 mm, espesor 7 mm) con una ve 
locidad de 500 revoluciones/!ninuto. Tras un to ta l  de 15 se­
gundos, es decir 5 segundos después de la  in ic iación  de la  
agitación, la s  tab le tas  estaban deshechas.

Como comparación se preparó una tab le ta , bajo la s  mis­
mas condiciones, a p a r t i r  de 91,7 partes en peso de d icloro- 
isocianurato sódico, 4,8  partes en peso de bicarbonato sódico, 
2,8  partes en peso de ácido ta r tá r ic o  y 0,7 partes en peso de
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estearato  de magnesio. El tiempo de desleído ascendió en es 
te  caso a 90 segundos.

Para comprobar la  es tab ilid ad  a l  almacenamiento se con 
servaron la s  tab le tas  a 25°C en una vasija  de v idrio  tapada.
El contenido en cloro activo , determinado por valoraoión as­
cendió, a l  comienzo del ensayo de almacenamiento, a l  58,0 %
(4 0,1 %) y, t ra s  4- meses, a l  56,8 % ( i  0,1 %), con respecto 
a l  peso de la s  tab le ta s , es decir solamente un 2 % del cloro 
activo puesto en juego se degradó durante e l almacenamiento. 
EJEMPLO 2

Tabletas fabricadas del mismo modo, a p a r t i r  de 93,4 
partes en peso de dicloroisocianurato sódico, 5,3 partes en 
peso de carboximetilalmidón sódico (a p a r t i r  de almidón de 
p a ta ta , grado de sustitución  0,25 grupos carboximetilo por 
unidad anhidroglucosa, humedad 10 %), 0,7 partes en peso de 
esteara to  de magnesio y 0,6 partes en peso de Aerosil^ con un 
diámetro de 20 mm, un espesor de 6 mm y un peso de 2,6  g, mos 
traron  en agua, a 18°C y con una dureza de 16 grados alemanes, 
bajo la s  condiciones dadas en e l  ejemplo 1, un tiempo de des­
leído de 14-15 segundos. La pérdida en cloro activo , durante 
un tiempo de almacenamiento de cuatro meses, ascendió a l  2 , 1% 
del cloro activo puesto en juego.

-  N O T A  -
D escrita suficientemente la  naturaleza del invento, as í 

como la  manera de re a liz a rlo  en l a  p rác tica , debe hacerse 
constar que la s  disposiciones anteriormente indicadas son sus 
cep tib les de modificaciones de de ta lle  en cuanto no a lte ren  
su princip io  fundamental. También se hace constar que e l  in ­
vento corresponde a una S olic itud  de Patente, presentada en 
Alemania, con fecha 30 de diciembre de 1972, bajo e l número



P 22 64 230.4, acogiéndose por lo  tanto  a los beneficios que 
conceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo 
que constituye la  esencia del re ferido  invento y por lo que 
se s o lic ita  Patente de Invención por 20 años en EspaEa, so­
bre: PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE TABLETAS DE BLAN­
QUEO Y DESINFECCION, DE SOLUBILIDAD ACELERADA; caracterizán­
dose por lo  siguiente:

18. -  Procedimiento para la  fabricación de tab le tas  de 
blanqueo y desinfección, de solubilidad acelerada, ca rac te ri 
zado porque comprende, en una primera etapa, combinar en una 
secuencia dada o en secuencia a rb itra r ia ,  un dicloroisocianu 
ra to  alca lino , un almidón y/o un carboximetilalmidón soluble 
o hinchable en agua, un jabón de un metal a lca lino terreo  de 
ácidos grasos saturados que contienen de 16 a 22 átomos de 
carbono, y un medio de desmoldeo inorgánico o mineral fin a ­
mente dividido, a continuación se homogeiniza dioha combina­
ción y se prensa, en una segunda etapa, en forma de tab le ta s , 
bajo una presión comprendida entre 100 y 1000 Kg/cm^, con un 
diámetro comprendido entre 10 y 30 mm y un espesor comprendí 
do entre 2 y 20 mm.

2^ .-  Procedimiento según la  reivindicación 1, caracte­
rizado porque se combinan, en la  primera etapa, de 80 a 97 % 
en peso de dicloroisooianurato sódico y/o potásico, 2,5 a 18% - 
en peso de un almidón y/o carboximetilalmidón soluble o hin­
chable en agua, 0,3 a 1,5 % en peso de un jabón de magnesio 
y/o de calcio  de ácidos grasos saturados con 16 a 22 átomos 
de carbono y 0,2  a 1,5 % en peso de un medio de desmoldeo 
inorgánico o mineral finamente dividido.

38. -  Procedimiento según la  reiv indicación 1, caracte­
rizado porque dicho almidón es almidón de pata ta nativo.
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43 .- Procedimiento según la  reivindicación 1, caracte­

rizado porque dicho carboximetilalmidón presenta de 0,15 a 0 ,í 
grupos carboximetilo por unidad anhidroglucosa.

53 .- Procedimiento según la  reivindicación 1, caracte­
rizado porque dicho almidón o bien carboximetil almidón se 
combina en la  citada mezcla, en la  primera etapa del procedi­
miento, en una proporción comprendida entre e l  3 y e l  9,5 % 
en peso.

63 .- Procedimiento según la  reivindicación 1, caracte­
rizado porque se combina en la  citada mezcla, en la  primera 
etapa del procedimiento, este.arato de magnesio en una propor­
ción comprendida entre e l 0,3 y át 1 % en peso.

73 .- Procedimiento según la  reivindicación 1, caracte­
rizado porque e l citado medio de desmoldeo, que se combina en 
la  mezcla, en la  primera etapa del procedimiento, está  foima- 
do por óxidos de s i l ic io ,  aluminio o magnesio, a s i como por 
fo sfa to s , carbonatOB y s il ic a to s  de calcio  y de magnesio, a s i 
oomo por alum inosilicatos, y sus combinaciones.

83 .- Procedimiento según la  reivindicación 1, caracte­
rizado porque se combina, en l a  citada mezcla, en la  primera 
etapa del procedimiento óxido de s i l ic io  coloidal soluble, en 
una proporción comprendida entre e l  0,3 y e l  1 % en peso.

93 .- Procedimiento según la  reivindicación 1, caracte­
rizado porque se combina, en la  citada mezcla, en la  primera 
etapa del procedimiento, un medio de humectación tensioactivo 
en una proporción de hasta un 2 % en peso.

x



106.- Procedimiento para la  fabricación de tab le tas  
de blanqueo y desinfección, de solubilidad acelerada, t a l  y 
como queda sustancialmente descrito  en la  presente Memoria.

Esta Memoria consta de 11 hojas, e sc rita s  a máquina 
por una sola cara.

Madrid 29 MESE
HENKEL & CIE GMBH,
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