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sotre:

PERFECCIONAMIENTOS EN BASTIDORES CURVADOS DE RODILLOS,
PARA APARATOS DE MOLDEQO CONTINUO,

e RUD

. Sobéoitante: USS ENGINEERS AND CONSULTANTS, INC., entidad norteame-
ricana, residente en 600 Grant Street, Pittsburgh, Eé—
tado de Pensilvanig, EE.UU. de A.

La presente invencidn se refiere a un basti-
dor curvedo de rodillos perfeccionado para un gparato
de moldeo continuo cuyo bastidor de rodillos define un

trayecto curvado para una pieza moldeada continua.

5 En la operacidén clasica de moldeo continuo,
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wna pieze de longitud indefinida (v,g, una piezg'.; fundicién
formada de un modo continuo) corre a través de un bastidor
curvedo de rodillos, que gufa la pieza segin cambia su dire-
ccidén de avance desde una linea précticamente vertical hasta
una linea précticamente horizontal. la pieza penetra en el
bastidor curvedo de rodillos desde un conjunto de rodillos de
incurvacién situado por encimas, o directamente desde un mol-
de si se utilizs un molde curvado, y pasa a un enderezador
segin sale. Un bastidor curvado de rodillos comprende comun-
mente un gran ntmero de conjuntos de rodillos locos inferio—
res y superiores que se acoplan a caras opuestas de la ple-
za a intervalos cortos, y frecuentemente-uno 0 mas pareé de
rodillos conducidos entre mezclados con los rodillos locos.

Tos rodillos locos sirven para gular y confinar la
pleza en elgboracién para que no se abombe, puesto que en lod
modernos eparatos de moldeo de cabeza baja'la pleza tiene
todavia un néicleo 1iquido segln pasa a través del bastidor—
curvado de rodillos. Los rodilles conducidos sirven para a-
plicar fuerzas de traccidén suxiliares que ayudan a propulsar
la pieza en elaboracidén a través del gparato.

Tos rodillos de un bastidor curvaedo de rodillos de-
finen un trayecto que tiene un radio de sproximademente S,14
metros. Por consiguiente, un bastidor curvado de rodillos es
un mecanismo masivo, pero se debe construir con un alto gra-
do de precisidén pars no dafiar a la pleza en elgboracidn, que
es delicada en este estadio con su nGcleo liquido. Los rodi-
1llos se someten a condiciones extremas tanto por el calor
de la pieza en elaboracién como por los chorros intensos de
agua aplicaedos a la pieza en elgboracién para enfriarla y

promover su significacidén. Por lo tanto, existe la necesided
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‘sitian con el par superior de dichos cojinetes asentados de

R
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frecuente de quitar y reemplazar rodillos. Cuando se insfélan

los rodillos, bien originalmente o como reposicidn, suele ser
necesario situarlos con precisidn,

Segin el presente invento, proporcionaemos un bas-
tidor curvado de rodillos para un gparato de moldeo continuo,

cuyo bastidor de rodillos consiste en secciones de bastidor

arqueadas unidas entre s{, que se disponen sobre una base fir

me y proporcionan un dispositivo de monteje para pares sucesi
vos de rodillos locos superiores e inferiores opuestos, ali-
nesdos al centro de curvatura de las secciones de bastidor,

para definir un trayecto curvado para una pieza de fundicidn
continua, y se caracteriza porque cada rodillo de un par de

rodillos inferior y superior se monta en un par de cojinetes
opuestos; los pares de cojinetes de ambos rodillos son desli-

zantes a 10 largo de elementos de sustentacidén opuestos y se

ung forma desmontable sobre el par inferior de cojinetes los
cuales, a su vez, descansan de una forma desmontables sobre
un soporte fijo de rodillo, y los elementos de sustentacidn
opuestos se fijan a bloques sujetos a los bordes cbncgvos de
las secclones de bastidor arqueadas en posiciones que slinean
redialmente la direccién de movimiento deslizante de los co-
jinetes eon el centro de curvatura.

El invento se describe a continuacidn, a t{tulo
de ejemplo, tomando como referencia los dibﬁjos adjuntos,

La figura 1 es una vista de costado de un bgstidor
curvado de rodilles, construida segin el invento,

La figura 2 es una vista de costado, a mayor'escala
de la cara interior de una de las placas laterales incorpo-

rada en cada seccidén de bastidor del conjunto ilustrado en
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la figura 1.

La figura 3 es uns vista en planta superior, frag-
mentada, tomada a lo largo de la lineg III-III de la figura
2 |

Lg figura 4 es una vista de costado, a mayor esca-
la que la figura 1, representa. los medios de montaje para
los grupos de rodillos locos en la seccidn de bastidor.

La figura 5 es ung vista tomeda a lo largo de la
1ineg de corte V-V de la figura 4.

La figura 6 es una vista en planta superior de un
grupo de rodillos, parcialmente en seccidn, a lo largo de
lg-1inea VI-VI de lg figura 5, ¥y

Lg figura 7 es une vista en alzado, fragmentada,
en el mismo plano que la figura 5 pero representa una modi-
ficacidn,

Segin se ilustra en lg figurs i, nuestro bastidor
curvado de rodillos comprende un bastidor construldo de se-
cciones de sustentacién de rodillos locos, arqueadas, inte-l
rior, medis y superior 10, 12 y 13, ensambladas en una re-
lgcién alineadas por los extremos; un primer elemento de
base de estructura soldeda 14 situado entre las secciones
inferior y medis 10.y 12; un segundo elemento de base de
estructura soldada 15 situado entre las secciones media y
superior 12 y 13, y wn tercer elemento de base de estructu-
ra sbldada 16 situado en lg parte superior de la seccidn

superior 13. ELl bastidor curvado de rodillos se sostlene so

bre una estructura rigida que comprende en parte columnas
verticales 17 y 18 y vigas horizontales 19 y 20. Los ele-

mentos de base 14 y 15 se montan sobre wigas 19 y 20, respe

L[]

tivamente, y el elemento de base 16 sobre la columna 17.
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Is estructura de sustentacifén comprende también
columnas simileres y vigas en el lado opuesto del bastidor de
rodillos sobre el que se montan elémentos de base de estructy
ra soldada similares pero de mano opuesta. Un enderezador 21
y un conjunto de rodillos incurvedos 22 de cuglquier constru-
ccién normal o conveniente, se sotienen en ‘los extremos de
sglida y de entrada, respectivemente, del bastidor curvédo
del rodillo.

Las tres secciones del bastidor 10, 12 ¥ 13 son
preferiblemente semejantes, Cada una comprende un par Opues=
to de places laterales 23 ¥ 23a y una plurglidad de elemen-
tos trasversales 24 atornillados g las places laterales para
formar una estructura rigide.

Segiin se ilustra con meyor detalle en la figura 2,
las caras interiores de las placaes lgterales 23 y 23a tienen
bloques alzados 25 donde cada elemento transversal 24 se une,

Cada placa lateral tiene un lado cbénecavo a lo lar-
go del cual se suelda una serie de blogues o amortiguadores
de méquina 26. Cada bloque 26 tiene un agujero casi radial
respectivo 27. Segiin se ilustra con mayor detalle en las fi-
guras 4 y 5 se unen goportes de rodillo 28 en forma de T in-
vertida & los blogues 26 con tornillos 29 que atraviesan a-—
gujeros 27 y llevan tuercas 30, Ceda soporte 28 abarca dos
bloques 26. Los soportes 1levan grupos de rodillos locos in-
feriores y superiores 31 y 32, que se describirén en adelan~
4o con més detalle. Se introducen cunas 33 entre los bloques
26 y los soportes 28 para ajustar la posicién de los rodi-~
llos 31 y 32 con precisidén., El primero y:él segundo elementop

de base 14 y 15 sirven no solamente para sostenerlo los ex--

tremos de las secciones de bastidor 10, 12 y 13 sino también)
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como cajas de rodillo para los rodillos conducidos inferior
y superior 34 y 35.

Cada placsa lateral 23 y 23a tienen un ggujero res-
pectivo 36, situado con precisidn, cerca de su extremo de sa:
lida donde la seccidén de bastidor pivota en un soporte. La '
placa lateral de la seccidén de bastidor inferior 10 pivote
en el extremo de salida de la seccién en el enderezador 21
con pasadores que atraviesan agujeros 36, Estas mismes placa
laterales se atornillan en el extremo de entrada de las se=
cciones gl primer elemento de base 14. De igual manera, las
placas laterales de la seccidén media de bastidore 10 pivotan
en el primer elemento de base 14 y se atornillan al segundo
elemento de base 15, mientras que las plgcas laterales de
la seccidén de bastidor superior 13 pivoten en el segundo élg
mento de base 15 y se atornillan sl tercer elemento de basé
16. En cada caso, la conexién atornillada.pefmite lg dilata-—
cién términa de las pie=zas. -

Segin se ilustra con mayor detalle en las figuras
5y 6, cada gsoporte en forma de T invertida tiene una barra
transversal plana 40, y un carril vertical 41 de seccidn =
transversal en forma de T que se extiende radialmente desde
el lado céneavo de la seccidén del bastidor 10, 12 o 13, ha-
cia su centro de curvatura. Los tornillos mencionados 29
atraviesan la barra transversal, 40. Cada tornillo loco in-
ferior 31 se monta en pares de cojinetes opuestos respecti-
vos 42,

| Los cugtro cojinetes de un grupo de dos rodillos
locog inferiores se montan en pares opuestos de soportes de
cojinete 43. Una barra separadora inferior 44 se atornilla

al lado inferior de los dos soportes de cojinetes 43 y se
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extienden entre los mismos, Las partes extremas de la barra

geparadora inferior 44 descansan sobre las barras trangversa—

les 40 de los soportes en

opuestos de la gseccibn de

‘loco superior 32 se monta
cojinetes 45. Los cuatro cojinetes de un grupo de dos rodi-

1los locos superiores se montan en un par opuesto de sopor-

tes de cojinete 46.

Una barra separadora superior A7 se atornilla a la

cara superior de los dos goportes de cojinete 46 y se extien

den entre los mismos.

Los soportes de

derechos o columnas 50 sobre los que descansan los soportes

de cojinetes superiores ¢

riores de los soportes de

51 que reciben deslizantemente los carriles 41 de los sopor-

tes en formag de T inverti

estos carriles llevan pasadores alzados 52 que atraviesan

agujeros 53 en la barra s

52 tienen agujeros diemetrales 54 a través de los cuales se

introducen cunas 55 para

bre les secciones de bast

41 sostienen las fuerzas de traceién a medida que una pieza

en elaboracidén avenza ent

a separar los rodillos.

La figura 7 1lustra un dispositivo modificado parg

unir la barra separadora

perno saliente 58 se fija al extremo superior del carril y

atraviesa el agujero 53 e

El perno lleva

forma de T invertida 28 en lados
bastidor 10, 12 o 13. Cada rodillo

en pares opuestos respectivos de

cojinetes 1nferiores 43 llevan 10

orrespondientes 46. Las caras exte-

cojinetes 43 y 46 tienen canales

da 28. Los extremos superiores de

[]

eparadora superior 47. Los pasadore

gostener los grupos de rodillos 80—

idor. De este modo, los carriles

re los rodillos 31y 327¥ tiende

guperior 47 a los carriles 41. Un

n la barra separadora superior.

una srandela 59, una serie de mue-
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lles "Belleville' 60, una segunda arandela 61, y ﬁﬁé tuerca

62. La forma del dispositivo de unién ilustrada en las figu-
ras, 1 a 6 es rigida, mientras que los muelles 60 de lg for-
ma modificada permite que los rodillos superiores 32 cedan 1li-
geramente, Las partes de los extremos de entrads ¥ salids de

una pieza en elaboracidn suelen e star més frias que el resto

¥ se pueden deformar. Si el rodillo superior puede ceder, las
partes extremas podran pasar con menos riesgo de dafiar al meqi
nlsmo,

Cyando es necesario guitar cualquiera de los rodi-
llos 31, y'32, en principio se quitan las cunas 55 o tuercas
62 en cada lado de la seccidén de bastidor. Entonces se levan—
ta primero el grupo de los dos rodillos supeniores 32 & des-
pués el grupo de los dos fodillos inferiores 31 empleando un
extractor apropiado. Los carriles 41 llevan mandos lateral-
mente saliente 65 que permiten pr0porcionaf un ggidero sl
extractor en la seccidn de bastidor (figuras 5 y 6). La barrs
Separadora superior 47 tienen ung ventanilla 66 en lg que
puede penetrar la cabeza del extractor para acoplarse a los
rodillos 32, Cuando se reemplazan los rodillos, se dejsn caer
los grupos inferior y superior de nuevo en el bastidor, y se.
colocan autométicamente, puesto que no se estorba g los so-
portes en forma de T invertida 28. Los grupos de rodiilos
inferiores son todos gemejantes y totalmente intercsmbiables
entre sl, al igual que los grupos de rodillos superiores.

La solicitud de Anderton et al mencionada anterior-
mente desoribe ademés y reivindica un procedimiento gque se
puede utilizar para siiuar inicialmente los rodillos locos.

Los rodillos locos estén fuera de las placas 23 .

donde son fécilmente acesibles para verificar su alinegeidn
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en cualquier momento.

Por lg descripcidn anterior se observars que nues-
tro invento proporciona un bastidor curvado de rodillos de
oonstruccién simple, pero que facilita notablemente el ensam;
ble, y permite quitar los rodillos locos y reemplazarlos des-
pués siempre debidamente colocados. La colocacién es automé-
tica puesto que los rodillos locos son de congtruccidén nor-
malizada y sus dispositivos de gustentacidén no se ven estor-
bados cuando se quitan los rodillos locos se sosbienen so-
bre secciones de bastidor normalizades. Bstas se sogtienen
en parte sobre elemento de base que pueden servir tembién
como cajas para los grupos de rodillos conducidos.

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del invento
asi como la manera de realizarlo en la practica, debe hacer-
ge constar que las dispoéiciones anteriormente indicadas,
son susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no
alteren su principio fundamental. También se hace constar
que el invento se refiere a una solicitud de Patente pbesen-
tada en Norteamérica con fecha-de 27.de agosto de 1.973 ¥y
Ne 392.170, acogiéndose por lo tanto a los beneficios que
conceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo 10
que cons#ituye la esencia del referido invento y por lo que
se solicita Patente de Invencién por 20 afios en Espafia, so-
bre: PERFECCIONAMIENTOS EN BASTIDORES CURVADOS DE RODILIOS,
PARA APARATOS DE MOLDEO CONTINUO, caracterizandose por lo
siguiente:

1.~ Perfeccionamientos en bastidores curvados de

rodillos para gparatos de moldeo continuo, cuyo bastidor

de rodillos consiste en secciones de bastidor< arqueadas
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y unidas entre si que se disponen sobre una bgse firme y pro-
porcionan un dispositivo de montgje para pares sucegivos de
rodillos locos opuestos inferiores y superiores, alineados
con respecto a un centro de curvatura de la secciones de bas-
tidor para definir un trayecto curvedo para una pieza de mol
deo continuo, caracterizados porque ceda rodillo de un par
de rodillos inferior y superior se monta en un par de sopor-
tes de cojinetes opuestos; los pares de soportes de cojine~-
te de ambos rodillos son deslizebles a lo largo de elementos
de sustentgcién opuestos y se sitlan con dicho par superior
de los citados goportes de cojinetes asentado de una forma
dosmontable sobre el par inferior de soportes de cojinete
los cuales, a su vez, descansan de una forma desmontable so-
bre un soporte de rodillo fijo, y los elementos de sustenta=
cidn opuestos ée fijan a bloques o amortiguadores sujetos a
los lados céncavos de las secciones de bastidor arqueadas en
posiciones que alinean radislmente la direccidén de movimienx
to deslizante de los sopo;tes de cojinete con el ceniro de
curvatura.

2,-Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 1,
caracterizados porque cada soporfe de cojinete sostiene un
extremo de rodillos adyacentes s lo largo de un lado del
trayecto curvado y tiene una parte intermedia a dicho rodi==-
llos en contaéto deslizante con el elemento de sustentacidn
reapectivo,.

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 2,
caracterizado porque se disponen barras separadoras inferiox
y superior que unen los soportes de cojinete inferior y su-
perior, respectivemente, y se gitdan por debagjo de los ro-

dillog inferiores y por encima de los rodillos superiores,

/
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4.- Perfeccionamientos segin la reivindiéééién 3,
caracterizados porque se sitlan mandos fijos al extérior de
diches barrss separadoras, configurados, para el gcoplamientg
de dispositivos de extraccién, teniendo la barra separadora
superior una ventanilla a través de la cual dicho rodillos
superiores son acesibles para su desmontaje.

5.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1,
caracterizados porque los elementos de sustentacidén tienen

una forma de T invertida, teniendo barras transversales que

=

ge fijan a los extremos ¥y ples derechos o columnas que formal
carriles que alojan deslizahtemente a los soportes de cojine
te.

6.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque cuando el bastidor dé ro—
dillos curvados se githa en un aparato de moldeo continuo,
cuyo bastidor incluye gsecciones de bagstidor, medlos que sos-
tienen las secciones de bastidor, rodillos locos inferiores
y superiores, ¥ medios sobre las secciones de baatidor que
gostienen a los rodillos, por lo que los rodillos definen un
trayecto curvado a través del cual puede pasar una pleza en
e;aboracién; un enderezador en el extremo de saglida del bas-
tidor curvado de rodillos y mediocs en el extremo de entrada
del bastidor curvedo de rodillos para dirigir una pleza en
elaboracién curvada en el trayecto, el enderezador sostiene
a la seccién de bastidor inferior, y porque los medios que
gogtienen la seccidén de bagstidor comprenden soportes de ro-
dillos conducidos situados entre las secciones, cuyas- se-~
cciones son de congtruccién normalizada.

7.- Perfeccionamientos segln la reivindicacidn 6,

/
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caracterizados porque los medios de sustentacidn paras los
rodillos locos comprenden slementos fijﬁs a las secciones
de bgstidor y se extienden radislmente de las mismas; coji-
netes en los que los rodillos locos se montan; soportes de
cojinete inferior y siperiores donde se montan los cojinetes
cuyos soportes se sostlienen deslizantemente sobre los elemen
tos, y medios que mantiénen los goportes de cojlnetes sobre
los elementos, cuyos soportes son desmontables de los ele-
mentos8 sin estorbarlos, por lo que los rodillos locos cgen
automaticemente en sus posiciohes apropiadas cuando se reem-—
plazan después de quitarlos,

8.- Perfeccionamientos en bastidores curvados
de rodillos, para sparstos de moldeo continuo, tal y como
queda sustancialmente descrito en la presente Memofié e ilug
trado en los adjuntos dibujos,

Esta Memoria consta de doce hojaé escritas a mé-
quina por unag sole cara.

MADRIDY 6 FER. sa74
USS ENGINEERS AND CONSULTANTS, INC.

o aAne
767 RCECD Y UCDET
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