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RESUMEN DE IA INVENCION 

Compuestos de 3-*benzazocina de fóm ula:

( i)

lond. E ,. Rg, E .̂, E , y Rg a . ,  cada uno da c l l .a  h id rd g ... o

alqu ilo  in ferio r , Rg es hidrogeno, alqu ilo  in ferior o fen ilo  

y Rg y Ry son cada uno de e llo s alquilo  in ferio r , y sus sa le s  

de adición de ácido farmacéuticamente aceptables, que son ú ti 

le s  como analgésicos y pueden producirse por reacción de un 

compuesto de tetrahidropiridina de f  ém ula:

( I I )

donde R^, Rg, R^, R^, R^, Rg, Ry y Rg son lo s definidos ante­

riormente, o sus sa le s , con un ácido de Lewis.

COMPENDIO DE LA INVENCION 

Esta invención se re fie re  a  nuevos compuestos de 

3-benzazocina y a su producción y uso.

Como resultado de extensos estudios en búsqueda de 

analgésicos excelentes, se ha encontrado que los sigu ientes
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compuestos de 3-benzazocina presentan una mayor actividad ana! 

gésica que lo s compuestos analgésicos convencionales:

alqu ilo  in ferio r, Rg es hidrógeno, alqu ilo  in ferio r  o fen ilo  

y Rg y Ry son cada uno de e llo s alquilo  in ferior.

El término "alquilo  in ferio r" en el sentido u t i­

lizado aquí se re fiere  a grupos alquilo  lin ea le s o ram ifica­

dos conteniendo de 1 a 5 átomos de carbono. Como ejemplos es­

pecíficos citaremos los grupos m etilo, e t i lo ,  n-propilo, iso -  

propilo, n-butilo , tere-bu tilo , pentilo , etc.

La estructura química de lo s  citados compuestos de 

3-benzazocina (I) es totalmente nueva y puede ser  construida 

mediante la  aplicación de una reacción única hasta ahora des­

conocida.

Por consiguiente, un objeto principal de esta in­

vención es producir compuestos de 3-benzazocina (I) que son 

totalmente nuevos. Otro objeto de esta invención es un proce­

dimiento para la  preparación de los compuestos de 3-benzazoci­

na (I) mediante la  u tilizac ió n  de una reacción totalmente nue 

va y única. Otro objeto de esta invención es producir una com 

posición farmacéutica que contiene lo s compuestos de 3-benza­

zocina (I) como ingredientes activo s.
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Estos y otros objetos de la  invención resultarán  

evidentes a lo s expertos en la  técnica mediante la s  descrip­

ciones an terior y subsiguiente.

De acuerdo con esta  invención, lo s compuestos de 

3-benzazocina (I) y sus sa le s  pueden prepararse por reacción 

de un compuesto de tetrah idropiridina de fóimula:

(II)

donde R^, Rg* R^, R^, R^, Rg* Ry y Rg son los definidos ante- 

riormente o sus sa le s , con un ácido de Lewis, s i  es necesa­

r io  seguido de tratamiento con un ácido apropiado.

la  reacción anterior transcurre a través de un 

compuesto de p irid ina de fórmula:

riormente, que pueden ser  considerados como interm ediarios.

Los compuestos de 3-benzazocina (I) pueden se r  pro 

ducidos directamente por reacción del compuesto de tetrahidro 

p irid in a (II )  con un ácido de Lewis, es decir, s in  a i s la r  e l 

compuesto de piridina intermedio ( I I I )  en e l transcurso de la
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reacción. Cuando se desea, sin  embargo, el compuesto de p ir i-  

dina intermedio (II I )  puede ser separado una vez de la  mezcla 

de reacción y después sometido a una nueva reacción con un 

ácido de Lewis para dar lo s compuestos de 3-*benzazocina ( I ) .

Como ácido de Lewis a u t i l iz a r  para cerrar e l an i­

l lo  en e l procedimiento de esta  invención, citaremos e l ácido 

bromhidrico (v .g . ácido bromhidrico a l  48 %), e l ácido fo sfó ­

rico (v .g . ácido fosfórico  a l  85 %), una mezcla de ácido fo s­

fórico y ácido fórmico, cloruro de aluminio, bromuro de alu­

minio, una mezcla de ácido fosfórico y pentóxido de fósforo , 

etc. La mezcla de ácido fosfórico-pentóxido de fósforo puede 

obtenerse agregando pentóxido de fósforo a l  ácido fosfórico  

y calentando la  mezcla resultante para d iso lverla . En este ca­

so, la  relación de pentóxido de fósforo a ácido fosfórico  pue­

de e star comprendida entre una relación su ficien te  para obte­

ner ácido fosfórico casi anhidro como lím ite in ferior y una 

relación su ficien te para mantener la  flu id ez  con objeto de no 

causar ninguna d ificu ltad  en la  reacción, como lím ite supe­

r io r . Por ejemplo, cuando se emplea ácido fosfórico  a l  85 %, 

la  cantidad de pentóxido de fósforo es preferiblemente de 0,5 

a 2 veces e l peso del ácido fo sfórico .

La cantidad de ácido de Lewis está comprendida nor­

malmente entre unos 0,5 y 30 moles, preferiblemente entre 1 

y 10 moles aproximadamente por mol del compuesto de te trah i-  

dropiridina ( I I ) .  En e l caso de u t i l iz a r  ácido fosfórico-pentó 

xido de fósforo , la  cantidad es normalmente alrededor de 1 a 

100 veces, preferiblemente alrededor de 10 a 50 veces el peso 

del compuesto de tetrah idropiridina ( I I ) .

Cuando se desea, puede emplearse cualquier disolven 

te orgánico inerte como benceno, tolueno, hexano o disulfuro



1 de carbono. la  cantidad de disolvente orgánico inerte puede 

ser habitualmente alrededor de 10 a 100 veces, favorablemente 

alrededor de 5 a 50 veces el peso del compuesto de tetrahidro- 

p irid in a (11).
8 La temperatura de reacción está  comprendida normal-

10

mente entre unos 10 y 200°C. Especialmente en el caso de u t i­

l iz a r  una mezcla de ácido fosfórico  y pentóxido de fó sforo , 

la  reacción transcurre dentro de un intervalo de unos 90 a 

200°C y especialmente de unos 100 a 160°C.

Una vez terminada la  reacción, la  mezcla puede ser  

sometida a un tratamiento posterior mediante un procedimiento 

convencional para obtener un producto c r is ta lin o . Cuando se 

obtiene un producto oleoso, la  mezcla de reacción puede ser  

sometida a destilación  bajo presión reducida o a cromatogra-
13 Cía en columna. Este producto oleoso puede ser  tratado con un 

ícido mineral u orgánico que generalmente se emplea para fo r­

mar una sa l de adición de ácido y después se re c r is ta liz a .

Las sa le s  de lo s compuestos de 3-benzazocina (1) 

incluyen la s  sa le s  farmacéuticamente aceptables preparadas,
20 aor ejemplo, empleando un ácido orgánico, un ácido inorgáni- 

:o (incluidos los ácidos orgánicos con un grupo inorgánico) o 

un ácido organometálico. Los ácidos representativos para la  

formación de la s  sa le s  de adición farmacéuticamente aceptables 

son e l ácido fórmico, ácido acético , ácido isob u tírico , á c i-
28 -

do ot-mercaptopropiónico, ácido tr iflu o racé tico , ácido málico, 

ácido fumárico, ácido maleico, ácido n icotín ico , ácido c ic lá -  

mico, ácido c i t id í l ic o ,  ácido guanilico, ácido succínico, á c i­

do glutámico, ácido ta rtá r ic o , ácido oxálico , ácido inosínico, 

ácido piromúcico, ácido c ítr ic o , ácido lá c tic o , ácido g l ic ó li-
30

co, ácido glucónico, ácido sacarín ico , ácido ascórbico, ácido



penicilánico, ácido benzoico, ácido i t á l ic o , ácido s a l ic í l ic o ,  

ácido 3 ,5-dinitrobenzoico, ácido cólico , ácido 2-pirid incar- 

boxílico , ácido an tran ílico , ácido 3-h idroxi-2-naftálico, 

ácido p ícrico , ácido quínico, ácido trópico, ácido 3-ln dolil- 

acético , ácido barbitúrico, ácido sulfámico, ácido metanosul- 

fónico, ácido etanosulfónico, ácido ise tió n ico , ácido benzo- 

sulfónico, ácido p-toluensulfÓnico, resinas ácidas, ácido me- 

tanofosfórico, ácido butilarsónico, ácido fluorhídrico, á c i­

do clorhídrico, ácido bromhídrico, ácido yodhídrico, ácido 

perclórico, ácido su lfú rico , ácido fo sfó rico , ácido fosfowol- 

frámico, ácido molíbdico, ácido fosfomolíbdico, etc.

Las sa le s  de adición de ácido pueden prepararse 

por un procedimiento convencional, por ejemplo haciendo reac­

cionar el compuesto de 3-henzazocina (I) con un ácido en agua 

o en un disolvente orgánico adecuado, a una temperatura com­

prendida entre 0°C y la  temperatura ambiente aproximadamente. 

Cuando no es probable que la  reacción transcurra suavemente, 

es p r e fe r ib le , , calentar un poco. En la  reacción, e l compues­

to de 3-benzazocina (I)  y e l ácido pueden encontrarse en can­

tidades equimoleculares o bien uno de los reactivos puede en­

contrarse en ligero  exceso sobre e l  otro. En e l caso de que 

la  sa l  de adición de ácido a s i  preparada no sea soluble en 

e l disolvente de reacción, puede se r  recogida por fi ltra c ió n . 

Cuando la  s a l  de adición de ácido es soluble, se obtiene co­

mo residuo por separación del disolvente de reacción.

Los compuestos de 3-benzazocina (I) y sus sa le s de 

adición de ácido farmacéuticamente aceptables pueden ser ad­

ministrados por vía parenteral u oral en cualquier forma 

farmacéutica habitual ta le s  como tab le tas, cápsulas, polvos, 

suspensiones, soluciones, jarabes y sim ilares. Entre la s  for-
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mulaciones ú t i le s  se encuentran los preparados de lib era­

ción prolongada que pueden ser formulados por cualquier pro­

cedimiento convencional. Los n iveles de dosificación  varían 

en general según e l su jeto en tratamiento pero oscilan  en­

tre  dosis d iarias de 1 mg a 50 mg aproximadamente.

A continuación incluimos ejemplos específicos de 

los compuestos de 3-benzazocina (1):

1 ,2 ,3 ,4 ,5  * 6-Hexahidro-6 ,8 ,11 ,12 ,12-p ent ameti1 -2 ,6-me tano- 

. ;3,11-propano-3-benzazocina

1 ,2 ,3 ,4 ,5 , 6-Hexahidro-6,11 ,12-tr im etil-1 2 -e til-2 , 6-metano-

3 .1 1- propano-3-benzazocina

1 .2 .3 .4 .5 .6- Hexahidro-6 ,11 ,12 ,12 ,13-pentametil-2,6-metano-

3.11- propano-3-benzazocina

1 .2 .3 .4 .5 .6- Hexahidro-6,12 ,12-trim etil-2 , 6-metano-3,11-pro- 

pano-3-benzazocina

1 .2 .3 .4 .5 .6- Hexahidro-4 ,6 ,1 2 ,1 2-tetram etil-2 , 6-metano-3,11- 

propano-3-benzazocina

1 .2 .3 .4 .5 .6- Hexahidro-5,6 ,11 ,12 ,12-pentametil-2, 6-metano-

3.11- propano-3-benzazocina

1 ,2 ,3 )4 ,5 ,6-Hexahidro-6-fenil-12,12-dimetil-2,6-metaño-3,11- 

propano-3-benzazocina, etc.

Los nuevos compuestos de benzazocina (I) de esta  

invención se obtienen todos e llo s en forma de racematos y 

cada uno de estos lacematos puede ser  separado y purificado 

en sus antípodas ópticos por un proceso de resolución ópti­

ca convencional: por ejemplo, la s  bases raeárnicas, d isu e ltas 

en un disolvente inerte adecuado, se hacen reaccionar con un 

ácido ópticamente activo y la s  sa le s  obtenidas se separan 

en lo s diasteroisóm eros, por ejemplo grac ias a sus diferen­

te s so lubilidades, de lo s cuales pueden lib erarse  lo s antípo
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das de la s  nuevas bases por acción de un agente a lca lin o . Los 

ácidos ópticamente activos generalmente u tilizados son e l áci-j- 

do d- y 1-a-bromocanforsulfónico, ácido d- y 1 -tartárico , ác i 

do d- y 1-benzoiltartárico, ácido d- y 1 -d iace tilta rtá r ico , 

d- y 1-tartrato  de monometilo, ácido d- y 1-málico, ácido d- 

y 1-mandélico, ácido quinínico, ácido glutámico, etc . Los isó ­

meros ópticos individuales están incluidos en cualquier fórmu­

la  estructural general o nomenclatura u tilizad a  aquí.

En los siguientes ejemplos se incluyen para i lu s ­

tra r  esta  invención con más exactitud pero no deben considerarj- 

se como lim itativos del alcance de esta  invención.

EJEMPLO 1

Se disuelven 20 g de pentóxido de fósforo en 25 g 

de ácido fosfórico  a l  85 % mediante calentamiento y se añaden 

con agitación  3 g de 1-(3 'y3 '-d im etilalil)-2-p-m etllben cil- 

3 ,4-d im etil-1 ,2 ,5 ,6-tetrah idropirid in a. Después se continúa 

agitando a 135-140^0 durante 20 horas más, en atmósfera de n i­

trógeno. La mezcla de reacción se v ie rte  en agua de h ielo  y 

se a lc a lin iz a  con solución acuosa a l  28 % de amoniaco, con 

enfriamiento. La mezcla resultante se extrae con 150 mi de 

éter. La solución etérea se lava con una solución acuosa satu­

rada de cloruro sódico, se seca sobre su lfato  sódico anhidro y 

se concentra para dar un residuo oleoso am arillo, que se d e s t i ­

la  a presión reducida dando 1,2,3,4,5,6-hexahidro-6,8,11,12,12j- 

pentametil-2,6-metano-3,11-propa.no-3-benzazocina, p .e . 148- 

150°C/0,2mmHg. IR t) 2800-3000, 1605, 1450, 1400, 1380 cm 

A una solución de 0,7 g de la  base lib re  en 5 mi de 

acetona se añade una solución de 0,22 g de ácido oxálico en 

mi de acetona, a la  temperatura ambiente y la  mezcla resu l­

tante se ag ita  durante una hora y se deja en reposo durante la
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noche a 0°C. El precipitado se recoge por f i ltra c ió n  y se l a ­

va con acetona. Por recr ista lizac ió n  de acetona-metanol (6:1) 

se obtiene oxalato de 1,2,3,4,5,6-hexahidro-6,8,11,12,12-pen- 

tametil-2,6-metano-3,11-propano-3-benzazocina, p . f .  193-194°C

EJEMPLO 2

Se disuelven 25 g de pentóxido de fósforo en 30 g 

de ácido fosfórico  a l  85 % por calentamiento y se añaden con 

ag itación  3,5 g de 1 - (2 ',3 ',3 '- tr im e tila li l)-2 -b e n c il-3 ,4 -d i-  

m etil-1 ,2 ,5 ,6-tetrah idrop irid in a. Despuós se continúa agitan­

do a 135-140°C durante 20 horas más, en atmósfera de n itróge­

no. La mezcla de reacción se v ierte  en agua de h ielo y se a l -  

calin iza  con amoniaco acuoso a l  28 %. La mezcla resu ltante se 

extrae con 200 mi de éter. La solución etérea se lava con una 

solución acuosa saturada de cloruro sódico, se seca sobre su l­

fato sódico anhidro y se concentra para dar un residuo oleoso 

amarillo que se d e s t i la  a presión reducida dando 1 ,2 ,3 ,4 ,5 ,6 -  

hexahidro-6,11 ,12 ,12,-l3-pentametil-2,6-metano-3,11-propano-3-

benzazocina, p .e . 148-150^0/0,02 mm Hg. IR^
-1

neto
max 2800- 3000,

1600, 1580, 1460, 1400 cm

En e l mismo procedimiento del Ejemplo 1 se obtiene 

e l oxalato en forma de base lib re , p .f .  182-183°C.

EJEMPLO 3

Se disuelven 124 g de pentóxido de fósforo en 156 g 

de ácido fosfórico  a l  85 % por calentamiento y se añaden con 

ag itación  20 g de 1 -(3 '-m etil-3 '-e tila lil)-2 -b en cil-3 ,4 -d im e- 

til-1 ,2 ,5 ,6-"tetrah id rop irid in a . Después se continúa agitando 

a 135-140°C durante 20 horas más en atmósfera de nitrógeno.

La mezcla de reacción sé v ierte  en agua de hielo y se a lc a l i -  

niza con amoniaco acuoso a l 28 %. La mezcla resultante se ex­

trae con 700 mi de éter. La solución etérea se lava con una
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solución acuosa saturada de cloruro sódico, se seca sobre 

su lfato  sódico anhidro y se concentra para dar un residuo 

oleoso am arillo. Por cromatografía de 5 g del residuo sobre 

20 g de gel de s í l i c e ,  empleando acetato de e tilo  como eluyen 

te , se obtiene 1 ,2 ,3,4)5)6-hexahidro-6,11,12-trim etil-12-etil 

2,6-metano-3,11-propano-3-benzazocina. IR t ) 2800-3000,
-11480, 1440, 760, 700 cm

Siguiendo el mismo procedimiento del Ejemplo 1, 

se obtiene el oxalato de la  base lib re , p .e . 174-176°C.

EJEMPLO 4

Se disuelven 197 g de pentóxido de fósforo en 247g 

de ácido fosfórico  a l  85 % por calentamiento y se añaden con 

agitación  30 g de 1 -(3 ',3 '-d im etila lil)-2 -b en cil-4 -m etil-  

1 ,2 ,5 ,6-tetrah idropirid in a. Después se continúa agitando a 

130-140°C durante 20 horas más, en atmósfera de nitrógeno. la  

mezcla de reacción se v ierte  en agua de hielo y se a lc a l in i-  

za con amoniaco acuoso a l  28 %. La mezcla resultante se ex­

trae con 1000 mi de éter. La solución etérea se lava con so­

lución acuosa saturada de cloruro sódico, se seca sobre su lfa  

to sódico anhidro y se concentra para dar un residuo oleoso 

am arillo. Por cromatografía de 5 g del residuo sobre 30 g de 

gel de s í l i c e ,  empleando acetato de e tilo  como eluyente, se 

obtiene 1,2,3 * 4 * 5 ,6-hexahidro-6,12,12-trim etil-2 , 6-metano- 

3,11-propano-3-benzazocina en forma de aceite  blanco. I R ^ *

2800-3000, 1500, 1450, 760, 740, 700 cm**\

A una solución de 0,6 g de la  base lib re  en 3 mi 

de acetona se añade una solución de 0,61 g de ácido pícrico 

en 3 mi de acetona a la  temperatura ambiente y la  mezcla re­

sultante se deja en.reposo durante la  noche a 0°C. El preci­

pitado se recoge por f i ltra c ió n  y se lava con acetona. Por
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recr ista lizac ió n  de acetona se obtiene e l p icrato , p .f .  213-

215°C.

EJEMPLO 5

De forma sim ilar a la  del Ejemplo 4 pero su stitu ­

yendo la  1 -(3 ' , 3 '-d im etila lil)-2 -b en cil-4 -m etil-1 ,2 ,5 ,6 -te- 

trahidropiridina por una cantidad equimolecular de 1 (3 ',3  

d im etila lil)-2-ben cil-4 ,6-d im etil-1 ,2 ,5 ,6-tetrahidropiridina, 

se'prepara la  1 ,2 ,3 ,4 ,5 ,6-hexahidro-4,6 ,1 2 ,1 2-tetram etil-2 ,6- 

metano-3,11-propano-3-benzazocina en forma de ace ite  incoloro.

2800-3000, 1490, 1420, 760, 740, 720, 700 cm"1.

EJEMPLO 6

De forma sim ilar a la  del Ejemplo 4 pero su stitu ­

yendo la  1 -(3 ',3 '-d im etila lil)-2 -b en c il-4 -m etil-1 ,2 ,5 ,6 -te tra -  

hidropiridina por una cantidad equimolecular de 1-(3 ',3 '-dim e- 

t i la li l) -2 -b e n c il-4 - fe n il-1 ,2 ,5 ,6-tetrahidropiridina, se pre­

para la  1 ,2 ,3 ,4 ,5 ,6-hexahidro-6-fenil-12,12-dimetil-2,6-meta- 

no-3,11-propano-3-benzazocina en forma de aceite  pardo. 

I^^max° 2800-3000, 1440, 740, 700 cm**1.

EJEMPLO 7

Se calien ta  a 130-140°C, durante 18 horas, una méz­

ala de 4 g de 1-(3 '-m etil-3 '-n -propilalil)-2-ben cil-3 ,4-d im e- 

t i l - 1 ,2 ,5 ,6-tetrahidropiridina y 50 mi de ácido bromhidrico 

3.1 47 %. La mezcla de reacción se a lc a lin iz a  con amoniaco acuo 

so a l  28 % y se extrae con 150 mi de éter. La solución etérea 

se lava con agua, se seca sobre su lfato  sódico anhidro y se 

oncentra dando un residuo oleoso pardo. Por cromatografía del 

residuo sobre 300 g de gel de s í l i c e ,  empleando acetato de e t i 

Lo como eluyente, se obtiene 1 ,2 ,3 ,4 ,5 ,6-hexahidro-6 ,11 ,12-tri- 

ietil-12-n-propil-2 , 6-metano-3,11 -propano-3-benzazocina.

IR J 2750-3000, 1600-1630, 1450, 800 cm""̂ .
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EJEMPLO 8

A una. solución de 3 g de 1 - (3 ',3 '-d im e tila li l)-2 -  

(p-m etilbencil)-4-m etil-1,2,5,6-tetrahidropiridina en 15 mi 

de disulfuro de carbono se añaden gradualmente 5 g de bromuro 

de aluminio por debajo de 20°C y la  mezcla resultante se ag i­

ta  a la  temperatura ambiente durante 3 horas más. la  mezcla 

de reacción se v ierte  en 100 mi de agua de hielo y se a lc a l i -  

niza con amoniaco acuoso a l  28 %. La mezcla resultante se ex­

trae con 150 mi de óter, se lava con agua y se seca sobre su l­

fato  sódico anhidro. La solución etérea se concentra para dar 

un producto oleoso am arillo. El residuo se d e stila  a presión 

reducida dando 1 ,2 ,3 ,4 ,5 ,6-hexahidro-6,8 ,1 2 ,12-tetram etil-2 ,6- 

metano-3,11-propano-3-benzazocina, p .e . 135-138°C/0,13-0,14 mn 

Hg. 2800-3000, 1500, 1440, 800, 740, 720 cm***.

EJEMPLO 9

Se disuelven 20 g de pentóxido de fósforo en 25 g 

de ácido fosfórico  a l  85 % por calentamiento y se añaden con 

agitación  3 g de 1 -(3 ',3 '-d im etila lil)-2 -b en cil-3 ,4 -d im etil-  

1 ,2 ,5 ;6-tetrah idropirid in a. Después se continúa agitando a 

125-135°C durante 20 horas más en atmósfera de nitrógeno. La 

mezcla de reacción se v ierte  en agua de hielo y se a lca lin iza  

con amoniaco acuoso a l  28 %. La mezcla resultante se extrae 

con 150 mi de éter. La solución etérea se lava con una solu­

ción acuosa saturada de cloruro sódico, se seca sobre su lfato  

sódico anhidro y se concentra para dar un residuo oleoso ama­

r i l lo  que se d e stila  a presión reducida dando 1 ,2 ,3 ,4 ,5 ,6-h e- 

xahidro-6,11,12,12-tetrametil-2,6-metano-3,11-propano-3-ben- 

zazocina, p .e . 117-125°C/0,06mmHg. I R ^ ^ °  1490, 760, 715,

695 cm-1
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La Lase líb re  se convierte en el hiárocloruro por 

contacto con cloruro áe hidrógeno gaseoso. El precipitado 

se recoge por fi lt ra c ió n  y se lava con éte r. Por r e c r i s t a l i -  

zación de acetona-metanol se obtiene e l hiárocloruro de la  

base l ib re , p . f .  240-240,5°C.

En resumen, la  Patente de Invención que se so lic ita  

deberá recaer sobre la s  sigu ien tes:

REIVINDICACIONES 

1. Un procedimien to  para la  producción de compuej

tos de 3-benzazocina de fórmula:R

donde R-̂ , R^, R^, R  ̂ y Rg son cada uno de e llo s  hidrógeno o 

a lqu ilo  in fe r io r , R2 es hidrógeno, a lqu ilo  in ferio r  o fenilc 

y Rg y Ry son cada uno de e llo s  alqu ilo  in fe r io r , y sus sa­

le s ,  cuyo procedimiento consiste  en hacer reaccionar con un 

ácido de Lewis un compuesto de tetrah idropirid in a de fórmul 

R

d i )
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donde R-̂ , Rp, R^, R^, R^, Rg, R  ̂ y Rg son los definidos an 

teriormente o sus sa le s .

2. Un procedimiento según la  Reivindicación 1, 

donde e l ácido de Lewis es ácido bromhídrico, ácido fo s fó r i 

co, una mezcla de ácido fo sfórico  y ácido fórmico, cloruro 

de aluminio, bromuro de aluminio o una mezcla de ácido fo s­

fórico  y pentóxido de fó sforo .

3. Un procedimiento según la  Reivindicación 1, doi. 

de la  reacción se lleva  a cabo a una temperatura comprendi­

da entre 10 y 200°0.

4. Un procedimiento según la  Reivindicación 1, 

donde e l ácido de Lewis es una mezcla de ácido fo sfórico  y 

pentóxido de fó sfo ro .

3. Un procedimiento según la  Reivindicación 1, 

donde la  cantidad de ácido de Lewis es de 0 ,3  a 30 moles 

por mol del compuesto de tetrah idropirid in a de p artid a .

6. Un procedimiento según la  reivindicación 1, 

donde e l compuesto obtenido es l,2 ,3 s4 ,3 ,6 -H exah id ro -6 ,8 ,ll

12.12- pentametil-2,6-metano-3,ll-propano-3-benzazocina y su 

oxalato.

7. Un procedimiento según la  reivindicación  1, 

donde e l compuesto obtenido es l,2 ,3 ,4 ,3 ,6 -H e x ah id ro -6 ,ll,l$

12.13-  pentametil-2,6-metano-3,ll-propano-3-benzazocina y su 

oxalato .

8. Un procedimiento según la  reivindicación 1, 

donde e l compuesto obtenido es l,2 ,3 ,4 ,5 )6 -H exah id ro-6 ,ll, 

1 2 -tr im e til-1 2 -e til-2 , 6-metano-3,ll-propano-3-benzazocina y 

su oxalato .

9. Un procedimiento según la  reivindicación 1, 

donde e l compuesto obtenido es l,2 ,3 ,4 ,3 ,6-H exah idro-6 ,12 ,



1 12-trim etil-2,6-m etano-3,ll-propano-3-benzazocina y su picra

to .

10. Uh procedimiento según la  reivindicación  1,

donde e l compuesto obtenido es 1 ,2 ,3 ,4 ,5 ,6-Hexahidro-4,6 ,12 ,

5 12-tetram etil-2,6-m etano-3,ll-propano-3-benzazocina.

11. Un procedimiento según la  reivindicación 1,

donde e l compuesto obtenido es l,2 ,3 ,4 ,5 ,6 -E exah id ro-6-fen il

-1 2 ,12-dimetil-2,6-metano-3,ll-propano-3-benzazocina.

12. Un procedimiento según la  reivindicación 1,

10 donde e l compuesto obtenido es l ,2 ,3 ,4 ,5 ,6 -H ex ah id ro -6 ,ll,

, 12-trim etil-12-n-propil-2,6-m etano-3,ll-propano-3-benzazoci-

-- na.

13. Un procedimiento según la  reivindicación  1,

donde e l compuesto obtenido es l,2 ,3 ,4 ,5 ,6-H exah idro-6 ,8 ,12 ,
13 12-tetram etil-2,6-m etano-3,ll-propano-3-benzazocina.

14. Un procedimiento según la  reivindicación  1,

donde e l compuesto obtenido es l,2 ,3 ,4 ,5 ,6 -H ex ah id ro -6 ,ll,

12,12-tetram etil-2,6-m etrano-3,ll-propano-3-benzazocina y st

bidrocloruro.
20 15. Se reivindica por último como objeto sobre e l

que ha de recaer la  Patente de Invención que se s o l ic i t a :

UN PROCEDIMIENTO PARA. LA PRODUCCION DE COMPUESTOS DE 3-BEN-

ZAZOCINA.

28-
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