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RESUMEN DE LA INVENCION

Compuestos de 3-benzazocina de férmula:

(1)

donde R,, R3, R4, R5 ¥ Rg son cade uno de ellos hidrégeno o
alquilo inferior, R, es hidrégeno, alquilo inferior o fenilo
Yy RS ¥ Ri son cada uno de ellos alquilo inferior, y sus sales
de adicidén de deido farmacéuticamente aceptables, que son Ufi
les como analgdsicos y pueden producirse por reaccidn de un
compuesto de tetrahidropiridina de férmula:

(11)

donde R,y By, R3, R, Rgy Rey Ry ¥ Rg son los definidos ante-
riormente, o sus sales, con un dcido de Lewis,

'COMPENDIO DE IA INVENCION

Esta invencién se refiere a nuevos compuestos de
3-benzazocina y a su produceidén y uso.
Como resultado de extensos estudios en bisqueda de

analgésicos excelentes, se ha encontrado que los siguientes
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compuestos de 3~benzazocina presentan uns mayor actividad anal

gésica que los compuestos analgésicos convencionales:

(1)

donde R1, R3, R4? R5 ¥ Rg son cada uno de ellos hidrégeno o
alquilo inferior, R, es hidrdgeno, alquilo inferior o fenilo
¥y Rg ¥ By son cade. uno de ellos alquilo inferior.

El término "alquilo inferior" en el sentido uti-
lizado aquil se refiere a grupos alquilo lineales o ramifica-
dos conteniendo de 1 a 5 dtomos de carbono. Como ejemplos es—
pecificos citaremos los grupos metilo, etilo, n-propilo, iso-
propilo, n-butilo, terc-butilo, pentilo, etc.

Ia estructura quimica de los citados compuestos de
3-benzazocina (I) es totalmente nueva y puede ser construida
mediante la aplicacidn de una reaccidn dnica hasta ahora des-
conocida,

Por consiguiente, un objeto principal de esta in-
vencidén es producir compuestos de 3~benzazocina (I) que son
totalmente nuevos. Otro objeto de esta invencidén es un proce-
dimiento pars la preparacidn de los compuestos de 3~benzazocid
na (I) mediante la utilizacidn de una reaccidn totalmente nue
va ¥y unica, Otro objeto de esta invencidén es producir una com
posicidén farmacéutica que contiene los compuestos de 3-benza-

zocina (I) como ingredientes activos.
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Estos y otros objetos de la invencidn resultardn
evidentes a los expertos en la técnica mediante las descrip~

ciones anterior y subsiguiente.

De acuerdo con esta invencidn, los compuestos de
3~benzazocina (I) y sus sales pueden prepararse por reaccidén

de un compuesto de tetrahidropiridina de férmula:

(11)

R
. 5 . Rg
donde R1, RQ, R., R4, R5' R6, R7 Yy R8 son los definidos ante-

riormente o sus sales, con un dcido de Lewis, si es necesa-
rio seguido de tratamiento con un 4cido apropiado.
Ia reaccién anterior transcurre a través de un

compuesto de piridina de férmulas

(111)

donde R1,>R2; R3, R4;j%5, R6, R7 y RB son los definidos ante-
riormente, que pueden ser considerados como intermediarios,
Los compuestos de 3-benzazocina (I) pueden ser pro+
ducidos directamente ﬁor reaccidén del compuesto de tetrahidrot
piridina (II) con wn d4cido de Lewis, es decir, sin aislar el

compuesto de piridina intermedio (III) en el transcurso de la
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reaccién., Cuando se desea, sin embargo, el compuesto de piri-
dina intermedio (III) puede ser separado una vez de la mezcla
de reaccidn y despuds sometido a una nueva reaccidn con un
deido de Lewis para dar los compuestos de 3~benzazocina (I).
Como dcido de Lewis a utilizar pars cerrar el ani-
110 en el procedimiento de esta invencidn, citaremos el deido
bromhidrico (v.g. dcido bromhidrico al 48 %), el 4cido fosfé-
rico (v.g. dcido fosférico al 85 %), una mezcla de 4cido fos-
férico y dcido férmico, cloruro de aluminio; bromuro de aluf
minio, una mezcla de decido fosférico y pentdxido de fésforo,
etc. Ia mezcla de dcido fosférico-pentéxido de fésforo puede
obtenerse agregando pentdéxido de fésforo al 4ecido fosférico
y calentando la mezcla resultante para disolverla, En este ca-
80, 1la relacién de pentéxido de fésforo a decido fosfdrico pue-
de estar comprendida entre una relacidn suficiente para obte-
ner dcido fosférico casi anhidro como limite inferior y uma
relacidn suficiente para mantener la fluidez con objeto de no
causar ninguna dificultad en la reaccidén, como limite supe-
rior, Por ejemplo, cuando se emplea dcido fosférico al 85 %,
la cantidad de pentéxido de fésforo es preferiblemente de 0;5
a 2 veces el peso del decido fosfdrico.
Ia cantidad de dcido de Lewis estd comprendida nor-
malmente entre unos 0;5 ¥ 30 moles, preferiblemente entre 1
¥y 10 moles aproximadamente por mol del compuesto de tetrahi-

dropiridina (II). En el caso de utilizar dcido fosférico-pentd

L

xido de fésforo, la cantidad es normalmente alrededor de 1 a
100 veces, preferiblemente alrededor de 10 a 50 veces el peso
del compuesto de tetrahidropiridina (II).

Cuando se desea, puede amplearée cualquier disolven

te orgdnico inerte como benceno, tolueno, hexano o disulfuro
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de carbono. Ia cantidad de disolvente orgdnico inerte puede

ser habitualmente alrededor de 10 a 100 veces, favorablemente
glrededor de 5 a 50 veces el péso del compuesto de tetrahidro-
piridina (II).

Ia temperatura de reaccidn estd comprendida normal

mente entre unos 10 y 200°C, Especialmente en el caso de uti-
lizar una mezcla de decido fosférico y pentéxido de fésforo,
la reaccidn transcurre dentro de un intervalo de unos 90 a
200% y espécialmente de unos 100 a 160°C,

Una vez terminada la reaccidn, la mezcla puede ser
sometida a un tratamiento posterior mediante un procedimiento
convencional para obtener un producto cristalino. Cuando se
obtiene un producto'oleoso; la-mezcla de reaccidén puede ser
sometida a destilacidn bajo presidn reducida o & cromatogra-
ffa en columa, Este producto oleoso puede ser tratado con un
{eido mineral u orgdnico que generalmente se emplea para for-
mar una sal de adicidn de 4ecido y después se recristaliza.
Ias sales de los compuestos de 3-benzazocing (I)
incluyen las sales farmacéuticamente aceptables.preparadas,
por ejemplo, empleando un dcido orgdnico, un decido inorgdni-
co {inclufdos los 4cidos orgdnicos con un grupo inorgdnico) o
un deido organometdlico. Los dcidos representativos para la
formacién de las sales de adicién farmacéuticamente aceptables
gson el dcido fdrmico; dcido acético, decido isobutirico, éci—i
do mqmercaptopropidnico; 4cido trifluoracético, dcido mdlico,
doido fumdrico, deido maleico, deido nicotinico, deido cicld-
mico, €cido citidflico, decido guanilico, dcido suceinico, dei-
do glutdmico, deido tartdrico, deido oxdlico, dcido inosinico,
deido piromdcico, deido cftrico, deido ldctico, deido glicdli-

co, deido gluednico, deido sacarinico, 4cido ascdérbico, deido
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penicildnico, decido benzoico, deido ftdlico, deido salicilicol,
deido 3,5-dinitrobenzoico, decido célico, dcido 2-piridincar-
box{lico, dcido antranilico, decido 3~hidroxi—2—naftélico;
deido picriéo, dcido quinico, deido trépico, deido 3-indolild
acético, dcido barbitirico, deido sulfdmico, dcido metanosul-
fdnico; deido etanosulfénico, 4eido isetiénico; dcido benzo-
sulfénico, 4deido p~toluensulfénico, resinas dcidas, decido me-
tanofosférico, deido butilarsénico, deido fluorhfdrico, deci-
do clorhfdrico, dcido bromhidrico, deido yodhidrico, deido
percldrico, doido sulfirico, deido fosfdérico, dcido fosfowol-
frdmico, decido molibdico, deido fosfomolibdico, etc,

Ias sales de adicidn de deido pueden prepararse
por un procedimieﬁto convencional, por ejemplo haciendo reac-
cionar el compuesto de 3-benzazocina (I) con un dcido en agus
o en un disolvente orgdnico adecuado, a una temperatura com-
prendida entre 0°c ¥ la temperatura ambiente aproximadamente,
Cuando no es probable que la reaccidn transcurra suavemente,
es preferible . calentar un poco. En la reaccidn, el compues
%o de 3-benzazocina (I) y el deido pueden encontrarse en can-
tidades equimoleculares o bien uno de los reactivos puede en-
contrarse en ligero exceso sobre el otro. En el caso de que
la sal de adicidn de dcido asi preparada no sea soluble en
el disolvente de reaccién, puede ser recogida por filtracidn,
Cuando la sal de adicidén de dcido es soluble, se obtiene co-
mo residuo por separacidén del disolvente de reaccidn.

Los compuestos de 3-benzazocina (I) y sus sales de
adicidn de dcido farmacéuticamente aceptables pueden ser ad-
ministrados por via parenteral u oral en cualquier forma
farmacéutica habitual tales como tabletas, cdpsulas, polvos,

suspensiones, soluciones, jarabes y similares, Entre las for-
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__cedimiento convencional. Los niveles de dosificacidn varian

mulaciones Udtiles se encuentran los preparados de libera-

cidén prolongada que pueden ser formulados por cualquier pro-

en general segin el sujeto en tratamiento pero oscilan en~
tre dosisg diarias de 1 mg a 50 mg aproximadamente.
A continuacidn inecluimos ejemplos especificos de
los compuestos de 3~benzazocina (I):
1,2,3,4,5,6—Hexahidro-6,8,11,12,12-pentameti1—2,6—metano-
3,11-propano-3-benzazoc1na
1,243y 4 5,6-Hexahidro-6,11, 12~tr1metil—12-et11-2 6~metano=
3 11-propano-3-benzazoclna
1y 2 3 4,5,6-Hexahidro-6,11,12,12,13~pentametil~2, 6-metano-
3 11~pr0pano-3 benzazocina
1,243,4,5,6-Hexahidro~6,12,12~-trimetil-2, 6~metano-3 11-pro=
pano-3-benzazoc1na
1,2,3,4,5,6-Hexahidro~4, 6 12 12-tetrametil-2, 6qmetano-3 11
propano-3-benzazoc1na
1,2, 3 4,5,6-Hexahidro-5,6,11, 12 12-pentametil-2, 6-metano-
3 11—propano-3-benzazoclna
142535445, 6-Hexah1dro-6-fen11—12 12-dimetil-2, 6-metano—3 1=
propano~-3-~benzazocina, ete.
Los nuevos compuestos de benzazocina (I) de esta
invencidn se obtienen f$odos ellos en forma de racematos y
cada uno de estos mcemmtos puede ser separado y purificado
en sus antipodas 4pticos por un proceso de resolucidén Spti-
ca convencional: por ejemplo, las bases racémicas, disueltas
en ﬁn disolvente inerte adecuado, se hacen reaccionzar con un
deido dpticamente activo y las sales obtenidas se separén
en los diasteroisdmeros, por ejemplo gracias a sus diferen-

tes solubilidades,'de los cuales pueden liberarse los antipo
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das de las nuevas bases por accidén de un agente alcalino. Los
deidos dpticamente activos generalmente utilizados son el deis
do d- y l-o-~bromocanforsulfénico, decido d~ y l-tartdrico, éci
do d~ y l-benzoiltartdrico, dcido d- y l-dlaeetlltartérlco,

d=- y l-tartrato de monometilo, deido d- y l-mdlico, 4ecido d-
¥ l-mandélico, dcido quininlco, dcido glutdmico, etec. Ios isé-
meros Spticos individuales estdn inclufdos en cualquier f£érmu-

la estructural general o nomenclatura utilizada aqui.

En los siguientes ejemplos se incluyen para ilus-

trar esta invencidén con mds exactitud pero no deben consideran
se como limitativos del alcance de esta invencidn.
-EJEMPLO 1

Se disuelven 20 g de pentdéxido de fésforo en 25 g
de decido fosfdrico al 85 % mediante calentamiento y se afiaden
con agitacién 3 g de 1-(3',3'-dimetilalil)-2-p-metilbencil-
3,4-dimetil—1,2;5,6—tetrahidropiridina. Después se continda
fagitando a 135-140°C durante 20 horas mds, en atmésfera de ni-

trégeno. Ia mezela de reaccidn se vierte en agua de hielo y

se alcaliniza con solucidén acuosa al 28‘% de amoniaco, con
enfriamiento, Ia mezcla resultante se extrae con 150 ml de
éter. Ia solucién etérea se lava con una solucidn acuosa satu-~

rada de cloruro sédico, se seca sobre sulfato sédico anhidro y

ise concentra pars dar un residuc oleoso amarillo, que se desti

la & presién reducide daendo 1,2,3,4,5,6-hexahidro-6,8,11,12,12
pentametil-2, 6-metano~3, 11-propano-3-benzazocina, p.e. 148~
150°C/0,2 mm Hg, IR:);:;O 2800-3000, 1605, 1450, 1400, 1380 am"1

A una solucién de 0,7 g de la base libre en 5 ml de

acetona se afiade una solucidn de 0,22 g de dcido oxdlico en

E ml de acetona, a la temperatura ambiente y la mezcla resul-

ante se agite durante una hora y se deja en reposo durante la
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noche a 0°C, El precipitado se recoge por filtracidn vy se la-
va con acetona. Por recristalizacidn de acetona-metanol (6:1)
se obtiene oxalato de 1,2,3,4,5,6-hexahidro~-6,8,11,12,12~pen-
tametil—z,s-metano-B;11-propano-3—benzazocina, p.f. 193-194°C
EJEMPLO 2

Se disuelven 25 g de pentéxido de fésforo en 30 g-
de dcido fosférico al 85 % por calentamiento y se afiaden con
agitacién 3,5 g de 1-(2';3',3'-trimetilalil)-a-—bencil-s,4-di-
metil-1;2,5,6-tetrahidropiridina. Después se continda agitan~
do a 135-140°C durante 20 horas mds, en atmésfera de nitrége-
no. Ia mezecla de reaccidn se vierte en agua de hielo y se al-
caliniza con amoniaco acuoso al 28 %. la mezcla resultante se
extrae con 200 ml de éter. Ia solucidn etérea se lava con una
solucidn acuosa saturada de cloruro sédico, se seca sobre suls
fato sddico anhidro y se concentra para dar un residuo oleoso
amarillo que se destila a presién reducida dando 1,2,3,4,5,6-
hexahidro-6,11,12,12y13-pentametil~2, 6~metano=3,11-propanoc-3-
benzazocina, p.e. '148-150°c/o;02 mm He., IRY ;}gf 2800-3000;
1600, 1580, 1460, 1400 ca™.

En el mismo procedimiento del Ejemplo 1 se obiiene
el oxalato en forma de base libre, p.f. 182-183°C.

EJEMPIO 3

Se disuelven 124 g de pentdxido de fdésforo en 156 ¢
de 4cido fosférico al 85 % por calentamiento y se afiaden con
agitacidn 20 g de 1~(3'-metil-3'-etilalil)-2-bencil~-3,4-dime-
til—1,2;5,thetrahidropiridina. Despuds se continta agitando
& 135-140°C durante 20 horas mds en atmésfera de nitrégeno,
Ia mezcla de reaccidn sé vierte en agua de hielo y se alcali-
niza con amoniaco acucso al 28 %, Ia mezcla resultante se ex-

trae con 700 ml de éter. Ia solucidn etérea se lave con una
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solucidn acuosa saturads de clorurc sédico, se seca sobre
sulfato sddico anhidro y se concentra para dar un residuo
oleoso amarillo. Por cromatografia de 5 g del residuo sobre

20 g de gel de silice, empleando acetato de etilo como eluyen

te, se obtiene 1,2,3,4,5,6~hexahidro—6,11,12—trimetil—12—gti}
2, 6-metano-3,11-propano-3-benzazocina. IR 9;:;0 2800-3000,
1480, 1440, 760, 700 ca™1,

Siguiendo el mismo procedimiento del Ejemplo 1;
se obtiene el oxalato de la tase libre, p.e. 174-176°C.

EJEMPIO 4

Se disuelven 19% g de pentdxido de fésforo en 2474
de dcido fosférico al 85 % por calentamiento y se afiaden con
agitacién 30 g de 1-(3',3'~dimetilalil)-2-bencil—4qmetil-
1,2;5;6~tetrahidropiridina. Después se continta agitando a
130-140°C durante 20 horas nds, en atmésfera de nitrdgenc. Ia
mezcla de reaccidn se vierte en agua de hielo y se alcalini-
zg con amoniaco acuoso al 28 %. Ia mezcla resultante se ex-

trae con 1000 ml de éter. Ia solucidn etérea se lava con sSo-

lucidn acuosa saturada de cloruro sédico, se seca sobre sulfa
t0 sédico enhidro y se concentra para dar un residuo oleoso
amarillo. Por cromatografia de 5 g del residuo sobre 30 g de
gel de s{lice, empleando acetato de etilo como eluyente, se
obtiene 1,2,3,4,5,6-hexahidro-6,12;12-trimeti1—2,6—metano-
3,11=propano-3~benzazocing en forma de aceite blanco. IRL’E:;

2800-3000, 1500, 1450, 760, 740, 700 cu™ .

A wna solucidn de 0,6 g de la base libre en 3 ml
de acetona se afiade una solucidén de 0,61 g de deido plerico
en 3 ml de acetona a la temperatura ambiente y la mezcla re-
sultante se deja en reposo durante la noche a 0°. E1 preci-

pitado se recoge por filtracidn y se lava con acetona. Por
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recristalizacién de acetona se obitiene el picrato, p.f. 213~
215°C.
EJEMPLO 5

De forma similar a la del Ejemplo 4 pero sugstitu-
yendo la 1-(3! ;3 '-dimetilalil)=~2-bencil-4-metil-1 ;2,5, 6~-te-
trahidropiridina por una cantidad equimolecular de 1(3%,3'~
dimetilalil)-2-bencil-4,6-dimetil-1,2,5,6~tetrahidropiridina,
se'prepara 1a 1,2,3,4,5,6-hexahidro-4, 6,12-12~tetrametil¥2 6
metano-3, 11~propano—3-benzazoc1na en forma de aceite inecoloro,
1RV 2250 2800-3000, 1490, 1420, 760, 740, 720, 700 cu™'.

EJEMPLO 6

De forma similar a la del Ejemplo 4 pero sustitu-—
yendo la 1«(3';3'~dimetilalil)—2—bencil-4—metil—1,2;5,6—tetra—
hidropiridina por una cantidad equimolecular de 1-(3!',3'-dime-
tilalil)-z-bepcil—4-feni1-1,2;5,6~tetrahidr0piridina, se pre-
para la 1;2,3,4,5,6~hexahidro—6-fenil—12,12-dimetil—2,6—meta-
o3, 11—propano—3-benzazocina en forms de aceite pardo.
TR 2% 2800-3000, 1440, 740, 700 cm™".

EJEMPIO 7 '
Se calienta a 130~140°C durante 18 horas, una mez-

cle, de 4 g de 1=(3'-metil-3*'-n-propilalil)-2-bencil-3,4~dime~

11—1 2,5,6-tetrahidropiridina y 50 ml de decido bromhidrico
1 47 %. Ia mezcla de reaccién se alcaliniza con amoniaco acug
o al 28 % y se extrae con 150 ml de &ter. Ia solucidn etérea
se lava con agua, se seca sobre sulfato sddico anhidro y se
poncentra dando un residuo oleoso pardo. Por cromatografia del
residuo sobre 300 g de gel de s{lice, empleando acetato de eti-
lo como eluyente, se obtiene 1,2,3,4,5,6-hexahidro—6;11,12—triq
metil-12~n—propil-2,§~metano—3;11-propano-3-benzazocina.
1R J 2eE0 2750-3000, 1600-1630, 1450, 800 cm™’.
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EJEMPLO 8

A una solucidn de 3 g de 1-(3',3'~dimetilalil)-2-
(pametilbenci1)-4—metil—1,2,5,6-tetrahidropiridina en 15 ml
de disulfuro de carbono se afiaden gradualmente 5 g de bromuro
de aluminio por debajo de 20°¢ y la mezcla resultante se agi-
ta a la temperatura ambiente durante 3 horas mds. Ia mezcla
de reaccidn se vierte en 100 ml de agua de hielo y se alcali-
niza con amoniaco acuoso al 28 %. Ia mezcla resultante se ex-
trae con 150 ml de éter, se lava con agua y se seca sobre suld
fato sdédico anhidro., Ia solucidn etérea se concentra para dar
un producto oleoso amarillo. El residuo se destila a presién
reducida dando 1,2,3,4,5,6-hexahidro-6,8,12,12~tetrametil~2, 6
metano-3, 11-propano-3-benzazocina, p.e. 135-138°C/0,13~0,14 mn
Hg., IR vggf 2800-3000, 1500, 1440, 800, 740, 720 en” ",

EJEMPLO 9

Se disuelven 20 g de pentdéxido de fésforo en 25 g
de deido fosfdérico al 85 % por calentamiento y se afiaden con
egitacidn 3 g de 1-(3';3‘-dimetilalil)—2—bencil~3,4-dimetil—
14245,6-tetrahidropiridina. Después se continda agitando a
125-135°C durante 20 horas mds en atmdsfera de nitrégeno. Ia
mezcla de reaccidn se vierte en agus de hielo y se alcaliniza
con amoniaco acuoso al 28 %, Ia mezcla resultante se extrae
con 150 ml de éter, Ia solucidn etérea se lava con una solu-
éidn acuosa saturada de cloruro sdédico, se seca sobre sulfato
gédico anhidro y se concentra para dar un residuo oleoso ama~
rillo que se destila a presidn reducida dando 1,2,3,4,5,6-he-
xahidro-6,11, 12, 12-tetreme til~-2, 6-metano-3, 11-propano-3-ben~
zazocina, p.e. 117-125°C/0,06 mm Hg. IRL)E:;O 1490, 760, 715,

695 cm"1.
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La base libre se convierte en el hidrocloru;o por
contacto con cloruro de hidrdgeno gaseoso. El precipitado
se recoge por filtracidn y se lava con éter. Por recristali-
zacidén de acetona-metanol se obtiene el hidrocloruro de la
base libre, p.f. 240-240,5°C,

En resumen, la Patente de Invencidn que se solicitd
deberd recaer sobre las siguientes:-

RETVINDICACTONES

1. Un procedimien to para la produccidn de compueg

tos de 3-benzazocina de férmula: R R R6

3 | (1)

V 4
donde Ry, RE’ Ry» R5 y Rg son cada uno de ellos hidrbgeno o

alguilo inferior, R, es hidrdgeno, alguilo inferior o fenilg
¥y R6 y R7 son cada uno de ellos alquilo inferior, y sus sa-

les, cuyo procedimiento consiste en hacer reaccionar con un

dcido de Lewis un compuesto de tetrahidropiridina de férmuldi
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donde Ry, R,, RE’ Ry, RB’ R6’ R7 ¥ Ry son los definidos an-
teriormente o sus sales.

2. Un procedimiento segin la Reivindicacidén 1,
donde el 4cido de Lewis es 4cido broumhidrico, dcido fosférid
co, una mezcla de Acido fosférico y dcido férmico, cloruro
de aluminio, bromuro de aluminio o una mezcla de &cido fos-
férico y pentéxido de fésforo.

3. Un procedimiento segln la Reivindicacién 1, doxn
de la reaccidén se lleva a cabo a una temperatura cbmprendi—
da entre 10 y 200°C.

4, Un procedimiento segin la Reivindicacién 1,
donde el dcido de Lewis es una mezcla de dcido fosférico N
pentéxido de fésforo. .

5. Un procedimiento segin la Reivindicacién 1,
donde la cantidad de 4cido de Lewis es de 0,5 a 30 moles
por mol del compuesto de tetrahidropiridina de partida.

6. Un procedimiento segin la reivindicacién 1,
donde el compuesto obtenido es 1,2,3,4,5,6~Hexahidro-6,8,11
12,12-pentanetil-2,6~netano~-3, ll-propano-3-~bengazocina y su
oxalato. '

7. Un procedimiento segln la reivindicacidén 1,
donde el compuesto obtenido es 1,2,%,4,5,6~Hexahidro-6,11,12
12,13~pentametil-2,6-metano-3,1ll~propano~3-benzazocina y su
oxalato.

8. Un procedimiento segin la reivindicacién 1,
donde el compuesto obtenido es 1,2,3,4,5,6-Hexahidro-6,11,
12-trimetil-12-etil-2,6-metano-3,1ll-propano-3~-benzazocina y
su oxalato.

9. Un procedimiento segln la reivindicacién 1,

donde el compuesto obtenido es 1,2,3,4,5,6~Hexahidro-6,12,
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12-trimetil-2,6-netano-3,11-propano-3-benzazocina y su picrs
to.

10. Un procedimiento segin la reivindicacién 1,
donde el compuesto obtenido es 1,2,3,4,5,6-Hexahidro-4,6,12,
l2-tetrametil-2,6~-netano-3,1l~-propano-3-henzazocina.

11. TUn procedimiento segin la reivindicacifén 1,
donde el compuesto obtenido es 1,2,3,4,5,6-Hexahidro~6~fenil
-12,12~3dinetil-2,6-netano~3,ll-propano-3-~benzazocina.

12. Un procedimiento segin la reivindicacidn 1,
donde el compuesto obtenido es 1,2,3,4,5,6-Hexahidro-6,11,
12-trimetil-l12-n-propil-2,6-metano-3,ll-propano-3-~benzazoci
na.

13. Un procedimiento segln la reivindicacién 1,
donde el compuesto obtenido es 1,2,3,4,5,6-Hexahidro-6,8,12,
12~tetrametil-2,6-metano=-3,1ll-propano-3-benzazocina.

14, Un procedimiento segin la reivindicacién 1,
donde el compuesto obtenido es 1,2,3,4,5,6-Hexahidro-6,11,
12,12-tetrametil-2,6~metrano-3,l1-propano-3~benzazocina y sy
hidrocloruro.

15. Se reivindica por {(ltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidén que se solicita:
UN PROCEDIMIENTO PARA TA PRODUCCION DE COMPUESTOS DE 3~BEN-
ZAZOCINA,
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de diecisiete pigi-

nas mecanografiadas.

he

Madrid, 28 di
BERNARDO 1

mbre 1.973
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