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Antecedentes del invento

Bste invento estd dirigido sl envasasdo de pldta-
nos en una pelfcula que tiene uns permeabilided al ox{geno
que cumple las necesidades de ox{geno de los pldtanos y una
permeabilidad al didxido de cerbono que cumple las necesida
des de expulsion de dioxido de carbono por los pldtanocs.

Se sabe que la vidas en almacén de los pldtanos
puede prolongarse controlando la atmésfera que los rodea.
Asi, los pldtanos almacenados en bodegas de bugues o en de
pésitos pueden guardarse en atmdsferas que contengan canti
dades limitadas de oxigeno y niveles incrementados de did-
xido de carbono para prolongar la vida en almacen de los
platanos. Con el fin de mantensr el oxigeno y el didxido
de carbono a log niveles deseados, se hace uso de una ab-

4 > N ) . PR
sorcion continua de dioxido de carbono y un enriquecimien

to de oxigeno con un equipo de control en sistemas hermeti

cos. Otro método de prolongar la vida en almacén de los pld
tanos es envasarlos cuando estén verdes, sin tratamiento
con etlleno, en una bolsa de polietileno y luego, cuando

se desea madurar los platanos, abrir la bolsa ¥y exponer

los pldtanos & una atmdsfera normel. Otro método de prolom
gar la vida en almacen de los plétanos es recogerlos cuans-
do comienzan a madurar y almacenarlos en bolsas de polieti

leno. Esto reduce la velocidad del proceso de maduracion.




La técnice anterior estd representada por la patente nor-
teamericana N2 3.333.967 de Berg y las patentes norteame-
ricanas N¢ 3.450.542 y 3.450.544 de Badran.

Algunas de las desventajas de la técnica ante-

5 rior son: 1) i los pldtanos se envasan verdes, debe abrir
se el envase con el fin de modurarlos 2) si se envasan losg
pldtanos cuando comienzan a madurar, ésto. requiere un al-
macenamiento mientras estdn verdes y una inspeccion conti
nua para determinar cuando comienza el proceso de madura-

10 cion; y 3) cuando se utiliza una atmésfera controlada, tal
como en la bodega de un buque 0 en un depdsito, la atmosfe
ra controlada si bien es muy adecuada pera los pldtanos,
no resultae ideal pare la vida humana, haciendo imposible
el trabajo en tal atmésfera, 2 no ger que se ut;licen apa

15 ratos respiratorios voluminosos.

Supario del invento

Los plédtanos se envasan después de su recogida,
20 tan pronto como resulte practicable, en una pelicula que
tiene una proporcidn de permeabilidad de didxido de carbo
no a permeabilidad de oxigeno de, por lo menos, 3. La pre
sencia de didxido de carbono en el envase de los plétanos
es indeseable ya que favorece la formacidn de alcoholes,

. 25 aldehidos y dcidos. Antes del envasado, se prefiere tam-

21.1.74. -3~



10

15

20

25

21e1eT4e

bién que los plédtanos, al menos el extremo del véstago
sean tratados con un agente bactericida o un fungicida.
Este proceso permite que los platanos sesn envasados cuan
do se recogen, se embarquen mientras esten verdes, maduren
durante el trensporte si deses, y mentengen su frescura y
apadencia amarilla dursnte un periodo prolongadoc mientras
se encuentran en el almacén de alimentacidn local, después
de que han madurado en el envase. A partir del momento en
que se envasa, hasta el momento en que se consume el pla-
tano, se prefiere que no se abra el envase. Ademas de Te-
tardar la maduracion y de conservar los platanos en condi
cién madurs durante un periodo prolongsdo, tal técnica de

envasado impide la extension de hongos, virus o bacterias

" entre los diversos envases de los platanos embarcados.

En wna realizacion preferida, los platanos se
gasean con etileno antes de envasarlos para iniciar el
proceso de maduracidon de modo que todos los pldtanos ma-

durardn aproximadamente al mismo tiempo predeterminado.

Descripcion de las realizaciones preferidas

Los plétanos pueden envasarse cuando esten ver-
des en una pelicula que tiene una permeabilidad al ox{g§~‘
no de por lo menos 1000 y una permeabilidad al didxido de
carbono de por lo menos 3000 y una proporcién de permeabi

2
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lidades de didxido de cerbono a oxigeno de al menos 3 Ia
proporeidn tiene, de preferencia, un velor de aproximada-
mente 4 a aproximadamente 10. Preferiblemente, la pelicu-
la tiene una permesbilidad al oxigeno de al menos 2000 y
una permeabilidad al didxido de carbono de por 1o menos
8000. Los limites superiores de las permesbilidades no pa
recen ser criticos y la permeabilided estd limitada sola-
mente por consideraciones prdcticss al formular las peli-
culas, Desde el punto de vista de una consideracién préc—
tica, los limites superiores para la permesbilidad al oxi
geno son de aproximadamente 6C00 y pars le permeabilided
al didxido de carbono de aproximedamente 25.000.

El método preferido de envasar plétanos compren

de colocar unos 3-5 pldtancs yuxtapuestos sobre una bande

Ja de poliestireno espumado, plana, que tiene paredes la-
terales bajas. La bandeja se cubre luego con una pelicula
que tiene las caracteristicas de permeabilidad deseada, de
pendiendo del tiempo de maduracion deseado. Es preferible
que la proporcion del area superficial de la pelicula por
peso de pldatanos sea de aproximadamente 645, 1 cm2 hasta
aproximadamente 2.580 cm2, por cada kilo de pldtanos enva
sado y, mas preferiblemente, desde 838,5 em? hasta 1.612,5
cm? por cada kilo de pldtanos,

Un envase de esta clase retarda el momento de

madurecidn de los plitenocs y permite embarcarlos a largas
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distanciss y almacenarlos durante periodos prolongados sin
una moduracidn retrasada. Los pldtanos, cuando maduran, en
el supermercado o en su ultimo destino, conservan un esta-
do amarillo brillante durante un periodo mucho mds largo
que un plétano que no ha sido envasado de esbe modo. Es ne
cesario que la pelicula tenga una elevade permeabilidad

al dibéxido de carbono con el fin de permitir que una par-
te sustancial del didxido de carbono producido en el meta
bolismo del pldatano escape del envase. Un nivel demasiado
alto de dioxido de carbono en el envase tiene un efecto
adverso sobre el sabor de los pldtanos.

Los plstanos, desde el momento en que son reco=-

gidos hasta el momento en que son consumidos, poseen muchas

de las caracteristicas que les hacen permanecer vivos. Con
sumen oxigeno en su metabolismo y dan dioxido de carbono.
El énvase descrito en el presente invento permite un equi-
librio apropiado de oxigeno y de didxido de carbono para
rodear los plétanos con el fin de proporcionar las condi-
ciones de mesduracidn desesdas. Por este procedimiento, los
plétanos crean la atmésfera que les proporcionard el mixi-
mo tiempo de almacenamiento.

Tal y como se han utilizado en lo que antecede,
fodas las permeabilidsdes se den en centimetros cubicos
(cc) por cada 645,41 ocm® por 24 horas a 23% por atmésfera.

Las permesbilidaedes se tomaron utilizendo una celda de per
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meabilidad de Linde, modelo CS-135. Este es un método vo-
lumétrico para determinar permeabilidades Y los resultados
obtenidos son comparables @& los obtenidos utilizendo-el mé
todo de D=1434 descrito en las normas ASITM, parte 27, publi
cadas en Jjulic de 1971. Los valoreg de permeabilidad obteni
dos son comparsbles también a los obtenidos haciendo uso
del Método Manométrico descrito en el procedimiento ASTM
encontrado también en D-1434. .

El método preferido de obtener datos relaciona-
dos con la permeabilidad es el desarrolledo por el profe-
gor Seymour Gilbert en la universidad de Rutgers. El pro-
cedimiento se explice en un asrticulo escrito por el profe-
sor Gilbert en la edicidn de Enero de 1969 de Package Engi
neering, en las paginas 66-69. El método de la "celda de
Rutgers" elimina el error debido a picaduras en las peli-
culas y el error provocado por la presencia de vapor de
agua.

Jas permeabilidades utilizadas en la presente
solicitud, sin embargo, se obtu¥ieron haciendo uso de la
Celda de Linde con el fin de compararlas mejor con la tég
nica anterior y para distinguir el presente invento de lo
que se habia realizado previamente.

Ademds de ser permeables al ox{geno y al dioxi
do de carbono, es preferible también que las peliculas sean
permeables al etileno. Los pldatanos, cuando maduren, des-

prenden etileno. Una elevada concentracidn de etileno en
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el envase de los pldtanos es perjudicial para dstos. Se
prefiere que el contenido de etileno se mantenga & un ni-
vel bajo, de preferencia menor gue 30 ppm. Las peliculas,
como ge ha descrito en lo que antecede, permiten inheren
temente que escape suficiente etileno para mantener la
concentracidn baja apropiada de etileno en el envase.

Una gran permeabilidad al etileno de la pelicu

la es deseable también cuando se pretende tratar con eti

leno los plétanos psra iniciar el proceso de maduracion
mientras estdn envasados. Esto puede conseguirse rodean

do los pldtanocs envasados con etileno gaseo0so bien a una
presion atmosférica o bien a presidn superatmosférica. Eg
to puede conseguirse tambidn inyectando etileno gaseoso

en los envases. Ademds, los pldtanos pueden tratarse con
etileno cusndo estén verdes ¥ luego envasarse. El trata-
miento con etileno inicia el proceso de maduracion y pro
porciona uniformidad del tiempo de maduracion. Seleccionan
do las permeabilidades apropiadas, el tiempo de maduracidn
de los plétanos puede ajustarse para conformarse al tiempo
de embarque y al tiempo de vida en almacén. Aunque Se pre-
fiere que los plétanos se traten con etileno, sin embargo,
pueden tembién envasarse cuendo estdn verdes sin tratamien
to con etileno. Los pldtanos pueden tratarse tambien con
agentes fungicidas y bactericidas antes de su envasado. Ta

les tratamientos son conocidos en la técnica.

e
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Se profiere tambien que los plédtanos se gaseen
antes de una semana & partlr del momento en qus se recogen
y antes de su envasado. Los plédtanos, desde el momento en
que son recogidos, envesados, embarcadeog fuers del pais de
5 origen y hasta que llegan al .puerto de destino, se han en
contrado en el envase durante aproximsdamente dos semanss
¥, algunes veces, mis tiempo. El envase gue contiene 1os
plétanos es un artfculo valioso en el comercio porque los
platanos estdn mis libres de infeccidn de Llo que 1o hubig

10 ran estado si no se hubieran envasado, tardarsn mds tiem-
Po en madurar y permaneceran en una condicion medura mucho
mss tiempo que los pldtanos envasados por los medios usua-
les. Esto mismo es cierto para el envase de platanos cuan-
do tiene tres y custro semsnas de antigliedad.

15 Los plétanos pueden embarcarse para el almacen
en la misma bandeja en que se venden al ama de casa que
los compra. El envase proporciona, ademds de prolongar el
tiempo de maduracidn y de protegerlos contra infecciones,
un articulo atractivo para colocarlo en los estantes de

, 20 las tiendas. La pelicula es, de preferencia, transparente

. ¥y el ama de casa puede inspeccionar el contenido visualmen

te. La pelicula permite también que los pldtanos permanesz—

can en su .condicion masdura con un atractivo color amarillo

profundo mientras se encuentran en el estante de la tienda,

25 durente un periodo prolongado.

22.1.74. -9 -
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Peliculas que se han empleado satisfactoriamen-
te en la prdctica del presente invento incluyen una peli-
cula hecha de un copolimero de etileno-acetato de vinilo
¥y una gelioula hecha de poli(cloruro de vinilo) y copoli
meros ée los mismos.

El copolimero de etileno-acetato de vinilo con
tiene, de preferencia, al menos 10% de acetato de vinilo.
Cuanto mds elevado sea el contenido de poli(acetato de vi
nilo), més elevada sera la permeabilidad de esta pelfcula.
Las peliculas de copolimero de etileno-acetato de vinilo
estdn comercialmente disponibles de la Unidén Carbide ¥y de
la firma U. S. Industrial Chemical Corp. Les peliculas de
poli(cloruro de vinilo) son las preferidas. El término po
1i(cloruro de vinilo) incluye copolimeros de poli(ecloruro
de vinilo). Por ejemplo, el poli(cloruro de vinilo) puede
ser también un copolimero de poli(cloruro de vinilo) y po
li(acetato de vinilo) o mezclas de los homopolimeros de
los dos, Otros copolimeros de poli(cloruro de vinilo) que
pueden utilizarse son los esteres de alcohilo de C,» & Cg
de dcidos alifdticos amlfa~insaturados que tienen tres a
cinco atomos de carbono en la molécula de dicho gcido.
Ejemplos de los esteres de alecohilo incluyen metilo, eti
lo 3 octilacrilato y metacrilato. Los copolimeros y me z—
clag de los homopolimeros proporcionan peliculas satisfac

torias para envasar platanos.

_10...
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“

En eu aplicacidn general, estd presente también
un plagtificante, en la proporcién de entre aproximadamen
te 20 a 60 partea en peso por 100 partes de resina:polimg
ra de vinilo. Los plastificantes que pueden utilizarse en
la formulacidn incluyen el di(2-etilexil)adipato, di(2-eti
lexil)ftalato, el tributilcitrato de acetilo, el aceite -
de soja epoxidado, el glicolato de butil-ftalil-butilo,
el adipato de diisobutilo, el difenil(2-etilexil)fosfato,
el ftalato de butilbencilo y similares y mezclas de los
mismos. La concentracidn de plastificante total en la pe
1{cula de vinilo debe encontrarse en general entre apro-
ximadamente 20-60 partes en peso de plastificante por 100
partes en peso de pelicula de vinilo y, de preferencia,
entre aproximadamente 30-50 partes. ‘

Otros aditivos a la composicidn de la pelicula
pusden inecluir estabilizantes usuales pora las peliculas
de poli{cloruro de vinilo) tales como, por ejemplo, trife
nilfosfato, nonilfenol, bario, cadmio, calcio y sales de
zine del gcido ldurico y de otros dcidos grasos, y mez-
cla de los mismos.

Puede estar también presente un agente anticon
densacidn. El agente anticondensacion y antipegajosidad
es un ester parcial de polioles solubles en agua y dcidos
monocarboxilicos alifeticos (denominado ester parcial 1)

y derivados polialcoxilados de un éster parcial de polipg

-1 -
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les solubles en agua y dcidos monocarboxilicos alifdticos.
(Bnominado éster parcial 2).

El éster paercial 1 es un éster parcial (tal como
un mono-éster) de un poliol C,_g Soluble en agua, cuyo po-
liol contiene, al menos, dos grupos alcohol. Un minimo de
tales grupos alcohol no es hecho reaccionar con acido para
former el ester y al menos uno de tales grupos alcohol es
hecho reaccionar, con acido para formar el éster. El com-
ponente poliol de este éster parcial puede ser glicerol;
etileno, propilenc u otros glicoles 02_4, trimetilolpropa
no, sorbitol, y similares. El componentq acido puede ser

cualquier dcido monocarboxilico alifdtico C,,_ .g, ejemplos

~de los cuales son scido ldurico, oléico, palmitico, ested-

rico y similares.

El éster parcial 2 es un derivado polialcoxila~
do de un éster parcial de un poliol 02-6 soluble en agua,
cuyo poliol contiene al menos dos grupos alcohol. Un mini
mo de tales grupos alcohol no son hechos reaccionar con
dcido para formar el éster y al menos uno de tales grupos
alcohol son hechos reaccionar con dcido para formar el és
ter. El componente poliol de este éster parcial puede ser
gliceron, etileno, propileno u otros glicoles 02_4; trime
tilol-propano, sorbitol, sorbitan y similares. E1 compo—~
nente dcido puede ser cualquier fcido monocarboxilico ali

fdtico 012-18’ ejemplo de los cuales son el acido ldurico,

- 12 -
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el palmitico, el oléico, el estedrico y similares. Los gru
pos alcoxilados de dicho éster parcial 2 tienen; cada uno,
entre aproximedamente dos a tres atomos de carbono, por ca
da unidad alcoxilo repetida. El mimero de grupos alcoxila-
dos puede ser de entre aproximmdamente 3-30 por molécula
del éster parcial alcoxiledo. Ejemplos ilustrativas son el
monooleato de polioxietileno-sorbitan, el moncoleato de po
lioxipropileno-propilen-glicol, el monocleato de polixoibu
tileno-trimetilol-propano y los correspondientes esteara~
tos, lauratos, palmitatos, etec., siendo los usualmente pre
feridos los esteres parciales citados que tengan 5-25 gru-
pos alcoxilados para la moldcula. Los mejores resultados
gse obtienen en genersl con monooleato de polioxietileno-sor
bitan con aproximadamente 20 grupos oxietileno para la mo-
lecula. '

Con el fin de comunicar propiedades de anticon-
densacion a una pelicula de vinilo, deben estar presentes
ambos ésteres parciales en la composicion. Desde el punto
de vista de las propiedades estrictamente anticondensacion
en la pelicula, dos partes (aproximedamente) en peso de cg
da ester por cada 100 partes de resina polimera de vinilo
dardn como resultado buenas propiedades de no condensacion
en una pelicula o ldmina hecha de dicha resina. Sin embar-
g0, cuando se incluyen proporciones relativamente elevadas

de plastificantes comunes en la fabricacidn de la pelicula

_13_



10

15

20

25

22.1.74.

con el fin de obtener una mayor difusidn al gas a traves
de la pelicula, gse prefiere tener un exceso de dos partes
y aproximadamente al menos tres partes de ester parcial 1
afladidas a la formulacion de la pelicula, con el fin de
mantener el elevado nivel de propiedades antiblogueo de
la pelicula.

Pueden incluirse tambien colorantes para alimen
tog con el fin de establecer el color deseado.

En general, la resina polimera de vinilo, y el
plastificante, etc. se calientan y/o se someten a una ci
zalladura elevada y se mezclan de este modo. Cusndo se uti
liza calor en la mezcla, la temperatura es tal que sea su~
ficiente para proporcionar una penetracion adecuada del
plastificante y de dicho agente en la resina de vinilo. A
continuacion, la solucidn se extruye, se estira, se sopla
0 se convierte de cualquier otra forma conveniente. en:una
pelicula o en una ldémina. El espesor de la pelicula o de
la lémina puede variarse segin se deses, si bien se ha en
contrado sin embargo que un espesor util para envasar pld
tanos eg de entre aproximademente ©,00254 y asproximadamen
te 0,050 milimetros, siendo de preferencia de unos 0,019~
0,031 milimetros., Espesores mayores de 0,05 milimetros pug
den exigir un plastificante adicional para obtener los.re
gimenes de permeabilidad al gas deseados.

En los siguientes ejemplos, asi como en la memo

_14_
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ria, todas las partes y porcentajes se dan en pesp a no

ser que se exprese de otra forma, excepto en 1o que res-
pecta a los porcentajes de oxigeno y de didxido de carbo
no en los envases. Bstos porcentajes se expresan en por-

centajes molares o en porcentajes de volumen.:
EJEMPLO T

Se envasaron platanos verdes tratados con etile
no haciendo uso del siguiente procedimiento. Sobre cada
une de varies bandejas de poliestireno espumedo planag, de
paredes bajas, teniendo cada bandeje unas dimensiones de
19,42 cm. x 23,27 em, se colocaron tres platancs. Cada ban
deja conteniendo los pletancs se envolvid apretadamente con
una pelicula de poli(cloruro de vinilo) con un espesor de
0,019 mm. y luego se cerrd por calor en el fondo para pﬁg
porcionar un envase hermético. Ia pelicula de poli{cloruro
de vinilo) utilizada en este ejemplo tenia una permeabili-
dad al oxigeno de 2.700, una permeabilidad al diodxido de
carbono de 17.000 y una proporcion de permeabilidad de dig
xido de carbono a permeabilidad del oxigeno de 6,3. La con
centracion de etileno era menor que 10 ppm. Los pldtanos
se almacenaron & 102C, El nivel de oxigeno en el envase du
rante el periodo de almacenamiento tenfa un valor medio de

3,0. La concentracion media del didxido de carbono en cada

-15_
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envaze durante el perfodo de almacenamiento fue de 3,3.

i Al cabo de 16 dfas, todos los pldtanos habian
madurado. Permanecieron con un color, un sabor y una tex
ture muy buenos durante otros 24 dfas mas. Al final de eg
te periodo haebian madurado en exceso en cmanto a textura
¥y sabor, pero todavis conservaban la atractiva apariencia

amarillo-madura en el 382 dia despuéds de su envasado.

BJEMPLO II

Se repitio el procedimiento del Ejemplo I, excep
to en que se sustituyo la pelicula de poli(cloruro de vini
1lo) por una pelicula hecha de un copolimero conteniendo 8§2%
de etilenoc y 18% de acetato de' vinilo. La pelicula estd co

mercialmente disponible de la Unidn Carbide y de la U. S.

s Industrial Chemical Corp. La pelicula tenia una permeabili

: dad al oxigeno de 2.100, una permeabilidad al dioxido de

carbono de 8.400, y una proporcion de permeabilidad de digd
xido de carbono a permeabilidad de oxigeno de 4. El porcen
taje medio de oxigeno en el envase durante el periodo de
almacenamiento fue de 4,4. La concentracion media de didxi
do de carbono en el envase durante el periodo de almacena-
miento fue de 5,8. La concentracion media de etileno fue
menor que 100 ppm.

Al cabo de 16 dias de almacenamiento, hebian medu

- 16 -
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-

rado el 100% de los plétanos. Despuds de 22 dfas, los pld
tanos se evaluaron orgenolépticemente y tenfan un sabor y

una textura muy buenos.

EJEMPLO TII

Se repitid el procedimiento del Ejemplo I excep
to en que se utilizd una pelicula de 0,019 mm de espesor
de un copolimero que contenfa 90% de etilenc y 10% de ace
tato de vinilo. La pelicula tenia una permeabilidad al oxi
geno de 1.900, una permeabilided al didxido de carbono de
7.800, y una proporcion de permeabilided del didxido de car
bono a permeabilidad del ox{geno de 4,1. Ie pelicula estd
comercielmente disponible de la Unidn Carbide y de la U.S.
Industrial Chemical Corp. Ia concentracién media de oxige
no en el envase fue de 8,3 y la concentracion media de dig
xido de carbono en el envese fue de 6,0. El contenido me-

dio de etileno no fue menor de 10 ppm.

Los platanos asi envasados habian perdido su co-
lor amarillo profundo y se habien vuelto de un color amari
1lo cubierto con manchas oscuras despues de 16 dias. Los
platanos se evaluaron organolépticamente y tenfan un sabor
y une fextura muy buenos.

EJENPLO 1V

Se repitid el Ejemplo I, excepto en que la peli

- 17 -
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pula tenia un espesor de 0,019 mm, una permeabilidad al
oxigeno de 1.350 una permeabilidad al didxido de carbono
de 9.800 y una proporcién de permeabilidad al didxido de
carbono a permeabilidad al ox{geno de 7,3. Le concentra=-
cidn media de oxigeno en los envases fue de 2,0% y la con
centracion media de didxido de carbono en Llos envases fue
de T,5%.

Después de 16 dfas habfan medurado el 10% de los
platanos; despuds de 30 dfes habfen madurado todos ellos.
Los pldtanos que habfen medursdo despuds de 16 dfas tenfan
un sebor francemente bueno. Los plétanos que permanscian
en el envase despueés de 30 dfas carecfan de sabor y tenfan

un olor no usual.
BJEMFLO V

Se repitid el Ejemplo I, excepto en que la pelf
cula tenfs un espesor de 0,019 mm., uns permeabilidsd al
oxigeno de 150, una permeabilidad al didxido de carbono de
400 y una proporcion de permeabilided sl didxido de carbo
no a permeabilidad al oxigeno de 2,58. El contenido medio
de ox{geno en los enveses durante el periodo de almecena—
miento fue de 1,6%. La concentracidn media de didxido de,
carbono en los envases fue de 31,7%. Los pldtanocs ssi en

vasados no meduraron nunca.

- 18 -
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Se entenders que se ha prentendido cubrif todos
los cambios y modificacicnes de los ejemplos del invento
seleccionados en esta Memoria con fines de ilustracidn y
que no constituyen desviaciones del espiritu ni del alcan

ce del invento.

- REIVINDICACIONE

g s st e v apm g i o
—— =

Los puntos de invencion propie y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencion en Espafia, por VEINTE aiios, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

18.- Un metodo de envasar plétenos, que compren
de: envolver los plétenos en uns pelicula permeable 2l gas,
no perforada, con una proporcicn de permeabilidad al didxi
do de carbono & permesbilidad al oxigeno de al menos 3,0;
una permeabilidad al oxigeno de por lo menos 1,000 y una
permeabilidad al didxido de carbono de por 1o menos 3.000;
cerrar la pelicula en torno a los pldtanos asi envueltos;
y embarcar los pldtanos en la pelicula permeable al gas,
no perforada y cerrada.

28.- El método de le reivindicacidn 18, en el

que la pelicula tiene una proporcién de permeabilided al
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didxido de carbono a permeabilidad al oxigeno de aproximg
demente 4 a 10 y una permeabilidad al oxigeno de al menos
2.000 y una permesbilidad al didxido de carbono de al me-
nos 8.000,

38.- El mdtodo de la reivindicacidn 12, en el
que la pelicula tiene una proporcidn de permeabilidad al
dioxido de carbono a permeabilidad al oxigeno de aproximg
damente 4 & 10 y une permeabilidad al oxigeno de desde
aproximadamente 2.000 hesta aproximadamente 6.000, y une
permeabilidad al didxido de carbono de desde aproximada-
mente 8.000 hasta aproximadamente 25.000.

48,~ El método de la reivindicacidn 12, en el
que la pelfcula es una pelicula de poli(cloruro de vinilo)
plagtificado.

58,- El método de la reivindicacidn 12, en el
que la pelicula tiene un espesor de aproximadamente 0,019
mm. hesta aproximadamente 0,034 mm.

68.~ El metodo de la reivindicacién 18, en el
que la pelfcula es una pelfcula de poli(cloruro de vinilo)
plastificado, con un espesor de desde apfoximadamente 0:019
hesta aproximadamente 0,034 mm.

78.- El método de la reivindicscidn 12, en el
que los pldtanos habian sido tratados con etileno antes.
de su envasado.

82,- El método de ls reivindicacidn 18, en el
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que los plétanos ge colocan planos en una bandeja y se cu-
bren con une envolture de pelicula,

9¢.- Un envese para plédtanocs, cerrado, que com-—
prende, en combinacidn uno o més pldtencs, una pelicula”
que rodea los pldtenos, wniendo lo pelitule una permeabi-
lided al didxido de carbono de desde aproximadamente 8.000
hasta aproximadamente 25.000, una permeabilided al oxigeno
de desde aproximadamente 2.000 haste aproximadamente 6.000
¥y siendo la proporcidn de permesbilidad de didxido de car-
bono a ox{geno de desde eproximadamente 4 hasta aproxima-
damente 10.

108.- El envase de la reivindicacion 92, en el

que la proporcicn del area superficial de la pelicula por
2

peso de pldtanos es de desde aproximademente 645,1 cm® hag
ta aproximadamente 2.580 cm? por kilo de pldtands envasados.

118.- El envase de la reivindicacidn 98, en el
que la proporcion del drea superficial de la pelicula por
peso de pldtanos es de desde aproximademente 838,5 hasta
aproximadamente 1.712,5 cm® por kilo de plétenos envasados.

128 ,~ El envase de la reivindicacidn 92, en el
que losg plétanos verdes han sido geseados y envasados an-
tes de la primera semana @ partir del momento en que fue-
ron recogidos.

138,~ El envase de la reivindicacidn 98, en el

que los plétanos han permenecido en el envuse durante al
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nmenos dos semanas,

148.~ El envase de la reivindicacidén 92, en el

que los pldtanos han sido envesados durante al menos tres

semanas.

158,- ElL envase de la reivindicacién 98, en el
que los pldtanos han sido envasados durante al menos cue-
tro semanas.

168,~ Un método y un envase para envasar p}é—

RS

tanog. , -
Tal y como 86 ha descrito en la Meméria‘que
antecede y con los fines que se han especificado.
Esta Memoria consfa de wveintidos hojas escri-

tas e mdquina por une sola cara.

 laaria, 21.ABR.1876

P.A, L
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