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La presente invencidn proporciona un método y un
dispositivo que tienen importancia perticular para tellir pie
zas de'género textil haciendo circular dicho género en wn
espacio confinado, preferiblemente bajo lg influencia aspi-

5 rante de gas inerte en chorro, y aplicando un 1{quido de trg
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.and Colourists, 88, 9-14 (enero 1972), se describe un sistema

do fuera del substrato afiadiendo agus a la instalacidn, pero

—2_
tamiento formulado pars conseguir una_aplicacién efectiva con
wne pequefia proporcién de 1iquido, dosificando preferiblemente
en el gas, segin se abastece, para producir la influencia as-
pirante. De esta manera se obtiene uns excelente distribu-
cidn del 1{quido de tratamiento por todo el género, mientras
que se reduce materialmente el efluente de 1{quido gestado.

En una publicacién_Journal of the Society of Dyers

de tefiido acuoso donde se'emplean proporciones de liqp@do
excepcionalmente pequefias formulando el tinte con u%;;éente
espumsnte y convirtiendo el liquido en una espuma sobre el
substrato y dentro del mismo antes de elevar la tem@éiétura
para fijar el color. Ia aplicacidn general de la féﬁnica des
crita estd indiceds para la elaboracidn en himedo de todas
clases. |

Las pequefias proporciones de 1{quido en cuestién
(v.g., relacidn del peso del substrato al peso del lfquido
de {$ratemiento) son, en general, del orden al gue no sale 1L
quido fuera del substrato después de la distribucién del 1{-
quido de tratamiento en el mismo. Pgra fines especiales, por
ejemplo para permitir que se produzca nigracién durante el tg

Zido de mezcls, puede ser conveniente a veces producir 1{qui-

atn as{ la proporcidén de liquido empleado se reducird material
mente de la que se suele emplear en el tefiido tradicionali Yy
normalmente serd del orden indicado anteriormente.

Los principales factores para obtener uns aplicacidn
efective de las formulaciones de tratamiento con dichas peque

fias proporciones de liquido son la eleccidén de una proporcién

de liquido y una concentracidn de agentes espumante con las
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que se consiga uns distribucion de la formulacidn por el subg
trato en un tiempo razonable, ¥y la imposicidn de fuérzas mecg
nicas incidentalesrsobre el éubstrato gsegin se maneja durante
la eplicacidén de la formulacién. A este dltimo respecto, se
han conseguido buenos resultados con prendas ¥y calceteria
cuando se hen tratedo con una formulacién de tinte or_equipo
de tambores giratorios que someten dichos articulos{@iguna
pceidn de temboreo. Aparentemente dicha accidn genera un es-
tado espumante de la formulacién aplicada dentro del substra-
to que promueve una distribucién excelente. B

No obstante, todavia subsiste el problema de poder
disponer de una técnica de aplicacién practicable y un dis-
positivo de aparato para obtener resultados comparaﬁies con
piezas de género y simileres, por lo que el presente invento
se ha dirigido a la solucidn de este problema. '

El problema mencionado se resuelve de ung forma par-
tioularmente conveniente, segin el mejor método comtemplado
para llevar a cabo el presente invento, por una adaptacidn
Ynica en su género de la forma en que las piezas de género
textil se han manejado conAanterioridéd a este invento para
elaboracidn en himedo haciéndolas circuler a través de un bz
fo de trataemiento en una banda sinfin bajo la influencia de
un chorro inducido por ventura de una parte del bafio eiclica.

Dicha practica de elaboracién, establecida con an-
terioridad a este invento estéd adaptada para una utilizaoién
eficaz de la formascidn de espuma de la formulacidén de trata-
miento ¥y distribucidén de ls misma uniformemente a través del
substrato segin el presente invento haciendo que circule la

pieza de género bajo la influencia aspirante de un gas lnerte

en chorro y dosificando la formulacidn de tratemiento en el
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gas segﬁn se abastece para producir la influencia aspirante.

La imposicién de las fuerzas mecdnicas necesarias
para desarrollar el estado de espuma y la distribucidn unifor
me de ls formulacidén splicada es el resultado de la influen-
cia del gaé inerte en chorro y del manejo del substrato du-
rante su circulacidn, segin resultard evidente en la-deserip
cidn detallada expuesta a continuscién con relecidn s los di-
bujos adjuntos. )

Lg figura 1 es una ilustracidn esquemétiqg:g? un
aparato representativo apropiado paras poner en précjica el
presente invento. _Jj“

Le figura 2 es una ilustraciédn, esquemétiqaiadicig
nal que represente otra modalidad de extraccién.

La figura 3 es wna vista de costado del apgfato
modificado en ciertas perticularidades que han demdsfrado ser)
convenientes paras adaptar el invento el uso industrial.

La figura 4 es una vista en planta correspondiente
a la figura 3. 7

La figura 5 es una seccidn longitudinal centrsl del
tramo de entrada vertical de la superestructura del aparato
de la figura 3. )

La figura 6 es una vista de costado de la caja de
unidn de la superestructura. : .

Lo figuras 5 es wna vista en seccidn vertical cen-
tral correspondiente a la figura 6.

Lg figura 8 es una vista en seccidn longitudinal
central del tramo de descarga inclinado de la superestructu-
ras ¥

Le figura 9 es un diagrasms esquemdtico del siste-

ma de funcionamiento asocizdo con el aparato de la figura 3.
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Los dispositivos de aparato ilustrados en las figuras
1y 2 de los dibujos se utilizen en primer lugar para
ilustrar la forma en que se practica el presente inventq
porque los principios operatorios en cuestidn se han confir-
mado por trabajo experimental con aparatos de esta clase. No
obstante, se observera que, a pesar de que el aparatb?i;us-
trado se ha dispuesto pars una operacidn discontinua 'y, de un
modo més particular, para el menejo de materiales texﬁiles
en forma de corddén sinfin, los principios operatorios :g,jonfir-
mados tienen aplicacidn general, por lo que el aparato fuede
disponerse igualmente para manejar piezas de género aﬁ}ertas
al ancho, o pars tratar otros géneros textiles en to;qu 0o me
chas, 0 para una operacién continua, con resultadosiiéﬁalmen—
te buenos. o

Se observaré que cuando se menciona "gas inerte"

pere describir el procedimiento operatorio, se quiere decir
que el gas es inerte con respecto al liquido de t;atamiento
y al material o género que se maneja. Orsea, el gas no reac—
ciona indesesblemente ni ejerce otra influeneia perjudicial
en el 1{quido o el género. Normalmente el gas empleado sera

aire, aunque se puede utilizar un gas que sea inerte en el

' sentido estricto de la palabra, por ejemplo nitrdgeno, siem-

pre que exista una razén que lo aconseje. 7

Ademds, se comprenders que cuando en la presente
memoria se cita el término "aplicacidn y distribucidn de li-
quido de tratemiento", o se menciona en las reivindicaciones
adjuntas, realizado en un "tiempo rezonasble®" por género
textil en circulacidn a une velocidad suficientemente rdpi-
da, se quiere decir que el tiempo de aplicacidn y distribu=~

cidn no es meyor que el necesario con los procedimientos
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de elaboracidn en himedo, por ejemplo tefiido por chorro o te
fiido por disolvente, y que el material en corddn o banda cir-
cula con rapidez suficiente para producir este resultado. Ia

circulacidén del material en banda o corddn se puede efectuar,

':iégicamente, de diversos modos, por ejemplo con un sistemsg

de torno de la clase cominmente empleada en barcas Pera tefiir
o medisnte rodillos de varias clases colocados gpropiademen—
te, ¥ cuslquier sistema de circulacidn que se emplee -es casi

clerto que impone las fuerzas mecdnicas incidentales necesa-

" riss para promover una distribucién uniforme del liquido de

tratemiento, pero = menos que el sistema empleado proporcio-
ne también un régimen de circulacién suficientemente répido,
el tiempo necesario para la aplicacidén de liguido de tfata-
miento.y su distribucidén puede ser inconvenientemente prolon
gado. Esta es la razdn del por qué es preferible la circulg
cidn por ges inerte en chorro del presente invento, saunque
son los regimenes de circulacidn répidos posibles por circu-
lacidn de esta maners lo que es de importancia principal ¥

cualguier otro sistema capaz de producir regimenes de circu-

lacidén razonablemente comparsbles permitir{en tembién 1la

aplicacidn y distribucidn del liquido de tratemiento en un
ntiempo razongbler.
Refiriéndonos a los dibujos con detalle, la figura

1 esquematiza una forma de gparato en el gque, un recipiente

" de presidn cilfndrico o cuba 10 se monta sobre una base

apropiada 12 con su eje geométrico cilindrico situado hori-
confalmente para formar wuna cémera de tratamiento. En la cu-
ba se habilita una lumbrera de cargs, segin indica el nime-
ro 14, a través de la cual se pueden introducir los géneros

para elsboracidén en forme de banda o corddén sinfin segin in-
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dlca la referencia S, sacéndose despuds de la elaboracién.

En su interior, la cuba 10 se divide en una caja en J segin
indica la referencia 16, para formar un medio de almécenamieg
$o o scumulacidén pera la mayor parte de la pieza de género S
gsegin circula en el interior de la cuba despudés de haberse
introducido y haberse dejado coniinada en el mismo. _ :::

Pars hacer circular la ﬁieza S durante.el tratemien-
$0 se disponen medios en una sobreestructura de condu@to que
comprende una parte de entrada vertical 18 que sale{dgila cu~
ba 10, una paerte de continuacidén horizontal 20, ¥ uné_rparte
de descarge terminal 22 que vuelve a la cuba 10. Enj;a unién
de la entradae vertical y las partes horizonteles de Qéptinua—
eién 18 y 20, se habilita una parte de caja alargada 24 pera
encerrar un elemento de rodillo conduoido 26, que puédé ser
de una clase especialmente cubierta para fines de ele#acién,
o del tipo de aspiracidén comparsble al descrito y reivindica-
do en la patente Estadounidense ne 3.555.869 paré'eqnseguir
1a extracién as{ como la elevecidn o levantamiento. En cual-
quiera de los casos, la parte de entrada vertical 18 en la
que se leventa la pieza de género S de la cuba 10, se sitia
adyscente a la lumbrera de carge 14 y por encima del extremo
de salida del dispositivo de almacenamiento de caje en J 16,
y la parte de caja 24 en su extremo superior se forme parsa
encerrar el elemento de rodillo conducido 26 con una disposi-
cién desplazada de forma que el género S se levante axialmen-
te en la parte de entrada 18 por medio del elemento de rodi-
1lo 26 y se descargue del mismo axislmente hasta ls parte de
sobrestructura de continuacién 20.

En esta parte horizontal de continuacién 20, inme-

distemente mds alld del elemento de rodillo 26, se forma una
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sobrestructura de ventury 28. A excepcidn de la parte de ca-
Ja de rodillo 24, las otras partes de la sobrestructura tie-
nen preferiblemente una forms tubular longitudinal que es su
ficientemente mayor en seccidén transversal en todos los pun-
tos que el género en banda o cordén S para permitir el paso
de este materiel libremente a través de las mismas, -y la es-
tructura de venturi 28 se forma por un cuello cénicq;dg NE:)
perte de continuscidn horizontsl 20, segin indica la referen—
cia 30, y la instalacién Ge un tubo venturi 32 en diégq luger,
El tubo venturi instalado 32 se dispone concentrica@ép%e den-
tro de la perte de continuscidén 20 por lo que su e;?iemo de
salida se separa para proporcionar una tobers anular:;; el
cuello 30 que se glimenta a través de una conexién'deftuberia
en 32. El extremo de entrada del tubo venturi 32 se abocar-
ds para recibir material en banda o corddén S descesrgado por
el elemento de rodillo 26 fdcilmente, y se cierra adyacente-
mente de una forms hermética dentro de la parte de sobrestruc]
ture de continuacidn 20, por lo que ls alimentacidn s través
de la conexién de tuberia 34 puede escepar solamente a través
de la tobera snular en el cuello 30.

Une influencia aspirante se induce en la estructura
de venturi 28 desde un aspiramdor 36 que se conecta, segin in
dica el nimero 38, para aspirar del interior de la cuba 10
¥ para descargar a través de un cambisdor de calor en 40 y
ls vdlvula de estrangulamiento en 42 a la estructura de ven-
turi en la conexidén de alimentacidén 34, E1 liquido de trata
miento en pequefia cantidad se dosifica en la alimentacidn
del aspirador a la estructura de venturi desde un tanque de

mezcla 44 por una bomba 46 conectada para descarsar liguido

de tratamiento formulado desde el tanque 44 a través de wna
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linea de alimentacidén 48 que tiene una vélvule de egirangu-
lamiento 50 y un flujdmetro 52 instalado én la misma y uns
tobera 54 en su extremo de salida que se adapta al +tramo
de descarga del aspirador 34 para descarger en el mismo por
delante de la estructura de venturi 28 (v.g., a2 la entrada).
La influencia resultante en la estructura de venturiféﬁ: es
ung influencia de aspiracidn desde la descarga en ch§¥f9 del
aspirador y de aplicacidn distributive del 1£quido,de:trata-
miento dosificado llevado por la alimentacién del aspirador.
La influencia aspirante sirve pars dirigir el génerog§ﬁ~ban-
da o corddn S g través del resto de la sobreestructuégay ‘tamn-
bién para imponer fuerzas mecénicas en el génmero S mediante
las cuales se promueve ung distribucién wniforme del 1{quido
de tratamiento aplicado segin se ha mencionado anﬁerioémente.
El género en banda o corddn dirigido S g6 devuelve
a la cuba & través de la parte de descarga de la sobrestructu
ra 22, siendo el flujo de aire (o de otro gas ine&te) el resq%
tado de la alimentacidn del aspirador en chorro con el liqui-
do de tratamiento splicado llevado en el género. Dentro de la
cuba 10 se dispone un elemento'deflector 56 adyacente al ex-
tremo de retorno de la parte de descarga de la sobrestructura
22 para desviar el género S en circulacidn e imponer de este
modo fuerzas meoénicés incidentales adicionales para ayudar g
lo distribucidn del 1iquido de tratamiento asi como para diri
gir ordenadamente la ascumulacidén transitoria del género que
vuelve al dispositivo de almacenamiento de caja en J 16. In~
cidentalmente se aplican fuerzas mecénicqf adicionales sl gé-
nero en bande 0 corddn S segin pase 2 través del dispositivo
de almacenamiento de caja en J 16 y segin es manejado por el

rodillo elevador 26 para producir una distribucidn total ¥
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wniforme del liquido de tratemiento en el género como resul-
--tado de su circulacidn. .
Una operacidn de tefiido de una pieza de género tipd
ca, realizada segin el presente invento en un gparato dispueg
- to en la forma désqrita, canienza con la carga de la cuba 10
introduciendo un extremo de la pieza de género a tréﬁé%:de 1a
lumbrera de cergd 14 y dirigiéndola sobre el element§§§9 rodi]
1lo 26 con su #ransmisién en funcionamiento, asi,camo;el aspi
rador 36 para élimentar aire a la estructwra de venfuri 28,
por lo que la pleza de género es dirigida progresivgéggté a
través de la sobresiructura y devuelta al dispositivé)@e al-
macensmiento de cgha en J 16 en la cuba 10, donde el-oxtremo
delantero se abrird cemino a través de la lunbrera @Eiparga.
Para agilazar esta fase de la operacidén resulta ﬁtil_uh dis-
positivo de guia. |
Cuando el extremo delantero de la pieza puede ser
zglcanzado, ge fetira a través de la lumbrera de carga 14 y se
cose gl extremo trasero y toda la longitud de la pleza de gé=
nero que se ha de tratar se coloca dentro de la cuba 10 para
formaer la banda o corddn sinfin S en su interior segin se in-
dice en la figura 1. Ia cuba 10 debers tener una capacidad
de carga de aproiﬁmadamente 113 kg. La cubs 10, ldgicemente,
puede ser horizontslmente slargeda para acomodar miltiples
dispositivos de manejo de bandas o cordones de la clase de la
figura 1, ¥ cuando esto se realiza, la capacidad de carga 'au-
mentard en un miltiplo correspondiente. Una tela de poliés-
ter/écrilicartratada en un gparato generalmente comparsble
al que se ilustre en la figura 1, formé un corddn S de apro-

ximadamente 450 yardas, que se consigue mientras se mantlene

el material de bands en circulacidén totalmente libre de Impe-
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.| eunque si se excede de una proporeidn de aproximademente 1:2,5

-1 -
dimentos por compresidn segin se detalla en los dibujos.
Con la banda o corddn S cargado y en circulacidn, la
fase sigulente consiste en aplicar el tinte que ya se ha formu
lado en el tanque de mezcla 44. Parse la tela de poliéster/
lica indicgda anteriormente, se eligidé un tinte de dispersidn
para el polidster y un tinte bdsico para el material_?grjlico
con el fin de obtener una tonalidad jaspeada azul/iosa:zgstos
tintes se formularon de una manefa ndrmal, a excepciég’ge que
se ofladié un agente espumante, segin se explica en le bqblicg
cidn mencionada anteriormente, y la formulacién se pé%;;ré en
wna proporcidn de 1{quido de 1:2,0. Se ha podido aveéiguar
que una proporcién en general mgs apropiada es la dé<j;3,5. Se
pueden emplear menores proporciones pero la distribucié; uni~
forme resulta diffcil si la proporcidén es demasiado ;éiueﬁa.

También se pueden emplear si se desea mayores proporcibnes,

es posible que escurra 1{quido del substrato, lo cual debe evil
tarse a menos que las circunstancias particulares lo exigleran,

Para la aplicacidn del tinte, el aperato deberd dig
ponerse de forme que haga circular la banda a cinta S a apro
ximedsmente 245 metros por minuto y la formulacidn de tinte
deberd dosificarse en el chorro de aire por delante de la es-
tructure de venturi 28 de forma que se haya afiadido en unos 15
minutos. Con la tela de polidster/acrilice indicads, el régi-‘
men de sdiccidn fué de 17 litros por minuto, que se establecid
medisnte la vAlvule de estrangulemiento 50. Después de haber-
se gfiadido todo el tinte, se continu6 haciendo circuler le ban
da 0 corddn S durante un periodo comparasble (v.g., unos 15 mi-

nutos) para obtener una total distribucidn, mientras que 1la

temperatura dentro de la cuba 10 se mantenia por debajo de la
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.de enfriemiento necesario pars contrarrestar el calentamiento

“cual se continud la circulacidén durante un periodo igusl a es

“| elemento de rodillo 26 ejerce una importante funcién de ele-

‘ndoptan los medios necesarios para aumentar ls aspiracién cuan

i - 12 -
fgmperatura a la que el_tinte se vuelve sustantivo (v.g., nor
maLgente por debajo de unos 3%,%?0) en toda esta parte inicisal
de la elaboramcidén. Para esta Ultima finalidad, se hizo fun-

cionar el cembiador ds calor 40 para que ejerciera el efecto

del aire alimentado a la estructura de venturi 28 poiiél aspi
rador 36. =

Al asplicar y distribuir el tinte en la forma -cita-
da, se hace que este golpee, a2l elever la temperatur§5Q§ la
cuba, con la lumbrere de carge 14 cerradas para poner.a.presidn
la cuba y ayudar a suprimir la pérdids de humedad. uﬁlncmnbig
dor de calor 40 se utiliza para esta finslidad, juntc ¢on un
ﬁwwnwo%cﬂmMﬂmWswhmMuhBBﬁW@{@ﬂm
de la cuba 10 y una conduccién de vapor de agua 60 & través
-de la cual se alimentarvapor de agus a la cuba 10 pars mante-
;er un nivel uniforme de humedad en la pieza S durante la elg
vacin de la temperatura. Para la tela de poliéster/acrilica

mencionada enteriormente, se necesitd una temperatura de fijg

cidn de 121°C, que se alcanzd en 30 minutos, despuds de lo

ta temperatura.
Después de la fijacidén del tinte, la pieza S se pue
de extraer y aclarar y el elemento de rodillo 26 es del tipo

de sspiracidén segin se ha mencionado anteriormente. Como el

vacidn pars ayudar a la circulascidn de la pieza S, si es del
tipo de aspiracidn, serd conveniente normalmente mantener una
ligera aspiracidn suficiente para asegurar una accidn adecua-

da de traccidén durante la operacién normel, mientras que se
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do se desea efectuar la extraccidn. ILa figura 1 indica un
dispositivo para inducir aspiracién en el elemento de rodillo
26 a través de una conduccidn 62 que se dirige haéta ung, bom=~
ba de vacfo 64 con escape al exterior de la instalaoién. Como
los rodillos del tipo de aspiracidn se caracterizan por tener
una superficie de trabajo perforada, cuando ia condu;aién 62
gse dispone para que aspire en el interior de un elemento de
rodillo del tipo de aspiracidn 26, se producird la extraccién
de la pieza S guiéda gobre el mismo y la pieza se dqbggrgaré
por la aceidn de vacfo 64 con escape al exterior. ;}

Si se hace uso de dicha extraccidén, el cambiador
de calor 40 se deberd hacer funcionar primero péra poner la
temperaturs de la cuba por debajo del punto de ebulligﬁén del
agua (v.g., & aproximadsmente 82°C) para que la cubawjb se
pueda abrir a la atmdsfera en la lumbrera de carga‘ii aurante'
la extraccidn. Con la pieza S todavia en circulacidn, la bom
ba de vacio 64 se pone a pleno funcionamiento paré extraer eg
puna y humedad. ILa extraccién deberd continuar durante. dos
circulaciones completas por lo menos de la pieza S. ZEntonces
se puede remlizer un aclarado con agua empleando los mismos
medios previstos para la aplicacién de tinte y en la misma
proporcidn de 1iquido (aproximademente 1:1,5). Se deberg
dejar que la pleza S circule aproximademente cuatro veces
para el aclarado con agua, después de lo cual tendra luger
una, segunda extraccidn y aclarado seguido de extraccidon final
con lo que el género quedars en excelente estado para su deg
carga y ulterior manejo. El tiempo total de eléﬁoracién de

dos a dos horas y media, incluyendo la extraccién y eclarado,

es normal.

la figura 2 esquematiza otro dispositivo para indu-
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dad general. Se observara que para simplificar la ilﬁstra—

eidn, el desague de la cuba 76 se ilustra conectado 8 la cu-

“tidad sensible, pueda devolverse al punto de alimentacidn del

- 14 -

cir aspiracidén en el elemento de rodillo 26 a travds de uns
conduccibén de vacfo 66 que corre a través de un separador de
agua 68 hasta el tramo de aspiracidn 38 del aspirador 36 mds
alld de una vélvula de estrangulamiento 70 que se puede ajug
tar para obtener el nivel de aspiracidn deseado en la condug
cidn de vacio 66. E1l separador 68 estd provisto de un desa-
glie en 72 para descargar el extracto.

. Ambos dispositivos de la figura 1 y de la flgura 2
comprenden adicionalmente una conduceidn de agua T4 a ia

cuba 10 y un desague de la cuba en 76 para fines de utlli-

ba 10 de uns forma comin con el tramo de aspiracién 48 del
aspirador 36, pero en la practice, serd necessrio aelgin me-
dio (no ilustrado) para evitar que el ligquido acum#;gé? en
el fondo de la cubs 10 durante el funcionsmiento del.gspirs-—
dor, por ejemplo condenssdo, Sea aspirado en el traﬁopde g8=
pirecidén del aspirador. Normalmente, la forma mds ficil con~
sistird en conectar el tramo de aspiracién del aspirador 38
por separado a un nivel por encima del nivel gue alcanzaria
la acumulecién de l{quido en la cubs 10 durante el funciona-
miento del aspirador. Asimismo, es conveniente conectar una.
remificecidn provista de vdlvula (no representada) desde el
desagiie de la cuba 76 hasta la bomba 46 para que cuslquier
condeﬁsadb u otro ligquido que se acumule en la cuba 10 duran

te la elaboracidn gque contiene agente de tratamiento en can-

aspirador en el venturi 28 pars volverse a aplicar al género

en tratamiento.

La modalidaed adicional del aparato ilustrado en lad
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figuras 3 a 9 de los dibujos representa, segin sé ha mencio
nado anteriormente, un diseflo de equipo.que incorpora cier-
tas modificaciones desarrolladas al adaptar el invento plena~
mente e las consideraciones précticas de produccidn a escalas
industrial. En general, estas modificaciones se refieren al
dispositivo de sobrestructura previsto para efectuar la cir-
culacidn del género textil que se ha de tratar, y con un dig

positivo de extraccidn perfeccionado, comprendido en: sl .dis~-

- o

positivo de sobrestructura modificado. e
Refiriéndonos en primer lugar a las figurasli } 4,
la modaslidad de sparato modificada que se ilustra en_qé%tas
figuras comprénde un recipiente de presidn cilindrioéiﬁzcuba
10 montado sobre una base 102 con su eje geomdtrico dispuesto
horizontalmente para formar una cdmara de tratsmiento. = Asi~
mismo, y al igusl que anteriormente, la cuba 100 estélﬁrovis-
ta de una lumbrera de carga en 104 y de un tabique divisorio
de caja en J separado interiormente, segin indicén,las 1{neas
de rayas con las referencilas 106 y 108, para formar un espa-
cio de almacenamiento o acumulacidn para la mayor parte del
género en tratamiento, aunque se observara que en este caso,
el tabique divisorio de caja en J 106 y 108 tiene una confi-
guracidén especial para relacionarlo con el dispositivo de so
brestructura modificado, y que el dispositivo de sobrestruc-
tura proporcions una lumbrera de carga adicional segin se ex-
plicars més adelante. Ademés, la cuba 100 estd dotada de una
ventanilla de inspeccidn y acceso 110 (véase la figura 4) a
través de la cual se puede observar ei‘interior de la cuba
durante la operacidén y por lo que se puede abrir la cuba a
la atmdsfera siempre que se desee o cuando se quiera tener

acceso al interior sl se considera necesario.
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;la cireulacidn de género textil en corddn libremente a traves

Ede la misma, y el tramo de enmtrada 112 en el que se levanta

' elevador 122, instalado en la caja de unidn de ls sobrestruc
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Elﬁ@mﬂﬂO&S%n%mﬁwamﬁﬂwﬁpm-
visto por la modalidad que se describe, comprende un tramo
de entrada vertical 112 que sale de la cuba 100, un tramo de
descarga inclinado 114 que vuelve a lg cuba 100, y una caja
agrandada 116 que forma una unidén de estos tramos, segin se
ilustra de un modo general en las figures 3y 4 y segin se
detalla adicionglmente en las figurss 5 a 8. Los tramos de
entrada y descarga 112 y 114 tienen une forme de conducto tu

bular longitudinal proporcionada en secciédn transversal para

de la cuba 100 el género en eirculacion, se monte en’ una bo~
ca de salida enfaldillads 118 de la cuba, dispuests adyacen-
te a la lumbrera de carga 104 y alineada verticalmente por
encima del extremo de salida de la configuracidn de .caja en
J formada por el tabique divisorio interior de la cuba 106 y
108 que termina en partes verticales 106' y 108! paigndicha
alineacidn.

Tembién se habilita une boca de entrada enfaldills
da 120 de la cuba para montar el tramo de descarga de la so-
brestructura 114 con la inclinacidn necesaria para que la

envolvente de género en circulacidn alrededor de un rodillo

tura 116 se aproxime lo mds posible g 18000, que précticamen
te significard una envolvente del orden de 160°C. Este adap—
;tador de la boca de entrada 120 se extiende en el interior
de la cuba 100 formando un codo para terminar en una parte
horizontal 120' (véase la indicacidn de 1fneas de reyas en

la figura 3) dentro de la parte de entrads del tabique divi-

sorlo de caja en J 106 y 108 donde se forma la divisidn inte-
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rior 106 con una seccidn plana extendida en 106"'y el'fébique
divisorio exterior 108 con una seccidn plana 108 de menor ex—
tensidn.

Ambas secciones planas 106" y 108" se inclinan ten-
gentes a la forma arqueada continua de la caja en J y se ex-—
tienden haste ls superficie de la pared interior de la cubae
pers formar una perte de entrada que se cierra a excepcidn
de unas perforaciones restringidas (no ilustradas) adJaoentes
al extremo superior de la seccidn plena inferior 106",~ que
sirven para soltar la descarga de gas de aspiracidn sufieien-
temente para evitar unas acumulacién de presidn indebida en
la parte de entrads mientras se mantiene una presion gsmatica
que ayuds materialmente el movimiento del género acumalado g
través del espacio de caja en J. EL espacio de caja en J
se completa de una forma normal mediante cierres,la%éééles
que, junto con el tabique divisorio 106 y 108, no tiéné per-
foraciones a excepcidn hecha de las perforaciones citudas an
teriormente para la liberacidn de gas y cuyas perforaciones
adicionales (no ilustradas) son necesariés Junto al fondo de
la cuba para desaglie. Si se adoptan medios para menejar una
pluralidad de pieéas de género, segin se esquematiza en la
figura 9, se habilitard un espacio de caja en J de la confi-
guracidn citada por'cada pieza de género que se haya de mane-
Jjar. '

Le parte terminal horizontal 120' del adaptador de
entrada 120 tiene lg finalidad relacionada de hacer que 1la

descarge de gas de aspiracidn proyecte el género contra una

108 del que cae en una configuracidén variable hacia el ex-—

tremo inferior de la seccidn plana interior 106" pars diri-
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forma que el ge'neré en cireculacidn sea recibido y descargado
en esta superficle sin afectar materislmente a su paso cen~

“trado a través de los tramos 112 y 114 (vdase la figura 6).

) - 18 -
glrse de la misma al espacio de continuacidn de la 6aja en
J para acumularse. FPor consiguiente, el género dg retorno
se somete inmediatamente,a fuerzas sensibles y repetidas de
choque que sirven para promover la generacidn y dist;ibucién
eficaz de la espume del ligquido de tratamiento. Ademds, 1ls
proyeccidén inicial de la pieze de génerc en el espacio de
caja en J en la forma citada produce un apilamiento ordena-
do del género en la misme que facilita su.movimiento‘g‘tyavés
de la misme y en particular facilita su elevacidn dei“ég%re-

v v o

mo de salide en la sobrestructura donde se efectda la “circu~
La elevacién de la piezs de gdénero desde el eit?éﬁo
de salida de la caja en J hasta el tramo de entrada de 1la
sobrestructure 112 verticalmente alineads, se realiza'mediag
te el rodillo élevador mencionado anteriormente 122;;§ue se
instals en la caja de unidn 116 segin se ilustra en'lgé figu
ras 6 y %. En la caja 116 se habilitan sdaptadores:  tubula-
res con brida 124 y 126 para ensamblarla con los tramos de
entrada y de descarga de la sobfestructura 112 ¥ 114, forman
do une unidn, y el rodillo elevador 122 se monta en la cajd
116 sobre un eje axial 128 que se coloca para alinesr la
superficie del rodillo tangente con los ejes geométricos

centreles de dmbos tramos de la sobrestructura 112 y 114 de -

El eje axial del rodillo 128 se proyects, en ambos extremos
desde la caja 116 a travds de dispositivos de obturascidn apro
plados hasta dispositivos de montaje de cojinetes exteriores,

segin indican la referencia 130, junto 2 uno de los cusles
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ade

estd provisto de una polea 132 (véase la figuré;f) éé;a ha-

cer funclonar al rodillo elevadér 122 durante la elaboracidn.

Para conseguir una reaccidn eficaz de traceidn en
la superficie del rodillo elevador 122 de forma que realice
su accidn elevadora, se emples convenientemente una cubierta
o revestimiento superficial de traccidn epropiada 134. A es=~
te respecto, se observard que la envolvente del género alre-
dedor de la superficie del rodillo 134, resultante delxdié-
rositivo de sobrestructurs modificada de la modalidad;ﬁéiua;
mente ?escrita, segin se ha mencionado anteriormenteyliejora
materialmente la reaccidn de traccién obtenida y man%iéne
su eficacia practica con una amplia gema de génerosAﬁéféi-
les. Tembién se menciond anteriormente que el dispoéitivo
de sobrestructura modificada ahora en consideracién, propor-
ciona una lumbrera de carga adicionsl que se observéig}dis-
puesta en la caja 116 segin indica la referencia‘135;~Esta
lumbrera de cargs adiciongl se utiliza porgque el chorro de
venturi, donde se produce la influencia aspirante para la cix
culacidn del género y para la aplicacidn de liquido de trata-
miento, se instala en el tramo de descarga de la sobrestructy
ra 114 de formae que la capacidad para cargar género en la ca-
ja 116, o para introducir uns gufa de carga en la misms, faci
lite practicamente la fase de carga.

E1l dispositivo de chorro venturi instalado en el
tramo de descarga de la sobrestructura 114 se ilustra en la
figuré 8. Segln se representa, la configuracidn de conducto
del tramo 114 comprende un cuello eonificado'en 138 con re-
lacidn al cuel se dispone interiormente wn tubo venturi

compuesto que comprende una seccidén mévil 140 enchufada

deslizantemente en una seccidn fija 142. La seceidn de tubo

T A AR (1o ket ol e A e B
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venturi fija 142 se gbocarda en su extremo de entrads para
recibir género con facilidad y se monta, adyacente a este
extiremo, para obturar la cémgra venturi circundante, mien-—
tras que el extremo de salida de la seccidn de tubo venturi
mévil 140 se achaflana para formar un orificio ‘snular diri-
gldo hacia el interior en el cuello cdénico 138 orientado en
la direccidn de circulacién del género.

La colocacidn de la seceidn mévil 140 se efectﬁa

i-desde una estructura de palanca externa 144 fija a pasado-

res pivote 146 en lados opuestos del tramo de descarga 114
que la atraviesan para llevar brazos de palancas intefqps
148 qué tienen ranures alargadas junto sus extremos “dotde
corren pasadores 150 llevados por la seccidn mévil 140. Me-
diante este dispositivo, el orificio de venturi anular en el
cuello conificado 138 se puede ajustar por deSplazamiénto de
la seccidn de tubo venturi mévil 140 desde la estructura de
palanca externa 144, que es una caracteristica dejéénvenien-
cia particular cuando un género de caracterfsticas diferen-
tes.exige dicho ajuste. Un soporte de sector ranurado 152
se emplea apropiadamente para fijar la estructura’ de palan-
ca 144 en cualquier graduecidén dada medisnte wn tornillo de
fijacidn en 144' y, soi se desea, este soporte de sector

152 puede llevar indicaciones apropiades para indicar el

.- tamafio de orificio venturi formado con una graduacidén de ls

estructura de palanca dada. Ademds, el tramo de descarga 114
estd proviste de un adaptador de entrada lateral 154 donde’
se puede conectar una conduceidn de abastecimiento de &8s

de aspiracién pars alimentar la cdmara venturi, asi como un
adaptador de tome 156 pars instalar un mandmetro que indigue

la presién de la cémars, y por lo menos un pitén posicionade




10.

15.

20.

25.

30.

-21 -

158, preferiblemente tres pltones separados simétricamente
que se pueden ajustar en éxtensidn radial para apoyarse, sin
agarrotarse, en la cara exterior de la seccién de tubo venin
4 mévil 140 con el fin de mantenerla, junto con el extremo
adyacente de la seccidn fija 142, centrada contra la fueraza
de slimentacidn del gas de aspiracidn abastecido a través

de la boca de entrada lateral 154.

El componente del tramo de entrada restante. 112 de
1la sobrestructura modificada incorpora el dispositiv}S:ée
extraccidn perfeccionado mencionado anteriormente, sééﬁh se
ilustra en la figura 5. Para conseguir capacidad de;eiirac-
cidén, el tramo de entrada 112 comprende un elementoﬁa;;caja
concéntrico 160 que comprende un espacio anular que“éé divi
de en partes de camara superior e inferior por un #é@i@ue
divisorio anular fijo medial 162, con un adaptador‘de}entng
da lateral 164 que conduce sl interior de la cé@aré}sﬁperior
y un adaptador de entrada lateral 166 que cqnduce~&ééde la
cdmara inferior. Un tubo de entrada montado coaxislmente
168, que tiene su extremo de entrada abocardado segin se
jlustra, se extiende desde el extremo inferior del tramo de
entrada 112 al interior de la cémara inferior a corta distan
cia del tebique divisorio medial 162 y un tubo de descarga
montado de un modo similar 170, de didmetro correspondiente
se sitda dentro de la cdmara superior por encima del tabique
divisorio medio 162. Estos tubos de entrada y descarga 168 ¥y
170 se montan en bridas respectivas inferior y superior 172
y 174 completando el tramo de entrada 112, y son axialmente
ajustebles para graduar la separacién de sus extremos con
relacién al tabique divisorio medial 162. Finalmente, la pe-
riferia interior del tabique divisorio medial 162 estéd pro-

EREIR. R ORI T el
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vista de un anillo formador de chorro 176 por el cusl se ha
bilita un orificio anular en la separacidn por debajo del
extremo adyacente del tubo de descargs 1%0 que se dirige ha-
cia el interior y en direccidn opuesta con respecto a la di-
reccidén de circulacidn del género y que se puede alimentar a
través de la sberturs de entrada de la caja 164.

Este dispositivo funciona para fines de extraccién
gl final de un tratamiento de elaboracién en himedo aliments,

do a presidén un ges inerte, normalmente aire, a la cémafa de

la caja superior de forma que se induzce una acclon de cho-

, YT dirigida hacia el interior y en sentido opuesto al gene-

- ro mientras que su circulacidén se mantiene graclas al ‘¢horro

venturi en el tramo de descarga de la sobrestrueturéii14. El
resultado es un desplaezamiento de humedad en el género por
penetracidn del gas dirigido por el chorro a travée .del gé-
nero que geners un extrecto geseoso en suspensidn conitinua-
mente segin circula el género textil. ILa accidn pééeirante
del gas dirigido por chorro tiende a aumentar con el aumento
de la oposicién del chorro a la circulacién del género, pero
dicho aumento ve acompafiado de un aumento de tensidn en el
género en circulacidn, lo cual es generalmente lndeseable.
Por consiguiente, se deberd emplear un angulo de-incidencia
del chorro que evite someter el género a uns tensidn indebi-
da en condiciones de elaboracién dadas. Con chorro de la con

figuracién ilustrade que tenga un didmetro interior de 108

.mm y une anchura de orificio de 12,7 mm funcionando con un

suninistro de aire de 14,15 m3/hinuto sobre un género que
cirocule g razdén de 275 metros por minuto, se hg obtenido un
equilibrio razonable de penepracién del gire y se ha evitado

la tensidn empleandb un gngulo de incidencias del chorro de

|13
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extracto generado, suspendido en el gas, se puede extraer
Pdcilmente para tirarlo o disponer del mismo induciendo
aspiracidén en la cdmara de la caja inferior a través de la
boca de salida de la caja 166 durante la extraceidn en la
forma que se describird mds adelante al considerar el siste-~
ma de funcionamiento representativo esquematizado en la fi-
gura 9. R

BEn la figura 9, una cuba de tres posicioneéﬁibb del
$ipo de la figura 3 se representa con una sobrestructura no-
dificada de la clase descrita anteriormente, junto con adap—
tadores correspondientes y un dispositivo de caja en J inter

na que deba habilitarse en cada posicidn, pero el sistema

w
N

mero de posiciones. Ia influencia aspirante para la circula-
cidn del género textil se produce mediante una aspirador 178
que aspira desde el interior de la cuba 100 a través de un
tremo de aspiracidn 180 y descarga a los chorros ventiurl reg
pectivos en los tramos de descarga de la sobrestructura 114
a través de un tramo de presidén 182 donde se instela un cam~
biador de calor 184 (comparese la figura 9 con las figuras
3y4), El cambiador de calor 184 estd previsto para contrg
ler la temperatura de descarge del aire (o ges) a un nivel
apropiado hasta que es necesaria una elevacidn de la tempera
tura pare la fijacidn del tinte o para una finalidad similar
y con esgte fin se @ota de conducciones de abastecimiento de
agus ¥y de desagie 186 y 188 bajo el control de un sistema de
indicacidn de eﬁfriamiento, seglin indica la referencia 190,
que responde a medios detectores de la temperaturs apropia-

da (no ilustrado) para verificar la produccion del cambiador
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de calor para cualquier efecto de enfriamiento que sea nece
sario.

La introduccidn de ligquido de tratemiento para
aplicacidn al género textil en cireulacidn se efsctia median
te una bomba 192 que descarga a través de una valvuls de es-
trangulamiento 194 y un flujdémetro 196 a ung tobera 198 ins-
talada en tramo de presidn del aspirador 182 segin se ha men
cionado anteriormente. El suministro de ligquido de trata—
miento es aspirado por la bomba 192 desde un conauntolrde

tanques mezcladores 200 previstos para poder dlsponer.de ca~-~

‘pacidad para preparar una segunda formulacidn de liquidp de

° o«

5tratamiento mientras se alimenta la primera, o para‘aiéboner

de liguido de aclarado o limpieza que se aliments péfi la
bomba 192 cuando se desea. Unos sistemas de abastecigiénto
de ggua gproplados 202 y 204 conducen g los tanquss~mézcla-
dores 200 y estdn provistos también de un sistema de desague
206 y también se conectan de una forma selectiva a la bomba
192 en 208. _
Un sistema de desagiie de la cuba, en 210, se dispone
adicionalmente paré el asyirador 1%8 ¥y para permitir el
reciclo desde la cuba 100 o el aspirador 178 hasts ia bom~
ba 192 g través de conexiones en 212 y 214, siempre que
el liguido que se scumuls en el fondo de la cuba o en el as-
pirador por cualguier razdén contengs suficiente liguido de

tratamiento pera su recirculacidn sea conveniente. Segin.in

dica la referencis 216 se habilits una conduccidn de abaste;

“cimiento de vapor de agua en la cuba 100 (compdrese la Fig.

3 con la Fig. 9) que se utiliza para elevar la temperatura
¥y mantener el contenido de humedad de la pieza de género du-

rante la fijacidn del tinte, utilizéndose también una conduc
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cién de sbastecimiento de sire, segin indica la referencia
218 que se utiliza para poner a presidn la cuba 100 al ni-
vel deseado antes de elevar la temperatura. Is conduccidn
de abastecimiento de vapor de agua 216 se utiiiza alternati
vamente para conectar las conducclones de llenado de agua
caliente o fria 220 y 222 con la cuba 100.

E1 chorro de extraccidn descrito anteriormente,
instalado en el tramo de admisidn de la sobrestructura 112,
ge glimenta con aire (o gas) de un aspirador auxiliaéagéegﬁn
indica la referencia 224, conectado segin se indic%.éﬁi-zzﬁ
a la boca de entrada de la caja 164 del tramo 112, @i§n$ras
que la boca de salida de la caje correspondiente 1651;35 co~
necta pars descaerger a través de una conduceidn 2287éue pue
de disponerse pera conducir alternativemente a la pépé‘de en|
trada de un aspirador auxiliar 224 mds alld de un éépérador
de agua o humedad 230, o simplemente al vaciadero en 232. En
la primera alternativa se emplea el aspirador 224 ?ara pro-~
ducir la influencia de aspiracién mencionada enteriormente
que arrastra el extracto en suspensidn gaseosa generado
por la alimentacidén del aspirador y mejora los resultados
de extraceidn obtenidos, aunque impone la inconveniencia adi|
cional de tener que conseguir una separacidn dé agua adecua~—
da en 230. En la segunda slternativa se evita el inconveniei
te que supone la separacidn de sgua y puede ser preferible
como el método mds simple si los menores resultados de extrag
cidn obtenido son suficientes para las condlciones particu-
lares en cuestidn. Cuando se emplea la segunda alternativa,
la conduccidn de descarga 228 funciona todavia eficazmente

para arrastrar el extracto en suspensidén gaseosa en virtud

gl hecho de que la alimentacién del aspirador suxiliar 224,
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se convierte entonces en una-alimentacidn externé, que da
por resultado un aumento de la presidn de la cuba suficien-
te para que lé conduccidén de descarga 228 y la salida 232
sea el trayecto mds fdcil para el escape del extracto en susg
pensién gaseosa.

. De otro modo, la cuba 100 estd provista de vdlvu-
las de ventilacidén y seguridad, segin se indica en la Fig. 9

con las referencias 234 y 236, en la forma normel y para,fi-

nes normales, por lo que el sistema de funcionémientq~§§us-

v v

%trado en la Fig. 9 es perfectamente idéneo para la verifica~-

cidn automdtica por sensores situados apropiadamentgfiﬁg se
emplean para evitar el funcionamiento de los eomponeﬁiéé de
la instalacidn en una secuencia apropiada y ﬁna duraéién co-
nometrada. o

Ia splicacidén de formulaciones de tratamiento-a
plezas de género en pequefias proporciones de 1iquié6’y en
la forma descrita anteriormente, no solamente propurciona
une aplicacidn y distribucidn de la formulacidén de tratamien
to con eficacia excepcional, sino que juega también un impor
tente papel y ofrece ventajas particulasres en lo que se re-
fiere -a los aspectos prdcticos del funcionamiento de la ins-
talacidn y en cualquier momento en que se deba evitar que

la temperatura de la cuba se eleve indebidsmente. Esta dl-

4ims ventaja se desprende del hecho de que el gas lnerte ali

“mentado en chorro, mediante el cual se consigue la influen-

cia aspirante para la circulacidn de los géneros, produce el
efecto colateral de generar una neblina de humedad durante
la aplicacidn y distribucidn de la formulacidn de trata-
miento y a medida que esta neblina penetra en la atmdsfera

de la cuba, segin continda su generacidn, la alimentacién
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del aspirador al chorro aspirante que aspira de la atmésfers

de le cuba se carge de humedad en un estadio inicial del

funcionamiento lo cual significa que la eficacia de la trang.

ferencia térmice en el cambiador de calor prevista para con-
trolar la temperatura de alimentacidn del aspirador;-mejora
sensiblemente para que dicho control sea relativamente fdcill
en comparacidn con el problema gque existirie siisolémente
hubiers presente aire o ges secos. Ademds, cuando l¥eg§ el
momento de elevar la temperatura para la fijaccidn, :ag&a
condicién do humedad de la stmésfera de la cuba mejoéé~;en-

siblemente le eficacia con la que se transfiererenergiarté;

- -
-

mica desde el aspirador hasta el material en elaboracién N
juega un importante papel en la répida forma g la que se pug

R P

de elevar la temperatura segin el presente invento que se

confian al caudel térmico del aspirador junto con 1a inyec—
cibén de vapor de agua. '

Se pueden obtener tefiidos de género con una per-
fecta penetracion y excepcional uniformidad féeilmente a
escala industrial segin el presente invento que se ha des-
crito con detalle snteriormente con fines ilustrativos so-
lamente y que no ha de considerarse liﬁitado por esta des-
cripéién o de otro modo que pudiera excluir cualquier va-
rigcidn o procedimiento o dispositivo equivalenxe que resul
taran evidente, 0 se sugleran de una forma razonable, por
dichs descripeidn anterior al experto en la materisa.

-NOTA-~-

Descrite suficientemente la naturaleze del invento

as{ como la menera de realizarlo en la préctica, debe hacer-

ge constar que las disposiciones anteriormente indicedas,

"

son suscqptibles de modificaciones de detalle en ouanto no
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“jo el nimero C.S.P. 318.087; acogiéndose por lo tanto a los

' rizado porque comprende, hacer circular el género teitii fibrg

- 28 -
alteren su principio fundsmental. Tembién se hace constar

que el -invento corresponde a una Solicitud de Pgtente, presen-

tada en Norteasmérica, con fecha 26 de diciembre de 1.972, ba-

beneficios que conceden los Convenios Internacionales en vi-
gor, siendo lo que constituye la esencia del referido invento
¥ por lo que se soliclita Patente de Invencidn por 20 afios en
Espefia, sobre: PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA EL TRATAMIENTQ EN
HUMEDO DE GENERO TEXTIL FIBROSO; caracterizéndose por ;q:_si-
guliente: : ::"

1¢,- Procedimiento y aperato para el tratemiento en

Al

himedo de género textil fibroso, con un 1{quido de tratanien—
to formulado con un agente espumante para una,aplicacién efi~

caz en una corta proporcidn de 1{iquido, procedimiento caracte-

so que avanza libre de impedimentos por compresion dqétfo de
un espacio confinado, splicar la formulacién de liqﬁidé’de
$ratamiento al mismo, imponer fuerzas mecanicas incidentales
en el género textil segin circula para espumar y distribuir
1la formulacidn de lfquido de tratamiento aplicado eh condicién
espumada uniformemente por todo el género, efectudndose larcig
culacidn del género £ibroso a velocidad suficientemente répidﬁ
pera conseguir la aplicacién y distribucidén de la formulacidn
%el 1{quido de tratemiento en un tiempo razonable.

28, Procedimiento segin la reivindicacidn 1, carac-
terizado porgque el género textil fibroso se hace circular ba-
jo unarinfluencia asﬁirante impuestas por un gas inerte alimen
tado en chorro.

38.- Procedimiento segin la reivindicacién 2, carace

terizado porque dicho gas inerte es aire.
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4.~ Procedimiento segin la reivindicacién 2; carac
terizado porque la formulacidn de liquido de.tratemiento se
aplica dosifiedndola en el gas inerte segin se alimenta este
para producir la influencise aspirante.

5.~ Procedimiento segin la reivindicacion 1, caragc
terizado porque el género fibroso se hace circular en piezas
con wne forma de fibre sinfin, o

6.~ Procedimiento seglin la reivindicacion 1, earac
terizado porque el liquido de tratemiento es una: formulacion

de tinte. , O
7.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 6; carag

terizado porque la temperatura a la que se somete el gehero
en circulacidn se mentiene por debajo de unos 37, 7°C hasta
que ls formulacion de tinte se ha apllcado completamente, ¥y
se ha distribuido uniformemente en el género. 7 " 7

8.~ Procedimiento segin la reivindicacidén T, carag
terizado porque el género en circulacién, se soﬁete7é?una tem
peratura elevada suficiente para fijar el tinte después que
la formulaciénrdel mismo se ha aplicado completamente y dis—
tribuido uniformements. '

9.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 8, carac
terizado porque se suministra suficiente vapor de agua al
espacio confinado, pare mantener un nivel de humedad esen-
cialmente uniforme en el género textil durante ia elevacidn
de la temperatura para fijar el tinte.

7 10.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 9, ca-

racterizado porque sl género textil en circulacidn se somete
a une influencia de extraccidén seguido de la fijacidn del

tinte.

11.- Procedimiento segin la reivindicacidn 10, cara

1>
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25.

laplica un 1{guido de limpieza al género textil en circulacidn

'pacio confinado y se expele por aspiraciédn.

| racterizado porque dicho gas inerte es aire.
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terizado porque después de la influencia de extraccién, se

de 1ls misma menera que se aplicd inicislmente la formulacidn
de tinte.

128.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 1, carag
terizado porque la extraceidn del liquido de tratamiento del
ggnero textil en circulacidn, se realiza sometiendo el género
téxtil tratado g una influencia aspirahte impuesta por tin-gas
inerte slimentado en chorro en direccién opuesta a la éu§;§ir—
cula el género textil en corddén o banda. T ;

138.~ Procedimiento segin la reivindicaciénrjé,_ca—
bacterizado porque el extracto en suspensidn gaseosa generado
al exterior del género textil en circulacidén por la infiuencia

aspirante dirigida en direceidn opuesta, se recupera ég el es-
148 ,~ Procedimiento segin la reivindicacién_Tz, cg-

158~ Aparato para le aplicacidn del procedimiento

segin l;s reivindicaciones 1 a 14, caracterizado porque, cada
aperato se constituye por un recinto paras confinar el género
textil fibroso que circula en el mismo; medlios para hacer cir-
cﬁlar el género libre de impedimentos por compresién de forma
que gvance en el interior del recinto, y medios para aplicar
la formulacién de 1liquido de tratemiento al género textil se-
gin circula, disponiéndose los medios de circulacidn para que
impongan fuerzas mecdnicas incidentales en el género textil du
rante su circulacidn, con el fin de espumar y distribuir el 1i
quido de tratemiento aplicado en estado espumoso, y que funcig

nan para efectusr la circulacidén del género textil a una velo-

cidad suficientemente rdpida para conseguir la gplicacién y dig




tribucidn de la formulacién de liquido de tratemiento unifor-
memente a través del género textil en un tiempo razonable.
16.- Aparato segin la reivindicacidn 15, caracteri
zado porque el recinto es una cuba de presion.»
5. 17.~ Aperato segin la reivindicacion 15, caracteri
zado porque los medios de circulacidn del género textil com-
prende un chorro venturi y un sistema pata abastecer un gas
inerte al chorro & presidn con el fin de generar en e$*gismo

Ana

une influencia aspirente. " o
10. 18.~ Aparato segin la reivindicacidn 17, caracteri
zado porque los sistemas empleados para sbastecer un gas iner|
te al chorro, incorpora un aspirador conectado para aspirar
desde el interior del recinto y para descargar al chorro.

19.~- Aparato segin la reivindicacidn 18, caracteri
15; zado porque se instals un dispositivo cambigdor de calor en
el tramo de descarga del aspireador.

20.- Aparato segin la reivindicacién 19, ’ééfacte-
rizado porque sé provee al recinto de un rodillo que tiene
una superficierde trabajo perforada sobre la que se guia el
20. género textil fibroso durante su ciroulacién, y porque el la
do de aspiracién del aspirador, se conecta para la aplicacién
selectiva de una influencia de aspiracién en el género textily
en ls superficie perforada del rodillo.

21.~ Apsrato segin la reivindicacidn 17, caracteri
25. zado porque los medios de cireulacidn comprenden adicional-
mente un rodillo elevador sobre el que se guie el género tex-
41l inmediatemente por delante del citado chorro.

20,~ Aparato segin la reivindicacidn 21, caracteri-

zado porque el rodillo elevedor tiene wne superficie de traba

| jo perforada y tiene medios conectados con la misme parsa im-

@(\G{
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poner una influencila de aspiracion en el gen;“}.n
do sobre el rodillo. _ N .

23.~ Aparato segin 1a'p§iyindiqacién 21; caracteri
zado porque el recinto estad provisto de una superestructura
de conducto a través de la cual se mueve el género textil fi
broso durante su circulacién, comprendiendo la superestructu
ra de conducto un tramo de entrada vertlcal que se eleva des
de el recinto un tramo de descarga inclinado que vuelve - al
recinto y en el que se instala el citado chorro ventq?%;’y
una caja esgrandada que forma une wnidén de los tramos iidbnde

se instals el rodillo elevador.

24.~ Aperato segin la reivindicacidn 23, caracte—
rizedo porgue la inclinacion del tramo de descargs eS'la ne-

cesgria pare formar una envolvente de genero textil en ‘circu

- lacidn alrededor del rodillo elevaedor que se aproxima 1o més

posible a un arco de 180°. _

#  25.= Aparato segin la reivindicacidn 23,aééracte:i
zado porgue el recinto se divide interiormente para formar
un .espacio de acunulacidn de caje en J en su interior para
da circulacidn de género textil fibroso, y porque el tremo
“de descargs vuelve al recinto a través de un adgptador que
se extiende hasta una parte horizontal terminal, desde la
cual el género textil en retorno se proyecta pera chocar con
trg las caras de las paredes del espacio de caja en J en el
curso de su acumulacidn en el mismo.

26, Apafato segln la reivindicacién 23, caracteri
zado porgue un chorro de,extraccién se instela en el tramo
de superestructura vertical para someter el género textil a
una influencia aspirante en el mismo dirigida en sentido

opuesto a la direccidn en que eircula el género textil.
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7 Aparato segin la reivindicacionlgo; “euracte-
rizado porque el tramo de superestructura vertical, se dise-
%a adicionalmente pars inducir une influencia de aspiracidn
en el mismo por delante del chqrro_de extraceidn. _

28.- Aparato segin la reivindicacidn i7, caracte-
rizedo porque los medios citados que se 9mplean para aplicar
1g formulacidén de liquido de tratamiento, consisten en un
sistema para dosificarlo en el suninistro gaseoso por .delan-
te del chorro venturi durente la circulacidn del citéd@ﬂéé-
nero textil en corddn o banda. N

29,- Aperato segin la reivindicacién 28, caracteri
zado porque el sistems de dosificacién del 1iquido de trata-
miento se forma por un tanque mezclador, una bomba conecta-
da para descargar liquido de tratamiento formulado desde el
tanque mezclador a trovés de una conduccidn de alimentacién,
ung vélvula de estrangulscién y un flujémetro instaledo en
la conduccién de alimentacién, y una tobera en el extremo
de selida de la conduccién de alimentacidén adaptada para des
cargar dentro del sistema de sbastecimiento gaseoso, por de~
lante del chorro venturi.

30.- Aperato segin la reivindicacidn 15, caracte-
rizado porque en el interior del recinto se instalan medios
de calentamiento y porque el recinto estd provisto de una -
conexién para el sbastecimiento de vapor de agua a su inte-
rior. ,

3i.- Aperato segin la reivindicacidn 15, caracte-
rizado porque los medios de circulacidén de género textil se
disponen para que impongan fuerzas mecénicas incidentales en

el género téxtil por impacto durante su circulacidn.

32.~ Procedimiento y eparato para el tratamientoen



N

himedo de género textil fibroso, tal ¥ como'eua sustancial

mente descrito en la presente Memoria e ilustrado en los ad-

Juntos dibujos.

Estea Memoris consta de 34 hojas, escritas a méqui-| |

ne por una soles cara. .
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