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Ia procente invencifa o refierc a un procedimisp
%o para ia fabricacidn de moldem de fumdiocidn medisnte la
utilignoids de por lo menos dos pluces Go modeloy las cun-
len se &mganén on sug superficies de modelo de maneys
opusstn aatre 8fy asf como o uyn dispositive o aporalc para
1a gjocucifn dol procedinielilte ww v e m e s r v e v v e w

Ea somocido ol procedimiente de lienar de manera
rrecenprinids mediante mive comprimido arens de moldeo sgly
tigada con areilla n ofngrs de moldpo en la quo dog8 HPATD
des opuestos son placas de modslo, y de copprimdr degpués
do la operacifn de Llemado esta arona do moldec medignte
prenzado para formar wn molde. Despufe de retirar y de bae-
culay wa -&a 1as placas 46 modelo haola afuers, o) welds fg
bricado s cota momera oo axpulssio con iz ofra plana d¢ mg
delo de 1a cofmara do moldes § ge colosa medisnty deslisas
uistite scbre wsa hilera do molded y se mpriote. Tambidn es
posible colocar denmtre del molde formado de esis manera -
unon mnckes qua se npoyan solre la base del molde o qua e
cuslmn dendre del molde. Despuls de que ia placa Ge melelo
que efectin la progida hs mido rotivada y la placa do mote-
io que ba basculads hacias fuors ha side muevemenbe basculse
da haota ow gitic, se febrics W nueve molde «in el clole
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que oo ba desorito, efectufrdene simultdnpmmante n suficieg
to diotancia de ls nfoquing moldeatora lg colada del molde
en posicidn vertical. Dewpudn de oue ol hiarre se ko enfrig
do mulicimntonents wn los moldes colados, dstos caen o) fi-
nal del tren do neldear sobre una raja 4o deamolios. « . -

' Bepresanta w inconvenistie an este procedlimicn
o 48 moldenr ol hacho de e la mperficie dp poldeo elaby
roda de sote oanera 8olo pusde CAYEAYRC 40 WL parta Dda pew
cuefia con modolos debids a ia presidn ferrcuifiica y 5 cau-
sa db la neceaidad de efectusr la colsdn do lon moldes en
postelin vertical. Otre inconveniente aotrida on que en los
moldes colsioa en posicidn vertical oo timmc que prasoindir
de tna parte sdicionsl de Ia supsrficie do moldesr para ¢l
pioteza de colada wplisdo. Iuogs existe otro inconvenionte
& coung d¢ gae el tiempe de emfrissients de los moldes en-
tre la colade y sl deomoldeo patd linitalo por ls longitud
zdxing olnisitds de la pils de moldey y por cuye mobive So-
16 pusde per velativamento corts dobido al sistess. Otro ip
convenicnte, el cual linmita ls utilizacidn de plosas 4o WO}
det on gorie consigte m que se regmiersn places So medalo
cavas povw 1a ojevucifn de este procodimiento. Hin esbargo,
ol inconverdente mayor be observa ot la fabricacif do ple-
soa de fusdioidn cuyo snfiicis de materisl ne encuentra en
fancifn del sepesor de las paredes, como fundiciln gris,
fundioidn spferclliticn, eto. Jedidc ol hecho de que oo ]
den slaborados o cgta manera no pusden simscenarse, tiene
qus estar disponidio o todo momento material Yfeuido del
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anflists ccndlcimnade por iz piesa de trabaje para veda uns
de estas invialacicnen. Bala dependenciae dirzecia entrs wna
inatalacidn do moldeo de wn rendimieonte relstivemente bajs
¥ la Sundieidn, cosduce por sohsigwionle en la prdctioz s
ws pluralidad de wnidades de Zundicifn ads poqueiingy = = =

Ee conocdda, sdemis, uas inotalacifn (putente GB
B2 1 06 B33) quo on unp operacifn de trabajo fabrica mew
dimate arena aglutinada con reting sintliicn um molde infoe
rior un maide suparior ¥ los machos correspondienien 7 roue
ne a cantimagoidn mecdniocamante enbas plesas pave formar un
mulde gue e enouenten dispusslio para la colada. Bute métoe
do dp £9briecacidn siolece del inconveniento que requissp
cantidaien rolativasente granfos d¢ arena do meideo azlutie
nada con resing sintdtlica, is cunl e¢p cavy, y solamente pug
de colaree oo posicifn verticaly @l igual quo ol prucodie
miento domerite en primey lugmr, €8 decir oon un reducido
rendimiente meiflico y win ¢levads presidn fervostdtica. Eg
tan instalaciones pomeen, por lo demds, un rendimlento oxw
treodinarianento pequels ¥ sdiciconlmenty aiolecen do loo
inconvenicnban Secoritos A8 Wil v v w v w w w o~ - -

Bl doenrrolio de 1n téomion de HmBicidn m.m
ot gonersl & dioponer las W«W&@M%$&Qm
dioidn do dal monera que preseuien un rendimlentsc de supor-
fisie do moldso por hors ton clevade como Sen pusibles Adew
nfs, bane esfusrson psra incremsntar sl sprwvorhamiento de
las suporficlen de log moldes nfs ollf de loo weloren conow
2idos haota ahora modisnte ume ccupesifn tan estrochn comy
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ses posible de las placas cob sodelos. Dutas ingtalaciones
de moldeo y do fundicidn alcmsen por 1o tento capacidalen
ds profuccids gue polamente puoden aprovecharps oi e puade
aupiine vds pi14 do iss megnitudes conocidas haals ahora o
campo do trobajo de entan Saetalaciones sn cuMsto o 1s lone
gited, ol ¥ 2ltuva 4 lob modelon. 51 ep ubtilizan ooe
tan inotalasicnen de moldes y de fundioldén pars la fundie
eifn de sncargy ont gonoral, gntonces so consbats quo un po-
dido resitual do Ia fandicidnh mds pecuefin yo no pusde fabry
cavas goondpicaverte ni cualitativamzente en edtns lnatala-
ciones. Tats fundicidn »de pequela dede falwicavee frecuene
tomumbe on sorion de sncavge relativasante grandes, exigidy
Gose en cambioc pors potas plepas do Dumdicidn wds pequefies
wmay tolorancisn de medidan nfe sytvechas y wign mejores og
1idades d¢ muperficie quo lag que o pusden fabricor on ing
talaciones de moldes y de fundicida &e alie rendinimte que
trobajan con wolden gravdes y con arsna agiutinada con arcl
118, S0 conntats, ndexls, que lag plosss de fimdicidn de pg
voigs dulgadon yo no pusden Tebricarsy suonfoicupents en
inabalacionos de site rendimionio ot lads &o pioman de fune
dictéa ds sayor tsumafio debide ai peligre de rotura de las
mignas o o) luger 4o desmaldac o cu las oporacionss de Xe-

BADRI S o v o ow e wn s dn e e o AP e e T e o

AMends, todo tdenico dv fundicidn sabe que wna
fumiicidn de encargs tiene slmacenads wos gran cantided de
placas do sodelo qua rarad VOoss Ss vuslven o utiligar para
ia fadricacidn de repugeios o pard otros pedilos poquoficn.
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Ho cbatanto, wma instalacidn de siio reniimiento mo puelde
ofectuar sola clade de encewrgen, debido o que ol Hlempo que
requiora ¢l csmbic de las placee de modelo dp v instalaw
oidn de moldes y do Dundicidn deo aliv rendimionto reculia
Genmasind) (Ot mw v e = v m e wm o= — -

Ia Zabricacidn do piesss de fumdicidn plenas y by
Jao con wna longitud 7 una onchurs rolativemente grandes,
por ejemplo gusideras pera miouines texitiles y plepas simie
inres, exigen wnas ibotziaciones de moldear especisios. Go=
naralnmte oo trats de 24quinas de moldet 4o preaseds & gle
ta presidn, las cusles trabajen oo onjas do meldec bajas,
reforpndan om traveeafice Gispucctos de manern estrecha o
txe of. Bptan instalzcicnss espeoialcn oon nocesavias debiw
do a la procisida de las plemas de fimdicidn, pero su cuopas
cidad so hella deficientomente aprovechedsn debldc a8 que loo
GNCATEOS B0 1iNit0d00. mm w m mw mm m v -

Ia presente invencidn oe plantes el problema da
ilemor ¢stos lagonus an 109 procedicdenton e fnbricmoiln

¥ate problems sp resucive segﬁn 1a inwenoifn por
wm provedimiente Gs la clase demerita el principio wa o)
e izs planad do modelio son diztanciadng y posicicnadas de
nanera cpucata entre nf oo una posiciln sogurs medimnte wn
bantidor que go encuontrs entreg las mismes y que rodes log
pedelon ¥ o) sistonms de coladm, y sdemds porque el sopacio
hucee que entd fornsdo por lan ploves de moidelo ¥ o) bDuotiw
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dor e lienndo con matexrial de molden, gue se endurece de
ners coposidy,  travds de por 1o menos wia abertura nge
ferentenento digpueadn on ¢l bastidor, a coutinuncidn de lo
cual don pardes de molde fabrizadnn de sete modo, Jjunteden
parn formar un molda, 5o llenan coit o1 material do fundie

B, o v e e e e Y e e e e W e e e e

I ung wlterior configurscids de la invencidn pug
den uitlivarae placss de modelo vouprdas tantdt por un lndo
cono por los dod Jodos cont mdelogs Conyeniontonente punde
uliiinarse 1o colada horigontal ¢ is colods Ligeraneote ine
clinadn vespoclc o le horigonial &¢ las purteon de molde jup
teian para formar wia pila ds molias. Tonbido pusdeautilie
rarse placas parcisles da modelo gue posoan un sistenn de
colnds com®y ¥ sotdo sujetadas on Wi bestider comdy de podg
10. Convenientemente puods utilisarse ol procedimlento do
apiismionto, pertigularcente pare la colsia do ploxes do
fadicidn grandes y planas, porgee alreldodor de s pils de
moldes so solocn por 1o menos wn bastidor de cajes du moi-
doo, rellenfniose sl sspacis interoedio entre 1a pila de
woldon ¥ o) bastidor pava cajan 88 ooldoo mben dr 1y colae
dn con v matarial 3o rollanc, por sjomplo arens de cuares
pura Sin AlULINGILG, = = = = - - o - -

£1 procedimiento toghn 1a dnvenoldn o voolisa ng
dlants vn dtopositivo o apavate qub pravd dos placaes do no-
dule ooupadas con modelow, lso cunles presentot slezenton
de mafa y eotre las cuales puede coloparse un bastidor con
ladon feontales paralelos, eotandc Gimsnnionads la nedido
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interior del bostidor de tal meners gue ol bastidor abares
cen una saparacidn, como la que o3 corrisnte on la uiilizae
cifa de cajas de moldeo, log mudelos con ol sistoms de colg
day porque ¢l bastider prescntn sdemds U egpener qUS SOpS~
3 168 placas de modelo entre sf con une diolancia predetep
minndn, porque ademds ol bastider prosenta superficies de
gufa, las cusles formmn conirpeuperficies de los slemsntos
de gula de las placas de modelo, porgue el basiidor presche
ia, alemds, sberturss s través de las cuales pusie llenarse
gl material de ©oldeo on el eBpacic oles potd formado por el
basiidor y las placas de meddlo, ¥ porgua sg han previsto
por 1o deméns medion pava cujedor ias placas de medelo con
ol bBastider colocado entre 1ag niaman § HAra CEpParyrlof, ww

™ 1o colads horizomial, les vistagos de Zas pla-
cas de modelo sue forman el debedeors dc la piesa do moldeo
auefen estur couvenientemente an contacto entre of cusnde
lag plasas d¢ sodele entfn ean contacle oon ol bastidor gque
50 encuenira Gutre laD NIGNRS. w m w e v e e m - - - - -

Ademds, in parie ds molde puede liberarse dospuds
de 1a fadricacién do 1a misos debido a que ol bastidor pue-
de desmentorme en dom partes o perque e ba previgte un dig
positive para espulssr la parte de molde fuara del Lassidor.
Ia unién exonts do decalaje de las partes de molde so consld
gue porque 28 han previsto muperficies de tope o casguillos

aﬁw& W e e M W W bR G M T GBS GG U B AN WS e WM D M G e e

Convenientonenia, ias placos de wodele pueden -
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sotorse medimnte elementos &6 sujocidn con &) bastidor oolg
esdo entra las sicoas. D8 o873 mmiera resulta posible dimen
plonar los medion pars mantener wmifas y pars sepavar les
placas do models con el bastidor colocads entre las misans
Sicanente en nisncifn z la operacidn du separacidn, Ios
elomanton de gujecidn tasbidn tisnen como consecuencia gue
sl formato del molde puede elegiros do un tumiflo DOYOTre = =

tos clengnton de sujecidn pueden sujetar ol basti
dor al efsctuar la sepsracidn de 1a9 placas de modolo res-
peoto o log dispositivos para neyarsr 1a8 placas de models,
mediante lo cual Se eviin la tassulacidn del bantifor reve
pecto % lng placas de modelo durnnts 1s wneracifn de aeparg

CL8NNe v wn e wh ke A R S N R AR EWR AR R T W e

Ademfis, so han previgte gufae sn 8l bastidor, cu-
ya snchura no achrepasa la dimensidn nds pequofia del eope-
sor del bastidor colocads ommedio ¥ que en wn lado de la
gula sutd enrosada con el basiidor. Bato pomidilita por
gjenplo en unn dispoaiciln en forwa de caryusel que las ing
talacionss 4o modelos que reguieren bastidores de espenor
diferents puedan hacerse fHuncionar simultdneanente on el

BLOWO CRUTUAGLe o o = 0 v sx e o 0 o w0 o v - -

Ademfs, el diepositive qua coloca la placa do mo-
delo on el bastidor o In wepara de6l mismo, puede presenisr
gn &l iado en cue Bl bastidor y is gufa esifn envooaion,
uns limitacidn de corrers, modisnte la cual se impide wna
modificanidn de 1ln posicidn de la gufa en ¢l bastidor al ull
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ligax wimd véncamente bastidorss de empessr difevente en la
gbﬂieidn&& mé@. A e D WR N W N OGN M W T WN W R W P e W

Con ol fin de gcorisr la duracidn del casbic de
laz placas de modelos y con el fin ég faciliterla pucde os=
toar dispugsto de marsra basculatle alrededor de wn cojinete
un soporie para placas do models o una placs de modelos = -

i continuacidn oo oxplica la invencidn medisnte
ajomplon de qjecucidn a la 2uz de los dilujos a3 junton. = ~

Ty figura 1 miestre la sarte superdor 8e una ploe
en de rmodelo on viste on planin desde ol ladc dol modelos =

Ia figurs 2 muesirs la parte inferior de wna plae
e do modelo en visds an plante desde ol lsdo del modelo. =

In figera 3 musestra wns secoidn horisontal z troe
vée do uns wmidad de melden ¢n posdicidn corrads {(sin diopoe
aitive de woretamiento), Seafn Ia lfnea III-III do la figu=

m@. e G e G G G A i We OB E A e e W W B A AN e A AR M WD Ge W W

ia Pigurs 4 nuestra wna gecoiln horivonial o tra-
viz do wae widad do wsldes coms e‘zxmﬁgmh.pmmla
posicidn abiertn (sin dispositive de sprofmdento)s = w = =

s figura $ miesiva wna vista sn planda do v mo-
do de ojecucifn do un digpomitive negdn 1 invencidn, « o «

In figara § muestrs wna vieln en 1 dirgecidn do
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Io figeea 7 mwstra tna secelidn parcial do la £
v 6 p eocala amlinds sopia la 1fnes YIT-VII de la figa~
ra £ (ein diopositive de Heatamionts)s w = » = - wm - - -

' ta figors 8 muentra wn vieta en la direccidn de
1a flecha YIII de la figura 5, parcigizmente en seecldn sew
{;&il&lﬁiﬁa?IXI‘VIII. - e G WD WS WP WE R R Ve W WS WA e e e M

Ia figara § muootre tina Neccifn & trevés de la £
ura 7 Wg&thlmzx“‘:{xt e L R B R

Ta Figura 10 oueslri Wik secoidn pepdn la 1ines
x—xﬁahfigum'f.nauumuna-u-nu«n-nnn-

la figura 1 musotra uns seccldn o través de una
pils ds moldos dispuestos para lo colada segin 1o 1fnea
xxumﬂg&aﬁm g = o on o e oo e U W e

ta figurn 12 smestra una vista en la direceidsn da
mﬂechaXIIﬁalnfimﬁ. - Ne W We W ER MR A W W e W

la Tigura 13 rmiostra unn seccidn sopin la linea
LITT-XII2 de la figurs T. PP L

To Tiguws 14 mucsive wna sepcidn sepia s 1inon
AITwXIV dp Yo figara 13+ - A W W G A e W W AR e W e e

Lo fimra 15 mesire una geccifn troneversil a
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travéo de olrw medo do ejecucidn de una wnided de moldes. -

Is figura 16 mestra wns visiz de une pila de mol
don qua 29 eotd apilonde con partes de molds claboradas em

Im $igarg 17 mucstra wma seoelln o travds de was
piia de moldes sogln la Pigura 16 preparade paye la colada,

Ia figura 18 muestra waas seecifn a través de oiro
modo de sjecucidn del disposisive sogdn ln 1fnca XVIIT-ZVIIT

Ig Zigara 19 mieatre uns coccifn sepfn la 1fnen

Ig flgura 20 musstra wna secoifn sepfn la 1fnea
K}fuxgﬁelafm@.ﬁ,-nauanﬁaum-nunuomq

Ia figura 21 miesire mna viata on plants sobre 6l
dignositive sogfn la figurs 16, sin las portes do molde que
80 smeumniran ¢ncizm 7 debajo del bastidor que pusie Coloe
carse o lnu piomal, e m e m c v e s car e .-

Ia figurs 82 mucstrs wma sccoiln 2osdn la 1fmed

Ia figara 23 mmestra ma Geceidn parcial de la £
aura 18 & coonls empliada sogde la 1fnoe ZRITILYXIIT &g la
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En las fipuras 1 a 12, 1 represente la parte infg
vior ds wnn plocs de moedele ¥y 2 la purte mporicr do una
placn de modslc, lsg cuslew comprenden placas parcisles Js
& y 5, 6 de modelo con usa yogla 7 ¥ 8 colocsis enmedlo.
Por O me dopignan imgnes porsansntes, low suales mujetan
lss placns parcisles 3, 4, 5y 6 de modeio, sl como lus re-
glas 7, 8 colocadas en lae placas 10 y 11 de Dase, Por 40y
41 6o designan relas, las cusles catdn sujetadas medimute
tganes permaneniten 42 ¥ 43 en law placas 10 y 11 de base.
Por 44 y 45 e doslpnam otras veplau, que son mujetadan por
imones 46 ¥ 47 ignaimento en lam placos 10 y 11 de baso.
Ias regias 40, 41, 43 y 45, tal como ve ha ruprosentadc en
lam figuraa 13 ¥ 14, oon mpreisdss pur dimpopitives 31 y 52
do apretasiento medlsnte casquillos eldeticos 48 7 49 a trp
véa de pulencas 50 que catln slojadas ou las placas 10 y 11
de bass, contra lag placas pmm 35 &y 5y 6 do modele ¥
contrn 1o veglas T, S Do onta mangra e conpigue cue la
totalided de las placos parciales de modelc y las reglan o0
locsden en las places ds bese, de maners similar al efocto
fe las piesas smguiaves utilisadon o la tipografls, semu
apretaioas coptra las superficies 53, 54 y 55, 56 de tope de
1am placan 10, 11 de base. Un suporte 57 (figura 13}, el
cusl se encusutra fijedo sotwn un véstago 15 de fnbolo, llg
va oncima de un pivets 58 uns palmncs 59, ls cunl puede bag
cularae deode unn posicdidn 60, en Ix cusl muele detenerce,
hacia 1o posicidn 61 dibujsto nedisnte linese de trazos y
quntos. Bl aoporte 57 Lleva, ndunds, una palaca 62, 1o
sual sotd slojnda on um plvote 63 ¥y suele bascularoe dools
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e pooicifn 64 de detencidn g la pesisifa €3 dilmjads con
1fopag do trasos ¥ runtoo. Uedisnte io basculacifn de ia pg
lancs 59 desde la pomicifn 60 o io posicifn 61, uwus piess
66 de wmidn oo movids Gosde la posicidn 67, eu la que o
digponitiva 52 do aprelzmicnte gpwiets o tvewds de 1o cnow
a¥ilon eldp¥ices 49 1o palonon $0, bacin ia posicidn £8.
In la peaicidn 68, loz casguillos elidaticos 49 cotfn retirg
dom 3 oo 0ilc imo pslencas 50 ocutin depcarpndss. ebide a
elloy laz ploces paveigien 3¢ 4 § 5y 6 do medelo colocadon
e 1ag placag 10 ¥ 11 o tase resulimn doolomeadns on diveg
cidn vortlonl. Cusnde la palamoea 62 s mugve doode 1z pooie
cidn 64 o 1a pogioida 65, cutuncos oo musve is piosa 69 &e
widn g ol dicponitive 5t de gpretasliente des@e lo poglioldn

70 » is penicifn 7. In 1z posicide 71, loo copguillos flow

zidlies 48 estdn rotirados ¥ oon ellc esidn descargsias sus
psicnoas S¢. ¢ oole panera 8o dopbtonvmn én direccidn horie
gontal lag plgces parciales 2 4 7 5 6 Jo modelo y 140 ro-
as Ty § coleadss an la place W 7 11 do baSe = = » = =

A% cemblar Las places sercialew 3, 4 5 6 6 de wp
dolo, po llgvs ou prizer luger ia palones 59 domde 1n pobi-
cifh 60 o la posicidn 6%, y ia palanca 62 so lleva desde la
posictéa 64 & la posicidn 65. fou ello se ofectda la retirg
ée del dlspositivo 52 4o sprefoniento; goporimdo en las
gafos 123 ¥ modiente pernos 124, @ el wecorvido desde ia
postcidn 67 o la poolcidn 63, y ded dinmpogitive 51 de apre-
tamionto, Soportado sn lan gfas 185 ¥ medignte 108 permoes
1296, en gl vecorrido decds la posicifn 70 n Ia posiocidn 1.
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Ton sapauillos fiexibles 49, 48 pretoensados s retiyadoo
oom allo lmnlmente ¥ liboran las poladoesn 50 y con ollo
Tan regian 40, 43 7 4% 44, lag cunlen, sin suborgoy S0l
vfa quodan mijolndan por los imumos 42 y 47. Unas shoriuzas
127 (Pigweas 13 ¥ 1) silundes o o) alodasiento térmico 13
7 o las placas 10, 11 do nse permiten on la vonioidn abler
o, geptn 16 fimwa 7 separar mediante una hervemienia adow
cunda i placas poveialos 3 4y U € do nodolo de loo ima-
noy 9 ¥ 4o extrasrlas do lao placss 10, 11 da base y con
gllo mudarlas de lo fabricsocifn. Pecpuds de colocar lns of
muientos placas varcislen 3y 4 By O do modeln, ya precnlen

‘4adgm, on lao pimens 10, 11 ds base, laa palances 59, 62

vialven o colocarwe e o pondeldn 69, 66 y con ello me
aorietan lao voplan 40, 43 y 41y 44 ¥ coft don mlvas lan
pisoan psreision 3s 4y 5 6 do mofele cobve sus comirasuper
ficton o tnndacas 0y 11 00 Babte m e o mom o oo

In ol alclamtento 13 sa encugntran dispuentos ooe
piralen elfctricas 12 do calefaccidn. Por 4 me decigna un
cilindrs 88 slovaciln, cuyo wistoge 15 do dobole oatd pare
ciglments confimaralo como tubo goa ol £in de reducir las

pﬁzﬁiﬂaﬂ&geﬂm&. e W e WR N W T W N N AR MR N W N e e M e W

Sobre un copoxte 17e 20 ¥ en dns gulas 15, 9y
21, 22 0o montions hoplemmtaluento desplaoatle wn bastidor
16 (Pigwresn By 9s 10)e EL bastidoy 16 prowenta aladros 72
con ol £in de reducir pfrdides t8milcas que oo producen due
yantt o1 fmcionamionio. B ol boplidor 16 e encusnbron
Aispucston, cdends, taladroes 23, doptro do los caalos pucden
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introducirse dante tarugos 24 de la placa suverior 2 de modg
1o comv tarbifn tarugos 25 de la plaeca inferior 1 de modelo.
En el bastidor ¢ se ha designado por 26 uns ranura en I,
dentre de la cunl oucde introducivse y sacarse de 1a misma
una cabesa 27 de un vistago 20 de fmbolo de un vilindro 29.
ia placs 10 de base presenia wn ftalafing 3% y la placa 11 de

base uwa inladro 31, dentre de 198 cuslef ehcajan tarugoes 32,

"33 do gufa (figura 3), los cunles estdn unidos de cedo £ijo

con un bastid.r giratorio 34 de base (figuwrs €}, ¥ que ase=
surmn 1a place inferior 1 de modelo y la placa superior 2
de medelo contra el gire, afn cuando lan mismas e ouevan

horizontaloente wediante ol cilindr 1de = w = = = = = = =

cwando 1as placas de modelo ostdn en contacto con
ol bagiidor 10, el baotidor 16, la placa inferior 1 de modg
io ¥ la vlaca superior 2 de modelo formanm wm espacio huece
35 {figura §)y el cual estd wnido a través de taladros 3¢
en ¢l bagtidor 1€ y en wna placa 37 de ooplade com una cabg
za 15 de soplado. la placa 37 de soplade pucde elevarse 7
deacenderso con i cabesza 33 de sovlade en la direccidn de

1«‘3ﬂ6@h§339. - s e G W e B W MR p e W G WM e MR W W Ww S W W

fu lag figuraa 7 y U9 se ba éeaigmda nor 73 un
eilindro, cuyo vdssage 74 de Subolo lleva uma placa 75, 1d
cual presenia un pernc ¢ de gafa, el sual asegura la placa
75 provista de un borde 78 demixo de una gufa 77 comtra la
torsidn. Docisa de ung abertura 79 de la placa T se encuen
tra digouwestc un ventilador 8¢, Un soporie 31 alojado de mg

do giratoric en wa eje 82 lieva uwn baasidor 83 en U, cuya
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superficie 8¢ de tone wirve como tone a una parte 83 de mol
de expulasin. o parie 85 de molde oxpulsada puode nonerse
on contacts con la superficie 84 do tope mediante un disyow
sitive 306 de apretauiento. Un secionamiento de basculacidn
ne renvesentody en el dibuje puede mover ol basvidor 83 on
U fuera de 1a pogicifn vertical §7 @ la poaicidn horizontal
82, Sobre una mesa 00 se encuentra una place eoporie Y0 oo
sarces 91 de molde sermintadas. Ia mesa 39, la cual pucde mo
vorpe hacls arriba ¥y hacia abajo en la dirscciln de la fle-
wha 92, eoid sosguradn conira la torsiln medimnte uns pufa
g3, ina meon 98 de wodillios (fipurs €) puede alimentar en
ia diveccidn de la flecha 95 iad placas soporte 95 a la now-
ga 82 descendida a le posicidn mie baja (figura 9. Una mow
ga 96 de roiilles vermite alejar de la mess €9 balada en la
direceifn (e la flocha 7 las parter 51 de molde apilados

pobre 1o placa Seoorte O « = w @ o m o o - - o w - -

In las figuras 5 y € s hon designade por 4, B, ¢
¥ 3 custre unidades dc moldeo, loo cunles cstdn dispucetes
gobre wn bastidor coain 80 alojado de manera giratorin B0
bre una columa vertical givatoris 99. Paede modificarse el
ndnere de las unidades de moldeo en el bastider 93. lepende
del thempe de fabricaridn de la parte 85 de molde. Ino utid~
dadea Ay By ¢ ¥y © do moldou, los cunles ya han sido deporie
a5 en iag figuras 1 - §, 8, 13 y 14, pucden girarge oodion
te wr emgranaje 109 a través de wn engransie dentwio 101 da
naners cocalonada en 1g dirveccidn 102 de giro en 962 cadn

TEP e ™ = v ww s we e e e A MR MR R N N We AN MM W S M e ar G e W e
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Con el £in de aumentar la precisifn de la posi-
cidn de pavo correspondionte, el motor 4ol engramaje 100 e8
t4 configurafo de modo comocido con conmutacidn de poled.
¥l basititor comin 98 lleva en el centre de rotacidn wn sopop
%e 103, @ctre ol cual pusden spoyarse las gulas 19 de las
unidedes 4, By Cp D de moldec. Log scportes 104 formen otro

apmﬁel&ﬂgﬂigs“g'—-—uuu:-----——----.u

1z mlimentacidn de la energia cléotrica para la
calefaccidn y las slimemsacictios de los medios de presidn
para accionar los diferentes cilindros, las uniones enire
1os Srganos de mando y las unidades de moldeo que e encuen
tras en is columna Ziratoris 39 vo se han representslo an

el dibujo, ya nue son conocidas por log téeniceS. « = = « -

¥a la fisurs 11 ss bha designado por 105 una placs
de basc gokrs la que se han apilado partes 106 deo molde, eg |
tendo corrado de manera hermfiica la povie de molde mds boe
ja mediante we mache 107 de cierre. Sobre un bastidor 168,
el cuzl ne encuentTa colocadse sobre la parte 106 de molde
mfs alda, Se ha colocado uma placa 109 de cubricién, sobre
1a ocue Se gpoyau dos toymilles 112 y 113 dimpuestos en dos
tagtidorss vensores 110 y 111, Los bastiﬂam tenaores 110
y 111 poomn por debaje de la placa 105 de base ¥ 8e apoyan’
en forma de gancho sobre las cuperficics 114 y 115. Una en-
voitura 116 rodea las partes 106 de molds, Se apoys lguale
mente en la piacn 105 de bhase y eatd provista en la parte
superior con rendijas 128, com ol fin de gue pueda cboezvar
ao la gubida del metal ifquido durante la coleda. i la paz
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te 106 de molde mfis glta se ha colocads win cubeta 117 de
eolada de tnl mamern que ol orificio 113 de la cubdeia de oo
ladn se encuentre situndoc por encima del canunl comdn 119 de
wolnda. Ia ropresoentacidn o fivle de ojlemrio ds las figu-
ran 11 ¥ 12 musatra wno plile de meldes, e Is gqus la colnds
ge efectds de nanera conocida dosde argdba. Fatuwralnente
tambidn ¢o powidle efectusr la coloda de wns pila de woldes
asf subiendo dends sbtaje. Parn eole gaso hoy que disponer
de sanera conveida st 1a pila de muldes misme o fuera do la
pila de moldes un canal de colafa especial, a travie del
enal se efevvia la colada del motal 1fquide y se alinenta
al canal comdn 119 de volale oubicndo desde abaju. Cuando
se atiliza un canal de alimomtacidn externe para ol matal
1fouido, pucde cfectuaras de mancra conocids la colada de
win pluralided de pilas de melden con un conal de alinentow
oldn comin gubiendo Gends ABRJ0. = w = w m - - - ww - - -

Bl dimpositive pars la ejecueidn del procedimich=
%6 venin 1n invencifn representede en las Plguwras 7 a 12
tyabaja d¢ ia maners que ge indica a contimuacidn. Unn unie
dal A do moldeo oe cncuentya obierts en la posicidn unoeirge
de en 1a figura 5« Un bastidor 16 vaofo con taladros 36 lip
pios (figurs 8) en introducids por ol cilindre 29 en 1a po=
sleidn soadn 1o figurs 4. loe cilindros ¥4 wwven la placa
superior 2 de modelo y la placa infericr 1 de modelo con
las piemas correspondientse o lag miszas o lo posicidn sesinr
iag figeras 3 y U. Is placa 37 de soplado con la cabeso 38
dg soplndo se coloca e la direccidn de la flecha 39 dobre
ol baotidor 16. ia totalidad del dimpomitive de medelo ve en
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cuentre y2 srscaleatads por 1s ocalefaccidn eléctricas & la
semperaturs deg funclonamiente, por sjomplo 22030, Ia avena
de cuzrzo recubierts de wateriz plistica se introduce de ma
nera conocids a través de los ialsdros 3€ en el espacic hue
co 33. A consimmacidn, 1z placa 37 de sopludo eony iz czbaza
338 de soplado es lovantada en ia direceiln de ls flechsm 39,
separdadoss del bastidor 16, & wis posiciln no resresentads
en gl dibujo. Is salefmccidn eldetrmica queda mientras tando
e funclenamiento. El bastidor 98 con lan plezas Pijadas &l
mlsms e ilevado mofiantc el engranaje 1070 a través Gel en-
geopaje dentato 1071 desde 1z posicidn A seadn la direcoiln
102 de girc haciz la posicidn B, BL vdotage 28 de Sabwio

' {Ligura 9}, cuyn cabesa 27 deol viatags de &ubolo eo liborge

do de 1 gufn 26 de ronura en T del bastidor 16 &o lo unie
dad A de moldeo, penetra al finsl dal giro de 902 sogin 1a
direccidn 102 do give en la vawura 26 en 7 correspondiente
del boatider 1€ Go 1la unid=d N de moldsc. Tos cilimdros 14
de la widad 0 de moldeo sueven las places inferiores y sue
pericres do medalo do ia unided D de moldeo desde 1a pogi-
¢ifn cerrafa mosirada en la Pigara 3 a la posicidn abicria
moatrada on la figura 4. Al ofcctuar esie movimlsnto, la
place ouperdor 2 de modelo y is placa inferior 1 de modelo,
iag ocusles son mantenidns reunlidas por sus imanes permanens
tes 3y 42, 434 46, 47 y por 108 dispositivos 51 y 52 de
apretaniento, oo separan de la parte §5 de molde, 1a cusl
queda fijeds en el bastidor 16, ol cual se encuentra sujels
doonlas les 8 g 19 m v v e v m e cn e m e . n - -

4 contimiacidn, ¢l cilindve 29, cuys cabepa 27 da
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vigtago do dwbole e introduce en la rauura 26 en Dy eotira
ol bastider 16 con la parie 85 de molde desde la pomicidn
reprosentadn en la figurs & o la posicidn represeniada oo
lns Piguras 5, 6, T ¥ O« Siontres ol ventilador B0 se onw
cientro on funcionamignto, ¢l cilimdre 73 mueve la placa 75
en la direccién de la flocha 126 y expulos al hacerlo la
porte 85 de wolde fuere del bamstidor 16, el cunl ostd suje~
sado por las gufes 18, 13, 21 y 22. Ia parve 85 ds molde
que ha pide expulsala es manbenida en esle ¢aso (u contacto
con o1 borde 78 de la placa 75.-por la ligern deprepidn prow
ducida por el ventilador. Lo place 75 degplazs ia parte 85
ds molde hacia wns posicin fing) determinada por el reco=
rrido dol viotago 74 de &mboloy la cual ha »ido elegida de
tal maners cus ol ports 35 de molde sobresale ligeramenic
por encims dsl borde delantoro 121 (figura 10). In cota po-
siciln eo accionado el dispomitive 86 de apretamiento, ol
cusl spricta la parte 85 ds molde, aitusin sobre ol moportie
81, contra ls muperficie 84 do tope del tassidor 83 en U
s fucrga de soretamiento ge elige de tal mamera que cuando
ge retira 1o placs 75, la parts &5 do molde queds fijada en
ol baatidor 93 ¢n U en posicidn asoguraia. Cuando la placa
75 1legs o la pooicidn moatroda on 1as figuras 3, 6y Ty
toaces wi 4ispositivo no repregentado en el dibujo expulan
ol matorinl vesidual de loo taladros 36. El cilindre 29
vuclve o Sesplaogar ol bastidor 16 maevaments a la unidad D

de melGeo pogdn 1o FIOM Bs mw w e @ = m o - - - e e -

i baatidor 83 en U con la parte 85 do moldoo L=
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| Jafta en &3 mizmo o2 basculado de modo ne repressmisdo en el
dibujo alrededor del ¢jo 82; por ejomplo modianie un acciow
namiento de rotacidn, desde ia posicidn vertical §7 a 1a pg
sicidn horigontal 88. espuds de que &l bastidor 83 en U ha
llegado o 1a posiciln 88, el cilindro 122 de la mesa 39 re~
cibe progifn y se olaova en la diveccifn de la flocha 92. Fg
$e moviniento do elevmeidn an la diretoiln de la flecha 92
se detiene cuando las partos 91 de molde llegen hasia la
parte 85 ds solde, 1o cual oo cncuentra sujetads om el bage
1. tidor 83 en U em Ia posicidn 88, e interrampen con ello un
rayo do iue no represgmtade on el dibujo. A continuacilin es

W
.

resirado el dimpositivo 36 de sprotsaiento, la porte 85 de
molde s situn sobre las partes 97 de moldd, el bastidor 8)
en U vacfa se muove desde la posicién horimontsl 86 hacia
15, ia posicidn vertical 87y 7 io mesa 80 desciende hacia una
nueva popicidn de colocseldn oepdn las figuras € y 10 medisn
e 3a inversifs del cilindps 122 Guranbe wn perio de tigmpe

Sreviamento EOLoblegidls = = m e W m w m m - . - -

 Come material de moldesv puede uiilizarse por ejer
20. plo mrera de cnarse recublerén de resina sintética, owyn
tdcnica eepocisl de molden o conocida.. Por qotc motive no
o8 necosaric gue pars oi tdenico go bagpn auuf mis indica-
eionen ralotives § le pulverizacifn do las instalacionss de
zodolos 8GYTe la eleccidn de las temporaturgs, sobre la cop
25 Figuraciln de loo places &e goplade o Ge lag cgbesas de OO-

plaﬁe, Qﬁc'--au«quu-a&-c—-uo-nnn--uno»

Cusndo ge ham introducide en las widades A, By €
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7 de meldes 1o pizces de modelo solire wne dg oﬁyw lalos
s han colocmlo 108 modelos, hay que tener sn ononts las vg
Looiones SIaicrband e mwom w @ w0 - wor w-----

Sabido a qup o lndo suporicr de la parte 106n de
molde (figura 191) forea conjuntanente com ol lado inforior
d¢ la parte 106k d¢ molde un molde ez s ponicidn apilada,
2 igunisonte el lado superior 106b eon ol Iado inforior
106ey raspootivamonto, otC., hay Que dtoponer 1as placas de
modelo que g correspenien entre of e 1o secuencia corroce
%3 o Ins unddodes mdi.vidua&aé Ay By ¢ 7 D do moldeo. Swyg
do la placa inferlor de nodelo de wi molde PT o colocada
por gjomple o ol iado 42 do la midsd A do moldev (Figwe
5)s Sota moldea 1o perie inforior del molden Pl. Con ol fin
do guo la pavie do molde siguionte, la cual op moldesdsn por
1s wmided 2 de moldoo, moldos on 2 lado inferior 1a parte
suporior corroppondionte sl moide Fiy Sobord colocmrss 1o
vlaca suporior ds modelo vorvespondionte del molde PY en cl
igdo D1 do lg unidsd » do moldeo. o ¢llo siguo que las pla
ons inforiores de modelo de lom moldes Piy ¥2, P31 y P4 dodg
rin coloearss on loo Iados ARy D2, G2, B2 y las nlacne supg
piores do madelo corrcspondicnten en los lados DY, €, Bl y
A« Tontnjooomente oo oligs ¢l nfdmero d¢ lag partes 106 de
mide de uwsa pila 4o tol manora fus ol mimore de las partes
go molde do una pils mencs wno es n Wiplo de las unidae
dea .ae- moldes disponibles. Gon 8llo oo distribaye woiformos
memto oontye lop noldon Fiy F2, I3 ¥ T4 ol molde gue se pleg
do por 1z primora parto Wee do oolde y 1o dltimn parte

1%!}‘.}.@ PIOTOGS » we o o e e w ae  S  e w w
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85 oo utilics la disposicidn resrosentada o Vit
io de glemle en las figuras 5 § 6, con el fin de febricar
partes de¢ uoolde medisnte placas de modelo e cuyos dos low
408 se han colocade modelos, les refiexiones al vespeeto
dan como remdtado el modo de trabajo quo do indica a conii
mmcidn: Hay ouo trabujar simulténoamente con ocho ingtelae
clovea éifamﬁaa de moldev, o8 decir, conmo cczzsamm%:ia de
ello oo Sobrican partes de Lolde pava 1o moldes Fig F2y F3
hosta Fd. 5L depnignamos log lades inferiores de las purtes
de nelde con o2 fndice w ¥ loo lpdop superiorss de 1ng pade
e do molde con ¢l fndice o, sntomees resulis gue hay que
nreparar ¥ almacenar en primer lugr los partes de molde ai
euienton: Plyo/F2m; F3:0/F8u5 Fheo/Pbeu § F7,0/FBaue A
condiviacifn so cambia lo fijecidin de law placas e modelo
de tal manwra que 1o partes de aolde resulien fobricedas
@ ¢l oxden wiguienter F3,o/P1,u1 F2,0/P3,5 F4y0/F5u y
F600/ P ue Tarante este saguade scousncia da trabajo se cow
1sca al iado 3de log sachop cerresponiientes, los cnales do-
ez colocatae oo La parte P8,0/Pt,u de molde, tanbién de la
pila mimgcenads lg parte Fi,0/92,u de molde con los machos
ye colocodos, @ conbinuacidn sigue la feteicacidn de s pap
to F2,0/F3,u da molde con 1a oolocacifn de lo¢ machos com
rregpondienten y & continmuzcids la solocacidn de la parte |
Piys6/Phea de tolde con loo machos colecades denfe ¢l aluge
oéo, ate. Lo Sobwicecidn do ia parte ¥6,0/F7,u de molde som
ia colocanifn do los machos, oof come le colocacidn de 1s
varte FTso/F0,u ¢ moldo con log machos colocaliop demde 6l
&imacén torming 6l ciclo, s vombinuacidn la cecuencia de
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Lopbaio gupiega 40 NUEV. [ T N R

514 para 1o fabricaeidn de las parteo de molde so
utilizen disnoptcicnes de modelo At melera, matorin plfsti-
oa, yemo u obrop matorinles ¥ al so elign uatorialen de
moldse snduraciBles en frfo, entomcen oo colacon on ves de
ung parde de log imananﬂmd%mﬁaﬁm&mﬁ@m tadon
ico plasas 10 7 11 de bnse uvhas superficlon que nuedon cow
sravoe do manors horadticn ¥ nue sotdn e commiescidn con
wis bonba de vecfo a través de tuberfug. Hpdimte 1 dopro=
pifn producids de sala Donien, las placss sarcinten de modg
1o do paterind no mymésios cuedan ewjoindas n las placas
10 y 11 do base. Lop mones ¥ Se ccpservan on 6l caso de
ouz 8O neconiten pars sujelar ko rofias 7§ 8 g los impnoen
42, 43 86 g 47 para sujetar lag roglon 40, 41, 44 ¥ 45, 94
g6 rogtieron alimminciones de goB Parg ol PrUCESo do ondue
reciniente del materisl de moldas, la giimentacidn hacla ol
espacio Misco 35 oo ofeotda soovemicntoueate o ravio de la
nlaca 10 de base ¥ deo las placas parciales 3 y 4 do wofelo
o B través de 1o placa 19 8 bage ¥ lap placas parclales 5

35agmgﬁaq_p*»u»mw—nu»wuwwwunm—m-nu

fag Piguras 154 16 ¥ 17 mostran 4 tiwlo do ojeg
plo ue mode de ejectcidn de la invencidn wmando oe utilisa
arena do cunreo aglutingia con resing do furanc. Hoto agdu~
tinanto ne endurece SSiadiesdo w godurcesdor a 1o wWemclo. -

B mode de ejecucifa copds las figaras 15, 16 ¥
17 go ppilen princingluoonie pora nodelog grandes pore plae
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nog. 3n la figurs 15 se ba denigado por 139 waa placa infe
zior de oodelo y por 131 wa placa superior do nodelo, lan

cuales optdn diotanciadne nodionto wn baotidor {32 § pofie

clonadae onfre of do manorn no ropresentada en el 4ibwyo me
dignte torugos e las places 130 y 131 da nodelo y medisnte
gafas gara tarugos on ol bastidor 132. fag dos placas 130y
13% e modelo con el basbidor 132 cologeds entre lag nismas
g0 fijm ontre ol sedimnte elementos 133 de fijocidn. En la
place inferior 130G de modelo so han reprosantadc partes 134,
135 7 136 Go modeln, iac cualen formon ol oiotoma 8o cola~

ﬂ&'&ﬂ-ﬂnn&&qnu*wuﬁ-nww,---'nn-aw

Por 137 e hon devignalde sgujoros de sopizdoe on
ol bastidor 138, por 130 wna plava deo soplafo y por 135 mna
epbega de soplado. Io figars 16 muesira una pils de noldes
quo se o203l oplilande, ¥ la Ligura 17 miestra wsa scocidn
Transverssi s través de ung pila de meldeo dispucolos para
28 colefa. Por 0 o ho Jdesignade wna place ds base, por
14% iag paries do molfe y por 142 traveoafioe, Ia pils de
noldes terminada segdn la figura 17 6o sujotals entye la
nlaca 140 do base y los travesaton 142 mediante clecentos
343 de £ijooidn. Por 144 y 145 se han decignadce cubelns de
colada colocadas emcima do las partes 141 ds oolde apiladas.
Por 146 g 147 ce hon desigpaio bobedbres, o cusies cotfn
corrados en 1o parte 141 de noide mis baja segdn 158 p 155
en la figurs 17. oo canalen longitudineles y ios maearolse
ootdn condigiradon segfn 1s tdcnica de fadicidn corrdenic
T no 80 Gogcribon o0 Aglollge = @ w o @ w - o - o w o - - -
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A combinuncidn po demeribe el procodimiento sooin
1n invencidn cumnic so utilisn coums materisl do moldeo nroe
fa 46 cuarze aglutinals modisnto renina de furano. EL basti
dor 132 se colocas entre ia placa inferdor 130 de modoleo y
la placa supericr 131 do medeloy sujetSndodo entre 81 wow
diante 1z s de clemontos 133 do £ijacifa. Bn posicidn
vertical se coloon du maners codocids wn placa 130 do Bo-
nlado con cobess 139 do soplods sopdn 158 ¥ o1 espacio hude
oty 148 oo relieons medinnte aire compyimide con avena de
sunreoe agiutinads con veoing de furemo. Dospuds de un tieme
po provimumibe ostablacide para ol ondurecimiento de 1o poz
so 141 do mwldo, los portes 1389, 13% 132 y 133 fijnise o
ive of oo girvon hacia wna posicidn Horimontal, ¥ deopuds de
soltar lon olepenton 133 de £ijacidn se lovanbs la placa in
Ferior 130 d¢ modelo gus op encuentrs arriba. A conbtinuge
cidy se glvan Ias partes reotemten 131, 132 y ls parte 149
d¢ molde So manors conocldn colgndes do calonng 149 ¥ so
lgven o in posicidn voprosentola on 1o figurn 16 = = = »

Tos casguillos 150 de pufa, moldesdon de maners
conacida an lom partes 141 de molde, girven como guin de tg
ruges para alojar pervsd 15t ¥y 152 4o tamno, 1o cunles,
cuondo oo dosciendon las wavkes 131, 132 ¥ 141 oue cuslgmn
8o lao colonas 149, peroiten una colocaciin exentn de docos
laje Go la parte 141 4o molde sobre 1o pils de moldes que
ve cotd mpilando septn lan figwa 16. Despudo de 1a colocoe
oidfn, Se eotiran loo pewnos 151 § 192 &0 tamgo ¥ oo levite
tn la placs soperior 131 de modelo ¥ el basbidor 132, cuga
delimitacidn intorior 153 entd confignrads con wie ranuroe.
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Seopuds de que Godos les parbes 1471 de molSe hom sido mpika
dea e 1o oghers provista, Se mmlan los cajan 156 de p0le
doo oo bastidor y oo desclienden sobre iz pizca 140 de baw
e et 1z posicidn ruprecentsds en ia fimurs 17. Dospubs de
la colocacidn de log travesativs 142; la plasa 1490 de bovs ¥
lan partes 4% de molde 9o cujebamn con log Trovessfiog 142.
£l espacie bugeo 157 enfre lgo parics 141 de molde y lum ca
Joe 196 2o moldec zo rellonn antes do la colada con srona
do cusvgys purs zin agluiinante o con obro caferizl gramlo=
do y oo colocon ias cubsins 144 y 145 4o colnde. Cummdo o
hizrzo 56 ha 0ollfificsds en la pila de pwldes objoto 8¢ s
ooladn, oo quiten loo trovesstog H2 7 109 clomentos 143 ds
&1 jueidn. Joopude 40l efriamiontc de lan piozas Go fundi-
ciffn 1a piln do moldon go ileva 21 sitio do dewnoides, oo
eotizem 3o eajas 196 de moldeo, 2o desmolden 1n pilp de
meldes, & continuacifn Go 1o ouak la placa 140 de buoe con
os casuilios 150 de gulo regreos al citio de moldeo ¥
vuelve o empeszar un auevo clelo de teabajo. Corricntemento,
loo moldes aglublnados con resinn de Pureno se Secan y So
onncgracen antes de lo colada. Come quiera guo estas Oporae
ciomeo no gon importontes para la invencifn, solamente se
pemoionsn 108 BiGMAS: = -« v - s rm b mc v n e s oo e

B} provedimiento qns 90 acaha do doporibis no Ofw
i sujete o 12 ubilizacidn de manforipgise conocidos pors la
fobricanidn de places de modelo. Ho obalonte, es necconrivs
por clualo o s wtilisacifn do avens s cuspeo resddierta
cots roging sintfilon gue en ol moddoc oo endurncids de muus
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?&maiﬂa medionte calondanionds, quo para la fsbricacidn
de placas do modele pe W¥ilicon mmterlales gue pesintam Iao
temperniiares oue go presenton oo ol cxlonlamionios Por osie
mobtive, dichas dismoglcionss de mdeds aon goneralzotite de

DIt g o v v o et e e A Gl e e A e M e o e e e

. In ubtiligacidn 8o mpderg o de resing sintftica po
o 1n Yoebricacidn de modelon o do placas do modolo no ootd
oujeta o ia ubilizacidn do arona Qe cuarso ogluiineda con
reming de farano. Pars ollo pnaﬁa uiiligaras tambidn ol prg
codinionto de Clus o1 mcaﬁm:mto 4o comanto U oLros NYO-
codintonton conveniembps, Adeeds, la poasg granuloos del mos
torial de molden ne tiome que Sar orena do CUACED, BN QUD
puelon utilicarse tanbidén pars elle arena de chomola, arona
de cireonto u obrog matorislen wofraciariofs e w = o o w -

Tl procodiniento sogln la invaneidn prosenta I
ventajn 4o que para la febricnnidn de un determinade admero
de piopas do fmdicifn so requlery wia canlided oo reduci-
dn de matorial de moldeo que on snalonior procedimiento co-

NoiAn NRubn QHOPMe o w o v ve o wr ol e o W e . e e

Monds, el procediniento soain la preoente invone
cidn ofrsce 1s ventajn ds quo is utilisgeidn, condicionada
por o) procodimiento, d¢ lag partes de molie de altura ods
taja seegura la aplicacidn sio favorabls o cuante al rendd
mionto metfiico del procodisdentco de 1o colpdao por apilow

DILODUIG s o om wv we an s i o e b o o W R W e W e e .

Parp was gran parde do las plozes de trabaje colp
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dmg, posiiedisraente de fundioidn griz y de fumdicidn csfoe
7oiftiva, sxiste wae doporiencis enirs ol sopesor do pared
de 1g piezs de trebajo o de ou sbjelo do wplicacsifa y el
andlisis &6l meitad 1lquide 8ol cusl dobe colsrse. Log prucg
dimiendon concoidos hasts shorn pare lo fabricacidn 8¢ pice
zam do fendicidn pecuefine ¢ de nisvas do fwmdicitn planos,
pometidan al poligro dp roturs, ssigzen oue Ioe moldes Jige
magslios pare 1a colada ac 1lench con meferinl de fundicidn
do msnere continua o a intervalos do tiamoe nis reducifon,
pozosie 1oo moldss fabricatos semln loe procedimicnton conow
eidos hoota ghoos o2 geoon O 00 pueden sapilarss conm olorro
de gapacing ¥ 5or lco tante o preden glagosnarss duronid o
tenno ods Iergs sin proceder s ia oolefin. Povr sole motive
erg dmpoeseindiblie hastn shore asigonr o las instziasciones
de molder conocidas pora fumdicidn peguctin para Is colads
fe materigien de anfilinis conblende wies instalasiones de
Sundicidn espsoinlen; B8 DOQUANnG. = = < w w - ow o -

E} procedimiento sogdn lo presente invencidn pree
cents 1z veniajs do aue 86 pueden apilar wn W espacio vedy
cilo cebidgdes moyoren de rpoldes dispustton parm 1o oolaw
dge El proceliniente poces, sfemfs, la venbtajs de cue log
wolian Cabricedos sexfn la fuvencidn puelen almatonarse due
rante un porfodo e tlempo mfs lavgo sin efectuer la colade.
Tgg don vendajos pormiten gus on o pxdodicn se pusde rooun
cizr o unidades de colads ewpecisier pava of suminisio de
wetal ifouido pzvs las unidafes de ooldes e fabyican plge
zag Go fundiciln pocuefiag, dobidc o que la colada de low
moldes gpiledoy y digpueston paen lo colefe rueden encundrog
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se por la plenificacidn de la produccidn en ¢l programa go-
neral do fumdioidn. A1 mismo tiempo oo presmis lo ventaja
de que debido a elie el programa de fundicidn pusde compen-
saroe nejor oo la santidad de 1fquido por unidad de tlempo.

#n las fizuras 18 a 23 se ba represembado otro ng
do do gjecucidn de la invemeidn. Por 201 o ha designnda wn
boatidor, el cusl pusde mer sajotado medients gufao mdviles
208, 203. ta gufn mfvil 202 pueds hacerce bajar, eubir y £i
jarse contra ol desplazemiento horigontal medisnte wm dlopg
aitivo 204 do slovacida. la gufs mdvil 262 65 guicla en los
zalam 205 contra lo torgidn y tanbidn se sujoetada verticalw
mente on ls ponictdn bajads mediante las superficles 245 de
tope y en ia posicidn elevada mediante las swperficlies 246
de tove. fa pufn mdvil 203 ool cunfiguradn come palanca
247 y puede clevarse y bajarss medisnte cilindros 240 (fim
ra 20)« Lo emtribos 246 y 297 de f£ijacitn pueden pomevee
en corttacto modiante disponitivos 208 y 209 do elevacidn
con las muperficies 210 y 211 de aprotaniento ¢ pusden sepy
rarse medimmte la inversidn de log dispositivos 208 y 209
de olevacifn o 1a posicidn 212. Ton eatridos 200 de fija-
oifn cotdn fijndos comtra la torsidn horizcntal mediante
1ns gulss 213, y lom estribos 207 o fijacidn medionte lao
gufan 314, ¥ on la postcifn clevada 212 ootdn ansogurndos
contra W moviniento de basculacidn vertical mediante cupop
ficies 249 de tope. Ing gufas 213 guidn fijados an um mopor
te 215, el cuml ool apuyado cobwe G soporte 216, en ol
que estdn Pijados tanbidn los dispositivos 208 do elevacidn
¥y cue forma o construcclidn sopurtante para un depdaito de
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resezrva {de materisl de moldes no representeio on el dibujc.
In voz de los estribos 206 de 2ijacide puede utilisavse tap
bifn ws bastider de Sijacidn, ol cusl puede Soscender devde
arribs, ¥ on vop 4o log estridos 207 de £ijacidn pusio uti-
iigarce wn bastidor de fijacidn tme sube dende abajo respeg
t¢ al dispopitive de moldeo. Bl digpositive 204 de eleve-
cidn y ias gufas 295 se apoyon sobre wa soporta 217, el
cual se apoya @ Su voz scbre un soporte 218, el cual cotd
fijedo en el suelo 215 y lleva al mismo tiempo los digposie-
tivos 208 de elevacién. Ias pufas 214 esifn fijafan en el

iz palamca 220 de fijncidn esid alojeda de medo
girateric en bl soporte 219 y puede ponerse en contacle con
&1 bagtidor 201 o oepararse del mismo medlanie wn cllindro
229 con su maperficiec 282 de mnjecilfn. I= paladca 223 de sy
Jeoidn estf alojadn de pancrn giraloria en el soporie 224,
el cual So spoys en ol soporte 218, pmiéndose su supoerfi-
chie 225 de fijaciln mediants ol accicnamiento del cilindro
226 o conbaedo oot el bastidor 201 o pusde separares de eg
e Yitino. Ia palsnca 227 e8id alojads de maners giratoria
en wna guis 228 y puede pouerze en conbtacto cen el bastidor
201 o separarse del mismo con su euperficie 230 ds fijacidn
pediante uva cilindro 229, €l cusl se encummitra fijalo en el
soperte 215. Ia palaonca 231 de fijecidn, la cusl estd glojg
da de medo givatorio en €l soporie &32, puede poneyse en
contacto con el bagtidor 261 ¢ cepararse dal miowo cur &u
sunarficie 234 de fijacidn pediante un cilindre 233, &l
cunl 5o opoya ont ¢l SUPOPG 23 v w v m e o e w - oo~
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aa placa 269, la oual puede alujar placas d¢ How
Geolg, pusde moverse medimnte wa diopositive 241 remocio al
voabidor 201 ¥ ponorga on contacte con el migmo ¢ puede Dow
sararse do §1 mediante ol dispoitivo 241. Yediante lo limi
tacidn de 1a clevacidin del diepopitivo 241, ls posicidn 242
do placn 240 rosulta establocida do manera perpendioulay
respocto al plano del medolo en 8l lado 4l bastidor 201 en
rasndo con la lenglota 267. Madisnte la Aimponicidn do low
ojen 243, 265 § por lao gufas 244, 264 resullan detorning-
dag on ¢i popacio las popicicoss de los placas 240 ¥ 25U,
Bl Aiepopitivo 241 puede optar configarads como cilindro
son &bole y vistngo de fmbele o por ejemple como meillo
roscado acclonade por motor, on cuyo csso ol motor pueda &
bernarse hacla posiciones terminales previstas de manera
oznctn. Convaniontemente, la lengliets 267 del bastidor 201
cotars dimensicmnda de tal motera que la dimenoidn mis pe-
cuefia no scbrepase ¢l espesor &l bastidor 201 ¥ eutd onra=
vade o un 1odo con @l bastidor 20l s s v e m s ww o=

Ta placa 250 pusde woverse medlante um diopogitie
vo 251 respecto al baptider 201 ¥ puede poncrse en ccntacto
con ol miome o pucds Separcrss de 1. B1 dlspositivo 257 €3
$$ £ijodo en una piesa 252, la cunl puade bascular alredo-
dor 2o un cojineto 253« la pieza basculoble 252 puede fijor
se da modo conocido mediante wa Slupositive 234 de £1jacidn
en 1a posicidn de trabajo a la piesa 255 medisnte el accloe
nomtanto Ga 1n empuiisdura 2jb. Tos ofjeles 257 do loo cojing
sec 253 sotln configuraios come uma parte componente de la
piezs 255« la postcidn 2568 do trabajo de la placa 250 puede
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bapodllarse bacia lo posdeidn 260 pars el camdio de las plae
cas de modsls ¥ on sentido inverso en la direccifn de la
flechs 259 dempués de accionar el disposilivo 254 de Iija~
cifne o 1la pogicidn de fijacidn {posicidn de trabaje), la
pioza basowlable 252 se encuenira apoyala sobre la superfi-

Tos modoa do cjecuciln ds la invenciln representg
den on lag figwran 18 - 23 trabajm do 1a mancra sigulchies
51 bastider 201 vacdo oe sujoindo en la posiciln segin la
fipurs 21 en 2es galas 202, 203 (figuras 18 - 20y 23), Ia
placa 240 e llevada modisnve la imwvernida do marchs del
Qiepositive 2467 a la posicidn 242 segln la figure 19 Pijada
mediante wng liniiacidn de carpoern dol dispositivo 244, ¥
in place 25C e 1lovaln mediente inversida e morcha del
dioposiiive 251 para (ue entre o coulacto con el bastidor
201. Iu egbe oo8c hoy que elegir wia fuerga mayor nara &l
disnositive 247 en Lo direccidn deol wovimionto que la Juer~
2a quo pueda cjorcer el dispomitive 251, Adends, ol movie
nionto 8¢ iz placa 240 dobe gobernarse do tal maners ous bg
¥a 1legnde por lo menes o la posicidn 242 cuzndo la place
250 se pone én condacto coa i bastidor 201. Entonces las
placan 246 y 250 forman com sus disposiciones do models ¥
gl basiidor 201 quo se encusnira entres lag misuas ¢l ospe-
cio Mmeco 261 de moldeo, ol cusl debe ssy rellensdc conr la

Bediante ol accionamionte deg los dispepltivom
268, 209 de slovacidn, ss llevan entounces log estribos 206,
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207 ds Pijnvifn 8 la posicifn 212 sogln la figura 19, § con
alio sus suporficles de £ijacidn oo ponctt en colitacto con
1ns superficies 210 y 21 de f1incifn e las plocas 248 ¥
250, Sn poda operacidn op hoportants oue los dispomitivos
208, 209 de elovacidn entén erpuimgics de el Danera o W
medio do presifn coxi, preforentusente sire comprimido,
que golo despuls de que todss las superficies de Fijacidn
do log estrides 206, 207 de fijacidn se hayan puesic en ool
tacto sca posibla un muments similténec y wiiforme de la
presifn del medic de presifn. Msods o3 necessrioc qus 1od
entribos 206 de Fijncidn setdén alojndom de manera basouloe
ble alrededor du tm pivots 262 ¥ lop esiribes 207 de £ije-
cidn olredotor de un pivois 203, para gue pasdan aduptorse
e cuonto 4 AU posicidn & las corpsupondiontes superficieo
210 y 211 de £ijacifn. De este modo g0 consigue que desdeo
&l comiengo bacta ia £ijacidn realizada no &6 ejorza ningie
na fersa resultante de la fijacifn sobro law placas 240 ¥
250 ai wa mocento do giro recultanto sobre lao wigmag. et
pufs e haber rellensdo el espacis bugco 261 del ewlde con
masa groauloss, lop eetribes 206, 207 de fijocifn vuelven a
retivarse hacis la posicidn 272+ In la pooicifn 212, la po-
gibilidad 4s basctlaciln de los estribos 206 de fijocidn rg
culta siiminaia por laog cuperficies 245 de tope &e la gala
243, ¥ 1a postbilide? do basculacidn de los eetribos 207 de
£ijecidn results climinada por las superficies 249 de tope

delamz‘h‘,‘ - o ot W A b N W e N o W W G N W e e e

Tieppuéo de que la mass gramalcse ha side llenafa
en 6} oopacic mcoo 261 del molde y se ha endurecids, 1o
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palencas 220, 223, 227, 231 do £ijaoid se ponon en contacw
to con el dbastidor 201 mediaente sus superficies 222, 225,
230, 234 de fijzeldn por ol accionsaiento de loa cilindrog
221, 226, 229, 233, y con ello sio sujeba ol bastidor 201.
Bedimnte wnss cporaciones de gobierno corvempondlentes, el
dispogitivo 241 gepara la placa 240 7 ol dispowitivo 251 g
porn la ploca 290 con 1ag placas de modelo corrsspandientos
del beatidor 201, dentro del cuzl queda el molde enduracie
do. Pobifo o qus en este caBo las palancas 220, 223, 227,
231 dg £ijacién sujotan ol baatidor 201, queda apegurada
una oporacida cxenta de basculacidn entre ol molde que gue~
o gn ol beatidor 201 y ico disposicicnes de modelo que g0
encuentran en las placas 240 y 25C. Ias operpeiones que sis
auen a condinuacidn, relativas o la exbtraceidn del bastidor
201,y la ozpulaidn del molde (ue So encuenira en el mimo,
ass como ls recomduccidn del bagtidor 201 vaclo a la pogi-
cifn indicsds o 1n figura 21y yo ban sido deocrilan cn o
iacidn con loo modos de ejecueiln segldn lao figuren 1 a 17.

Ia ploza 295 que se puede ver en las figuras 18,
21y 22 ge cocuenira apoyada sobze &l suele 219 de ums mong~
Pa 1o repreoentais en el dibujo. Este mofo de ajocuciin se
utilize cuandc a¢ trabaje con colamente wne instalacidp de
modelo. S& se tesbajs simultdneomente con varios inatalmigl
neg de modelo, es convenicate dispomer las nisuas gogvn ia
figura 5. Bl nduerc ds 1ao insigiaciones de mdelo a ubilie
gar roqulin poy una parte dol Viempo que &0 requicre para
1a extracaidn del bestidor 201, lo cxnulnidn del moldo tore
minaslo, la reconduccifn fel basvidor 201 vacio a la posicidn
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segin 1s Pigura 18 y ¢l 1lenndo del espacio hueco 261 del
moide, y post otra parte del dlempo quo oxigs ¢l enduveci-
niento do 1n maoa grawlosn oo ol espacic hasco 261 del mel
de. 51 por motives de produccidix no so yoguieren las plonas
pomibilidndos do rendimfento, ol ulmerc do las instalaciow
not A modelo que ve utilizan sicoltdncsments sucdo clogie
oo de pasers corvsspondients o poguelo. 4 pemar do gue
cuando og wiilizen simmltfneammnte variag inotalaciones de
modele la dioposicidn G carrusel remilta por la solucidn
oo convenionte, tanbidn poofen aplicarse obras posibilidoe
don do teanoporte da las instalacidnes de oodalos e = = -

54 se trobajo oimdtdneamente con ung pluralidad
do inatolaociones 8o modelo, o neceoaric e ol miomo tieme
50 1 que g ofootda la robireda de loo estribos 206, 207
de fijaoidn o la posicida 212, B boje tembién la mfa mé-
vil 202 modimate ol accionamdento del dispositive 204 de
clovacidn y ve eleve ln gufa ndvil 203 mefimte el accicnoe
oiento dol cilindro 238, Tespuds 4o gue se hat separalo loo
potribon 206, 207 ds £ijncifa y las gufap 208, 203 haun oido
rotiradas del bastidor 201, so avanson um escaldn operativo
Tan inohalocionos du modelo gue comprondon s placa 240, ol
bastidor 20% ¥ 1s pldsg 290, Bn ogle oaodla place 240, ol bag
tidor 20% ¥ la giacs 250 son pajelatan sediante log digpoal
tivow 241 ¥y 251 “wepufs do que lsg inotolscionen do modelo
b Llegado o Ia postoidn siguiente, pe lovanta la gufs 202
mediante ol gocionsmigntc del dlspomitive 204 do clevaciln
¥ ge baja 1o gnfe 203 modiante ol acclonamiento del cilite
dro 248. Hiembren que on 6l -wegﬁéu operative para la expul
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gidn del molde terminafo y ol relicnndo del aspacic husco
261 del molde cin masa gramuloss se ofecidsm loe procesen
gegoritos, lao demds instalaciones de medelc permanecen &
1z posicifn sujetnda por lce dispositives 241 y 291 parm
que pucda endurecorse 1o f00R SYCIULCER: o w = = = w m o =

Bl modo de ejecusidn segin 1 invencidn ropreson-
1ad0 e Ing figuras 18 « 23 puede gobernarse monuslmente an
ls pecuiencis del mimmo o accicnarse tonbifn con mando oohe

vénesnunte con varias insialos
ciones do modelso, la £ijacidn del bastidor 201 con ¢l molde
termingdo pueds ofectusres en la soparacidn de las instalo-
cioneg 48 modelo del Mastidor 201 de t2l oonowa que las pa~
iencen 280, 223, 227, 231 dp fijooidn y torbidn lu pleza
ous mxjebn oo dispositives 241 y 251 ze suntengen do mone-
oo ootneionnria,. Oomo veriante es fanbidn pogible, amero,
avoyar la3 palancas 220, 223, 227 7 231 de fijaciln directy
mepte sobog oo soportes de loa disponitivom 241 ¥ 257. Ege
o $itino nodo de ejesucidn edclece del inconveniente que
80 veuuiere uo Juege completo de eotridbos de fijecidn para
cads natalocifn do m0dElos v w v ww w e m s s o w w s -

Fi wode de sjocnoidn seglhn ia imvencidn roproscn-
todo on iao Plouras 18 « 23 prevensa la vendsja de que ea
1o utilisacién simultdnes de uns pluralidad 4e inptalacio-
nes de modelo, proscindiendo de la posicidn de llensdo 7 de
is oxtraceiln ded molde, los inotoisciones do medelo acn ag
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cositilos por todon log lalos y prioticamenia no oot acmetd
dom g ningen Lindineldn on 1o que S refiers A 1on Samafion

B S

Sa daclaren Jo noveldal y propindsd pors dSonniln,
gup Serritorios ¥ plamss do voburonls, las sigulonten: - «

14 Drocedimidnto pors la febwicacidn de moldes
da fudicidn, nediate la utilisscidn de por Lo menon dos
piacas do modele, lan ousles 5O QLApUDOT COB BUD superficios
do modolo dp manera opussta entre afy carmclorizado porque
180 plovas do Dodnlo son distancisdan y posicicundas de na-
nors oouesta entra of gn wa poslcida cepuon medlante wa
bagtidor Qo s¢ wcnenirs eabrp log mimman § que mdon log
modolos ¥ ol sistoma &p coladn y aionds porque ol cspacio
Yasco gos satd formsdo por las piaces 46 modelo ¥ ol bootl-
dor oo Llmado con paterial de moidev, que se andurgce de
amors conncitn, o teavds de pov 1o monoes wnn aberiursg pro-
forerntenents dispuedta en ol boptidory o continuacidn de 1o
cunl dop parton du poldy Tabricadss do eoto woedo, juniaias
para fopmar W noldey o8 llamm con ¢l materdal do Doandi-

{}i&.mwuuwum»w.uwmwmn&umnﬂut»nwnm

3.+ Srocodimiontc Seoit ls relviniicaciln 1 oo
pactomisado vorque o Sisponon de manera opueata antre of
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doe plscay ¢e molde nsignedas entre sf, occupadas o wWAR oo

3= Procodimientc seafn la retwindicacidn 1, cae
racterigado porqus se juntan de momers altemativa por ojen
plc para wa melds (4) seguide de wn meolde (B) pars formax
w molde o wos pila do moldes mds do dos ds eotan paries de
molde fabhricades com por o menes dos difermnies plocss de
modelo oompadas o sus dod 1giol oon HOSEL0Te » w w = = m

4o~ Procedimiontc sogfn lan reivindicacicnss 1 g
3y caractoricsic porgus por Lo nenos doo partos de molle fg
bricnins (6 ogta manwg se juntan pars fovusr uma plia de
poldes y oo procede & 1z coledn de las mitmes en ou posicidn
hordigontale caredndose mediante un vdstogo el bebelerc del
nolde (ue forms 1o Dot w v e v m w mw v m w o o - -

S¢= Prooedimieyto segin lao reivimdicacionss t a
3 -cam%nwa POTGUS poF 1o mohos dos de oplag parles de
molte e jwntan pare formar wns pila de moldes y se ofocidn
1z coiade do lno nisuas on posicidn inclinadn respecto a ls
borizonsal, sorefndese nmedismte w vigtage ol bobsdero del
uoide que Cows 10 DG, = w = = = e o - - .o

Gom Procodimiento segfa la yeivindicocidn 1, oo
zectordisals porqum oo disponen cono placas de modelo CPUEE-
o entre of tuas ploves percisles do Dodole que poseon un
wigbona G colndn cemldn y so cncuenivan fijadas dentro do wo
bastidor coly Gy mOd0M0, w o - w v - -
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To= Procedizmionto sopdo las relvindicoeicncs 1 o
6y caracterizado porque alredodor 48 ia pila do woldos so
colocs w baotidor do onjas do moldso, rellondndose el copg
cio intermoadic ontre in pila ¢ rmoldes ¥ ol bastidor do coe
Jag do moldec antos do la colada con wa matorlal de rolloe
1o por gjemplo meena pura de cuareo sin aglubinonlo. = = -

Be= sparabto para 1 ajscucidn del procediolento
sorda 1a velvindieoncidn 1, caracterisadc porgus oo pravén
dag placas (1, 24 249, 250, 130, 131) do modolo ccupades
con modteloa {35 4y Ga 6)y 106 cua‘!.es pragmbton slenentos
(D4, 2Yy 23, 190, 151, 152, 244, 264) do puln, povque pusde
colocgrog, adonde, im baatidor (16, 201, 432) con lalos
frantales paralelos entre las placaa (4 2, 240, 250, 130,
131) Qe oodeloy el ougl voden a distancia -tal como suele
sor corviente cuando o ubilivan cajas do meldoo- ion modg
lom (3¢ 4y Gy 6) oot 6l siotona do coloda, porque ¢l bapti-
dor (16, 20, 132) distancia ademflo lag plocns Qe modelo
eon, wnn Poparacidn predetorninada osntre sf, porgue sioends
¢l bastidor {16, 201, 132) prosents ewporficies {23, 150)
de galo, loe cunlen formen contrasuporficics do los olenen-
ton {24y 25y 1514 192, 244y 264) de oufn de los placas (1,
2y 240, 250, 130, 131) 4o mdole ¥ porquo ndonds ol bastie
gor {16, 2015 132) presenta sherturas (36, 137), o través
do lan cuslen sl zaterial de moldeo puedo Jlovarse on ol of
vacio que aotd formado por &1 batidor (16, 201, 132) ¥ lac
placas {1y By 240, 250, 130, 131} de modelo, ¥ porque oo
provda, adends, medios (14, 15§ 241, 251, 133, 206, 207) pg
ra montoner wildass entre of y pars separar las placas (1,



10w

2%

524780

2, 200, 250, 130, 931} do mofelo con ol bastidow (16, 201,
132) colooods entne 102 DIOTD. o v o oo .- oo - -

Gy« Angrato gogin la reivindicacidn 8, caracterie
gado posque lom vistagoa (136, 159, 160} de lao places de
modelo quo forman ol bobedero do ia pardo {85, 105, 141) de
molde gotdn cn cuntacto dnsre af cusndo las placas de madow
lo eotdn en contacte con o) bootildor quo oo soonentes entre

100 OIOEON, W 5 e w e e a A e W A AR W A e

10sw Sparato sogln 1o reivindicaoidn 8, cavectori
zalo porgue ol hachidor (132) pusde Gemnbarse cn oo parw
tog povx livorae la parde {85, 106, 14%) de polde Gespulo

de Joventar 159 placnB 40 Modol0. = = = = = = w = “ -~ -

1iew Apavato gegin la reivindicacidn 8, caracterd
gada porque S¢ han provisto mxlios {73, 74s 79 703 083) con V
6l Zin do expulesr la parte de molde del baedldor (16} y va
¥ givarls O la poedicidn origminle = = = =~ v s« o v~ -

12.« Apurabo sopin Is reivindicacifn 11, coractos
rigado porque so hen proviclo godicn (86, 88, 161) 108 cuge
lon liboran la pavdo do molde en 1a posteidn horisondal en
posteidn agemurada por SEperficled e H4poe = = « = = = = =

134~ Apavato cegfn In yeivindioacidn 8, caractori
gado parque las pigons (130 131} de modelo provenion gulas
(19t 152) pors taruses, ¢n las cuales pucdsn colouarse oag
cuillos {190} do gufs ontes dol moldes, ouya Iongitud cow
rresponde 51 caposor dol beohifor {132) cue oe encuentrs oo
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14~ Aparato sogds 1a reivindicscdén 8, caractery
ralo porgas oo pravin fijacioneg {206, 207) meSianto lag
cualos pusdon fijarse luo placas {240, 250) de mofeloe con
o1 hustidor (201) colocodo ntro oo ZAGNAT. w » w = « = -

15.= Apavate segdn la reivindicacidn 14y carncte-
rimglo porgue e provén Fijacionon (220, 283, 227, 231) «n
ol Pin de sujetar o) Buatidor (201) al soparse las placas

(240, 250) 88 modclo respecto & Mos Asmpositivos (201, 251).

16, sparato gegla s relivindicacidn 14, caracio-
rizado porgue 1o lengHeta (267) del bastidor (201) no sobey
paso la dimonaidn ofe poquefin dol eopescr del bagtidor
(201) y ootd enravada e Wt Xado con el bagtidor (201)e =«

17+~ Aparato gogln lo vreiviodicaciln 14 y 16, cae
ractorigalc povawe wio 8o 1oz dlepositivos (sl 241) prosone
ta win limitnoidn de carrers e 61 lado del baptidor (201)
que onid cnrastdo con 1a lenfflota (B67)e w e v o w w i o -

18, Apaeato oends 1o rodvindicacidn 14, cavnetos
rrsio porous 1n placs (250} posds bascular alrododor del
cojinete (253) digmwatc ia piasa {255)e = o we oo -

13, YEROGEDIITENTO ¥ APARASD PARA LA PABRICACICH
DE wﬁ.“é‘iﬁ wm&mIW. . A W e A e e W e el 4 A e e

Todo olic confortwe oo dvarribe ¥ reivindiea en la



424189

pProgonte oemorin que consta de cuspenta r ouxivo hojouy Sow
Iiafogs ¥y pocanogeatinlias por uns sbiln do oug carns, y de on
o 14ninas ds dibujon que iz iluntemm.

|
MADRID, 2§ DIC. 1973 |
P.A M. CURELL SUROL :
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