SECCION TECNICA

CLASIFICACION 1, P.C.
CLASE_BhY  E o4

JUBCLASE_ < £ 4 2 17 y 7

MEMORTIA DESCRIPTIVA

o ot e ot e

PATENTE DE INVENCION

PAIS :  ESPARA

DURACION : 20 ARNoS

OBJETO ¢ "PROCEDIMIENTO PARA LA FORMACION RETICULAR
DE GRANDES SUPERFICIES POR DISTRIBUCION -
ORTOGONAL DE PIRZAS STN ORIENTACION ESPE-
CIFICA",

SN oMo o oInomoDommoMmomoDoDRoEmoMmomomomoEe=

A nombre de t BORRAS ESCRIVA, S.L.

Residente en : MADRID, Miguel Yuste, 37

Nacionalidad : ESPANOLA



15.=

20.,. -

250-

-2 -

£21777

-Se refiere el invento a un procedimiento, conformevel
\

enunciado indica para la formacidn de grandes superficies -
de construccidén y/o decoracidn en general, enlosados, alica
tados u otras plezas cerdmicas de escayola, azulejos, madera,
pléstico, cristales, sintasol, moquetas u otros en distribu-
cidn reticular en la forma usual pero sin una orientacidn es
pecifica o precisa de las piezas para que en la superficie -
guarden un orden determinado riguroso u obligatorio con él -
£fin de obtener un dibujo simétrico regular vy continuo o de -
forma regular en-general,

A pesar de que la tendemncia es el efecto decorativo de

- las piezas de construccidn, decoracidn, revestimiento o en =

general, y muy especialmente en las baldosas, baldosines, azu-

lejos y andlogos, se tiende a simplificaciones para eliminar
inconvenientes daAmontaje que obedecen, todavia; a éistemas -
manuales lo que implica una inversidén considerable especial -
mente debido al lento manipular a que se ven sujetos los ope-
rarios por contar con dibujos, decoraciones o andlogos que re
quleren de una atencién o de una preparacién a fin de sistema
tizar la operacién y que la labor resulte méds fdcil y répida.
Fundamentalmente la ventaja del procedimiento estriba -

en conseguir un elemento o pieza base com unas condiciones es

L

pecificamente estudiadas para que, la pieza, situada en cuales]

quiera de las’ formas relativas a cada uno de sus lados, repro

duzcan una coordinacidén sistemdtica de orden decorativo total,
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sin detrimento de la armania ni de la estética.
Otra de las caracteristicas del procedimiento es que se
consiguen piezas, dentro de la misma normativa, que emplaza -

das a priori, por cualquiera de sus lados, siempre, permanen=
temente, ofrecen la misma proyveccidn sistemdtica arménica y -
regular del dibujo,

Uno de los detalles delrinVento es que en el procedimien
to se persigue la realizacidén de piezas de la configuracién -
usnal es decir, cunadrada o cualdquier forma geométrica regular
v decorable por cualquiera de los medios usuales posiblés.

Otro detalle es que la distribucién simétrica del empla
zamiento.-decorativo sobre la superficie antedicha es que abar
ca un arco de flecha en cada escuadra cuya hisetriz es igual
en todos ellos, por tanto, los lados o medidas que delimitan
en los lados adyacentes, también.

Otro detalle del procedimiento'es que ei mismo sistema
decorativo comprende zonas centrales entre estas cuyos radios
de proyeccidn, hacia cl contro seométrico de la superficie, -
comprenden’ 4ngulos de arco exactamente ipguales.

Otro detalle del procedimiento es que las cotas de los
arcos relativos a la escunadra de la superficie, en su proyegc
cidn radial al punto seométrico de dicha suporficie compren-
den éﬁgulos de arco eiéctamente isual,

Otra de las caracteristicas es que entre dichos puntos -
se establece el orden decorativo que caprichosamente pueda -
imaginarse de modo cue su repeticidn combinativa serd siempre
continua, regular vy armdénica,

Otro detalle d&l“procedimiento es cue dichas piezas, en
un nunto aparentemente camuflado pero definido, presentard uno

o mds puntos de referencia, por cjemplo: una figura fusiforme
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de acuerdo con el efecto decorativo de la pieza cuya wvisidn,
deparard, en su caso una orientacidn fija de la pieza.

Otro detalle del procedimiento es que las zonas compren
didas entre las partes resefiadas, delimitan las vias a través
de las‘cuales dehe quedar comprendido el dibujo en la distri-
bucidén caprichosa gludida.

Para dar una idea mds amplia de las caracteristicas’del
invento, a continuacidn hacemos referencia a la lédmina de di-
bujos que a ésta memoria se acompafia en la que, de manera un
tanto esquemdtica y tan sélo por via de ejemplo, se represen-
tan los detalles preferidos del invento.

En los dibujossge.

La figura 1, eorresponde a una representacién esquemdti.
ca de una superficie cuadrangular -1- en la que se destaca el
centro geométrico -o=- asi como,l9s ejes de coordenadas -c- ¥
-c!= yv las diagonales -d-,

Sobre dichas diagonales on los vértices ~v~ destacan =
unos arcos =a~ cuya bisetriz ~b- es.exactamente igual para to
dos ellos, por tanto, delimif{an cotas =2- y -37; respectiva -
mente iguales en los lados adyacentes cue delimitan el menta-
do arco,

La figura 2, es wna.vista andloga a la anterior donde -
los radios™wre y =r!- delimitan cotasﬁ-h- con un arco =al- exac
tamente iguales en todas ellas, . '

La figura 3, es una vista igual a la anterior donde con
igual reparto o distribucién de. factores, destaca un.punto -5
que disimulado v comprendido en el dibujo general constitﬁiré,
en su caso, un punto de referencia, para orientar el montaje
de las piezas en una direccidén y organizacidn espeqificamente

determinada.
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La figura 4, es una vista esquemética de la distfibg -
cién periférica concreta de las zonas delimitadas en las figu
ras anteriores y vemos que los radios =r- y -r!'- comprenden -
un arco =a"- de menor #Angulo nara enuNllerar uUNas ZoONas =4'= =
que son exactamente iguales en todos los casos y que entre =~-
ellas vy las zonas -2- y ~3-, respectivamente, quedan zonas =0
gque son exactamente iguales entre si,

La figura 5, es una vista que reproduce la superficie =
anterior con'la relacidn geométrica que entre dichas zonas -
~6= existe de modo que podemos comprobar su relacidn, bién dia
gonalmente ~d'= vy ortogonalmente segiin los ejes =o'!=-,

La: figura 6, es una vista que reproduce el caso anter-
rior con una- distribucién caprichosa de dibujo. La relaci6ﬁ
geométrica aludida se traduce en una serie de lineas, dibujos
o colores cuya distribucién, necesariamente, tieng que ajus -
tarse al reparto segiin -d'; v -o'e de modo que si estudiamos
su distribucién en la aparente deformidad del dibujo, veremos
que la coordinacidn sucesiva a priori, es posible, claro siem
pre en relacldén con sus cuatro lados,

La figura 7, es una vista de la pieza terminada, marcén
dose la.referencia -5- que permite, en una distribucidn enre-
versada de lineas. establcocer, si se cuiere mantener un orden -
especifico, -canalizar todos los montajes—en ofdén a esta’indi
cacidn. -

La figura 8, es una vista en perspectiva de un posible
caso de realizacidédn de superficie reticular de acuerdo con el -
procedimiento sistemdtico previsto en el presente invento.

Es necesario recabar que la importancia vital de una co

locacidn a priori, aventajn en la posibilidad de no tener que

seleccionar a un personal especializado y que el desarrollo -
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labbral de éstos sea mucho mds fécil y por tanto més éfectivo.v

Una vez descrita convenientemente la naturaleza del in-
vento se hace constar a los efectos oportunos que el mismo no
queda limitado a los detalles exactos de dsta exposicidn, sino.
que por el contrario, en él, se podrédn introducir aquellas mo
dificaciones de detalle que las circumstancias y la prdctica
pudieran aconsejar, siempre ¥y cuando no se alteren las carac-
terdisticas esenciales del mismo gue se resumen en las siguien
test

REIVINDICACICNES

18 ,~- "PROCEDIMIENTC PARA LA FORMACION RETICULAR DB GRAQ
DES SUPERFICIES POR DISTRIBUCION ORTOGONAL DE PIRZAS SIN ORIEN
TACION ESPECIFICA", decorada por cualquiera de los medios usua
les que se caracteriza porque la distribucién del mismo por -
colocacidén sistemdtica a priori de la pieza ¥ por cualguiera
de sus lados, determine, permanentemente, una continuidad ar-
ménicea en dibujo sin detrimento de la armdnia combinativg\\

R%,~ "PROCEDIMIENTO PARA LA FORMACION RETICULAR DE GRAN
DES SUPERFICIES POR DISTRIBUCION ORTOGONAL DE PfEZAS SIN ORIEN
TACION ESPECIFICAY, conforme la reivindicacidén anterior la su
perficie de la pleza se caracteriza porque a tenor de sus dia-
gonales comprenden en sus vértices arcos cuya flecha bisetriz
es igual-para todas ellas vy por tante delimitan zonas adyacen
tes iguales entre si. '

32 .~ YPROCEDIMIENTO PARA LA FORMACION RETICULAR DE GRAN
DES SUPERFTICIES POR DISTRIBUCION ORTOGONAL DE PIEZAS SIN ORIEN :
TACION ESPECIFICA", conforme las reivindicaciones anteriores;
dicha superficie se caracteriza porque desde la proyeccidn -
radial de su centro geométrico se déterminan arcos que delimi

tan zonas periféricas centradas respecto de las cotas adyacen
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tes las cuales resultan iguales entre si.

-7 =

Lo, - "PROCEDIMIENTC PARA LA FORMACION RETICULAR DE CRAN
DES SUPERFICIES POR DISTRIBUCION ORTOGONAL DE PIRZAS SIN URIEN
TACION ESPECIFICA%*, conforme la reivindicacién anterior porque
dichas delimitaciones intermedias entre las esquinas selimitan
zonas entre estas que resultan iguales entre sf v, diagonal ¥
ortogonalmente, relacionadas entre si.

52 .~ WPROCEDIMIENTO PARA LA FORMACION RETICULAR DE GRAN
DES SUPERFICIES POR DISTRIBUCION ORTOGONAL DE PIEZAS SIN ORIEN
TACION ESPECIFICK", conforme la reivindicacidn 1, y anterior -
dicha supcorficie se caracteriza porque el dibujo o suporficie
de la pieza, caprichosa y arbitrariamente realizado quedari -
comprendido entre dichas zonas por la misma distribucién diago

nal y ortogonal mentada,

6% .- "PROCEDIMIENTO PARA LA FORMAGION RETICULAR DE GRAN
DES SUPBRFICIES POR DISTRIBUCION ORTOGONAL DE PIEZAS SIN ORTEN

TACION ESPECIFPICA", confoxme la reivindicacidén 1, la superficie

“decorada en un punto cualesquiera de ésta, presentard una o mds

sefiales fusiformes y camufladas o confundidas entre el efecto -~
decorativo y que constituyen una o mds indicaciones o referen-
cias especificas de la orientacidn, en su caso, de la picza,

7% o= "PROCEDIMIENTO PARA LA FORMACTON RETICULAR DE GRAN
DES SUPERFICIES POR DISTRTHUCION ORTOGONAL DE PIEZAS SIN ORIEN
TACION ESPECIFICA", conforme las reivindicaciones anteriores,
se caracteriza porque la valoracidén combinativa de las piezas
en conjunto permite multipluralidad de efectos, bien formas vy
dibujos incluso -con la intbérvencidn de una séla pieza &ipo o -
con la intervencidn de més piezas tipo.

2 ,= WPROCEDIMIENTC PARA LA FORMACION RETTCULAR DE GRAN

DES SUPERFICIES POR DISTRIBUCLON ORTOGONAL DE PIEZAS SIN ORIEN
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TACION LESPECIFICA", seguin se describe v reivindica en la pre-
sente memoria descriptiva que consta de ocho hojas mecanogra-
fiadas por una séla de sus caras v ldmina de dibujos que la -
ilustran.

Madrid,

E1 Agente Oficial,
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