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INVENCION

por “PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS PARA LA MEDICION
Y L4 FEGULACTON DEL NIVED DB LLENADO IE CARBON BN 105 HOR-
NOS DE COQUIZACION™ a_favor de las firmas alemanas _
RERGWERKSVERDAND GubH,, residente en Prillendorfer Str.
351 ESSEN (Alemenie) y DIDIZR ENGINEERING Gmbﬂi; rosis

dente en Alfredstr, 28 S‘ 3T (Alemam.a).
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MEWMORIA DESCRIPTIVA

El invento se refiere a un dispositivo pars la medicidén
¥ la regulacién del nivel de llenado de carbén en hornos de
coquizacidn:

El llenado de las cdmaras de horno de los hornos de co=-
quizacidn con caxbén se realiza generalmente mediante vago-
ne'}:as de 1lenado transportables sobre la cubierta del hor-
no, cuyas vagonetas de llenado egtdn provistas con tubos

telescépicos descendibles sobre las aberturas de llenado,
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En este caso se realiza por Lo regular el ajuaste de 1?’? caN=
tidedes de llenado mediante pesada de la vagoneta cargada

¥ vacfa sobre wns béscula automdtica para vagonetas cpn dis—
positivo registrador, '

Asimismo es sabido como se determina la cantidad del
carbén introducido mediante medicién de su volumen. Las son-
das capacitivas de nivel de llenado que se emplean al efec~
to funcionan ciertam?nte solamente con un carbén de cok hi-
medo., Sin embargo si, de acuer«?.o con proced:_i.mientos de coqui=
zacidén recientemente conocidos, un carbdén ya calentado a
ﬁna cierta temperatura inicial se introduce en una cémara
de ho;no; entonces fallan los dispositivos de medida capaci~
tiv?s. Asimismo sucede que en el caso de éar‘bones recalenta~ .
doe, por lo regular se emplea en lugar de la vagoneta de ’
Jlenado un transportador pemanen'be; por ejemplo un Redler,
péra-el transporte del carbc?n & las cdmaras del horno, En
. transportadoxr permenente, anteriormente solamente era po=
gible una medicidn de la centidad de carbdén recalentado in-
troducido; cuando por ejemplo el Redler se cargaba a base
de wna tolva que contenla wna cantidad pesada de _carbdn ¥
después de cada proceso de llenado se hacia marchai- conple~ )
tamente vacia, Sin embargo esto reﬁresenta un modo de traba-
jar muy prolijo. _

Por consiguiente el invento %iene como cometido crear
ghis} disposi'biv? mediante el cual al alcanzarse un nivel épti-
mo de 1lénado, tanto de carbén humedo como de carbén reca~
lentado; en la cédmars de horno duraﬁte el proceso de llena~
do; se desconecte directamente el dispositivo de transporte

de carbén.
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Este cometido se resurlve de acuerdo con el in;ren‘l:o-
porque el dispositivo de medida del nivel de llenado conste
de wno o varios tubos de remanso gue penetra en la cédmara
del horne a 'bra\'rés del disposi‘tiv'o .de llenado y de 1:8. aber-
tura de llenadd, cuya aberturs inferior con los disc@s de
remenso que se encuentran en la misma actda oor'xjuntainer!,;;e

de modo neumético con un monémetro de contacto, el cFal esg-

t4 wnido eléctricamente con un interruptor de Qescon:(éxién

del dispositivo de transporte del carbén, _
El método de medida eléctrico y neumdtico combinado em-.

pleado en el dispositivo de acuerdo con el inven-bo; a causa
de su wmiversalidad respecto al empleo de carbén Inimedo o
recalentado asi como re§pec1:o a los distintos diSpogitivos

de transporte de carbdén, por ejemplo un transportador perma-
nente o una vagoneta de llenado; pregente considerables w‘ren-'
tajas respecto a los métodos de medida mgcé.nica; eiéc’cri—-

cos o radiomé?ricos. Para que el correspdndiente nivel méxi~

mo de llenado, en el cual se desconecta el dispositivo de
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transporte de carbdn, pueda ajustarse de menera variable,
de acuerdo con otra configuracidén del invento los tubos de
reménso estdn configurados neuméticamente ajustables para la
introduceién y extraceién en la cémara del horno. _
A base del dibujo se describe detalladamente el digpo-
gitivo de acuerdo con el invento asi como su funcionamiento,
Mediante un dispositivo de llenado 1 de uno o varios
tubos; 'que so puede disponer de manera estaeionaria o tras-
ladable scbre la ocubiexrta del hormo y que une al dispositi-
vo' de transporte de carbén '2 (m transportador pen?anente 0

una vagoneta de llenado) con la cémars del horno 3, se dig~

e e e RN S e S A by pnt



e

10,

15

20,

25,

pone uno o varios tubos de r.manso 4 que penetran hagsta al-
canzar la cémara del horno 3, Los tubos de remanso 4van
provistos en su extremo inferior de salide de discos ;de re-
manso 5 y para la introduccién y ex'braé;cién en la cé.tqara del
horno 3 poseen un aceionamiento neumdtico 6., Con la ajﬁyuda
del accionamiento 6 los tubos de remanso 4 se desplazan has—
ta tal punto en la cdmara del horno 3 que entonces 1o:'s dig-
cos de remanso 5 se encuentran a la altura del deseado lle~
nado 8 del horno, Durante el proceso de llenado con q:arbdn
reca:l.en'bado; mediante el compresor 7 se produce una cierta
presidn de aire o de gas inerte en los tubos de remsmso 4,
Tan pronto el llenado 8 del horno alcanza los discos de re~

menso 5, 6 origina un ineremento de presidén en las tube-
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rias de unidn entre el compresor 7 y los tubos de remanso 4,

el cual es suficiente para producir en el mandmetro de con-
thcto 9 una sefial para el accionamiento del interruptor de
desconexidn 10 del dispositivo de transporte de carbén 2,

Los discos de remanso 5 estdn de tal manera dimensionados

“en el dispositivo de acuerdo con el invento que se origina

ya un suficiente incremento de ia presién en las tuberlas de
unién cuando solamente se cierra un disco de remanso 5 por
el llenado 8 del hormo al ir subiendo, También en el caso
de una corriente de carbén distribuida asimétricamente se

garantiza de este modo una segura desconexidn del dispositi-‘

- vo de transporte 2,

Si se introduce carbdén himedo en la cémara del horno
3, los 'Ehbos de remango 4 se izan al actuar el mandmetro de
contacto 9, de tal manoira que puede iniciarse el proceso de

nivelacién, El accionamiento del interruptor de desconexidn
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10 se realiza on este caso d~ acue¥do con un retardo de tiem-
po relativamente corto determinado por el necesario arrag-

tre,
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REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento se declaran
nuevas y de propia invencidn las siguientes reivindicéciones
con prioridad de la solicitud de paxente alemans, nﬁmero
P 23 13 441:0 del 17 de Marzo de 1973. ’

1,- Perfecoionamientos en dispositivos para la medi-
cidn y la regulazidén del nivel de llenado de carbén en los
hornos de coquiégcién; caracterizados por constar éé uno
o varios tubos_ée vemango (4) que penetran en la cédmara del
horno (3) a través Qel dispositivo de llenado (1) y. de la
abertura de llenado, ocuys abertura inferior ael tubo con
los discos de remanso (5) que se encuentren en la misma ac-
tdan conjuntamente de modo neumdtico con wn mendémetro de
contacto (9); el cual estd unido eléctricamente con un in~
terruptor de desconexién (10) del dispositivo de transpor-

te del carbén (2).

2,~ Porfeccionamientos de conformidad con la reivine
dicacidén 1, ecaracterizados porque los tubos de remanso (4)
estdn configurados neumdticamente ajustables para la intro-

duceidn y extraceidn en la cémars del howmo (3),

3.~ Perfeccionamientos en dispositivos para le medi-

cién y la regulacidn del nivel de llenado de carbén en los



hornos de coquizacidn.,

Seg&n se degcribe y ;'ei"v'indica Aen la presente memoria
descriptiva que'consta de 6 péginas folladas y escritas a ma-
. quina por una sola cara.
5e o
Madf‘id, a 2 6 DIC. 1973
par o gER
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