Raff/ss/87 284
GB. 58419/72
EX~DK

421772

PATENTE DE INVENCION

S

por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para Espafia,-
sus territorios y plazas de soberanfa, a

favor des
AKTIESELSKABET NIRO ATOMIZER

entidad danesa, domiciliada en No. 305
(Gladsaxevej,; 2860 Sgborg, Dinamarca, re-

lativa at

"PERFECCIONAMIENTOS EN I.AS RUEDAS ATOMIZA
DORAS PARA ATOMIZACION DE SUSPENSIONES™

I
il
i
i
i}
[
{1
]
!}
it

Inventores: Orla Straarup y Paul Otto GUnther
Helmich

Prioridad: Solicitud de patente en Gran Bretafia
n® 58419/1972 de fecha 18 Diciembre

1972.



k4
y

53

avd

10,

15.

20. .

25.

IntClx_gofp _

—

e s,

———,

—

- MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a rotores o rue-
das atomizadoras para la atomizacién de suspensiones, en
particular de materiales altamente abrasivos, tales como sug
pensiones de cemento o suspensiones de arcilla, concentra-—

dos de minerales y anflogos. . e e e -

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

En los rotores o ruedas atomizadoras del género
anteriormente mencionado es bien conocido forrar los orifi-
cios de eyeccibén formados en la pared lateral cilindrica
del rotor o rueda y distribufdos en una o mis hileras en la
direccifn axial de la rueda, con casquillos resistentes al
desgaste que usualmente se fabrican a base de un material
sinterizado, tal como 6xido de aluminio, carburo de tungste
no o carhburo de silicio, y se disponen en los orificios de
modo que sobresalgan hacia el interior de la rueda, quedan-
do sus extremos intefiores situados a poca distancia del la
do interior de la pared lateral. El objetivo de esta medids

o8 depositar una capa de material dispersado sobre la pared

lateral y proteger con ello a la pared lateral contra el

desgaste, particularmente alrededor de los orificios de

eyeccidn, _____ e o e e m e w6 e ww ae e em e e e em
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la eyeccién de la suspensién a través déﬂios ori-
ficios de eyeccidn se origina debido a la presidén en la ca-
pa giratoria de la suspensién fluida. Por ello, serfa de es
perar que la capacidad de tal rueda estuviera principalmen-—
te determineda por el espesor de dicha capa, de modo que se
obtendrfa una mayor capacidad aumentando el didmetro de la
rueda. Sin embargo, en la préctica, existe un limiteAén las
posibilidades de aumentar asf la cépacidad: Ia exﬁgriencia
ha demostrado que para uma rueda atomizadora que tenga 24
orificios de eyeccidén distribuidos en dos hileras @e 12 ordi
ficios cada una y que gira a una velocidad de'GJOOdLr.p;m.,
un aumento gradual del didmetro de la rueda, por ejemplo de
190 a 240 mm, originard un aumento gradual e -. capacidad
hasgta aproximadaménte 32,4 metros cibicos por hora, mien-
tras que otro sumento del didmetro hasta 280 mm originarg
wa disminucidn de capacidad hasta aproximadaménte 24 me-

tros cdbicos por hora, en vez de un aumento de capacidad. -

Ello es debido al hecho de que la fricecidn entre
la rueda y el material fluido es insuficiente para impartir
a la capa fluida una velocidad de rotacién correspondiente
a la de la rueda y, por consiguiente, se origina de ello

une fuerza centrifuga menor que la tedricamente esperada, -

Es conocido, en la atomizacidn de soluciones y
suspensiones de materiales que no son particularmente muy
abrasivos, tales como leche, intentar obtener una mayor ve-
locidad de rotacién proveyeﬁdo el fondo de la rueda-o rotor

con nervios o paletas. Sin embargo, el uso de nervios ha de
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mostrado tener poco ‘o ningfn efecto y el uso de nervios y
de paletas no es adecuado para la atomizac@dn de material
muy abrasivo, dado que el lado frontal de los nervios o pa-
letas estard somefido a un grado de desgaste tan alto que

lz rueda serd répidamente destruida, = = = = = = = = = = -

Para la atomizacifn de suspensiones de materiales
nuy abrasivos se ha propuesto proveer una rueda que tenga
una tapa circular de cubricién con cierto nimero de cuerpos

cilindricos de material sinterizado resistente al desgaste,

-halléndose aprisionados dichos cuerpos entre la tapa y el

fondo de la rueda. Aunqﬁe tales cuerpos han demostrado ser
capaces de resistir el desgaste y pueden tener una vida de
servicio Util relativamente larga, se ha hallado, sin embar
go, que se produce wn alto grado de desgasfe en los limites
de entre los‘cuefpos cilindricos y sus caras de contacto en
1a'tapaiy el fondo de la rueda, respectivamente, como resul

tado de lo cual la rueda serd répidamente destruida. — - -

RESUMEN DE TA INVENCTION

21

Es el objetivo de la invencién proporcionar un ro
tor o rueds atomizadora del género anteriormente menciona-
do, Wtil para la gtomizacién de materiales muy abrasivos y
que ftenga una capacidad considerablemente mayor que las.rue
das atomizadoras conocidas para este fin, sin poseer las
desventajas de un menor tiempo {de vida originado por las me

didas conocidas y propuestas para lograr el mismo objeti-~
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Segin 1la invencién, se provee un rotor o rueda
atomizadora para atomizacién de suspensiones, que comprende
un cubé central, una pared lateral substanciralmenfe cilfn~
drica que define un espacio céncavo anular cqncéntrico con
dicho cubo y que estd provista de orifiéios-de eyeccién,
casquillos de un material resistente al desgaste, cada uno
de los cuales estd introducido en uno de dichos orificios
de modo que sobresalga por un extremorhaéia el interior de
dicho espacio céncavo, halldndose situado un extremo de ca-
da dedo en la zbna de entre la pare&mlateral y los extremos
de dichos casquillos resistentes al desgaste dirigidos ha-~

cia el cubo central, = =« = = @ w - -« - - - .-

Respecto a lo anterior, la expresi&h "material re
sistente al desgaste! debe entenderse como comprendiendo,
por ejeﬁplo, materiales sinterizados tales como 6xido de
aluminio, carburo de tungsteno o carburo de silicio, o un

material no sinterizado tal como carburo de titanio, ~ = =

Los experimentos pricticos con ruedas atomizado-
ras construfdas segin la invencién han demostrado que para
una rueda que tenga un didmetro de 280 mm, como se ha men-
cionado anteriormente, y 24 orificios de eyeccidn, uno de
cada dos de los cuales estd cerrado por un tapén que se
utiliza para fijar un dedo que se extiende radialmente, se
obtiene un aumento de capacidad hasta m4s de 70 metros cd-
bicos por hora en vez de una disminucién de capacidad apro-
ximadamente a 24 metros cfbicos por hora, a pesar del hecho

de que s6lo se halle realmente en uso.la mitad del ndmero
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originel de orificios de eyeceifn. = = = = - = = - @ .o &
Debido al hecho de que, tanto si los dedos estén
fijados al.cubo como si lo estdn & la pared lateral de ia
rueda, el extremo de cada dedo mds alejado del cubo central
queda situado en la zona de la pared lateral en que se depo-
sita una capa de material dispersado, como resultado de los

extremos sobresalientes de los casquillos resistentes al

- desgaste, se protegerdn eficazmente dichos extremos de los

dedos y las zonas de dicha pared lateral que les rodean, de
modo que se obtiene un tiempo de vida considerablemente ma-

yor Qdel posible cuando se emplean las soluciones conocidas-

- para aumentar la velocidad de rotacién de la suspensién mds

alld de la capacidad méxXima., = = = = = = = = = @ = = = ~ ~

Simulténeamente, se obtiene una reduccibn eficaz
dgl desgaste de los extfemos de los casquillos sobresalien-
tes hacia adentro y resistentes al desgaste, de los orifi-

cios de eyeccién. - e oem e - - - - - - - - - - - -

BREVE DESCRIPCION DE LOS PLANOS

A continuacidn, la invencién se explicard con ma-
yor detalle por medio de cierto nimero de realizaciones de
una rueda atomizadora segin la invencidén y con referencia a

los planos anexos, en 1los cualesS: = = = = = = = = = = = = =

Ia Figura 1 es una vista en seccién a lo largo de
un plano axial a través de una realizacién de la rueda ato-

mizadora segin la invencifn; = « = = = = = = = = = = = - -
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Las PFiguras 3 y 4 ilustran modificaciones de una

parte de la rueda atomizadora ilustrads en la figuras 1; - -

La Figura 5 es una vista en seccién transversal a

lo largo de la linea V-V de la figura 4; = = = = = = = = -

w.l

La Pigura 6 es una vista en seccién a lo largo de -
un plano axial a través de una segunda realizacidén de la

rueda atomizadora; = = = = = @ — — = - - "o - - - -~ -

La Figura 7 -es una vista en seccién a lo lérgo'de
un plano axial a través de una tercera realizacién de la

rueda atomizadora; y = = = = = = = = = = - = -—--— - - -

La Figura 8 es una vista esquemitica en seccién

a lo largo de un plano radial a través de una cuarta reali~

zacién de la rueda atomizadorg. — = = = = - - -

DESCRIPCION DETALLADA

La rueda atomizadora ilustrada en las figuras 1 y
2 comprénde un fondo 1 con un cubo central 2, uma pared la-
teral cilindrica 3 y una tapa 4. La rueda estd fijada, de

manera conocida, a un 4rbol 6 de accionamiento, = = = = = =

En la tapa 4 se halla practicado un orificio cen~

tral a través del cual se extiende el 4rbol 6, de manera
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que se forme una abertura anular 7 entre el 4rbol y la tapa . -

4 para la introduccién del material dispersadoc a atomizar @
en el interior de la rueda, de una manera gue ho se'ilustra.

por sf{ misma. = = = = = = = — - e —m .- - .-

Ia pared 3 estd provista de orificios de eyeccién
que estin forrados con casquillos resistentes al desgaste,
de un material sinterizado, ilustréndose en la figura 1 sé-
lo uno de dichos casquillos, en 8. Como se ilustra, cada'

casquillo 8 puede estar introducido en un manguito 9, —= = =

Por lo que se refiere a los restantes orificios
de eyeccidn, cuyo nimero total es de doce, s6lo se indican
las posiciones de dichos orificios (en la figura 1, por me-
dio de lag intersecciones 10 entre los ejes de los orifi-
cios y la cara interior aé.ié‘paféd-3 &,‘éﬁ'ié figﬁfé'é;
por las lineas radiales 11 que representan los ejes de los

orificios)......-—..u---_..-.-._,..._..__...'...-_._.......‘

-~ e

Como se ilustra en las figuras 1 y 2, ‘el extremo
interior de cada casquillo 8 sobresale, hacia el espacio
cbnecavo que forma el interior de la rueda, en una corta

distancia desde el lado o cara interior de la pared 3. - -

Segin la invencidn, unos dedos 12 estdn dispues—

tos en el interior de la rueda entre los orificios de eyec-

~cibn, de tal forma que los extremos de dichos dedos aleja-

dos del cubo 2 guedan situados en la zona de entre la cara -
interior de la pared 3 y los extremos, dirigidos hacia aden

tro, de los casquillos 8 en que se deposita una capa de ma-
1y
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terial dispersado durante el irabajo de la rueda. En la rea
lizacién ilustrada en las figuras 1 ¥y 2, la rueda estd pro-
vista de doce dedos que se extienden en direcciones radia-
les respecto a la rueda, perpendicularmente al eje de la
misma, ilustrindose solamente uno de dichos dedos en la fi-
gura 1 e ilustrdndose sélo dos dedos en la figura 2.'Las‘pg
sicioneé de los restantes dedos se indican, en la figura 1,
por medio de las intersecciones 13 entre los ejesude-los de
dos y la cara interior de la pared lateral 3 y, en la figu-
ra 2, por medio de las lineas radialeérfh que representan
los ejes de los dedos. En la realizacidén ilustrada en las
figuras 1 y 2, los dedos 12 estédn fijados a la pared 3 por
medio de pasadores 15 que estén montados en orificios de la
pared y fijados a la pared por medio de érganos 15' de pes-
tafla, en forma de collarin, alojéndose dichos pasadores én
correspondientes orificios axiales de los dedos 12. Se ob-
servard de lo que sigue que los dedos pueden fijarse de
otras formas adecuadas, teniendo en cuenta, sin embargo, el
hecho de que los dedos 12, cuando se fabrican de un mate-

rial sinterizado, pueden sélo someterse, substancialmente,

a fuerzas de presifn, — - = - =« = = = - =~ - - -

Si bien en la realizacién ilustrada en las figuras
1y 2 se ilustran los orificios de eyeccidn, por una parte,
y los dedos, por la otra, distribuidos’gn dos hileras, se
observari- que pueden distribuirse en una sola hilera o en
més de dos hileras y que el nﬁmefo de dedos puede diferir
del nﬁmgro de orificios. Sin embargo, sucede en todo caso

que los orificios y los dedos deben distribuirse de manera
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gue se asegure que la rueda estd equilibreda ftanto estética

como dindmicemente. = = = = = = = — = = = = = =« ~ ---

En la realizacién ilustrada, los dedos 12 tienen
la forma de conos truncados y el 4rea de seccidn transversal
de cada dedo disminuye hacia el cubo 2. Por ello, se estable
ce un adecuado compromiso entre el objetivo propiamente Gi-

cho de los dedos, es decir el de aumentar la velocidad de

'rotacidn de la capa de suspensién fluida, para el cual cada

dedo debe tener la mayor superficie posible paralelamente

el eje de la rueda, y el deseo de que se obbenga el menor

grado posible de desgaste en los dedos que es particularmen
te pronunciado si los dedos se fabrican de material sinteri
zado., Este deSeb se cumple si el 4rea de cada dedo paralela
ai eje de la rueda es lo menor posible, debido a gue un mg=-
terial sinterizado es mucho més capaz de resistir el desgag
te por friccidn que el desgaste por impacto, lo que hace de
seable que las colisiones entre los dedos y las particulas

abrasivas de la suspensifn tengan lugar, en la medi@a de lo
posible, en direcciones tangenciales y no en direcciones rg

diales con respecto a 105 dedoSs = = = = = = = = = = @ = ~

Ademds, los dedos estdn dimensionados de modo que
se extiendan en la direccién axial de la rueda s6lo a tra-
vés de la parte del espacio céncavo del interior de la rue-
da, por lo que se obtienen holguras entre los dedos y el
fondo 1 asf como ia tapa 4 con el resultado de que se redu=~

ce méximamente el desgaste de estas partes de la rueda. - -
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los dedos & la pared lateral para-una parte-de la rueda '
ilustrada en las figures 1 y 2, designdndose los dedos con
18, ILa solucién ilustfadé‘en la figura 3 es particularmente
adecuada en-el caso de proveer coh dedos una §ueda atomiza—
dora ya existente, segin la invencién y, segin eéta solu~-
cién, un ndmero adecuado de orificios de eyeccién ya presen
tes son cerrados por drganos de tapén como se ilustra en
16, eﬂ’los cuales se enroscan pésadores'17 que tienen, para
este fin, un extremo roscado, estando formedos dichos pasa-
dores, por su otro extremo de modo que se ajusten en los
orificios axiales de los dedos 18 que tienen la forma de co
nos truncados, exactamente igual como en la realizacidén

ilustrads en las figufas 1‘y Dy o e e n - -

Sin embargo, los dedos no-son necesariamente céni
cos sino que pueden ser, alternativamente, en forma de cu—
fias, como se ilustra en las figuras 4 y 5 que representa la
misma parte que la ilustrada en la figura 3 de la rueda
ilustrada en las figuras 1 y 2. Bn la realizacién ilustrada
en las figuras 4 y 5, el 4rea de seccidén transversal de ca—
da uno de los dedos, que se designan por 19, disminuye ha-
cia el cubo de la rueda atomizadora exactamente igual que
en las realizaciones de las figuras 1, 2 ¥ 3. Ia forma de
cufia. se obtiene debido al hecho de que cada dedo estd defi-
nido, en la direccidn axial de la rueda, por planos inclina
dos que son simétricos alrededor de un plano radizl de sime
trfa a través del dedo. Debido a que los dedos, si se fabri

can. de un material sinterizado, son mucho mis capaces de re
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sistir el desgaste por friccién que el desgaste por impac-
to, como se hé mencionado anteriormente, los dedos 19 en
forma de cufia estdn dispueétos_en la rveda atomizadora con
su dimensién de seccién transversal mayor extendiéndose per

pendicular a la direccidn axial de la rueda, = = = = = = =

Los dedos 19 en forma de cufla, ilustrados en las
figuras 4 y 5, estén fijados por pasadores 20 a la pared lg
teral 3 de la misma maners que la descrita con referencia a

las figuras 1§y 2¢ = = = = = = = = = = = = - - )

En ruedas atomizadoras en las cuales los orificios
de eyeccibén estdn distribuidos en por lo menos dos hileras,
los dedos (que pueden tener, por ejemplo, la forma de conos
truncados) pueden fijarse a la‘paréd 3*entre.dos hileras de
orificios de eyeccién y tener una dimensién tal, en la di-
reécidn axial de la rueda, que ambas hileras queden cubier-
tas, proveyéndose todavie holguras entre los dedos y el fon

do 1, asf como la tapa 4e = = = = = = = = = = = = = = = = =

A fin de obtener una proteccidén mejor del fondo 1
contra el desgaste, puede disponerse, de manera en si cono-
cida, una zapata<annlar 21 de material resistente al desg@g
te en contacto con el fondo 1. Ademds, puede disponerse un
cuerpo 22 Que forma una superficie de gula para la suspen-
sién introducida en la rueda alrededor del cubo 2 en el in~

terior de 1la rUeda. = = = = = = = m = = = o= - = - = - - - -

En la figura 6 se ilustra otra realizacién de la

rueda atomizadora. Ia estructura de la rueda, que comprende

H
1
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el fondo 1, el cubo 2, la paréd lateral 3 y los orificios
de eyeccibn forrados con casquillos 8 resistentes ‘al des-
gaste, es exactamente igual que la ilustrada en las figuras
1 y 2. Sin’ embargo, en la realizacién ilustréda en la figu-
ra 6, los dedos 23, que se extienden en direcciones- radia-
les, estdn alojados en el cuerpo cilindrico 22 anteriormen-
te mencionado que rodea al cubo 2, por medio de pasadores
24 que tienen, en un extremo, un drgano 25 de brida, a modo
de collarin, que forma una cara de tope para el e%tremo ex-
terior del dedo 23 y que estdn roscados en el extremo opues
to para enroscarse en los orificios roscados del cuerpo 22.
Segin la invencién, los dedos 23 y los pasadores 24 tienen
ung, longitud tal que los extremos exteriores dé los dedos
estdn situados en la zona de entre la pared 3 y los extre-
mos de los casquillos 8 resistentes al desgaste, y dirigi-
dos hacia el cubo 2, en que se deposita una cépa de mate-
rial dispersado durante el trabajo de la rueda. Preferente-
men%e, el 6rganoc 25 de pestafla que, como el pasador 24, pue
de fabricarse de acero, estd totalmente situado en dicha zo

na en la que esti sometido al menor grado posible de desgas

En la figura 7, se ilustra otra realiéacién que
es particularmente adecuada para ruedas atomizadoras que
tengan dimensiones muy grandes. La estructura de la rueda,
que comprende un fondo 26, un cubo 27, una pared 28, una
tapa 29 y orificios de éyeccidn forradoé con caéquillos 30
resistentes gl desgaste, es esencialmente igual que la

ilustrada en las figuras 1, 2 y 6, aparte del didmetro con-
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siderablemente mayor de la rueda.

. Los dedos 31, que se extienden radialmente en la
figura T, estén montados en pasadofes 33 que estén alojados
en un cuerpo cilindrico 32 que rodea al cubo 27 y que forma
una superficie de gufa para la suspensién fluida introducif
da en la rueda. Sin embargo, los pasadores 33 se extienden
substancialmente hacia la paged lateral 28, estando separe~
dos sus ext:emos exteriores,’por ejemplo en 0,5 a 1 mm, de
su eara ihtérior vy no se proveen de Srganos de pestafla de
tope, a modo de collarin, mientras que los dedos 31 estén
montados deslizantemente sobre los pasadores 33 con cierto
juego longitudinal de modo que puedan ser presionados duran
te el trabajo de la rueda desde una posicién en la que sus
extremos interiores topan contra el cuerpo 32 hacia una po-
sicién en la que sus extremos exteriores topan contra la pa

red lateral 28, = = = = = = = = = m = m e m = m = — -~

Ademds, en la rea;izacidh ilustrada en la figura
Ty, se obtiene un mejor efecto de los dedos debido a algunos
dedos adicionales 35, que se extienden axialmente, dispues-
tos en el espacio cdﬁcavo de-la ruedé atomizadora, eétando
fijados dichos dedos axiales a la tapa 29 en una distancia
menor del cubo 27 que de la pared 28 por medio de pasadores
roscados 36 Que estén provistos de Srganos 37 de pestaiid de
topé. A pesar del hecho de que los dedos 35 estén dispues-
t0s con su dimensidn mayor paralela a la direccién axizl de
%ghrueda atomizadora, estos dedos y las zonas que rodean

sus caras de contacto de la tapa no estdn particularmente
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sometidos a desgaste en esta realizacién, debido a qﬁe la

velocidad de la suspensidn fluide en este punto es baja con

respecto a la de la rueda,. = = = = = = - w .- - -—-- -

Se observard que la disposicién de los dedos que

se extienden radialménte, ilustrados enla figura 7, no es-

t4 limitada a una rueda atomizadora que incorpore dedos que

se extiendav axialmente, sino que puede también aplicarse a

una realizacién tal como la ilustrada en la figura 6., — - -

En las realizaciones hasta ahora descritas los de
dos que se extienden transversalmente réépecto al eje de la

rueda atomizadora se hallan dirigidos radialmente, como re-

sultado de lo cual se obtiene un efecto éptimo. Sin embargo

y a fin de reducir el desgaste de la pared de la rueda, pue
de ger préctico, en ciertos cascos, disponer los dedos 38
con inclinaciones hacia atrds con respecto a la direccién
de rotacién de la rueda vista desde los extremos dé los de-
dos més prdximos a la pared lateral 3, tal como se ilustra
esqueméticamente en la figura 8, dado que la suspensién
fluida que entra en la rueda tendrd entonces menor tenden- -
cia a perturbar la capa de material disperéado depositada
durante el funcionamiento de la rueda sobre la pared late-

ral de alrededor de los extremos de los resaltes, = = — -

TLa mayor capacidad obtenida de una rueda atomizg
dora del género mencionado utilizando lgs medidas segin la
presente invencién se ilustrard ahora 6ptimamente por me-

dio de los siguientes ejemploge = = = = = = - e -

fir
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EJEMPLIO 1

Se atomizé una suspensién de cemento que tenfa un
contenido total de sblidos de 56 por ciento por medio de
una rueda atomizadora como la ilustrada en las figuras 1y
2 pero que no tenfa resaltes, El didmetro exterior de la
rueda era de 225 mm y el nidmero de orificios de eyeccién
era de 24, todos ellos forrados con casquillos cénicos, di-
rigidos hacia adentro, de un material sinterizado resisten-

te al desgastes = = = = = = = = - - - — .- — - - - - - - -

A una velocidad de rotacién de 6,000 r.p.m., se
midié la capacidad méxima que resulté de 19 metros cibicos

por hora. = e m e s e e = - - - . e - -

‘Despuds de ello, los casquillos de doce orificios
de eyeccidén se sustituyeron por tapones como se ha descrito
con referencia a la figura 3, en los que se ajustaron dedos
cénicos, extendiéndose dichos dedos en 25 mm hacia el inte-
rior de la'ruedé desde los extremos de los casqﬁillos“resiE

tentes al desgaste dirigidos hacia el cubo de la rueda., - -

A la misma velocidad de rotacién que la indicada
anteriormente la capacidad méxime medida ahora resultd ser

de 45 metros cibicos por horg. = = = =« w - - = - -——=-
EJEMPLO 2

1 Se utilizé una rueda abtomizadora del tipo mencio-

3s

nado en el ejemplo 1, pero que tenfa un didmetro de 280 mm.
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Como en el ejemplo 1, el nidmero de orificios de eyeccién
era de 24, todos ellos formados con casquillos resistentes

al desgaste, dirigidos hacia el interior. = = = = = = = = ~

A una velocidad de rotacién de 6,300 r.p.m., la
capacidad méxima, -cuando se atomizaba el mismo material que
el indicado en el ejemplo 1, resulté ser de 33 metros cibi-

COS PO NOTB, = = = = = = = = = = = = = = = = = = =

De la maneré mencionada en el ejemplo 1, doce de

los casquillos resistentes al desgaste se sustituyeron por

tapones que'llevaban dedos cénicos, tales como los descri-

tos con referencia a-la figura 3,'extendiéndose dichos de-
dos en 25 mm hacia el interior de la rueda desde los extre-
mos de los casquillos resistentes al desgaste dirigidos ha-

cia el CUDO, = o m = = = - - - - - - - o e e e e e e -

A la misma velocidad de rotacién se midié ahora un

aumento de la capacidad méxima hasta 75 metros cdbicos por

Se declaran de novedad y propledad para Espefia,

sus territorios y plazas de soberanfa, las siguientes: - -

REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en las ruedas atomizadoras
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para atomizacién de suspensiones, caracterizados porque la
rueda comprende un cubo central, una pared lateral substan-
cialmente cilindrica que define un espacio céncavo anular
concéntrico con dicho cubo y que estd provista de orificios
de eyeccidn, casquillos de un material resistente al desgas
te, cada wno de los cuales estd introducido en uno de dichos
orificios de modo que sobresalga por un extremo hacia el in
terior del espacio cdnéavo, desde la cara interior de la Pa
red lateral, y dedos dispuestos en dicho espacio céncavo,
halléndose situado un extremo de cada dedo en la zona de en
tre la pared lateral y los extremos de dichos casquillos re

sistentes al desgaste dirigidos hacia el cubo central. - -

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque la rueda comprende ademds una placa
de fondo que se extiende entre el cubo central y la pared
lateral cilfndrica y una tapa acoplada con la pared lateral,
limitando la placa de fondo y la tapa el espacio clncavo en
la direccién axial de la rueda, estando dimensionados ade-
més dichos dedos de modo tal en la direccitn axial de la
rueda que quedan holguras entre los dedos y la placa de fon

do a8f como 1o tapa. = = = = = = = - — - - — - - -

3+~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque dichos dedos estén fijados a la pared
lateral cilfndrica por medio de pasadorés, cada uno de los
6uales tiene un extremo alojado en uno de dichos dedos,
mientras que el otro extremo estd dispuesto en un orificio

dé la pared lateral y fijado a la cara interior de dicha pa
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red por medio de un brgano de pestafia en forma de collarin.

4.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque dichos dedos estén enroscados en- 6rga
nos de tapyén alojados en algunos de los orificios de eyec-
c¢ién por medio de pasadores, ﬁn extremo de los cuales esté

alojado en un dedo mientras el otro extremo estd roscado. -

5.~ Perfeccionamientos segim la reivindicacién 1,
caracterizados porque el 4rea en seccidn transversal de los

dedos diéminuye hacia el cubo centrale = = = = = = = = = =

6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 5,
caracterizados porque los dedos tienen la forma de conos

Truncados, = = = = = = - - - - - - - - e e e - - -

7.~ Perfeccionamientos segin la reiﬁindicacidn 6,
caracterizados porque los orificios de eyeccidn estdn dis—
puestos en por lo menos dos hileras y los dedos tienen un
drea de seccién transversal que cubre por lo menos dos hile

ras Ge orificios de eyeccidn,. = = = = = = = 0 = - o - n -

8.= Perfeccionamientos segin la reivindicacién 5,
caracterizados porque los dedos tienen forma de cuila, ha-
1lléndose sus dimensiones de seccidén transversal mayor per-

pendiculares a la direccién axial de la rueda. = = = - - -

9.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque los dedos estdn alojados en un cuerpo

que rodea al cubo central y tienen sus extremos exteriores
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situados en dicha regién entre la pared lateral y los extre

mos de los casquillos resistentes al desgaste dirigidos ha-~

cia el cubo central, = = = = = = = @ = « @ - " - - --——--

10.= Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque los dedos estdn montados deslizante-
mente con cierto juego longitudinél sobre pasadores que es-
tdn alojados en un cuerpo que rodea al cubo central y cuyos
extremos exfteriores se extienden substancialmente hasta la
pared lateral, de modo qué gqueden presionados contra la pa-

red lateral durante el trabajo de la rueda. — - - - = - - -

11.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién
2, caracterizados porque la rueda comprende ademis cierto
nimero de dedos que se extienden en la direccidén axial de
la rueda y que estén fijados a dicha»tapa,a menor distancia

del cubo central que de la pared lateral, = = = = - = — —

12.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS RUEDAS ATOMIZADO-

'RAS PARA ATOMIZACION DE SUSPENSIONES", — = = = = = = = = —

Todo ello conforme se describe y reivindica en la

presente mémoria que consta de veinte hojas, foliadas y me-

canografiadas por una sola de sus caras, ¥y de cuatro ldmi-

nas de dibujos que la ilustran.

BARCELONA, {7 DIC, 1973
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