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Su las- H&apiRaa circulares pare géneros de panto del 
tipo Jacqucrd, que están constituidas suotancielmente por na 
cilindro central porta-agujae, circundado en su periferia, er-- 
terior por ana pluralidad da cilindros que llevan los aleñantes 
para la selección da las agujas con vistas a la. composición del 
diseño solase el tejido tubular producido, los cilindres para la 
selección de las agujas, & loe ene también ce denomina "cilin­
dros ĵ aoquM̂ " tienen, cene es sabido, un solo sentido de rota­
ción de forma qpe ana ves temiaaáó el diseño correepondiente 
a aa giro acopíete de loa cilindros en termo & su propio eje, 
y continuando la rotación de estos últimos, se empicas a for­
mar desde el principio el sismo diseño*

3n consecuencia, para poder obtener con las máquinas 
que actualmente a* vienen utilizando un diaeSo que sea más lar­
go y variado, seria -necesario utilizar cilindros Jacquard que 
tuvieran mayores dimensiones. * HHo- comporta, evidentemente, una 
limitación en el número de loe cilindros Jaequard disponibles 
alrededor del cilindro porta-agujas así- como un mayor coste de 
la máquina, do géneros de punto-,

Per lo tanto, la finalidad, de .la presente invención 
es la de ofrecer un procedimiento que permita aumentar la lon­
gitud del diseño que se puede obtener con cada uno de loo ci­
lindros Jácguard sobre un tejido tubular producido con ana aó- 
gaiaa de géneros de punto, asi coso la de proveer un nuevo me­
canismo para la realización de la misma.

Por otra porte, la invención está dirigida también 
a una máquina circular para géneros de panto que incorpore el 
mecanismo arriba citado para la realización del procedimiento.

Con el procedimiento de acuerdo con la invención, 
para aumentar la longitud del diseño formado con las sáquiaas
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3* géneros de punto circulares constituidas sustaacialmeats 

por un c iliad rc central porta-agujas oircaRdado a  lo  largo de 

por lo  menos ano do loo partes #* su p srifsv ia  ertema por una 

pluralidad do cilindros que llevan loo elemento* de seleccidn 

$ de leo agujas pero le  composición del dieeSo que ha de formar- 

oe cobre e l Regida tubular producido, y cede ano de lee c ilin -  

dren Jacquard es hace girar en torno e en propio eje pemlelo 

e l del cilindro porta-agaje* mencionado, de acuerdo coa la  se­

cuencia de trabajo que se baya fijado de antemano, con lo  que 

10 se procede a formar e l dlseRo naciendo girar, en euoeeida, lo s 

cilinároa Jacquard en un primer sentido de rotación y, sucesi­

vamente, a provocar la  inversión de la  rotación de lo s c ilin ­

dros propiamente dichos en un punto cualquiera determinado de 

antemano de su respectiva rotación en sentido invpxsg a l dibu- 

1$ jo que ya se ha realigado*

Re acuerde con la  invención, una máquina circu lar 

para géneros de punto, que incorpora un'dispositivo para la  

realización del procedimiento arriba citado, para mandar la  ro­

tación en un. sentido, y en el sentido opuesto de cada uno de 

20 loe cilindros Jacquard de la  máquina, de géneros de punto c ita ­

da, estando e l cilindro Jaequard sostenido en forma rotativa 

en torno a sa propio, eje, paralelo a l del cilindro porta-agu­

jas, esté caracterizada por e l bocho de que el citado cilindro  

j&squard está conectado a  una primera rueda dentada, por ajas- 

2$ pie con dientes de sierra orientada* en una direoalda, y a una 

segunda rueda dentada, por ejemplo con dientes de sierra orien­

tados en la  dirección apuesta a la  precedenteí un primero y 

respectivamente na segando gozne de arrastre en rotación de 

la s ruedas gestadas citadas y de lo s medios de mando aecioua- 

39 bles a leva durante la  rotación del cilindro  porta-agujas con
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$1 fia 4# utilizar uno a otro de les goznes de arrastre awnoio- 
nados con la ecrreepondiente rueda dentada, da aeserdo con $1 
sentido da la rotaeidn que se desee en el cilindro jacquard.

los nadies empleables paye realisar el procedimiento 
5 y el dispositivo al que eos heces referido m&e arriba pueden 

ser aay varindoe, .pero,, coa el fia de demostrar las poBihili- 
dades y Ineficiente realizaeidn de la presente invencidn, a 
continuación danos un ejemplo de cjecaeién del mecanismo uti- 
íizado en una a&gaina circular para géneros de panto.

10 Coa más precisión, en loo dibujos:
la. figura 1 representa en forma esquemática una sec­

ción horisontal de ana sáquina para géneros de panto, circular, 
en la cual el cilindro central porta-agajes está circundado a 
lo largo de en periferia ertema per una pluralidad de eilin- 

15 droa dacquard que catán dotados de loa elementos para la selec­
ción de las agujas, que anudan la forjación del diñado sobre 
el tejido tubular que se produce?

la figura 2 *a una eeceidn transversal que ha sido 
tonada sastaaaialswate a lo largo de la linea 3-2 de la figu- 

20 ra 5.
la figura 3 representa, una vista en planta del ñeca- 

cisma, que se ha tomado auatanclalBMBte a lo largo de la linea 
3-3 de la figura 2?

M  figura 4 representa una atenida longitudinal rea- 
25 limada siguiendo la linea 4-4 de la figura 3?

la figura $ representa una vista en planta de acuer­
do cea la linea 5-5 de la figura 2? y

&a figura § representa siempre una vista en planta 
tomada a lo largo de la linea 6-6 de la figura 2.

30 gen referencia a la figura l se observa que con el



ag**ro lü a# ha indicado un .pcrta-Oigu jas cílladrioo de una a%- 
quina circular do .géneros 4# punte, la cual le llosa circunda­
do a lo largo do su periferia ertorior por una pluralidad do 
cilindreo Jacquord 11, que en la femó ya conocida por si ais- 
so, presenta una pluralidad do peote&a* 13 (figura 2)que se- 
breoalon do la sopor Helo periférica y sao cclaboran, coa la 
rotación do- loo cilindros prepianonto dichos, para la solec- 
alón do iaa agujas para el panto y la coaposición áal diseñe 
para Arcarlo sobro el tejido tubular proá.ucido.

ô acuerde cea la invención, loa diversos cilinórea 
Jaequard, nóaoro 11, con obligados a girar, en prisor logar, 
en ano do loo sentida*, y a eontlnaaelón on el sentido epeos- 
to iavirtlcado su rotación en an .ponto cualquiera óotominado 
de antemano, con el fin do obtener un disoHe odo largo y, 
ovontualatonto, duplicado on ol sentido longitudinal al tejido 
tubular producido, alo tonar que rocarrir a la utilización de 
cilindres do distinta* diccaslones, lo que resaltarla ado en­
gorroso y nanos conveniente.

ñna fama do reallssación constructiva del dispositi­
vo ̂ ropiode para peraitir la inversión do la rotación do loo 
diversos cilindra* gaequard os la que oo nuestra cu las roo- 
tanteo. figuras.

Cono so observa en la figura 2, cada une do loo ci­
lindros 11 está sostenido en torna rotativa en tomo a. un pe­
queña ojo vertical 14, que está fijado sobro un soporto do 
baos 1$,

Ra rotación en na sentido, y sa el sentido opuesto, 
do cada uno do los cilindros 11, eo obtiene per sodio de un 
olotona do postadas que áoscribirosos nds abaje.

.Mas precisáronte, cada uno do les eilindroo 11 lleva



en la proximidad do su Mas , una primera rueda dentada 16, con 
dientes en forma da cierra ovicntades en ana dirección, nal 
como moa segunda rueda dentada 1? don los dientes, igMüaente 
en forma do sierra, acontado# en la dirección apuesta a la 

5 precedente, tal y coso so muestra elaraasRte en sección en la 
figura 3*

Las das ruedas dentadas 1$ y 17 estás anidas al ci­
lindro 11 per atedio de ana chareta 18, o por cualquier otro 
medio equivalente* las inclinaciones de los dienten de sierra 

18 de ana de las ruedas dentadas es opaeenta a aquella incliaaeióa 
que tiene la otra, con el fin de determinar la rotación ea un 
sentido, o en el sentido opuesto, de cada nao de loa cilindras*

Rehago de lea ruedas dentadas 16 y 17 satán montadas, 
en posición di^Batralmentc opueatac, dos palancas oscilantes,

1$ ndaeroe 1§ y 28, que están apoyadas sobre el age de rotación 
del cilindro Jaaqaaxd, cada ana de las cuales lleta un. corres­
pondiente perno 21 y 22, dirigido Mein srrita, al ocal está 
atornillado un trinquete correspondiente 23 y 24, sometido a 
la. acción- de un nualla de torsión 23 y 26, que tiene la Misión 

28 de contener engato el trinquete, en tosa con loe dientas de la 
correspondiente, rueda dentada 16 6 17. loe paraos 21 y 22 se 

'-' prolongan igualmente hacia la parte haga con .las partes indi­
cadas con 21' y 22', que se descorren en loa surcos arqueados 
13* y 13" del soporto-15, cuyos extreaoo constituyen Ice paa- 

23 tos figos de tope de loa paloneas 18 y 28.
Posteriormente, Ico palancas 18 y 28 llevan, en la 

parte inferior, dos pomos 27 y 28, a cada uno de les cuales 
esté apoyada otra palanca c&a 28* y respectivamente 38, sageta 
a la acción, de un muelle de torsión ^popio 31 y 32, que acida 

30 en el sentido de hacer tomar el extremo replegado y formado en

í,



%aaeho A# la# palsacas antes altada# en ¿ Itia o  lagar, coa aa 

p iador da arrastre 33 (fig sra  4), oportsaeaeats aooioaado par 

ana lava del cilindro porta-sgsjas para gse aa aseva en ana 

headidsra longitudinal del soporte 13, non lo  qse se prodsoe 

la  rotación da loa cilindros Jaoqsard, ^cno ranal taré aás cla­

re a través da- la  erplicacién qss.pe da más adelante^

Cada ana da laa palanca* da soporta da loa triaqae- 

taa está soaetMa a  la  nocida da nn amalla da recogida apro­

piado 33 y % , ta l y  nono aa aasstra an la  fignra 3,

la  eoaeriáa y la  desoonsxián da laa  palanca* 2$ y 

33 con a l pasador da arrastra 33, as gobernada por nadie da 

na nádalo a árgano da eapsj* 3?  qae está apoyado coaxialManta 

sobra a l peqse&o aga 14 da soporta dal cilindro ¿aeqaará co- 

rraapondianta.

S I árgano da aspaba 3? (fig sra  á) lis ta , an la  parta 

posterior o an posioiáa opaeats. a en extraño soldando an foraa 

de S* de contacto coa la *  palancas 29 y  33, na perno da conerián 

38 qse sa tona wa ana horquilla osoilante 39 tpt* lleva sn la  

porte superior dos perneo o- resaltes 48 y 41 qae, a l aetaar ao- , 

bre loa codos 23* y .24* da loa correspondientes trinqostes 23 
y, 24, tendiendo a separar nao ¿ otro de loa trinquetes da la s  

correspondientes m ida* dentadas, ds acuerdo con e l sentido de 

rat&aiáB que se desee dar a l cilindro  Jacqoard 11.

la  horquilla 39 ec llevada basta e l extreao superior 

de nn perno vertical de conerián 42 (figura 4), e l onal es sos- 

tenido en farsa rotativa por e l soporte de base 13, y presenta 

- en la  parte inferior nn brazo de palanca 43 qae sobresale la te - 

ralaente y qne está provisto de en ro d illo  eigne-levss 44 sobre 

e l osal va a actsar ana leva de asado 43 qse ee llevada por el - 

cilindro porta-agolas 18. La leva 43 está sostenida por el e i-
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liadro portMgajas rotativo para accionar, según anal sea en 
posición ico rodillos eegoidores da lavan 44 de loa diepositivoe 
descritos da inversión da la retacón da loa diversos cilindros 
daeqmard para llevar a cabo la selección da las agagas del gé- 

$ naro da panto*
Brevemente, al fmncionamiento dal dispositivo que so 

ha descrito resalta qae as al siguiente: la lava 45 en sm movi­
miento da rotación a lo largo da la periferia interna del cilin­
dro por-ta-agaj&s dal gónero da ponto, 'inicialmante no empaja 

10' Biogono da los rodillos ssgaideras de lava 44 del dispositivo 
de la inversión da la rotación do cada ono da los cilindres 
Jaeqaard y, por tanto, la horquilla 53 y las pectasas descri­
tas da cada ano de les cilindros Jasguard perfsaaocen, por ejea- 
pío, en la posición que se maestra- en la figura 5, an la qae 

13 al trinquete 23 esté tocado con los -dientes da la randa denta­
da 16, mientras que la correspondiente palanca 23 está tomada 
con el perno de arrastre 34* En coaaecaencia, cada ano de loe 
recorridos de avánce del perno de arrastre censado por ana de 
las levas de mando (que no se maestra) qae lleva el cilindro 

2Q porta-agujas, hace que la palanca de arrastre 29 obligas a rea­
lisar ana oscilación a la correspondiente palanca oscilante 19 
de soporte del trinquete 23, de forma tal que este último, man­
tenido en toma por en amelle con los dientes de la mega den­
tada 16, hace dar a esta última ana rotación de ano o ais 

25 dientes cada ves, de acuerdo con el ángulo de rotación llevado 
a cabo por la palanca oscilante 14 antes citada*

Ea consecuencia, resolta claro que, visto desde arri­
ba, ceda ano de los cilindros J&oqaerd 11 lleva a cabo ana ro­
tación hacia la derecha, o sea en el sentido de las agajes de 

30 reloj* Dorante esta primera fase de la rotación en en sentido



3# loa c ü  ladro* Jacqeord so proáace ana ptimora fase del pro­

ceso do formación dol divago sobro #1 tejido tnbclar qao, a# ha 

prodncide.

^  uta panto determinado do la  rotacién do loo c ilin ­

dres Jsegaard, os decir, a l térmico do la  rotaoiÚn en amo do 

loo sentidos, siempre ^ o  por- orlgonciáa - dol diooHo oo haga 

necesaria la  rotación en o l sentido opncato do loo cilindros 

Jacqnard, la  lora 4$ oo Ilo t a s  a empujar a  loa rod illo s 44 
do loo dispositivo* do la  lavaraidR do rotacién do lo s d isttn - 

tos cilindros Jacgaard.

Coa mayor procisidn aún# la  lava 45, durante su mo- 

vimionto, actúa oa aaeosiéa sobro cada ano do loa rod illo s 44, 
dotsminando la  rctaciáa on o l sentido do la s agujas dol ro lo!, 

como ao ve. en la * figuras 3 a 6, dal pomo 42 y., en consooaon- 

oia, do la  horquilla 39. ^  rotacién dol oloaonto do horquilla 

39 doscagrana, por sodio do! roaalto 40 o l trinquete 23 do la  

moda gastada 1$ y aloja o l rem ito 41 lihexaaáo o l trinquete 

24 que os capujado desdo o l propio sao l i s  do torsién 26 y os 

obligado a g irar para, tomaros con lo s dicatea do la  correspon­

diente moda dentada 1?.

A l mismo tiempo que lo  crpuosto, la  horquilla 39 actúa 

sobro o l pomo 38 dal elemento moldeado 37 para separarlo do la  

pesticida que so muoetra con tramo continuo en la  figura 3, a 

la  posición mareada a tm sos -para desengranar la  palanca do 

arrastro 29 dol pomo 33 permitiendo la  toma do ooto úl timo 

con la  palanca 33*

B i pomo do arrastro 33, continuando en mevimianto 

alternativo en la  mortaja 34 determina, a través do la  palanca 

do arrastro 38 y la  palanca oscilante 28 de soporto dol trin ­

quete 24 contrastado por o l propio amollo do recogida 36, la



retacién a la isgnierda, contra #1 sentido da las agujas del 
relej del cilindro Jacgoard,

SI retomo a las condicione# Iniciales, gne se han 
deserto sea anterioridad, pasa la xotacida en el sentido de 
las agujas del reloj, se prcdooe nnevsaente & través de la 
leva 45 que, al alejarse del rodillo 44, permite a loa dispo­
sitivos qtxe se bao decente coa nnteriwidad, bajo la aceida 
del ensile de recogida, volver a la posioián qae inicislaente 
tenia.

Descrita saficientenente-' en lo gas precede la aata- 
ralena de la Patéate, asi come si nodo de llevarla ventajosa­
mente a la práctica y demostrado gne constitoyo an positivo 
adelanto técnico en el procedimiento y cágala* circular para 
' género# de panto, es por lo gaé ce solicita registro de Paten­
te- do Invencián, por veinte ndes en Rapada y Provincia# de Ul­
tramar, haciendo constar qne la# disposiciones anteriormente 
indicadas son ensoeptihlea de modificaciones de dotóle, en 
cnanto no alteren en principia fanRaasatai, siendo lo gne eons- 
titî e la esencia del referido invento, lo que a contiaoaeiáa 
se especifica en las sigaientes:

- ,3
1#,- Procedimiento y máquina circular para géneros de 

panto, gwra snsentar 3a longitud del diesSo, gao comprende, 
prácticasente, un cilindro centré porta-agnjaa gne está, oir- 
candado en parte por lo senos, de en periferia externe, por ana 
plnralidad de cilindros áaegnarR gao lleven los elemento# dice- 
dadores de la ceapoaiciáa del dibujo gas hay gne formar en el 
tejido tabnlar gas se produzca, haciéndole girar los cilindres 
Jaegward sn tomo a aa eje paralelo al del cilindro porta-agn- 
jne antes citado, cameterisado por el hecho de gne forme el



dibujo haciendo girar cada cao de loa cilindros Jacqcard en un 
primer sentido de rotación y, a continuación y sucesivamente, 
provocar la inversión de la rotación del cilindre propiamente 
dicho en un panto cualquiera determinado da antemano da su ro­
tación, repitiendo aa al sentido lavaras al dibujo que ya ha ai- 
do realizado.

2*.- Procedimiento y máquina circular para géneros da 
panto, para anatatar la longitud dal diseño, da acuerdo coa 
lo aa describa $a la reivindicación anterior, que compran- 
da naos dispositivos para gobernar la rotaoidm ea na sentido 
y ea al oaatido opuesto de los cilindros Jacquard de selección 
de las agujas, estando sostenido emda nao de los cilindros en 
sentido rotativo en tomó a na eje paralelo al del cilindro 
párta-agajes de la máquina de géneros de panto, caraoterisado 
por el hecho de qao cada ano de loe cilindros Jscquard está 
conectado coa ana primara,, asi coso coa ana segando rueda den­
tada, comprendiendo el diapositiva, además, na primero y res­
pectivamente na. segando elementos contrapuestos entre si, cada 
nao de los cuales se toma con ana de las raedme dentadas respec­
tivas, y de los respectivos medios de mando de los elementos, 
accionables por ana leva que es sostenida en rotación por el 
cilindro porta-agujas para engranarse con uno o son otro de 
loo elementos arriba citados con la correspondiente rueda den­
tada, y ordenar la rataeáóa en un sentido, c en el sentido 
opuesto, del cilindro Jaoqaard satos citado.

3*.- Procsdiciento y máqu^a circular pera géneros de 
punto, para aumentar la longitud del diseño, de acuerdo con 
lo que se describe en la anterior reivindicación, camcteri- 
sado por el hecho de que las ruedas dentadas san dal tipo de 
dientes de sierra, con los dientes de una de las ruedas orlen-
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tados en el sentido opuesto a la# di catea de la otra rueda.
4t,- Ĵ rocediaiento y máquina eirculor paca géneros da 

punto, paca aumentar la longitud del diaeho, da acuerdo can 
le que e$ describe en la reivindicación 2a, caracterisado 

$ per el hache da que cada uno da loa elementos da engranuje 
da lea ruedas dentada# cató constituido per un trinquete 
empujado por na acalla, atornillado a ana primera palanca 
oscilante apoyada coaxialaeat* al cilindro dacquard, catan­
do anida dicha primera palanca a ana segunda palanca de ac- 

10 donamiento formada para tentaras con en Órgano de arrastra; 
estando además, la primera palanca aeRCloaadn anida a en 
muelle de recuperación.

5*.- Procedimiento y máquina circular para géneros de 
panto, para aumentar la longitud dal diseBo, da acuerdo con 

15 la que se describe en la anterior reivindicación, earactori- 
nado por el hecho de que dichos sodios de Meado de loa ele*-

* * mantos coaprenden un órgano de desengrane accionado a leva,*
que actúa sobre cada. uno de los trinquetes y cada, una de lae 
palonea* da aecicnamiento correspondiente.-, para desengranar-* 

20 la de la correspondiente rueda dentada y respectivamente del 
órgano de arrastro.

6*.- Procedimiento y máquina circular para géneros de 
panto, para ausentar la longitud del dieedo, de acuerde con 
lo que se describe en lo anterior reivindicación, earacteri- 

25 sedo por el hecho de que dicho órgano de desengranado coa- 
prende 'un elemento en horquilla sostenido en el estreno su­
perior de un perno rotativo, y un Órgano de empuje de desen­
grane de la palanca de accionamiento, apoyado eoaxialmente 
el cilindro óacggard, engranándose dicho órgano a horquilla 

33 en un ertremo del órgano de empuje y presentando resaltes



contrapaestos cada uno da lea amalea aotáa sobra ana da loa 
triaqaate* qaa sa han tensionado *&a arriba.

7#.- Prooadiaianto y adqaiaa oircmlar para géneros da 
ponto, para enmantar la longitud dal diaado, da acmardo son 
la relvindlcaeiáR H, qm* comprenda ana pluralidad da cilio- 
droa rotativoa da aalscoidn da laa agnjaa, dispmestos an 
tomo a la periferia da an cilindro rotativo porta-agmjaa, 
y tedios de tanda para hacer girar an an sentido y en el 
sentido opaaato loa cilindros da seleccián da las agmjae an­
tas citados, cazaotariaado por al hecho da qma cada ano da 
loa nadies de tanda comprende: ana primara y ana segunda rma- 
da dentada anida al #4$ del cilindro da selaooidn da las agm- 
las, na primero y an segando eletantcs en posiciones diama- 
tralaants opnaatan entra ai, accionablas para aagraáaysa y 
dasengranaraa raspectivamenta de las modas dentadas antas 
citadas; cada ano de estos elementos coaprende nná primera 
palanca oscilante recogida a amelle, atornillada eoaxialmea- 
ta al cilindro de selecoidn da laa agujas y qne sostiene., mn 
trinquete constantemente empajado por mn amalle hacia ana po- 
sicida da engrana da la rmada dentada correspondiente, y mna 
palanca da accionamiento, atornillada a la. -palanca oscilante 
antas citada.# ma árgano movible altarnatiaamanta da arrastra 
da laa palancas da accionamiento da dichos elementas, mn ár­
gano da empuje atornillado coarialmenta a dicho cilindro de 
aaleocián da las agu jas y que acida coa mna de ama partas Mol­
deada* contra mas. o contra la otra-palanca da accionamiento 
antas citada* para desengranarla del árgano de arrastra sen- . 
clonado y# mn alamento da mando oscilante, accionado por mna 
leva del cilindro porta-aguja*,'- que tiene mna conexidn da to­
ma con el árgano da 'empaja antes citado y que aotda sobra loa
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triagae-tes con el fin de desengranar alternativamente ano a el 
etra de lee eleneetea citados.

La presente solicitad de registre de Patente de la- 
VMCidn, debe recaen eebre:

a*,- .macmsiigSTe i nmsisi {nmws&R PiM PE
PMSÚ, MSI A'HUEHSAR 14 MI DISECO.

Ŝodo elle eegdn gnedn eastancialaente descrita en 
le presente aeaerla y relvindiescionee y representado per lee 
adjuntes dibnjoo pare lee linee especificados.



//¿77c? /

Madrid, 2l-Di^iembre-1973 
/  É l Agente- yf io ia l
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