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PATENTE DE INVENCION

gue por veinte afics, para Espafia, se solicita a favor de l; Firpa =
COMBUSTION ENGINEERING, INC, entidad Estadounidense, residents en -
WINDSOR, CONNECTICUT (ESTADOS UNIDOS), Prospect Hill Road 1000,por:

" MAQUINA CORTADORA_PARA CORTES A DISTANCIA,"
NEMORIA DESCRIPTIVA

El presente invento se refiere a una mfjuina con el que se

efectua un corte anular,sobretodo en las partes de forma tubular -~
que se extiende desde el recipiente de presién de los reactores nu-

cleares;.~

Se ha desarrollado una gran variedad de mdquinas dé borta
para cumplir con las mds diversas exigencias.El algunos casos,por =
ajemplo podri ser necesario efectuar un cortedantro o bien a través
de la superficie de una estructufa alargada,lacual se extiends de -
una forma transversal.Un ejemplo tfpico de ello es la necesidad de
cortar mediante soldadira de junta a@ular entre dos slementos gue -
fotman lacarcasa de presién alargada para un elemsnto de control depn
tro de un reactor nuclear.De una manera caracteristica, una tal car
casa o revestimiento posee una seccidén transversal que ss de una -~

forma circular,la misma se extienden en el sentido vertical y comw=

prende un primer elemento inferior asi como un segundo elemento o =



20

25

30

35

40

45

componente superior que es de un difmetro mds reducido que el prime~
ro.El componente superior se encuentra unido con el elemento inferior
devuna manera tal gque se produce una superficie que se extiende de -
una forma radial o bien transversal entre los mismos y en el punto «
de su junta,habiéndose previsto en esta superficie de una extendién
transversal la correspondiente junta de tipo Omega gque necesita una
soldadura anular al objeto de efectuar el definitivo cierre herméti-

0. De vez en cuando podrd hacer falta separar el componente sy

perior de su elemento inferlor como,por ejemplo,para realizar una e
paracifn del elemento de control o bien de alguna parte de su conjup

to de impulsidn.En estas ocasionss,la junta anular ha de ser cortada

al objeto de permitir la separacifin de sus miembros.Un reactor de ti
po normal comprende una gran cantidad de estas carcasas o revestimien
tos de presibén,encontrindose una muy cerca de la ctra.Por lo tanto -
resulta dificil,por no decir imposible,para un operario efectuar el
trabajo en el mismo lugar del emplazamiento de la parte que ha de -
ser cortada.Ademés,el trabajo del operatio podrd ser impedido en ta-
les.zgnas,debido a la existencia de una radiacidén.-

Al objsto de efectuar el necesario corte,ss ha desarrollado
como minimo,un dispositivo que permite cortar,la soldadura de unidn
desde una posicidn alejada.Este dispositio comprende una herramisnta
de corte que estd situada en el extremo inferior de un mango girato-
rio alargado ques se extiende hacia arriba,por encima de la carcasa -
derpresidn,en direccidn de un motor que efectla la impulsifn para la
rotacidn del mango.la herramienta de corts es avanzado hacia la zona
en donde se proysecta realizar el corte,gracias al hecho de que se --
lleva el mango que es giratorio a mano en esta direccién., A pesar de
gue tal dispositivo sirve para efectuar el necesario corte anular,su

emplec en una carcasa para el corte con elemento giratorios que se =

extienden,por lo menos por la totalidad de la longitud del elemento,



50

55

60

65

70

75

superior de la carcasa de presifn, tiene por resultado un componente

del eguipo que no sfilo es aparatoso sino,ademés:6aro.Adémés,el empleo
de unos medios que han sido manualments cuntroladﬁs para realizar el

avance de la herramisnta de corte,aumenta las posibilidades de que se
produzeca un error asi como la falta de precisifn que es inherente a -
un control efectuado a mano,en particular a través de un largo reco-

rrido de transmisidn.Mientras que tales inconvénientes podrén ser to

lerados en los casos en que el largo del elemento superior de la car

casa de presién es de tdn solo un par de pfes,esta longitud podrd al

canzar unos 10 hasta 15 pies en el caso de los reactores nuéléares -

que hoy en dia se emplean por los servicios pdblicos.-

De acuerdo con el presente invanto,éstos problemasse resuel
ven mediante un dispositivo para efectuar un corte anular en la proe
ximidad de una parte alargada de una pieza de trabajo,iqualmente alar
gada y de un acceso dificil la cual se estrecha de una forma progre-
siva,ante todo para las dreas tubulares superiores alargadas que se
extienden desde el recipisnte de presién de un reactor Huclaar,el -
cual estd caracterizado por poseer: Unacarcasa o revestimiento que -
sncierra la pieza de trabajo de una forma desplazable sn el sentidag,
longitudinal,unos elementos de soporte y de sujecién para efectuar,-
de una manera automdtica la parada del movimiento en una posicidn de
trabajo previamente determinada,en la cualse proyecta realizar el --
corte;asi como por un manguito que se ha previsto dentro de la carca
sa y que ss puesto en rotacién desde fueraj;siendo sl mismo asequrado
contra un desplazamienhto longitudinal; este manguitc lleva la herra-
mienta de corte,sus elementos de posicionamiento asi como los elemen
tos de accionamiento.-

La carcasa comprende unos elementos de fijacidn que son ac-
cionados por un control a distancia y que sujetan una pieza de trabg

jo aseguréndoss de este modo la posicién de trabajo de la referida -
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carcasa. Los elementos de fijacidn podrdn estar constituidos por unas

-.uMas de sujecién que son accionadas por unos imanes eléctricos o los

cuerpos metdlicos de los mismous.-

La herramienta de corte sstd sujetada por un porta-herramiepn
ta que se encuentra unido con sl manguito rotativo,siendo el mismo -~
desplazable en sentido vertical.Este movimiento de deslizamiento es =
efesctuado por la rodadura de un engranaje gque se encuentra dispuesto
dentro del manguito, rotativo,sobre una corona dentada que ha sido fi
jada en la carcasa. Entre las dos rusdas dentadas se podrd prever un
conjunto de engranaje planetario.Otra corona dentada que ha sidao fija
da esn a8l extremo superior del mango rotative,podrd ser impulsada des-
de fuera por un motor, por ejemplo.-

La herramienta va provista tanto de una superficie de corte
que produce un corte vertical como asimismo de uga superficie de cor-
te adicional que efectlia el chaflén de,como mfnimo,una parte del cor=-

te primario.El portaherramientas asi como la herramienta de corte mig

ma podrin ser paradas en una determinada posicién por ajustar o bien

bloquear unos medios que limitan sl movimiento de los mismos cuando «
se haya alcanzado una posicién previamente establecida.~

La viruta de corte es evacuada de la zona donde se efectla -
elcorte, a través de un medio lfquido que,con preferencia,va dirigido
hacia dentro del espacio de corte, a través de un orificio arqueado -
que se extiende principalmente en la forma da un circulo,con excepcibn
de la parte que estd muy cerca de la herramienta de corte.- .

Estos asi comp otros aspectos mds se pueden desprendsr de la
memoria dascriptiva que a continuacién se relaciona con respecto a va
rios de ejecucién de preferencia,los cuales han sido representados en
los planos adjuntos en donden indican:

La figura 1 una vista en alzado de un aparato de corte,obje-

to de la presente invencién,durante su instalacidn sobre una carcasa
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de una barra de control que pertenecera'un reactor nueclear; algunas -
partes se han indicado en forma descuﬁierta o bien en seccidn afin de
ofrecer mas claridad;

La figura 2 una vista en alzado del aparato de corts que se
encuentra posicionado para efectuar el corte, an seccifn axial del we
eje de la carcasa para la barra dé control; |

La figura 3 representa una vista en pfanta del porta~herra--
mientas como asimismo de su mecanismo de accionamiento,habiéndose - =
efectuado esta vista a lo largo de la linea 3 = 3 que estd indicada en
la figura 2; una parte del mecanismo de accionamiento por encima de -
la linea 3 - 3 ha sido indicada de una forma esquematizada;

La figura 4 representa una vista en planta del mecanismo de
sujecidn,visto ésta que se ha efectuado a lo largo de la linea 4 - 4,
que sstd indicada en la figura 2; aqui también se han dibujado algunas
partes de una forma esquematizada.-

La figura 5 @s una vista similar a la de la figura 2,pers un
tanto simplificada,indicando un dispositive alterno paré impedir de -

una manera eficaz gue las virutas del corte entren en el husco de la

Junta anular.~

La figira 6 repreosenta ura vista en planta del dispositivo -
de limpiszajvista fsta que se ha efectuado a lo largo de la linsa6-6,

gue es indicada por la figura 5,.-

El dispositivo de corte objeto de la presente invencién y --
tal como estd descrito el mismo a continuacidn por un preferido ejem-
plo de ejecucién,se utiliza para efectuar el corte asi como la mecani
zacidn de las soldaduras de junta previstas en las carcasas alargadas
de los reactores nucleares.No obstante, se ha tenido en cuenta que tal
aparato podrd servir de la misma manera para llevar a efecto cualguier
operacifn de corte o de mecanizacifn similar en cualquier otra zona que

haya sido elegida por el operario a lp largo de una estructura alarga
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da, la cual incluye una parte que se extiende hacia fuera y en la --
cual se pusde apoyar el referido dispositivo,.-
Nos referimos ahora a la figura 1,que representa el reci- -
140 piente 10 de un reactor nuclear,recipiente que incluye una parts su-
perior de cabezal 12 en la forma de una clpula,la cual ha sido fija-
da en el citado recipiente.Dentro y por encima de las carcasas de preg
g§ifn 16 se ha colocado de una forma individual un gran nimero de me-
canismos ds accionamiénto para el elemento de control,al objsto de -
145 impulsar los ejes impulsores 14 de estas barras de control.De una -~
forma caracteristica,cada una de las carcasas de presidn 16 compren=-
de una parte 18 del reactor en funecibn de tobera tubular que ss exX--
tisnde desde el cabezal 12 del rsactor hacia arriba una parte tubu--~
lar que es la carcasa del motor 20 y que ha sido fijada en la parte,
150  en forma de tobera 18,extendiéndose desde la misma hacia arriba, asi
como una carcasa tubular superior de presidn alargada y que ha sido,
fijada en la carcasa del motor,extendiéndose desde la misma hacia --
arriba.la Fuérza de impulsién para el accionamiento de los ejes im-=
pulsores 14 de la barra de control es proporcionada por las vueltas,
185 24 de un.conjuﬁto de transmisién magniético gue se encuentra coloca-
dosobre y dentro de la carcasa del motor 20.La carcasa de presifin su
perior 22 sirve en un principio para albergar el ejs impulsor 14 de
un conjunto de barras de control cuando éste sescuentra en una posi~-
cién retitada.la carcasa superior 22 se extiendey,por lo general,unos
160 doce pies por encima de la carcasa del motor 20.La carcasa superior,
22 es por pricticamente la totalidad de su largo de un didmetro extg
rior mds reducido que la carcasa 20 para el motor,y lamisma estd co=
nectada a la carcasa del motor,en un principio,por medio de una unién
roscada con esta Gltima,lo que se desprende con mis claridad de la =
165 figura 2.ELl extsmo inferior de la carcasa superior 22 comprends una,

parte en forma de brida 26 que desde la misma se extiende de una for

ma radial hacia fuera,poseyendo unos pascs de rosca en su periferia,
i
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exterior.De una manera correspondiente,la carcasa 20 para el motor eg
t4 roscada cerca de su extremo superior y por circunfereﬁcia interior.

Con el objetivo de regular los efectos de la sxpansi/n térmi-
ca que durante el funcionamiento del reactor se producen sobre las --
carcasas, 20 y 22,la juntura entre es%os dos componentes de las carca
sas incluys,ademds,una junta anular de tipo Omega 28 qus se encuentra
cerca del extremo superior de la carcasa 20 para el motor.Esta junta,
de tipo Omega 28 estd constituida por unos cusllos concdvos anulares,
que se encuentran dentro de la periferia exterior de la brida 26 como
asimismo eon la periferia interior de la carcasa 20 del motor.Las finas
u~fias anulares de forma axial,las cuales son formadas por la junta de
tipo Omega 25 sobre el extremo supsrior de la carcasa 20 asi cdmo en =
la parte superior de la brida 26 que pertenece a la carcasa 22,son uni
das por una soldadura de junta anular 30,al objetode mantener la inte
gridad del conjunto de carcasa formado de estas modo,el cual sstd her-
mético a la presifn.Tal como se podrd desprender de la fig.1 el gran,
ndmero de mecanismos de accionamiento de las barras de control que se
han indicado en el cabezal 12,necesitan la carcasa de presidn 16 al =
objeteo de ser colocados de una forma lateral y en una muy estrecha -~
proximidad el uno con el otro.Por lo general,las carcasas 16 podrdn &
estar tan prdximas entre si gue la distancia se eleva a once coma cin-
co pulgadas,medida desde un centro al otro.El didmetro exterior de --
las vueltas o espiras 24 es de tal forma que las vueltas adyacentes =
podrdn acercarse entre si en algunos lugares.El didmetro exterior de,
la carcasa 20 para el motor dentro de la zona de su unién con la care
casa 22 es,por lo general,de unas seis como cinco pulgadas,mientras -
que 61 de la carcasa superior 22‘95 normalmente upas dos como cinco -
pulgadas.De ello se podrd desprender relativamente que existe poco eg
pacio entre las carcasas 16 adyacentes,por lo que se impide que el =

operario esté trabajando dentro de concrentamente esta zona,imponién-



dose al mismo tiempo unas restricciones rigurosas en cuanto al tama-
fio de cualquier miguina o dispositive que trabaje con un control a -
200 distancia dentro de ests drea.-

Tal como indica la figura 1,la mdquina de corte 32 objeto =
de la presente invencifén,ha sido dimensionada y adaptada para envoler
de una forma corrsdiza la carcasa superior de presifn 22.lLos disposi
tivos de suspensién,tales como,por ejemplo,las varillas 34, han sido

205 fijados en la carcasa 36 de la miquina 32.Estas varillas 34 son de =-
un largo suficiente para permitir gque la carcasa 36 sea bajada sobre
la carcasa supsrior 22,dentro de una unién fija con la carcasa 20 pa

E ra el motor, y esto de una manera que se describe a continuacién.las
varillas 34 pueden ser reemplazadas por un elemento tubular indivi--

210 dual que estd en una relacidn coaxial con la carcasa 36 o bien posi-
blemente por una determinada caﬁtidad de cables flexibles.Las vari--
llas de soporte 34 son suspendidas, a su vez;en sus extremos superip
res por un ?ispnsitiuo de torno de cable 38,al objéto de efectuar de
una maneré controlada la subida y bajada de la mdguina de cortar 32.

215  Un operario 40 que estd situado sobre una plata forma 42 prevista pa
ra la rescarga,la cugl:se sncuentra por encima del recipiente nuclear
10,podrd llevar a e?e;tu este controlde la subida y bajada de la mi=-
quiné 32, A cantinuacién se describe esta méquina de cortar con mis,
detglle.-

220 ) Nos feferimos ahora a la figura 2 que representa la miquina

de cortar 32 colocada en su posicién operatoria,encontrindose la.mig
puesta sobre las carcasas 20 y 22.La vista que estd representada por
la figura 2,ha sido efectuada sobre el plano que existe a lo largo del

eje de las carcasas de presifn 20 y 22.La carcasa 36 de la miguina 32

295 esti hecha,por lo general,de un material,como,por ejemplo,acero ino=

xidable,y la.misma comprende un manguito cilindrico interior o man--

guito de fijacién44, un manguito cilindrico exterior 46 asi como una
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arandela,extendiéndose esta placa entre los citados manguitos 44 vy,

46,al objeto dé conectar los mismos en una relacifn con un espacia-
miento concéntrico.El didmetro interior del manguito de fijacién 44
es un tanto mayor que el didmetro exterior de la carcasa de presidn
supsrior 22; la diferencia es;por ejemplo aprox,la octava parte de
una pulgada.Ello permite que el manguito de fijacidn 44 envuelva la
carcasa de una forma desplazable.=-

La placa final superior 48 representa un elemento anular -
que esencialmente es de una forma plana y que posee un didmetro in-
terior que es un tanto mayor que el didmetro interior del manguito,
de fijacidn 44; la misma ha sido adaptada segdn él tipo de ejecucidn
indicado,para envolver el manguito de fijaciﬁﬁ 44 asi como afin de -
ser unida con el mismo en una relacidn de suspensidn axial y radial
por medio de por ejemplo, el perno y el collar 52.E1 manguito cilip
drico exterior 46 se encuentra fijado en una placa final 48 por me-
dio de una unifin roscada,con el perno 54 dentro de la placa 48.y el
mismo se extiende desde ahi en el sentido vertical hacia abajo,cer-
ca de la periferia de la placa final.El diémetroc de la placa final
48 asi como el posicionamiento radial del manguito exterior 46 con -
respecto a la misma, son de una manera tal que el didmetro interior
del manguito exterior 46 posee un espaciamiento radial de aprox.cua
tro pulgadas desde el didmetro exterior de la cémara 20 del motor,-

cerca de su extremo superior.El didmetro exterior del manguito extg

rior 46 pusde ser de aproX., once coma cinco pulgadas.-

£l manguito de fijacién 44 poseas,como minimo,un large de

varias pulgadas y su cara final inferior sirve para entrar de una

forma axial en contacto con la superficie superior de la brida la

cual se extiende de una manera transversal o bien radial scbre la =~

carcasa de presifn superior 22,Por lo tanto el manguito de fijacidn
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44 y de una forma correspondiente tambien la carcasa de la maquina de
la que forma una parte rfgida tienen limitado su movimiento axial de
descenso con respecto a la carcasa de presidn 16 y,de un modo M4S ==
part{cular,con la soldadura de junta 30 en la misma.lLa placa final -
subgriur que se extiende de una forma transversal o bien radial,se -

une con el manguito 44 a una distancia suficiente por encima de la -

. superficie final inferior de dicho manguito 44 por lo que se consti-
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tuye sobre este Gltimo una cémara anular 56.El manguito exterior 46
se extiende desde la placa final 48 hacia abajo,dztrds del extremo -
inferior del manguito de fijacifin 44 por unas pocas pulpadas,afin de
constituir uﬁa zona anular entre la carcasa 20 para el motor y el mgn
guito exterior 46 cuando el manquito de fijacifén 44 entra de una for
ma axial en caontactc con la brida 26.Esta referida zona anular es ==
ocupada por unos dispositivos de sujecidn asicomo de posicionamiento
radial,los cuales son descrites e continuacidn con mds detalle.-

£l ﬁanguito de fijacién 44 ss radeado por un manguito 58 --
gue tiene la forma de una campana y gue es suspendido en una relacién
rotativa con el mismo dentro de la cdmara anular 56.Este manguito rg
tativo 58 posee una parte cilindrica que se extiende en el sentido -
erfical~y cuyo didmetro es un tanto mds reducido que el del mangui=-

to exterior 46; esta parte incluye asimismo una base anular que de -

" una manera radial se extiende hacia dentro y que ha sido fijada en -

la referida parte cilindrica que se sxtiende en el sentido vertical
o bien forma parte integral del extremo inferior de la mismas~

Una brida que se extiende hacia fuera cerca del extremo su~
perior del manguito rotatorio 58 canstituye un tope anular 60 orisn-
tado hacia abajo y que sirve como superficie de contacto superior pa
ra la carrera interior de un cojincte 62 que envuelve muy estrecha--
mente el didmetro exterior del manguito rotatorio SB;encajando con el

mismo.Un fino espaciador cilindrico 64 rodea de una forma ajustada al
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manguito rotatorio 58,y el mismo se extiende desde la superficie in
ferior de la carrera interior del conjinete 62 hacia abajo,hasta la
superficie superior de la carrera interior del cojinete 66 que en--
vuelve de una manera estrecha el manguito rotatorio 58,aseguréndolo
gerca de su extremo inferior.lLas carreras interiorss de los cojine-
tes, 62 y 66,estin fijadas con compresién contra el tope 60,por me-
dio de un collar anular G8 gue ha sido unido por ejemplo,a través -
de un tornillaje,con el extremo inferior del manguito fotatbrio 58,
y el cual actda en contra de la superficie inferior de la carrera -
interior del cojinete 66,.-

Las carreras exteriores de los cojinetes, 62 y Gé,antran -
cémodamente en contacto con la circunfersncia interior del manguito
exterior 46,.La carrera exterior del cojinete 66 ss sostenida en la
parte superior por un tops anular 70 gque se ex%iénde hacia dentro y
que es constituido en la pared interior del manguito exterior 46,en
una posicién longitudinal que se encuentra unrtanto por encima de -
la cara final inferior del manguito de fijacifin 44.La carrera exte-
rior del cojinete 62 estd sostenida en la parte inferior por uha sy
perficie de la placa final superior 48 gue mira hacia abajo y que =
estd rfgidamente en contacto con la superficie superior de la referj
da carrera.-

Los cojinastes, 62 y G6,asi como sus correspondientes dispg
siciones de soporte o de montaje,sirven para posicionar en firme y
de una manera axial o bien longitudinal,el manguito rotatorio 58 --
con respecto a la carcasa 36 de la mdquina asi como de una mahara =
més particular en relacifn con el manguito de fijacidn 44.E)l posicig
namiento radial del manguito rotative 58 con respecto a la carcasa'-
36 de la méquina,es facilitado y sostenido,de una forma general,por
los cojinetes, 62,y 664asi como con una ayuda adicional que es pro=-

porcionada por un elemento de junta anular como,por ejemplo,una jun
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ta fieltro 72.La parte bdsica del manguito rotatoric 58 se extiende
de una forma radial hacia dentro,a un punto que estd préximo si bien
320 espaciado,del didmetro exterior del manguito de fijacidn 44.La jun=
ta %z,que puedes ser hecha de cualquier material eldstico para una -
friccién relativamente baja,es colocalidentro de un hueco anular que
j_se ha previsto en la superficie de la base del manguito rotatorio -
58 gque de una forma radial va orientada hacia dentro y que entra en
325  un apretado contacto con la circunferencia exterior del manguito de
fijacién 44.La junta 72 sirve,por lo tanto,para aplicar una fuerza,
radial externa contra el referido manguite rotatorioc 58.-
Una corona dentada 74 que va provista de dientes que se ex
tienden hacia dentro,se encuentra fijada en un engrane suave con la
330 periferia interior del manguito rotatorio 58 prfximo al extremo su-
perior del mismo.lLa rueda de engrane 78 ha sido fijada en el &rbol,
79-que, a su vez, se extiende desde la placa final 48 hacia abajo y
que ha sido pievisto para efectuar la rotacidn por su propioc eje.Tal
como se ha representado en el preferido tipo de ejecucidn,la rueda-
335 depgngrane 78 mantizne un engrane de impulsidn con los dientes de la
corona dentada 74.5in embargo,se apreciard al mismo tiempo que la -
rueda dentada sfla 78 podria ser la primera rueda o rueda solar den
tro de un conjunto de engranaje planetario que principalmente hacs,
accionar la corona dentada 74 cuando se requiere una reduccidn o ==

340 bien un aumento de la velocidad.-

-

La rueda de engréne 78 estd conectada, en cuanto a su trang
misifn, a una fuente de fuerza ds impulsién,tal como un motor 76.Es-
te motor 75 se encuentra montado de una forma rigida en la supsrfi--
cis superior de la placa final superior 48,y el mismo recibe su man-

345 do asi como la fuerza eléctrica necesaria por medio de un cable 80 -
gue, de acuérdo con lo gue indica la figura 1,se extiende hacia arri

‘ba,en direccidn del operarioc.El drbol de transmisidn 78 va conectado
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con el &rbol motriz del motor 76 a través de uno de la graﬁ variedad
de medios para tal fin se conocen.Puede ser necesario para los moti-
vos que mis adelante se pondrdn de manifiesto,que se debe incluir un
embrague en el conjunto de impulsién, o sea,entre el motor 76 y el -
drbol de transmisidn 79,embrague &ste que actla a partir de un deter
minado impulso rotatorio. E1 motor 76 puede ser de cualquiera de los
numerosos pequefios tipos reversibles de motores eléctricos ﬁgh una -~
potencia de caballos relativamente reducida que operan a una vsloci-
dad de varios centenares de revoluciones por minuto.En el céso de la
forma de ejecucién preferida, se ha elegido la velocidad del motor -
76 y la relacién entre las ruedas de engrane, 78 y 74, de una manera
tal que 2l manguito rotatorio 58 gira en una relacidn con la carcasa
que es de 36 o 30 revoluciones por minuto.=-

Cuando el manguito de fijacién 44 entra de una forma axial,
en contacto con la brida 26 de la carcasa de presifn 16,la forma de
montaje y 8l posicionamiento del manguito rotatorio 58.aentro de la
carcasa 36 de la méguina ss tal que la base del manguito rotatorio -
58 se encuentra un tanto espaciada por encima de la superficie supew
rior de la brida 26.Un porta-~herramientas 82 se encuentra situado, -
desplazable,en una posicién ajustada dentro de su via de guia 84 que
se extiende en sentido vertical por bhase del manguito rotatorio §8.-
£l porta~herramientas 82 ss de un mayor largo gue el espesor vertical
de la base del manguito rotatorio 58,por las razones gue mis adelante
se pondrdn en evidencia.la forma de la seccién transversal,tanto de -
la guia 84 como asimismo de la parte inferior del porta-herramientas
82 son tales como,por ejemplo,cuadraga gue impiden un movimiento re-
lativo entre los mismos,El portanherfamientas 82 va provisto de una
abertura 86 que se sxbtiends vertical-mente por el mismo y se sncuen=
tra dispuesta de forma lateral en el centro del porta-herramientas.-

La parte inferior de esta abertura 86 tiene un tamafio tal para coger
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con ajuste la parts superior de la herramienta de corte 88 que han de
sérvmontada en la misma.Tanto la abertura 86 como asimismo la parte
380 de la herramienta de corte 88 que estd cogida por la abertura,posesen
una misma configuracidn de su seccién transversal,al objeto de impg
dir un movimiento rotatoric entre las mismas.lLa referida herramienta
de corte B8 se encuentra asegurada contra una caida desde la aberty
ra,por medio de un tornillo de ajuste o de cierre 90.Un desplazamien
385 to de la herramienta de corte 88 hacia arriba durante la operacifn -
de corte es impedido por una cufia 92 que de una forma desplazable =
ha sido introducida en la parte superior de la citada gbertura 86 y
que estd sostenida en su posicidn,a través de un tornillo de fija--
cién 94,dentro de la abertura 86 en el extremo superior del porta--
390 ~ herramisntas 82.~
£l posicionamiento radial de la guia 84,el del porta-herra
misntas 82 y,en congecuencia,de la herramienta de corte 88 ha sido
elegido de una manera tal que la herramienta de corte tendrd el mis
molradio con respecto al eje vertical de la carcasa 22 que la solda
395 dura de junta 30.-
€l referido porta-herramientas 82 tiene una seccidn trans-
versal de una forma circular a todo lo largo de la parte de su eXx--
tremo superior,la cual se extiende en el sentido longitudinal,estan
do roscado ¢l mismo exteriormente por la misma extensién.Una rueda,
400 dentada de entrada anular 96,que tiene los dientes por toda su peri
feria exterior y que estiroscada en la parte de su periferia inte--
rior que sc extiende en sentido longitudinal,se encuentra dispuesta
encima de la parte superior del porta~herramienta B82,manteniendo -~
una unién roscada con el mismo.Esta rueda dentadz 96 estd montada a
495 gfectos de su rotacién sobrs un eje gue se extiende en sentido ver-
tical por el centreo del porta-herramientas 82,y va montado en los -~

cojinetes 98 y 100;El cojinete 100 descansa sobre la superficie su-
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perior de una rueda de engrane 96.,Los cojinetes 98 han sido colocados
en al intermedio de la parte de base del manguito rotatorio 58 y la -

410 superficie inferior de la rueda dentada 96,mientras que el cojinete,
100 estd situado en el intermedio de la superficie superior de la rug
da de engrane 96 y la superficie inferior del sujestador 102.Los co-
Jinetes 98 y 100 envuelven sl porta-herramientas 82 como asimismo ==
las partes principales de la parte de base del manguito rotatorio 58
415 las cuales se extienden tanto hacia arriba como hacia abajo,la rueda
de engrane 96 asi como el sujetador 102,componentaes éstos gue propor
cionanalos cojinetes un posicionamiento lateral o bien radial.El su-
jetador 102 estéd constituido por un elemento que,por lo genéfﬁl,es -
de una forma anular y que rodea el porta-herramientas 82 en una rela
420 cidn espaciada con el mismo por encima de la rueda dentada 96.Este =
elemento incluye asimismo unas bridas dé fijacién que se extienden -
hacia arriba y hacia abajo,tal como estd ilustrado en la figura 3,al
ohjeto de fijar el sujetador 102 de una manera rfgida en la base del
mango rotatorio como,por ejemplo,por medio de un torniilc.Este sujeta
425 dor 102 sjerce sobre la rueda de engrane 96 una fuerza gue actda en=-
direccién descendiente y a la que se opone la base del mango rotato=
rio 58,Por la rotacifn de la rueda de engrane 96,tanto el porta-herra
mientas 82 como asimismo y en consecuencia de dste la propia harra--
mienta de corte 88 serdn desplazados en el sentido verticalj;efectuan
430  do este movimisnto en sentido ascendente o bien descendente en dew--
pendencia del sentido de giro que tenga el engranaje.-

La rotacién de la rueda dentada 96 se lleva a efecto por me
dio de un conjunto de engranaje que en cuanto a su accionamiento ha,
sido conectado can el mismo,el cual comienza por una corona dentada

435  106.Esta corona dentada 106 envuelve la periferia exterior del man--

guito de fijacidn 44 en uma relacién predeterminada.Mientras gue exis

te la posibilidad de que la corana dentada 106 podria estar situada,
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to,96 en el presente ejemplo de ejecucibn,sin embargo,se encuentra -
esta corona dentada dispuesta en sl sentide longitudinal con el lar~
go del manguifo de fijacifn 444 de tal manera que la misma se encuen
tra por encima de la rueda de engrane 96 y desl sujetador 102.Ello ~-
permite la intercalacidn de un conjunto de engranaje planetario. Tal
conjunto de engranaje planetario puede ser empleado,como ya anteriox
mente indicado,para incrementer o bien reducir la relacién de la rue

da de engrane accionada al final con respecto a la de la rueda de ep

-grane accionada al principio.De acuerdo con el preferido tipo de ejg

cucidn de la presente invencién,el portaherramientas 82 y la herra--
mienta de corte B8 son acercados, o bien alejados,de la soldadura 30
en una velocidad que equivale a 0,001 pulgada por revolucidn del pan
guito rotatorio 58.Esta velocidad de avance puede ser conseguida por

la determinacidn de una manera apropiada tanto de la relacién entre

"las ruedas dentadas como asimismo del paso de la rosca de avance en

el porta-hsrramientas B82,tal como esto ya es conocido.Para sl caso -
de gue resulta ser necesario prever una reduccidn entre la corona =--
dentada 106 Y la rueda dentada de entrada 96, se tendrd que emplear,
un canjunto de.engranaje.planetarion-

A tftulo de ejemplo en el alcance de esta sclicitud de pa--
tente,se ha representado un sistema de engranaje planetario que com-

prende tantu una rueda mayor 108a asi como una rueda dentada menor -

108h gue de una manara conedntrica estdn montadas sobre el &rbol 110

que, a su vez,esta sostenldo por la base del manguite rotatorio 58,~

como asimismo upna rueda dentada mayor 112a y una rueda dentada menor
112b que igualmente estdn montadas de una forma concéntrica sobre el
érbﬁ% 114 que,a su vez,estd también sostenido por la base del mangui

to rotatorio.En ambos casos,la rueda dentada menor esta montada de -

-tal modo que la misma efectla su raotacifn con la correspondiente rue

da dentada mayor y en relacidn con el manguito giratoric 58,indistip
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pondientes 4rboles soporie o no.Tznto los largos de los 4rboles, 110 y
114,1a disposicidn de las corrrespondientes ruedas dentadas mayores y
menores on el sentido longitudinal sobre los mismos como asimismo el
emplazamiento lateral de la colocacifn de los 4rboles en la base del,
manguito rotatorio 58,se pueden praver con Faciiidad dentro de la cé-
mara anular 56,tal como esto se podrd desprender de las figuras 2 y 3
La rueda dentada mayor 108a se encusntra en engrane motor con la corg
na dentada 106 y la rueda dentada menor 108 adyacente aparece inmedig
tamente por debajo de la primera,en una relacidén de impulsidn cﬁn la,
rueda dentada mayor 112a que, a su vez,hace girar la rueda dentada mg
nor 112b que se encuentra en engrane de impulsidn con los dientes de
la rueda dentada de sntrada 96~

La herramienta de corte 88 vaprovista de un filo para cortar;f16 como
asimismo de un fila para achaflanar 118.El filo de corte 116 produce,
un corte a travéds de la soldadura,normalmente en la superficis que =--
lleva la soldadura cuando el porta-hegzramientas 82 es a&anzado de for
ma normal hacia esta misma superficie; el filo para achaflanar 118 -
estd situado en la herramienta de corte de tal modoque el mismo acha-
flanard el borde de la carcasa 20 del motor siguiendo a la operacién
de corte cuando el porta-herramisntas esté avanzando més hacla dentro
de la zona del corte.-

La mdquina cortadora 32 va provista de un dispositivo que -=
permite la regulacién de una posicién "completamente retirada" o bien
de "Comienzo" para el porta-herramientas 82 y la herramienta de corte
adyacente;poseyendo la misma tambidn un dispositivo de indicacién pa-
ra cuando el porta~herramientas y la herramienta de corte ya hayan =~
avanzado por una distancia hacia la zona de soldadura 30 y dentro de

ella; esta distancia puede ser previamente determinada.Mientras que =~

existe la posibilidad de que estos referidos dispositivos puedan come
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prender unos interruptores de final de carrera o bien mscanismos simi
lares gue son colocados afin de ser accionados por la herramienta o =
bien por el porta~herramientas con respecto a predeterminadas posicig
nes verticales en relacién con el manguito rotative 58,el tipo de eje
cucién aqui descrito,sin embargo, depende dsl empleoc de unos topes de

parada duros asi como de un embrague que ha sido agregado al motor 76

'y que comienza a deslizarse a partir de un determinado nivel de impul

so rotatorio.De una forma correspondiente,el porta-herramientas 82 va
provisto de una superficie de parada 120 guas se extiende por la parte
exﬁeriur del mismo y va orientada hacia arriba,esta superficie de to~
pe ha sido adaptada para impedir el contacto de la superficie inferior
de la base del manguito rotatorio 58 cuando el porta<herramisntas co-
mo asi mismo la herramienta de corte 88 se encusntra en una posicidn
"Ratirada" o bien de "Comienzo".la superficie inferior del porta-he--
rramientas 82,la cual va orientada hacia abajo,comprende un segundo -
tope de parada 122 que en este ejemplo va orientado tamhién hacia aba
Jo.El posicionamisnto vertical de la hsrramienta ds corte 88 y como -
consecuencia,el del filo de corte 116 y del filo para achaflanar 118,
en relacién con el porta~herramientas 82,serd ajustado por la coloca-
cién de la herramienta dentro del porta-herramientas,de tal forma que
la superficie de parada 122 impedirid el contacto con la superficie de
la brida 26 cuando un porta-herramientas haya avanzado por una suUfi=-
ciente distancia para completar tanto el corte como asimismo el acha-
flanado dentro de la zona de la junta.-
Comoc va se ha mencionado con antsrioridad,el manguito extg--
rior 46 de la carcasa 36 se dncuentra espaciado de la carcasa 20 del
motor,de una forma radial.Esta zona o este espacioc es ocupada par un
mecanismo gue es actuado por medio de un control a distancia; este -
mecanismo ha sido previsto para efectuar la sujecibn ds la superficie
exterior de la carcasa del motor 20,al objeto de evitar que se produz

ca un mnv;mlentu axial,radial o bien de tipo rotatorio ds la méquina
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de cortar con respecto a la carcasa del motor 20.Este mecanismo de sy
jecién comprende un manguito de sujecidn 124,que se encﬁgntra espacia
do,radialmente hacia dentro con respecto a la parte infefinr del man-
guito exterior 46, pormedio de un elemento de soports anular 126 gus,
se extiende hacia dentro en una acusada proximi~dad de la carcasa 20
del motor.El elemento de soporte 126 ha sido fijado en su périfsria -
exterior mediante por ejemplo,una soldadura,con el manguito exterior
46,y el mismo puede ser considerado como una parte integrante de la ~
carcasa 36.E1l manguito de sujecidn va fijado anAsi referido elemento
de soporte 126,proxime a su periferia interior,por medio de una unién
por tornillos,El manguito de sujecifin 124 poseé la forma de un collar
y el mismo incluye asimismo un collar anular superior 128 que envuel~
ve de una forma continua y cerrada,pero de manera desplazable,ia gar-
casa del motor 20,poseyendo este manguito de sujecién también una de-
terminada cantidad de ufias de sujecidn 130 que son radialmente flexi-
bles y poseen un espaciamiento de circunferenciajestas ufias 130 se eXx
tienden ssencialmente en sentido vertical hacia abajo;tél camo se pPo=
drd apreciar por las figuras 2 y 4.La superficie radial interior del
manguito 124 y del elemsnto de soporte 126 tienen casi el mismo didmg
tro como la carcasa del motor 20 afin/de posiciopar de una -forma ra--
dial la carcasa 36 con respecto a la carcasa del motor 20.lLa superfi-
cie exterior de cada uffas,que se extiende en sentido radial,tiene una
forma tal que la misma se extiends desde el collar 128 hacia abajo Y,
fuera,en una determinada distancia por debajo del referido collar,y -
lo que es sumamente importante,se extiende por-debajo del mismo en di
reccifn hacia abajo y al interior.Esta superficie de las ufias,la cual
se extiende hacia fuera,sirve como superficie de apoyo para,por lo meRr
nos,una leva que es desplazada en cl sentido vertical y la que esté -
genvuelta por las uffas.lLas unggy130 pueden ser achaflanadas en sus exw-

tremos inferiores,por su superficie gue va orientada hacia dentro,al,
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objeto de facilitar una correspondiente intwduccidn de la carcasa del
motor 20.-

En el tipo de ejecucidn aqui descrito,sl elemento de leva ==
que puede ser movido en el sentido vertical,esti constituido por una,
especie ds armadura o pieza metdlica 132 que ha sido adaptada para ser
desplazada de una manera controlada y en el sentido vertical,a lo lar
go de la parte inferior de las mencionadas ufias; el mismo posee, tam-
bien una superficie que va orientada radialmente hacia la parte inte-
rioryla cual estd inclipada hacia abajo asi como hacia 8l interior vy,

que se encuentra en un contacto de deslizamiento con la superficis ex

- terior de las ufias 130,la cual también se extiende hacia abajo y ha--

cia 8l interior.Esta sspecie de leva 132 es desplazada en el sentido
vertical por medio de las espiras o bobinas 134 o bien por la bobina
136 de una manera que ya se conoce en el ramo por los motorss linea~-
les gue son empleados,por ejemplo,en los mecanismos de accionsmientao,
magnético para las varillas de control nuclear,También estas espiras
o bubinas‘reciben tanto su fuerza como asimismo su mando a travdés de
un cable 80.Una carcasa cilindrica 138 rodea de manera ajustada la lg
va 132,1a misma se extiende en sentido vertical y se encuentra fijada
en su parte superior por el elemento de soporte 126,asi como en su ex
tremo inferior por el elemento de soporte 140 que desde el manguito 46
se extiende hacia dentro.las bobinas 134 y 136 ocupan una zona anular
qué estd situada en una relacifin vertical entre el elemento de carca-
53 158 y el mango exterior 46.Un polo anular 142,que en el prescnte =

edemplo es de tipo rfgido,ha sido introducida entre la carcasa 138 y

la superficie exterior de las ufias 132,por encima de la leva 132.Ade-

més el polo inferior 144 qﬁe puede formar parte del elemento de sopor
te 140,0cupa una parte de la zona que se encuentra por debajo de la =~
leva, o sea entre las ufias 130 y la carcasa 138.~

Rl ser alimentada la bobina,se produce un campo opsrador mag

nético entre el polo 142 y la leva 132,Este campo provoca gque la leva
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132 se desplace hacia arriba,en direccidn del poleo 142,por lo que las
ufiss 13C son puestze e una manera fija y en el sentido radial hacia,
dentro contra la superficie exterior de la carcasa.Al ser excitada la
bobina 136 dejdndose de alimentar la bobina 143,se crea otroﬁﬁampo -
mannético operador entre el polo 144 y la leva 132,por lo que resulta
que la leva 132 se desplace hacia abajo,en direccifn del polo 144,2 =
consecuencia de la cual la fuerza que desde dentro va dirigida hacia,
las uffas 130,permite un movimiento de deslizamientogntre el manguito
de sujecidn 124 y la carcasa 120,.El manguito 124 asi como las ufias ==
130 del sistema sirven,por lo tanto,para posicionar de una forma rfgi
da y en el sentido radial,la mAquina de cortar sobre la Earcasa,mien-

e jercida .

tras que la compresi6n radialfhacia dentro y sobre las referidas unas,
fija la miquina en su emplazamiento elegido.-

Mientras que aqui se ha descrito un tipo de ejecucién que em
plea dos bobinas separadas, o sea,una para la slevacién y la otra pa=-
ra la bajada de la leva que puede ser desplazada de una mané£; indivi
dual,habréd de tenerse en cuenta qua podria ser empleada una sola bobi
na,conjuntamente con unos medios de fijacién,tales como un resorte =--

que actda sobre la leva,jor lo que seria reemplazada la segunda bobi-

~

na en cuanto a su funcionamiento.~

De una forma alternativa existe la posibilidad de gue la le«
va pudiera ser conectada con el pistdn de una combinacifin de pistdn y
cilindro,accionada por flfido.Tanto el pistén como también el cilin--
dro serian fijados y orientados das tal forma para que ellos efectlen
el movimiento de la leva de précticamente la misma manera y en la mig
ma direccién como lo hacen las bohinas de la forma de ejecucibn antes
descrita.Para el caso de que la leva fuse de un accionamiento neumdti
co o bien hidrdulico,no seria necesario incluir el referido polo 142,

Se han previsto varias absrturas 146 con preferencia tres o

més,que de una manera uniforme se extienden a distancia entre si so--
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bre la periferia del manguito exterior 46,.Estas aberturas estén si-
tuadas en el sentido longitudinal o bien vertical,por la misma posi-
cibn que ocupa el extremo inferior del manguito de fijacidn 44.Estas
aberturas 146 proporcionan unas entradas y/o salidas por las que el
aire o bien posiblemente cualquier otro fldido puede pasar al objeto
de limpiar la zona de caorte.-

Unas toberas de salida 148 que estdn previstas en la supsr-

ficie exterior del manguito 46,asi como las referidas aberturas 146,

sirven para llevar a efecto la conexién de la parte interior de la -

" carcasa 36 con un tubo miltiple principal 150 que aqui ha sido repre

sentado rodeando la carcasa 36.Una determinada cantidad de agujeros
152, quizas diez o mds,se extienden a través del manguito de fijacién
44 por su circunferencia en o bien cerca de su base,al objeto de prg
porcionar una comunicacién de aire,o bien de otro fldido,entre las -
aberturas 146 y la estrecha zona enular que existe sntre la carcasy
22 y el manguito 44.Uncs dispositivos para la distribucidn de vacio,
los cuales tiensn un control a distancia,podrén ser conectados en el
tubo principal 150 por mediode un manguito 154,tal camo lo representa
la figura 1.la reducida presifn que por consiguiente se produce en -
las aberturas 146,provoca una corriente de aire que se extiende con
direccidn hacia abajo,entre la carcasa 22 y el maéguito de fijacidn
44,pasando por los agujeros 152, y a través de lz zona de scldadura,
30 que se estd cortando,afin de escapar otra vez a travéds de las re-
feridas aberturas 146.Esta corriente de aire elimina,por lo general,
las virutas de corte de la zona en donde se efectla la operacifn de

corte. Nos referimos shora al funcionamiento de la miquina de core

tar 32,y podemos observar como el operaric 40, a través del control
de un conjunte de torno y cablse 38,estd bajando la miquina de cortar
por encima de la carcasa de presidn superior 22,hasta que el mangui=-

to de fijacién 44 entre en contacto con la brida 26 en la zona de la
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saldadura,Hasta este punto,la carcasa dd la mdquina 36 estard en su
correcta posicién de funcionamiento y podrd llevar a efecto el corte
necesario.La bobina 134 serd excitada,desplazéindose la lava“132fha--
cia arriba por lo gue las ufias 132 del elemanto de sujgcién 124 son
forzadas a modo de agarre contra la carcasa del motor ZD'al objeto -
de sostener la miquina de cortar 32 en esta misma posicidn.Con ante-
rioridad,el motor 76 habrd invertido su marcha afin de mover el por-
ta=herramientas B2 hacia su posicifn de "Comienzo" o bien "Punto de
referencia,en la que su superficie de parada"120 entrarden contacto
con sl manguito rotatorio 58.-

Al objeto de empezar con la operacidn del corte,el motor 76
es abastecido con energia para su marcha en direccién de avance,por,
lo que se produce la rotacidén dal manguito rotatorio 58 y,de una for
ma correspondiente,la de la herramienta de corte 68 en relacién cdn
la carcasa de la midquina 36.La herramienta de corte 88 describirf al
principio un recorrido de forma circular cuando es puesta de una ma=-
nera directa sobre la soldadura 30 y al tener su centro en el eje de
las carcasas de presién 20 y 22.Dade que el manguito rotatorio 58 gi
ra en relacidn con la corona dentada 106,las diferencias ruedas den-
tadas que estén apoyadas en el manguito rotatorio y que -estdn en en-
grane obligado con la corona dentada 106,seri forzadas a girar por -
sus ejes,por lo que resulta la rotacién de la rueda dentada 96 que -
hace avanzar al porta~herramientas 82 y comoconsecuencias de ello a,
la herramienta de corte 88 hacia abajo,dentro del proyectado corte -
en la junta soldada 30.El filode corte 116 entra en contacto con la,
soldadura 30 y corta la misma en una profundidad que aumenta con ca-
da revolucidn.-Esta operacifn contfnda hasta que la cuchilla haya =--
atravesado la soldadura por completojen este momento comienza el fi-
lo para achaflanar 118 a hacer el correspondiente chaflén en la su=-

perficie de la carcasa 20 del motor.lLa penetracifn de la herramienta
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de corte 89 contfnua hasta que la superficie de parada 122 entra en
contacto con la superficie de la hrida 26.la resistencia aumentada -
al movimiento es transmitida por medic de los conjuntos de engrana--
Jjes hacia un embrague que se encuentra dispuesto entre los engrana--
jes y el motor 76.Este embrague que ha sido concebido para efectuar

un deslizamiento tan pronto sean alcanzados las revoluciones de es~

ta magnitud,realiza entonces de una forma eficaz lz desconexifn del

. motor y los conjuntos de engraznajes,por lo que serd parado cualquisr

movimiento de la herramienta de corte en direccidn hacia abajo.La zg
na del corté ha sido batida en el entretiempo de una manera continua
con aire,al objeto de elimimar las virutas del corte.-

A esta altura,tanto la operacidn de cortar comoc la de acha-
flapnar han sido ejecutadas por completo,y la herramienta de corte 88
ha de ser retirada, lo cual se efectua,con preferencia,por la inver-
sifn de la marcha del motor 76,hasta cue el porta-herramientas 82 -~
vuelva a su nosicidén de "Comienzo®.Seguidamente se desexcita la bobi
na 134 ,mient}as que la bobina 136 est4 siende alimentada afin de -~
desplazar la leva 132 en direccifin hacia abajo,por lo que termina la
funcidn de sujecién del elemento sujetador 124 sobre la carcasa 20.4
continuéci&n se podréd subir la miaquina por medio del torno de cable,
quitgndola de encima de la carcasa 22.-

Dado que la junta de soldadura ya ha sido separada,la carcg
sa de presién supérior 22 podri ser sacada de la unidn roscada con -
la carcasa 20.La superficie achaflanada de la carcasa 20 del motor -
se encuentra preparada para ser unidad de nuevo,con su corrasponaieg

te soldadura,cuanda la carcasa 22 haya sido introducida, a su debido

" tiempo,en la primera por la rosca prevista para tal fin.-

Refiriéndonos a las figuras 5 y 6,abservamos  una alternati-
va de los dispositivos para efectuar la limpieza de la zona de corte

o sea medios para la eliminacifn de las virutas resultantes del cor-
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te.Mientras que la corriente del aire o bien étro f1ldido a través de
la zona del corte,tal como antes descrito,es por lo general suficich
te para efectuar la eliminacidn de la mayor parte de las virutas de
la zona principal de csta operacidn,puede ocurrir,sin embargo,qus al
gunas virutas entren en el hueco anular de la junta de tipo Omega 28
en el preciso momento en que la herramienta de corte 88 hace el corte
a través de la soldadura 30 y penetra por este hueco.Existe la posi-
bilidad de guse estas virutas entren en la parte roscada y dificulten
de este modo la unidn y ei correspondiente ;ierre par rosca entre --
las carcasas 22y20 que ha de ser eféct&ada en el reensamble,De una -
manera cotrespondiente se recomienda hacer todo lo posible para evi-
tar que estas virutas puedan entrar en el hueco de la junta 28,.-

Para tal finalidad se ha previsto,ademds,una tobera 160 pa-
ra el fldido la cual dirige el chorro del fldido,que con preferencia
es de aire,sobre la zona del corte y,lo que afin s mis imﬁértante,hg
cia dentro del hueco de la junta 28 cuando la herramiepta de corte -
haya penetrado en la zona.Esta tobera comprende un par de elementos
rfgidos e invertidos, 162a y 162b,que tienen la forma de campanas y
poseen un determinado espaciamiento entre si,de los que cada uno es-
t4 doblado hacia abajo,alredsdor de su periferia exte;ioroAmbos ele~
mentos 162a y 162b son,por lo general,de una forma de‘arco y tienen
una boca central grande de forma arqueada.Esta abertura es un poco -
mayor en su difmetro que el didmetro exterior del manguito de fija--
cién 44,La circunfarencia dé arco interior de cada uno de estos ele=
mentos 162a y 162b,va provista de un asiento de junta 164 que se en-
cuentra dispuesto da una forma radial en el interior,asiento &te en,
que se coloca y se fija una junta 166 que,por lo general;es de la -~
forma de arco.Cada junta 166 esti hecha de un material elistico como
por ejemplo,goma,y la misma tiene el espesor radial suficiente para,
ser formada por el referido asiento 164 en una posici6n de junta con

el manguito de fijacifn 44,la cual es principalmente harmética al ~--



665

670

675

680

685

690

—26-

aire.La junta 166 permite un relativo movimiento giratorio entre los
referidos elamentos 162a y 162b y el manguito de fijacidn.-
£1 didmetro del elemento 162a es un tanto mayor gue el del

elementa 162b y el mismo es colocado por encima asi como radialmente

‘por fuera del elemento 162b.Los labios de uno, o bien de los dos elg

mentos 152a y 162b,los cuales estdn doblados hacia abajo,podrén ser,
inclinados un tanto hacia el otro slemento,de una forma convergente
afin de constituir un criéicio 168 que po lo generales de una forma
de arco,en la parte inferior o bien en el extremo de salida de la -
tobera 160.ELl ancho del orificic 168 es bastante sstrecho, o sea,del
orden de 0,018 pulgadas.lLos elementos 162a y 162b estd fijados en su
disposicidn espaciada entre si,tal como antes descrito,por una deteg
minada cantidad de soportes espaciadores de los que cada unocompren-
de un tornillo 170 gue se extiende en direccién hacia arriba, a tra-
vés do los referidos elementos,para entrar en unidn roscada con el -
ma@guito rotatorio 58.Cada tornillo 170 incluye un espaciador inte=--
rior 172 alrededor del tornillo entre los elementos 162a y 162b al ob
jeto de garantizar un espacioc minimo entre los mismos y con la fina-
lidad de conséguir un ancho requerido para el referido orificiojel =
tornilleo comprende asimismo un espaciador exteriori74 que es de una
forma similar al espaciador 172 y que ® extiende entre el elemento -
162a y el manguito rotatorio 58 al objeto @ sstablecer el contacto =
entre el elemento 162a y el espaciador 172.=

La tobera 160,por lo tanto,hasido colocada de una Forma'rigi
da en la parte inferior del manguito rotatorioc 158 y la misma gira =
junto con 8l manguito,cada unode los didmetro de los elementos 162a,
y 162b es de una forma tal que el orificioc 168 quedard alinesado en -
el sentido axial con la junta de soldadura 30,mientras que sl torni-

llo 170 Yy los espaciadores, 172 y 174,tienen una longitud tal que sl

orificio 168 de la tobera se encuentra muy cerca de la soldadura 30.
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Una determinada cantidad de aberturas176 se extiende en el sentido ~
radial a través del manguito de fijacién 44,por su circunferencia --

695 cerca del extrsmo inferior,mientras que la circunferencia interior =

de la tobera 160 se encuentra dispuesta a lo lérgo del manguito 44,~

afin de estar en alineacidn con cstas aberturas.Las aberturas 176 --
son de aprox.el mismo didmetro que el espacio entre los elemenfus ad
yacentes,162a y 162b, de la tobera.-

%UD La tobera 160 ha sido descrita antes como una pieza qﬁe -
comprende ‘un par de elementos, 1G62ay 162b,qus por lo general son de
la forma arco.En efecto,ambos elemantos,162a y 162b,asi como la tohg
ra 150,describen un circulo gque es casi completo,el cual tiene una -
parte argueada no continua de aprox.15 hasta 252,Esta parte de arco,

705 no contfnua,es lo suficientemente larga para acomodar el porta-herra

mientas 82 y permite al mismo tiempo ser correspondido en el sentido

axial con respecto a la tobsera 160.Un par de cubiertas terminales --

178 para los extremos,tal como repressntados por la figura 6,son fija

dos herméticamente por todos los extremos de los elemeﬁtcs,162a y 162b

710 en los extremos opuestos al arco que es descrito por los mismos,al -
objeto de completar la tobera 160.Ahora es posible que la tobera 160
rociba,por consiguiente,el aire a presidn desde una fuente correspon
tiente y a través de las aberturas 176,con el objeto de efectuar la,
evacuacifn del aire en direccién hacia sbajo,a través del fino orifi

715 cio arqueado 168.La circunferencia interior de la tobera 160 ha sido
descrita como un arco de menos de 3602;sin embargo,la misma puede --
ser circular afin de rodear de una forma contfpua todas las aberturas
176 en todas las posibles posiciones de rotacién,y en este caso,la -
parte argueada no continua de la tobera existiria tan séio de forma

720 radial en la parte exterior de la misma.-

Desde el conducte anular 180 se suministra un fldido como,-

por ejemplo, el aire a presidén,con direccidn a la tobera 160,utilizén



725

730

735

740

745

750

- 28 -
dose para ellec las aberturas 176.El referido conducto 180 esti cons~
tituido por el hueco anular gque existe entre la carcasa superior 22
y el manguito de fijacifin 44.Este conducto 180 podrd ser,continue en
direccifn ascendente hacia detrds del manguito de fijacidn 44,empledp
dose para ello un cuerpo tubular 182 que se sncuentra unida de una =
forma hermética al manguito 44jeste cuerpo tubular se extiends haciea
arriba,por detrds del extremo superior dé la carcasa 22.E1 mismo 182
puede sstar hecho de metal,de goma,de material pldstico o bien de un
material s imilar,debiendo ser,sin embargo,de una suficiente resisten
cia a la flexién,al objeto de soportar tanto la subida como la baja-
Ha de la miquina 32 sobre la carcasa.Para los efectos de transporte
y de almacenamiento,este tubo 182 debe ser desmontado con facilidad
de su miquina 32,El aire debe ser introducideo al conducto 180 desde
el 90nducto 184 que se encuentra conectado al mismo por un extremo,-
encdﬁtréndose la fuente para el aire a presidn la cual no ha sido re
presentada en el otro extremo del tubo 184.El aire comprimido es su-
ministrado a una presifn relativamente reducida de unas 10 hasta 20
libras por pulgada cuadradajsin embargo,existe la posibilidad de va-
riar la presién si esto fusse necesario.las superficies de contacto,
entre el manguito de fijacidn 44 y la superficie superior de la bri-
da 26 de lacarcasa 22,son lo suficientemente finas al objeto de propoz
cionar una buena junta para el conducto 180 en su extremo inferior.-

La figura 5 representa la herramienta de corte. 88 cuandc la

misma ha penstrado en la Jjunta de soldadura anular 30,como asimismo

en el hueco anular de la junta 28,dejando una fina ranura de corte =~

anular 186G,que se puede wobservar con mis claridad en la figura 6.Como
ya ates mencionado,tanto el orificio de la tobera 168,el el corte 186

como asimismo y de una forma correspondiente la herramienta de corte
88 poseen sustancialmente el mismo radio por los ejes de las carcasas

20 y 22.Aquella parte arqueada de un cfrculo en el que la tobera 160



755

760

765

770

775

780

- 29 .
no estd continua, ha sido indicada de una manera genafal como " A" en
la fig.6.La herramienta de corte 88 ée extiende & lo largu.de una pac
te de arco "Q ",cerca del centro angular del mismo,como las partes =-
restantas del arco "a" delante y detrds de la misma.De una manera ca=-
racteristica resulta qus el areco "d" en el radin del orificio 168 aes
de aprox.una pulgada en su largo con la herramienta de corte B8 que -
ocupa menos de la mitad de este largo,habiéndose indicado y referen-=-
ciado laspartes restantes del arco,de una forma general con "&1" y"Q2W

Dado que la herramienta de corte 88 y,la tobera 160 Srbitan,
por los ejes de las carcasas 20 y 22,y de acuerdo con la direccidn --
que estd indicada por la flecha 188,los segmentos del arco,"ai" y“aé'
se mueven de una manera obvia, a lo largo del corte 186 y en relacidn
con el mismoc en una 6rbita circular.- |

Nos referimos ahora a la forma de funcionamiento de la tobe~
ra para impedir de una manera eficaz que ninguna viruta entre,o al me
nos permanezca en el hueco de la junta 28.0e la figura 5 se pusde- deg
prender que un chorro de aire,que ha sido indicado por la flecha 190,
va dirigido desde el orificio 168 des la tobera hacla abajo,entrando -
en el hueco de la junta 28 cuandoel corte 186 se extiende a travéds de
la soldadura 30.Esta introduccién de aire a presidn en el heco de la
Junta 28 produce una diferencia de presidn entre el referido hueco y
la zona dentro de la carcasa de la méquina 36.- '

El aire puede ser svacuado de la carcasa 36 por medio de - =~
unas salidas normales previstas en la carcasa 36, a través de unas ==
aberturas especiales hacia la atmfsfera o bicn tal como descrito con
reforencia a la figura 1 por la aplicacién adicional de unos disposi-
tivos para la conduccidn de vacio.En todo caso,la presién dentro del
hueco ds la junta 20 es mayor que aguella que se encuentra inmediata-
mente fuera del mismo,por lo cual se produceuna corriente de aire la

cual ha sido indicada por las flechas 192 con direccidn hacia arriba
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y hacia fuera del husco,a través del corte 186.Esta corriente de eva

cuacibn del aire,procedente del husco de la junta 28,%tan sélo puede,

presentarse donde el arca "M y de una manera mis particular, "&1" y

"Qz",se encuentran en su posicifn en aqusl momento,dado que estas ~
son las dnicas en las que la corriente de aire desde la tobera 160 =
hacia abajo no se produce,no encontfindose bloqueadas por la herra--
mienta de corte 88.Dado que la tobasra 160 se mueve en determinada re
lacibn con sl corte 186,10 mismo hatin las zonas de svacuacifn dg =-
naHn y ann._

La presifn de la resultante corriente de aire,tal como estd
indicada por las flechas 192,es suficients para impedir que las viru
tas,que proceden de la operacifn de corte o bien del achaflanado de,
la herramisnta 88,entren en el hdeco anular de la junta 28.5i bien =
pusde ser que una muy reducida cantidad de viruta entre en la junta
28, o sea,desde tgue la herramienta 88 penetra por la misma y hasta -
que el chorro de aire de la tobera 160 estd en condiciones de entrar
en el hueco de la juntajesta cantidad de viruta,sin embargo,serd mi-
nima y la misma se elimina,por lo general,a través de la subsiguien-
te turbulenciae de la corriente de aire en el hueco,cuando se presen-
ta un segmento del arco "4;" o bien "," por las corresponaientes re
voluciones de la tobera.De esta manera queda impedido que la viruta
entre en la Eunta ZB,éiendo la misma eliminada de la zona del corte,
mediante un chorro de aire.,fAlgunas o hasta la mayor parte de las vi-
rutas podran ser sliminadas de la carcasa 36,mientras gue el resto de
las virutas podrd ser evacuado del corte 186 para acumularse en la =
misma carcasa desde donde serd eliminado cuando la mdquina serd lim-

piadac~ 'y obr4 de tenerse en cuenta que si bien el orificio 168 de,

la tobera 160 ha sido indicadao como un arco contfnuo individual,exig
te la posibilidad de prever una determinada cantidad de segmentos --

mis cortos.Sin embargo,ss muy importante que exista un segmento corto
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dsl arco "d1" 0 "Qz",o bien hasta los dos,sn el que falta el orificio
186 delante o bien detrds de la herramienta de corte 88,al objeto de

permitir la evacuacién del chorro de aire introducico a la junta 28 -
desde la tobera 160.Estas zonas de la evacuacidn “31" y/o "32",59 en-
cuantran cerca de la herramiehta de corte,con objeto de asegurar que

las virutas sean eliminadas tal como se producen,-

Mientras que en el preferido tipo de ejecucidn se han descri
to el porta-herramisntas y la herramienta de corte como puesto en una
colocacidn de desplazamiento vertical,debe tensrse presente que log =~
mismos podrdn ser colocados también de una forma tal para desplazarse
en el sentido radial con respectn al manguito rotatorio,con objetivo
de efectuar el corte dentro o bien a través de la circunferencia extg
rior de cualquier elemento de una carcasa de presifn.-

Descrita suficientements la naturaleza y alcance dé.la pPrgm=e-
sents invencidn, se hace constar que en la misma podrén ser variables
los materiales, dimensiones y en general aquellos otros detalles accg
sorios o secundarios gque no alteren, cambien ni modifiqﬁen la esencia
lidad propuesta.=-

Los términos en que quecs redactada esta memoria son ciertos
y fiel reflejo del objeto dascrito,debiéndosaiinterpretar en un senti

do mds amplio y nunca en forma limitativa.-

REIVINDICACIONES

Se reivindica como de la propia y nueva invencién la propiedad y ex--
plotacidn exclusiva de:

1a,- Miquina cortadora para cortes a distancia,en partfcular para - -
efectuar cortes anulares en la proximidad de una parte alargada de -~
piezas de labor extendidas de dificil acceso,extrechamente progresiva
mente en especial para las partes tubulares superiorss alargadas que
arrancan desde el recipicnte de presidn de un reactor nuclear caractg

rizada por llevar una carcasa que encierra la pieza de trabajo despla

e
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845 zable en direccifin longitudinal estando previstos slementos de sopor
te y de sujecidn para parar en una posicifn operatoria predetermina-
da sutomidticamente el desplazamisnto de la carcasa y donce tiene lu~
gar el proyectado corts,alojédndose en la carcasa un manguitc que es,
girado desde el exterior por motor y/o mecanismo pero bloqueado con-

850 tra desplazamientos longitudinales,llevando el Gtil cortante y sus -
elementos de posicionamiento y accionamiento.-
2a,- Mquina cortadora para cortes a distancia; segdn reivindicacién
8,caracterizada por el hecho de que la referida carcasa se desplaza

., sobre una pequefia parte tubular superior de presifn,siendo la misma,

8585 parada en su posicidn éperatoria por medio de una parte tubular infg
rior de presifn.-

38,- MAquina cortadora para cortes a distancia; segln reivindicacio-
nes. 12 o 22,caracterizada por el hecho de que el corte cubre la sol-
dadura anular de una junta de tipo Omega prevista entre una parte da

860 présién superior y otra inferior.-

48, Méquina cortadora para cortes a distancia; segln reivindicacidn
1§,caracterizéda por el hecho de que la carcasa comprende uncs ele--
mentos de Fijaciﬁn controlados a distancia que sujetan una pieza de
trabajo,asegurdndo de esta manera la posicidn operatoria de la referi

865 da carcasa.-

52.- Mdquina cortadora para cortes a distancia; segln reivindicacio-

nes 12 a 48,caracterizada por el hecho de que los elementos de fija-

cifn estdn constituidos por unas ufias de sujecidn que son accionadas
h por imanes eléctricos y los cuerpos metilicos de los mismos.-

870 68.- Wiquina cortadora para cortes a distancia; segln reivindicacifn
58,caracterizada por el hecho de que las referidas ufias de sujecidn,
pueden ser desplazadas en el sentido radial con respecto a la pieza,
de trabajo alargada,por medio de unas lsvas que tienen la forma de =

anillo los cuales se encuentran bajo la influencia de los referidos

AS
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electroimanes,pudiendo ser puestos en una posicién de sujecién o bien
en una posicidén de dasplazamiento.-

78,- Miquina cortadora para cortes a distancia; seglin reivindicacifn
18,caracterizada por el hecho de que el extremo superior del anillo
de rotacién vaprovisto de una corona dentada que por medio de un en--
granaje es impulsada por un motor.-
88.~ Mdquina cortadora para cortes a distancia; seqglin reivindicacio--
nes 12 o 728,caracterizada por el hecho de que la herramienta de corte
unido
es llevada por un porta-herramientas que ha sidoYal manguito rotatorio
de una forma desplazable sn sentido vertical,efectfandose el desplaza
miento de este porta-herramientas por la rodadura de un engranaje que
estd alojado dentro del manguito rotatorioc sobreuna corona dentada -
que a su vez estd fijada en la carcasa.=-
9a2,- MAquina cortadora para cortes a distancia; segln reivindicacién,
82,caracterizada por el hecho de que el movimiento de alimentacidn ==
del porta-herramientas se lleva a efecto a través de otros engranajes
asi como por medio de la transmisidén de un engranaje sinfin.-
108.~ Mdquina cortadora para cortes a distancia; segln reivindicacio-
nes 78,88 o 93,caracterizada por el hecho de que la impulsién del por
ta~herramientas se lleva a efecto por medio de un conjunto de engrana
je planetario,cuya rueda solar &8s idéntica a la corona dentada que ha
sido fijada en la citada carcasa.=-
112,~ Ménuina cortadorapara cortes a distancia; segdn reivindicacicnes
12 o Ba8,caracterizada por el hecho de que la herramienta va pravista-
de una superficie de corte que produce un corte vertical,como asimis
mo de una suparficie de corte adicional que efectda el chaflén de,co-
mo minimo,una parte del corte primario.-
122,~ WMaquina cortadora para cortes a distancié; segln reivindicacio-
nes 1a, o 112,caracterizada por el hecho de que existen unos medios -

de ajuste o de parada que limitan el movimiento de la herramienta de

e
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corte cuando &sta alcanza una posicibén de trabajo que previamente -

se ha establecido.-

13a,- Miquina cortadora para cortes a distancia; segln reivindica-=-
cifn 82,caracterizada por el hecho de que en la posicidn final de la
herramienta de corte la cual ha sido previamente determinada,se han
previsto unas aberturas que estdn cerca de la misma,asi como los cg
rrespondientes conductos para sumirstrar aire a la herramienta de -
corte al ohjeto de evacuar las virutas producidas por el corte.-
148,~ Ndquina cortadora para cortes a distancia; segin reivindicacig

nes 22 o 118,caracterizada por el hecho de que en el manguito rota-

. torio se encuentran,dispuestas en la forma de arco unas toberas que

tienen la misidn de hacer pasar a presidén un medio a través del cor
ta hacia dentro del espacio de la junta,dejindolo salir a través de
unas toberas de salida.~

158 ,~ MAquina cortadora para cortes a distancia; seg(in reivindica--
cidn 14§,caracterizada por el hecho de que un orificioc arqueado se,
extiende esencialmente en la forma de un circulo,con excepcidén de -
la parte que estd cerca de la herramienta de corte.-

168,~ " MAQUINA CORTADORA PARA CORTES A DISTANCIA.™

Consta la presente memoria descriptiva de
trenticuatro hojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara a,

las que se les acompafian cuatro planocs para su mejor comprensidn.-
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