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fuchos articulos, tales como envases para
nroductos, y/o los productos mismos tienen gue llevar una sti
gueta mostrando informacidn sobre precios, identificacidn del
producto, etec. Las etiguetas se suministran t%picampnte SO=-
bre una tira dorsal alargada, estando ascguradas las etique-
tas adhesivamente a la tira dorsal, La funcidn de etiqusta-
Jje se realiza por un aplicador de etigquetas, que separa las
etiquetas y las aplicas a leos articules segln se van hacign-
do pasar los articulos por el aplicador. En un tipo de apli-
cador de stiquetas, las etiquetas se separan en socuéncia de
la tira dorsal y se retienen soltablemente en una situacidn
preseliseccionada. Por ejempla, lzs etiguetas separadas puseden
sostenerse contra una rejilla pcr;preaién de vacio. Llas eti-
quetas se quitan de la rejilla y se aplican al articulo, que
debe stiguetarse por un soplo de aire desde un miltiple de
alre,

El soplo de aire tisne que ser relativamente
fuerte. Por ejemplo, ol sgplo de aire tiene que tener sufi-
ciente fuerza para (i) vencer la presidn ds vacfo, que tien-
de a retener la etigueta contra la rejilla, (ii) transferir
la etiqueta desde la rejilla al artfculo, (iii) aplicar la
etiqueta al articulo. El soplo de aire también tiene que ser
de actuacidn ripida, de modo que el aplicador de etiguetas
pueda aplicarlas tan répidamenie como sea posible. Por lo
tanto, ss importante gue la fuerza dsl souplo de aiféxsea usa-
da eficazmente.

La ejsoucidn especifica usa un soplo de aire

con la méxima eficacia ajustando el mddulo de airs, es decir,

la configuracidn de seccidn transversal de la corriente de
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88 un concepto altaments eficaz, un problema, al que se diri-

"ras espacladas, que definen una salida para la cdmara. E1

aire, de acuerdo con la Porma de la etiqusta, de modo que un
importe mdximo del soplo de aire incida directamente cantra
la etiqueta., Por ejemplo, si la stiqueta, que dsbha aplicar-~
se, 83 larga y delgada, se usa un mddulo de aire teniendo

una seccidn transvarsal larga y delgada. Mientras qus este

ge el presente invento, es el de incrementar la velocidad,
con la que pueda modificarse la configuracidn del modelo de
aire.

Otro problema, al que se dedica el pressnte
invento; @s la distribucidn de aire dentro del mdltiple. E1

mdltiple de aire tiene una clmara y una pluralidad de abertu-

aire pasa a través de la salida y estd dirigido contra la
etiqueta, mantenida contra la rejilla. La cémara tisne que
seg suficlentsmente ancha para procurar comunicacidn desde la
admisifn de aire a todas las aberturas; sin embargo, para ha-
cer que el aplicado® de etiquetas sea de accidn rafida, la
cdmara deberfa ser de pequefio voldmen. Esto significa gque la
cédmara Sueda tenar parsdes terminales relativamenta anchas y
una pared periférica axilmente corta. Es importante qus sl
aire sea distribuido a todas las absrituras aproximadamente
al mismo tiempo y en cantidades suficisntes, de modo qus el
aoplnrde aire pueda realizar de una forma precisa y eficaz
las funciones propusstas. -

El presante invento incrementa sustancialmend
te ‘la velocidad, con la gue puede variarse la configuracidn

de seccidn transversal del soplo de aire. Esto se realiza

usando una mascara, teniendo en la misma medios de abertura




TR

il

M SR L A SR R

10

15

20

25

30

421664 o

-3 -

de una configuracidn apropiada para producir la deseada con-
Piguracidn de seccidn transversal del soplo de aire. La més-
cara estd dispussta de tal modo, que los medios de abertura
estén sn alineacidn parcial y de modo que la méscara cubra
parte de los maedios de abertura. Esto permite que la méscara
controle la configuracidn de seccidn transversal de modelo de
aire, gue emana del mdltiple neumdtico.

La méscara pueds sstar montada ds tal moda,
que pueds ser fdcilmente desmontada y vuelta a coloecar con
otra mascara teniendo medios de abertura y una diferents .con-
figuracidn para procurar por ello un modelo de aire de dife~
rente configuracidn en seccidn transversal. En una forma prg
ferida de este invento, la méscara puede ser simplsmente co-
rrida hacia dentro y hacia fuera respecto al miltiple de aire
y no son necasarios dispositivos de sujecién para retensr en
posicidn ia méscara. Esto procurs un cambio muy rdpido ds
la configuracidén del modelo de airs.

El presents invento también assgura que to~
das las porciones de los medios de abertura de la miscara se
abastezcan de aire a presidn. Esto se realiza empleendo un

difusor en la admisidn de aire hacia la cémara. E1 difusor

 distribuye el aire a presidn a todas las porciones de los medios

de abertura. As{ ninguna poreidn de los medios de abertura
carecs de aire.

La porcidn del mdltiple neumdtico, que forma
la cémara, puede incluir ventajosamente primeras y segundas
placas exterioras, con medios espaciadores interpueétos entrd

las placas exteriores. Las placas y los medios espaciadores
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sgado de abertura. La miscara cierra sustancialmente la hen-

cooperan para definir la cémara. Una hendidura puede ser
formada ventajosémante en los medios espaciadores. La mis-
cara es por lo menos parcialmsnte insertable en la clnara

a través de la hendidura y puede recibirse corredizamente en
la misma para facilitar ls instalacidn y desmontaje de la
méscara. .

Los medios da abertura en el miltiple pueden
incluir una plurallidad de aberturas, y los medios de abartu-
ra en lé méscara pueden incluir unma pluralidad de aberturas.
Con esta disposicidn, la mascara cubre algunas de las aber-
turés, y las aberturas estdn en alinsacifn sustancial con

otras de las aberturas, para procurar por ello el modelo de-~

didura en sl mitliple para reducir al minimo la pédrdida de
aire de la cémara a través de la hendidura.

‘La pared terminal opussta a la pared termi-
nal, qus contiené las aberturas, tisne una admisidén para
admitir aire a presidn en la cdmara. E1l difusor pusde incluip
venta josamente un miembro difusor, montado a través de la ad-
misidn en al camino de aire entrante., E1 difusor ascﬁarcé‘
el aire entrante lateralmente en la cimara. Para ayudar to=-
davia mds a la accién esparciadora, la admisidn incluye un
taladro y un contratazladro estando ensanchado sl contratala-
dro y abrindose hdcia la cémara. La superficie periférica
del mismbro difusor estd ensanchada hacia fusra, de modo que
estd paralela en secidn transversal a la superficie, gus de=

fine el contrataladro. Esto procura un pasc anular, que se

axtiende radialmente hacia fuera, segin se extiende axilmen-

te en lé Cémara.
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£l invento puede comprenderse mejor haciendo

refsrencia a la siguiente descripcifn, tomada en conexidn con

TR TR

lgs dibujos ilustrativos adjuntos:
, La fig. 1, es une vista de alzado lateral parp
5 | cialmente esquemitica de un aplicador de etiquetas, construi-
do de acuerdo con las ensefianzas de aeste inventoe. .
f Le fig. 2, es una vista seccional aumentada,
fragmentaria tomada gensralmente a lo large da la linea 2-2
_ de la fig. 1, y mostrando wl mdltiple de aifa y la estructu=-
10} ra adyacente de otras porciones del aplicador de etiqueta.

La fig. 3, es una vista de fondo fragmenta-
ria de la construccidn, mostrada en la fig. 2,

La fig. 4, es una vista seccional fg?gmantaria
a través de un mdltiple de airs, construide de acuerdo con
15 las enseiianzas de este invento. ’

La fig. 9, es una vista en perspectiva sxtan-
dida, del mdltiple de aire.

lLa fig. 1 muestra un aplicador 11 de etique-
20 tas, que incluye una sstructura soportadora 13 Un rollo dg

almacenaje 15 y un rollo receptor 17 estén montados rotativa-

mente de modo adecuado scbre la sstructura soportadora 13.

Libaick Sk et Skt bl coE L R A

Una tira 19 alargada de stiquetas estd enrollada sobrs el ca=
rrete de almacenaje: 15 y se extiende sobrs una pluralidad de
- rodillos guiadores 21 y entre un par de rodillos impulsores
23 hacia sl carrete receptor 17, Se hace girar el carrete
raceptor 17 para rodar de acuerdo con la cantidad de tira 19,
f qus se le-suministre, todo lo cual puede realizarse dhina ma=

1

nara bien conocida en la técnica. También se hace pasar la

30
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tre los carrstes 15 y 17.

‘una seccifn 27 aplicadora (figuras 1 y 2). La seccidn 27

‘trados con resortes para obligar normalmente la pusrta 37 a

‘sultado de que 1a'etiqueta 45 an la barra peladora es separa

tira 19 por sncima de una varilla peladara 25 al moverss en=
El aplicador 11 de etiguetas también incluye

aplicadora incluye una carcasa 29, que estd sustancialmente
hermética, excepto su extremo inferior, que estd cubierto por
una rejilla 31. En la sjecucidn ilustrada, la rejilla 31 in-
cluye una pluralidad de léminas paralelas 33 espaciadas, ex-
tendidass longitudinalmente, definiendo hendiduras 35 entre
ellag (figuras 2 y 3). La carcasa 27 también incluye una
puerta 37 montada engoznadamente sobre una porcidn fija de la

carcasa 29 por un par de goznes 39. Los goznes 39 sstdn las-

la posicidn cerrada, mostrada en las figuras 1y 2. La puer-
ta 37 puede ser oscilada manualmente a una posicién abierta
alrededor de los gozpes 39 tirando hacia fuera de un botdn
41 fijado a la puarta.

La carcasa 29 es svacuada a menos de- la jire-
8idn atmosférica por un ventilador 42 impulsado por motor y,

por lo tento, existe un vacic o presidn de aire ligeramente

L]

negativa en la rejilla 31. Esta presidn negativa ds aire pue
de mantenaerse de modo ventajoso continuamente durante el fun-
cionamiento del aplicader 1l de etigquesta. ,
§a tira 19 incluye una tira dorsal 43 y una
pluralidad de etiquetas 45 adhesivas adheridas a la tira dor-|
sal."Cugndo la tira 19 pasg sobrs la barra peladora 25, la

tira es forzada a somsterse a una flexidn inversa con el re=-
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da de la tira dorsal 43 en un lugar inmediatamente ngajp y
adyacente a un extremo de las rejilla 3l. La presidn negati-
va de aire en la rejilla 31 hace que la stiqueta 45 sea re-
tenida contra la cara inferior de la rejilla con el lado ad-
hesivo de la etiqusta snfrentado hacia sbajo. ‘

Una pluralidad de articulos o envases 47 es-
tén colocados sobre un transportador 49 y se hacen pasar por
debajo de la rejilla 31. El transportador 49 mueve uno ds
los envasss 47 directam@nte debajo de la stiqueta 45 que es
retenida sobre la rejilla 31. Un cabezal o miltiple neumdti-
co 51 (Pigs. 1, 2, 4 y 5) estd montado sobre la carcasa 29 y
sopla la etiqueta 45 desde la rsjilla 3@ stre la cara supe-
rior del envass 47 situado debajo. E1 sople de aire se provég
autométicamente por sl miltiple neumdtico 51 en respussta a
la presencia del snvase 47 debajo de la stiqueta 45 sobré la
rejilla 31. Aunque las etiguetas 45 gse ilustran como siendo
aplicadas a la superficie superior de los envases 47, deberd
entenderse, qus el aplicador 11 de etiquetas.puade ser usado
pare aplicar stiquatas de diferentes tamafios y formas a va-
rias superficies de diferentes configuraciones. También pue=
den emplesarse gases distintos al aire, si se dessa, por sl
miltiple 51,

El mdltiple 51 estd montado sobre la carcasa
29, de modo que su posicidn en un plano péralela a la rejilla
31 pueda ser ajustada. Esto, a su vez, ajusta la posicidn en
el soplo de aire descérgado por el miltiple neumitico. Con
esta clase de ajuste, el aplicador de etiqustas se adapta me-

Jjor para aplicar etiquetas de diferentes tamafios y configura-
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las hendiduras 59 y 61 y son recibidos en la placa 57 da tuer-

| ta para montar por ellc fijaments el miltiple neumdtico 51.

‘' permite que el miltiple de airs 51 sea alojado en cualguier

ciones. Ademds, la ajustabilidad del mitliple neumdtico par-
mite, que sea usado sin hacer casu de la colocacifn de la re-
jilla 31, en que estd situada la etigueta.

En la ejecucidn ilustrada, el mGltiple 51 esté
montado ajustablemente por un soporte 53 (figs. 2 y 3) que as-
t4 fijado en un extremo al mdltiple 51. El otra extremo.del
soporte 53 estd interpuesto entrs una pared 55 de la carcasa
29 y una placa 57 de tuerca. La pared 55 tiene hendiduras
59, cuyos ejes longitudinales estén alineados. El soporte
53 tiene handiduras 61, cuyos ejes longitudinales son . arale—
los y se extienden transversalmente a los ejes longitudinales

de las hendiduras 59. Tornillos 63 se extienden a travds de

Aflojando los tornillos 63, los tornillos, sl soporte 63, la p
ca de tuerca 57 y el mdltiple 51 pusden moverse hacia la ders-
da o hacia la izquierda (segdn se observa en las figuras 2 y
3) segdn se permite por las hendiduras 59. En adicidn, con los
tornillos 63 aflojados, 8l suporte 53 y ek mdtliple neumdtiéo
51 pusde moverse hacia arriba y hacia abajo, segln se observa

en la Fig. 3 y segln se permite por las hendiduras 61, Esto

posicidn (con los limikes de las handiduras 59 y 61 en un pla-
no paralelo a la rejilla 31.)

Una construccién preferida del miltiple de
aire 51 se ilustra en las figuras 2-5., El mdltiple 51 inclu-
ya una placa.terminal superior 65, una placa terminal inferiox

67 y medios espaciadores 69 interpusstos entre las placas 65

La~
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67. Por conveniencia y con el fin ds corresponder con la
orientacién mostrada en las figs. 4 y 5, aqui se hard rgferen
cia a las placas 65 y 67 comp a placa supsrior y placa infe-
rior; sin embarge, estas palabras no se proponen limitar las
orientaciones, en que puade usarse el miltiple neumético 51,
ya gque puede ser usado virtualmente en cualquier of;entécién
deseada. Aungue los medios espaciadores 69 podrfan adoptar di!
ferentes formas, en la ejecucidn ilustrada, incluyen upa pla-

ca tubular 71 y una placa 73 generalmente en forma de U, Las

placas 75, 67, 71 y 73 se mantiensn juntas en sus esquinas por

tornillos 6S.

En la ejecucidn ilustrada, las placas 65 y
67 son rectangularss y la placa 6] tiene un contorno exte~
rior rectangular y en el mismo una absrtura 77 recpangular.
La placa 73 en forma de U tiene un contorna extsrior, qus es
sustancialmente coextensivo con los contornos exteriores de
las placas 65, 67 y 71 a lo largo de tres iadas de sstas pla-
cas y un contorno interior, que es coextensivo con tres lae-
dos del borde de la abertura 77. Un lado de la placa 73 en
forma de U estd abierto. ii‘P

Con las placas 65, 67, 71 y 73 reunidas, las
mismas definen una cdmara 79. Las placas 65Ly 67 forman pa-
redes terminales relativamente ambli#s para- las cimaras, y
las placas 71 y 73 forman una pared periférica, axilmenta corf
ta, para la cdmara. Por lo tanto, la céméra 79 tiene dimen-
siones relativamente anchas en un plano paralele a las pla-
cas 65 y 67 y una pequefia dimensién sn una &ireccién trans-

varsal a las placas 65 y 67. El voldmen de la cimara 79 es

o
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|.de solenoide (fig. 2) puede abrirse y cerrarse de modo qus el

"cémara 79 de acuerdo con las necesidades para la aplicacidn

pequefio, de modo gque el mismo puede llenar completamente de
aire en un minimo periodo de tiempo. El lado abiarto de la
placa 73 en forma de U forma una hendidura B8l alargada (fig.
4) gque procura comunicacidn entre el interior y el exterior
de la cédmara 79. Excepto la hendidura 81, la cémara 79
sustancialmente es hermética al aire.
La placa 65 superior tiens en la misma una

abertura central, definiendo una admisidn ds aire B83. Un conA
ducto 85 conecta la admisifn B3 a una fuente de aire a pre-

sién (no.ilustrada). Una vdlvula, tal como una vélvula 87
conducto 85 pueda suministrar soplos de aire a presidn a la

de etigueta.

Mas especificamente, la admisidén 83 incluye
un taladro cilindrico roscado 83 y un contrataladro 91 tronco-
cénico (fig. 4). EL contrataladro 91 se abre hacia la cémara
69 y @s de diimetro progresivamente creciente segdn se extien-
de axilmente hacia dentro. E1 extremo del conducto 85 estéd
conectado a rosca con sl taladro rosecado 89 y una tuerca blo-
qusadora 93 clerra el conducto conira la separacidn inadverti+

da del mdltiple 51.

F “Un difusor de aire, en la forma de un mismbro
95 difusor, estd situado dentro del contrataladro 91. Aungue
8l miembro difusor 95 podrfa ser de diferente construceidn,
en la ejeacucidn ilustrada tiens la forma de un tapdn sélido
o un deflector de configuracidn troncocénica. El miembro di-

fusor 95 ss concéntrico al contrataladro 91 y define con el

mismo un pase anular 97, que se extiende radialmente hacia
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fuera segdin se proyecta axilmente hacia dentro.

El miembro difusor 95 podria estar montado
de diferentes maneras. Sin smbargo, en la ejecucifn ilustra-
da, el miembro difusor 95 esti montade sobre la placa 65 por
un par de tornilles 99, que se extienden a través de la placa
95 y sstén sujetos a rosca al miembré difusor. Segun,se ilug
tra en la fig. 4, las cabezas de los tornillos 99 estén fun-
didas y cubiertaa.pcr la tuerca de bloqueo 93,

La placa 67 inferior tiene una pluralidad de
eberturas roscadas 101 en la misma, Tubos 103, teniendo ros-
cas exteriores, sstadn enroscados en algunas de las aberturas
101, como se iluestra en la fig. 4, vy oiraes de las aberturas
101 ss dejan abisrtas. C(Cada uno de las tub?s 103 tiene un
espalddn anular 105 en su extremso exteriocr. Un espaciador 107
a modo de manguito rodea a cada uno de los tubos léS y esta
retenido entre sl espalddn 105 y la cara inferior de la placa
67. El espaciador 107 estd dimensionado para impedir que el
tubo 103 entre en la clmara de aire 79 y para mantsner sl tu~
bo alineado con la superficie interna de la placa 67.

Cada unc de Jos tubos 103 coopera con la aber-
tura asceiada 101 para definir un paso o abertura que conduce
desde.la cimara 79 y se proyecta hacia la stiqueta 45 sobre 14
rejilla 31. El tubo 103 define una seccidn de salida 109 de
esta abertura, qus es de menor diafetro que la seccidn adya~
cente 111 de la abertura y de menor didmstro que la abertura
101, Preferentemente los tubos 103 sg extienden en las hen-
diduras 35 a una posicifn cercanamente adiaoente a la etique~

ta 45, En la sjecucidn ilustrada; los tubos terminan ligera-
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mente hacia arriba respecto al plano inferior ds la rejilla
31.

£l miltiple neumdtico 51 tambidn incluye una
miscara 113, que incluye upa seccidn 115 a modo de placa, te-
niendo una pluralidad de aberturas 117 sn la misma y una bri-
da 119. E1 ndmere y situacidn de las aberturas 117 se selec-
ciona de acusrdo con la copfiguracidn dessada de modelo de
aire. Por ejemplo, la fila periférica de aberturas puede as-
tar situéda Justamente dentro del contorno de la etigueta 485.

La seccidn 115 a modo de placa puede rscibir-

‘| se corredizamente en la hendidura 8l. Con la seccidn 115,

semsjante a una placa, inserta en la cémara de aire 79, la
‘hendidura 81 esti sustancialmente cerrada por la méscara 113
porque el tamafio an seccidn transversal y la forma de la sece
cidn 115; a modo de placa, son sustancialmente idénticas al
tamafio y forma en seccidn transversal de la hendidura 8l. La
seccidn 115 a modo de placa descansa sobre la placa inferior
67 y la brida 119 choca con sl contorno de la placa superior
65 y se proyscta ligeramante por éncima para facilitar sl desH
montaje de la mdscara 113 desde el mGltiple neumitico 51. La
saccidn 115 a modo que placa estd conformada, dimensionada
para entrar en contacto con los tres lados de la placa 73 an
forma de U, cuando la mdscara estdnen la cémara 69.

Con la mascara inserta en el miltiple nsumd-
tico 51 algunos de las aberturas 117 estén alineadas con al-
gunas de las aberturas 101, Otras de las aberturas 10l estén
cerradas o enmascaradas por la seccidn 10S a modo de placa.

Todas las aberturas 101, para las que no estd previsto ningdn

tubo 103 son enmarcaradas por las mascaras 113. Asi, el
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modelo ds las aberturas 117 controla la configuracién en sec-
cidn trnasversal del modelo de airs, que es dgscargado desde -
laccdmara 79, La presencia de la seccidn 115 a modo de pla-
ca en la cédmara 79 reduce el volumen de la:cémara,.porque s
reduce la dimen$idn axil de la cédmara:

£n el uso del aplicador de stiquetas lli, la
tira 19 es movida dssde el carrete de almacenaje 15 el carre-
te receptor 17 y ssto da por resultado que una de las,etique=-
tas 45 se separe de la tira dorsal 43 y sa retsnga contra la

cara inferior de la rejilla 31 por el vacio en la carcasa 29,

El transportador 49 mueve a uno de los envases 47 a una posicy

inmediatamente por debajo de la etiqueta 45 sobre la rejilla

31. Cuando esto ha ccurrido, la v&lvula 87 es abierta auto-

maticamente de cualquier manera convencional para procurar un

soploe o impulsc de aire a la cdmara 78.

El miembro difusor 85 refleja y distribuye sl
aira desde un conducto 85 segin va entrando aire en la cémara
79. Esto asegura que todas las aberturas 117 de la méscara
113 se abastazcan de un voldmen adecuado de aire, sustancial-
mente al mismo tiempo. E1 aire en la cémara pasa a través de
las aberturas ll?}a través de los tubos 103 en alineacidn con
tales aberturas. ELl aire pasa saliendo a través de las ssc-
ciones de salida 109 y ss descaryado contra la cara superior
de la etiqueta 45. Aunque la ligera presidn de vacio es man-
tenida dentro de la carcasa 29, el soplo de aire es suficien-
te para separar la etigueta 45 dééde la cara inferior de la

rejilla 31, para transferir la etigueta 45 al envass 47, si-

tuado inmediatamente debajo y aplicar la stiqueta al envase

én
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con suficiente fuerza para hacer que la stiquata se adhiera
al envase. La méscara 113 adaptas la configuracidn del soplo
de aire desde el mGltiple 51 a una configuracidn de ssccidn
transversal, que se acerca a la configuracidn en planta de
la stiqueta 45, VEsto asegura que 8l soplo de aire sea usado
con la méxima eficacia y que la etiqueta se apligue propia-
mente al envase 47,

No se usan sujetadorss para retenst la més-
cara 113 en la cdmara 79.. En la extensidn, si la hubisra,
gn quse la presidn de aire dentro de la cémara 79 tienda a se=-
parar la miscara 113 del mdltiple 51, la friccidn entre la

miscara y el resto del miltiple es suficiente para evitar tal

" separacidn.

_ 5i deben,utilizarse stiguetas de diferentes
taméﬁo y/o configuracidn, la puerta 37 se abre manualmente y
la miscara 113 es separada manualments del mdltiple 51. La
méscara 113 sntonces es remplazada sn sl mdltiplse 51 por una
miscara, que tenga un modslo de las aberturas 117, que sea
compatible con la nueva stiqueta, Este cambio puede ser rea-
lizado en cosa de segundos.

En la ajecucidn ilustrada, la seccidn 109 de
paso es reducida en 4rea de seccidn transversal. Esto procu=
ra ulterior seguro de que todos los tubos 103 transmitan aire
en cantidades importantes hacla la stiqueta 45. Sin embargo,
a causa de que el presente invento emplea el miembro difusor
95, el paso a través de los tubos 103 pueds ser de didmetro
constants, si se desea, y cada uno de los tubos todavia serd

abastecido ds aire en cantidades adecuadas para realizar la
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funcidn de aplicacidn de stiquetas.

Todas o alguna de las aberturas 103 puaden
estar provistas de tubos 103, 5i ss desea, los tubos 103 pues
den sar enteramsnts sliminados; sin embargo, la ventaja de log
tubos es que pusden extenderse en las hendiduras 35 de la re-
Jilla 31 para reducir la longitud de la hendidura, entre la
que tisne que moverss gl soplo de airs anquxb paonerse en con+
tacto con la etiqueta 45 sobre la rejilla. Si se desea, una
o varias de las aberturas 10l pusden taponarss con un tapdn
roscado.

De lo que antecedes puede observarse que las
aberturas 10l y los pasos a través de los tubos 103 definen
medias de abertura, y las aberturas 117 constituyen medios de
abertura. En la extensidn, en que los medios de abertura es-
tén en alineacidn con los medios de abertura, se pfacura una
éalida para el spplo de aire desde la cdmara 79. La forma de
esta salida y, por lo tanto, el soplo de aire, que emana de 14
misma, se controla por los medios de abertura, previstos en
la mascare 113.

Aunque se ha ilustradé%y descrito una ejecu-
cifn, a titulo de sjemplo dsl invento, puaden introducirss
muchos cambios, modificaciones y sustituciones por quien ten-~

ga habilidad ordinaria en ls materia, sin apartarse necaesaria-

mente de la idea y del alcance de este invento.

NO T A

La pressnte patente de invencidn, comprende

las siguientes reivindicacionss:
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I'y dichos medios de abertura estando en alineacidn parcial y

l. - Perfeccionamignios en aplicadores de esti~
quetas, para aplicar una etigueta a un articulo, caracteriza=-
dos porque el aplicador comprends: una sstructura soportadora,
medios para retener soltablemente la eticueta en una posicidn
ﬁresaleccianada; un miltiple sobre la estructura soportadora,
definisndo dicho miltiple una cémara adaptada para racibir gas
a presién, teniendo dicho miltipls, medios de abertura para
permitir, que escape gas en la cdmara y gque se mueva hacia di-
'‘cha posicidn pressleccionada para nuitar la etiqueta de dicha
posicidn’ preseleccionada y para aplicar la etigueta al artfcu-
lo, una miscara teniendo medios de orificios en la misma y me=

dios para montar dicha miscara con dichos medios de orificio

enmascarando dicha miscara, parts de dichos medios de aberturﬁ
por lo que dicha mdscara influye sobre la configuracidn del
modelo de eires, que se mueve desde dichs cdmara hacia dicha po
sicidn preseleccionada.

- 2, = Perfeccionamisntos, se0n la reivindica-
cién 1, caracterizados porque dicho medio de montaje coloca
soltablemente la mdscara sobre el miltiple, por lo que la mis-
cara puade ser quitada para permitir variacidn en la configu=
racidn del modelo de aire.

3, =~ Perfecclonamientos, segin la reivindica~
cidén 1, ‘caracterizados porque dicha miscara incluye una sec~
cibn a ﬁodo de pléca teniendo en la misma dichos medios de
orificio, incluyendo dicho miltiple una hendidura para procu-
rar comunicacidn entre sl interior y el exterior de dicha cé-

mara, sisndo receptible dicha seccidn a modo de placa en la

citada hendidura en dicho miltiple.
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4. - Perfsccionamientos, segdn lz reivindica-
cidn 3, caracterizados porque dicha seccidn a modo de placa
pusde recibirse corredizamente en dicha hendidura y mdltipls,
' para permitir por ello que la citada miscara sea ssparada y
remplazada por otra miscara teniendo medios de srificio dife-
rentes a los medios de orificio de dicha miscara primeraments
mencinnada.

5. = Perfeccionamisntos, segin la reivindica-

y segunda placas exteriores y medios espaciadores para cgope-~
rar con dichas placas para definir por lo menos parcialmente
dicha cémara, estando interpuestos dichos medics espaciadores
entre las citadas placas y‘definiendo en las mismas una hEp-
didura, siendo receptible por le menos una porcidn d? dicha
miscara a través de dicha hsndidura, sxtendifindose ios cita-
dos medios de abertura a través de la citada primera placa y
estando dichos medios de orificios en dicha porcién de la ci-
tada mdscara.

6. - Perfeccionamientos,,segin la reivindica-
¢idn 5, caractarizédoa pdrqua la citada seccidn a modo de pla-
ca estd contigua s dicha primera placa en dicﬁﬁs medios de
abertura, cerrando dicha méscara, ausfancialmeﬁfe la citada
hendidura, para reducir por ello al minimo la fuga de gas des-
de dicha cdmara a través de la citada hendidura.

7. - Perfeccionamientos, seglin la reivindica=~
cidn 6, caracterizados porque dichos medios de abertura in-
cluyen una pluralidad ds aberturas en dicha primera- placa, es-

tando dicha segunda placa generalmente opuesta a la primera

placa y teniendo en ella una lumbrera de admisidén, un difusor

—iwie e S et e o
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y medios para montar dicho difusor sobre dicha segunda placa,
estando dicho difusor por lo menos parcialmente en la citada
admisidn, distribuyendo el citado difusor el aire gue entra
en dicha cdmara a través del citado lugar de admisidn,

8. - Perfeccionamisntos, segdn la reiviidica-
cifn 1, caractsrizados porqus dicho mdltiple tiene una admi~
sifn para permitir que se suministre gas a presidn a la cita-
da cémara y dicho aplicador de stiquatas incluye medios difu~
sores en el camino del gas en la admisidn para distribuir tal
gas en la citada cdmara.

9. -~ Perfeccionamientos, sequn la reivindica-~

cién 1, caracterizados porque la cémara del mdltiple incluys

- paredas terminales primera y segunda rslativamdnte anchas y

una pared periférica axilmente corta; teniendo dicha ssgunda
pared terminal una admisidn para admitir aire a presidn a di-
cha cémara, teniendo dicha pared terminal primera una plura-

lidad de aberturas en la misma, a través de las cuales puede

" descargarse gas desde la cédmara, para quitar la stigueta de

dicha posicifn preseleccionada y aplicar la stigqueta al arti-
culo; un miembro difusor y medios para montar dicho miambra
difusor en el camino del flujo de gas desde dicha admigidn,
ayudando dicho miembro difusor a la distribucidn del gas a
presidn a todas las aberturas en dicha primera pared, nor 1o
querpuede fluir gas a través de todas agquellas aberturas.

10, - Perfeccionamientos, seqin la resivindi-
cacidn 9, caracterizados porque dicho medio de montaje inclu-
VA meaiaa para mantar dicho miembro difusor sobre la citada

segunda pared terminal, estando dicho miembro difusor, por lo

menos parcialments, en dicha admisidn.

B R R
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11. - Perfeccionamientos, segdn la reivindi-
cacidén 9, ecaractsrizados porgque d%cho mismbro difusor dafine
un modslo de admisidn de gas a dicha cémara, que sustancial-
mente se circunscribe a dicha cdmgra difusora.

12, - Perfeccionamientos, ssgln la reivindi-
cacidn 9, caracterizados porque dicha admisidn incluye un
taladro y un contrataladro abriéndose dicho vontrataladro en
la citada camara, montands dichos medics de montaje sl miem-
bro difusor sobre dicha segunda pared terminal, por lo menos
con una porcidn sustancial de dicho miembrp difusor, estands
en dicho contrataladro, estando sl citado contrataladro en-
sanchado radialments hacia fuesra, segln se extiende axilmen-
te hacia dentro.

13.- Parfaccionamientos, segin la rg?yindi-
cacign 1, caracterizados porgue el miltiple compraﬁd;; madios
de pared que definen la cémara, teniendo dichos medios de pa-
red una admisién, a través de la gue puede suministrarse gas
a presidn a la citada cdmara y una hendidura para procurar
comunicacidén entre el interior y el exterior de dicha cémara;
teniendo dichos medios de pared, medios de abertura en los
mismos, a través de los cuales puede escaparse el gas en la
cémara, incluyendo la médscara una seccién, a modo de placa,
corredizamente insertable a través de dicha hendidura y den=
tro de la citada clmara, siendo dicha seccidn a modo de pla-
ca corredizamente desmontable de la citada cdmara; y tenien-
do dicha seccidn a modo de placa modos de abertura en la mis-

ma, siendo colocable dicha seccidn a modo de placa en dicha

cdmara con los citados medios de orificio y estando dichos

medios de abertura &n alineacidn parcial y enmascarando dichg
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ra hacer por sllo que 8l gas sea descargado desds sl miltiple

do intercambiable quitando dicha mdscara.

l4.~ Perfeccionamisntos, segin la reivindica-

red incluye primeras y segundas placas extariorss y medios sse
pacladores para cobperar con dichas placas por lo menos para
definir parclalmente dicha cémara, estando interpuestos dichos
madios.éspaciadores entre las citadas placas y definisndo la
citada hendidura en las mismas.

15.~ Perfasccionamientos, segin la reivindica-
cin 14, caracterizados porque en sl miltiple dicho medio de

abertura incluye una pluralidad de aberturas en dichos medios
fen dicha admisién para distribuir el gas, que entra en dicha

16.~ "Perfedcionamiantos en aplicadorés de ati-

quetas”.,

Sagﬁn CT:] desbribe y raeivindica en

memoria descriptiva, ilustrada en los planos adjuntos,

[
p
>
[}
Q

[

consta de veinte hojas foliadas y sscrktas/a méquina p

20DIC 1973

la de sus caras.

Madrid, a

seccidn, a modo de placa, parte ds dichos msdios de abertura pg~-

cidn 13, caracterizados porque en el miltiple dicho medioc de pg=
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