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MUTRCTDENTRS DN LA LALTICTON

Io presenie invencidn se refiere a i’il’bro's del ti-
vo de bolsa para el trotomiento de f1ifdos y encuentres wtilidad
particular en loz sigtemos para la sopcraciln de gases con el =
objeto de separar materinsles particulados de una corriente go~
9080,

Verion tipos de filtros para fliidos del tipo do —
bolsn se conocen en la téonica, el material filtrante utilizedo
pora formar lag bolsas siendo de wno naturalesa diesa de outo
soporte tal como papel o de unes natmralesa flexible, plegcble

'y blanda, tal como un tejido do tela o Ffibras hiladaz. Ins hol
sas del £iliro dal tipo do bolsa de naturalezn flexible, plesn
ble y blanda por lo general se definen por una sorie de hileras
do tirentes o grapas filomentosas extendides por lo general iz
ralelamente a los bordes laterales del material filtronte. En el
hilvonado de los tirantes filamentoses o en ol engrapado de las
gropas al material filtronte, el hilvanado o engrapado por lo =
general ha producide agujeros en el material filtrante pemmiticn
do modiante lo anterior que una povcidn del flifdo sin filtrar

pese a trovés de los mismose

SUNARTO D TA THVERCTON

De acuerdo con la presente inveneidn un filtro del -
tipo de bolsa nuevo, 4til y desopercibide de una naturaleza blen

doy plegable y flexible estd provisto que se presto en of para -
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la pronta y econdmica construccitn con wna cficacia filtrente
aumentadae Més ating el filtro del tipo de bolsa para el trata
miento de £1l0idos de la presente invencidn alivia el problema
del fluido sin filtrar que pasa a bravés de las aberturas en
5 un filtro del tipo de bolsa que se forman duranie la oneracitén
del hilvanado en la fobricacibn de filtros del tipo de bolsa
para ¢l tratomiento de fluidos.
Varias otras caracterfsticas de la presente inven
cién gce harin obvias paia aquel entrenado en la técnica al -
10 leer la descripeifn como se expone a continuacién en Gutas
‘ E4s en particular, la presente invencién proporcio
. na un filtro del tipo de bolsa para el tratamiento de f1ifdos
que comprende dos hojas de un material filtrante flexible, -
uniéndose las hojas entre sf a lo largo de las porciones de
15 borde seleccionadas mediante una serie de hileras de tirantes i
lomentosos, definiendo unas hileres adyaccates una bolsa de £il
tro entre los mismos; un material para recubrir las puntades eg
tando asegurado al mismo por las hileras de tirantes filamento-
sos ‘medionie lo cual los agujeros hechos en el material flexible
. 20 debido a la unidén de las hojas entre sf con los tirantes filo~
mentosos quedan oublertas; y eatando fijamente aseguradag las -
‘porciones de borde seleccionades corriente abajo del material fil ‘
trante a2l mismo dejando una multiplicidad de agujeros a lo lare
g0 de las porciones dc borde corriente arriba de las hojas del ma

25 torial filtrante flexible, quedando definida cada abertura por -
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hileras adyocentes de firantes filamentosos.

Deberd comprenderse gque pueden hacerse varios cam=
biogs en la disposicidn, forma y contruceidn del aparato divule
godo en ézta min salirse del alecance ni espfritu de la preoscn~
te invencién.

Con relacidén al dibujo:

Ia Figura 1 es una vista en persnectiva de un con
junto de ffil‘l:ro que inclu:/e una multiplicidad de filtros de la
presente invencifng

La Figura 2 es unn viste aumentada en perspectiva
de un filtro de la presente invencién emnleado en el conjunto
de la Pigura 1;

Lo Figura 3 es wno vigta aumentada en persvectiva
seccionada de una poreidn del f£filtro de la Ficura 23 ¥

La Pigura 4 es wna vista en gsecclén ilustrando un
medio prefereirte para asegurar uvna tira del materisl pare re—
cubrir el a@,ujefo de la punta simnltfnesomente con la operacidn
hilvmmdorzi en la fabricacidn de un filtro de la Figura 2.

En 1o Figura 1 estf provisto wn bastidor 2 .que tic

ne una mulbtiplicidad de aberturas on el mismo para soporiar wna

multinlicidad de filtros 4 de wn sistema para la filitracién de

airee Lag aberturas 3 pucden sdapiarse para comunicarse con una
multiplicidad de bolsas 8 del filtro 4, teniendo cada bolsa 3
una abertura 6, en la misma de generalmente el mismo tamatio y -

forma que una abertura 3 pern su alineacién coaxil con la peri-




10

15

20

25

PR
e .514‘)-)".‘_1 et L

e

524659

feria de la abertura y pora asepurarse a lo largo de 1o misma.
Tas bolsas 8 del filtro 4 se definen con hileras adyacentes de
puntadas 12, las hileras de las puniadas 12 que definon las Dbol
sas 8 del filtro 4. Ademds las hileras de las puniadas 12 estén
digpuestas wa 21 lado de olra y se extiende do manera substane
oialmentc paralela en wa direcclén corrviente aobajo respecto al
bagtidor 2.

Cada bolsa & puede estor formadn de dos hojas rec—
tangulares relativomente largas de un vehiculo filtrante 14 y
16 respectivemente, las hojes del vehloculo filtrante 14 y 16 -
estando aseguradas con una multiplicidad de las hileoras de loa
tivantos filamentosos 12, Bl vehfoulo filtrante 14 y 18 pucden
estar hechos a partir de cualquiers de una diversidad de matew
riales ﬁa.ra. la filtracibn de aire adecuados que son relativamen
te porosos y no estirables de naturaleza ¥ ventajosamente una -
tela tejida o puede también emplearse un material fibroso del
tipo de vidrio. Ias hojas del vehfculo filtrante 14 y 16 pueden
tener aseguradas a las mismas ventajosemente un material del ti
po de estrecho 15 y 17 (Figuras 2, 3 y 4) a sus coras exterio-
res, siendo este materiol de una naturaleza mis resistente que ol
vehiculo filtrante 14 y 16. Los bordes laterales del vehfculo =
f£iltrante 14 y 16 ¥y del nmaterial esdrecho 15 y 17 se hilvanan
uno a otro o se asesuran de otra manera a lo largo de los bor~
des supei'ior e inferior como en 18 y 20, Ios bordes corriente ~

2bajo también se hilvanan uno a otro o se aseguron de otra mane
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ra 2 lo larmo de los boxrdes como en 19,

Ia anchura del vehIculo filtronte empleado para Tor
mor las bolsas O serd tal que ¢l verimetro del extremo abicrio,
cuando tenga unn forma alargoda. rectonsular, se exbenderd dends
la porcién superior dol bostidor en 22 haste la porcién inferior

0
éel bastidor 24 y fendrd una anchura tal que un mimerc seleccio-
nado de bolsas § wn disvuesta 21 lzdo de otra, en cote coso se
ilustran seis, llenardn el espacio enire las porciones 22 y 24,

o

In cl montaje de log exitremos nbiertos 6 al hastidor

2 en que coda abertura 6 estnrd en alineacién con una aberturn 3,

el montaje puede lleﬁnrse a czbo empleando cualguier método como
cido tal como pegando con adhesive los extremos abiertos 6 de —
las bolsas 8 al bestidor 2, o Lo emimilar.

fecdin ge ilustre con las Pisures 3 y 4, coda hilers =
de tirantes 12 puede de hecho tomar la forma de una puntada en
que ol espacio entre puntadas sea substoncianlmente wniforme pero
el que cada pun'i;afm. comprende una porcién a la cual puede hacorse
le referoncia como un tirante. Bl hilvanado empleado paro formar -
tales tirontes puede ser del tipo de punioda trabada como se ilug
tra en la Figure 4.

n la Figura 4 solomenie se ilustran porciones de una
nénuina de coser sesfin sean necesarias pora explicar la accidn —
del aparato cosedor cn la fobricocién de un filtro pora el trala-
micnto ée flﬁ:(dos de la prescnte invencibn. La figura ilustra soln
mente una estacibén coggdora lo cual se ubtiliszorla para coger una

hilere de tirantes filamentorios en combinacién con doz tiras del
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maberial pora recubrir las puntadas. Bn tal miquina, la asuja 32
se mueve reciprocamente en una direccidn vertical r nencira una
tivoe del material que recubre la puntada, tipificindose dicho ma
torial como una esbopa 26, un material protector estrecho 15, cl
vohfoulo filtrante fibroso 14, el vehfculo filtrante Tibroso 16,
el material protector estrscho 17 y una segunda tira de estopa 28.
¥l hilo superior 31 se alimenta a través de una abertura 41 en la
agujd 32 y se mueve reciprocamente eu una direccidn vertical junto
con la amija 32 a través de una abortura 40 en wn pie nrensor 34.
Ia azuja 32 desciende a través de los materiales antes mencionadoa

¥ el punto de un gancho 46 avanse en wn movimiento rofacional al~

rededor de un eje horizontal para oncontrar la asuja 32 en por lo

general el extremo de su golve descendente. El movimiento de regro
80 de la aguja 32 forma la gaga designada en el nimero 46 en la -
punta del gancho 46 ontra a la gasae 1l gancho 46 aumenta la paza
48 &) frente de lo cual se maniiene en un rebajo dontro de unc ho—
bina 44 en tanto el gancho 46 me jala alejfndose del otro lado do
la gazma superior por oncima de la caja de bobina 44. La gaza en 48

ge desliza respecto a la punta del gancho 46 en tanto la amija 32

‘86 mueve on wna dinveccién verticalmente ascendente jalando el hilo

en exceso 31 . 31 ple prengor 34 cdomés incluye wuna abertura 38 on
ol aismo la cunl es una pufo de hilaza para ol hilo de la dira 12
La piaca de gargenta 36 estd provista en la parte de nor debajo

para cl sostén del meberial Liltrante fibrogo que se estd cosiendo

¥y que puede adaptarde parc recibir la aruje 32 a través de lo mige
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ma on su movimicnto recinroco vertical. Ia placa de gergonta 36
ademés :mc'lv,,rc une. gula para le hilasa de lo tira inferior 43 -
con cl fIn de suiar al material de tira 28 a través de lo mimma
para asegurarse con lo parte de abajo del filiro fibrogo. Se con
prenderd que la Figura 4 ilustre cl neconismo implicado para ace
gurar la estona con el fin de recubrir uno h;’.lera de oberfurn en
gl hilvado de una hilora de tirontes Lilamontosos. ¥n oneracién,
vno multiplicidad de estacilones cosedorns tal como se deseribe -

e omp lea, dependiendo ol nimero de estaclones ¥y la separacién

b

entre las mismas del ndmero de bholsas deseadas y la anchyra de -

cs bolsase. Para un filltro tal como se ilustra en las Ficuras 1
¥ 2, una mféquina cosedora que tiene sieto cstaciones cosedoras —
seria neceseria.

Se comprenderd que no me limito a los detalles pre—
cison del mecanismo jlustrado para asepurar el mcterial do tira
para reoubrir los sgujeros de les puntodas en wn vehloulo filtran
te fibroso puesio gue resulia obvio que tal mecanismo pucde modi
Ticarse pera convenir a la clase narticular de miguina de cozer
a la cual esté aserurado. n nlrunos cosos, encuentro que es ven
tajoso emplear una miquina que utiliza colamente un hilo, tal co=
mo wna méquina de coser del tipo de puntadas de cedenane También —
ge comprende que el mxterial nara el recubrimiento de la puntada
puede ser un material no prmgo sl como un material poroso. Venta
Josamente he encontrado que un material poroso, tal como la esto

pa, es un material preferente para recubrir loz agujeros de lag ~
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puntadas en la fabricacién de filtros del tipo de bolsa pora el
tratamiento de flufdos puesto quo la estopa no solamente no sella
los agujeros de las puntas sino {ambién amortigua o alivia el eg
fuerzo ontre el material para las puntodas y el material filiron
e en log moujeros de las puntadas.

Un mdtodo preferente para producir un filtro del tipo
de bolsz para el tratamiento de fluldos comprende las efapas de -
alimentar dos hojas rectansuleres relativomente largas 14 y 16 -
del vehfculo filtranie 2 un rdgimen unifoime a una miquina de ~—
coser que ticne una muli¥iplicidad do estaciones cosedoras, tenien
do cad; una de las hojas una superficie interna y una superficie
externa, estando dispuestas les superficies internas en una rela-
cibn cara a caraj alimentar una multiplicidad de cint;'zs 26y 28 -
del mafe%ial para ol recubrimiento de las puntadas a la méquina -
de coser, alimentdndose una cinta de cada una de las cintas 26 y
28 a cada una de las estaciones cosedoras, alimeniédndose cada cin
ta pora asegurarse a la superficie exterior de cada una de las =
hojas 14 y 16 del vehfoulo filtramte; alimentar una multiplicidad
de tramos 30 y 31 de hilo filamentoso a la miquina de coser, ali
menténdose un tramo de cada uno de los tramos 30 y 31 a cada una
de las estaciones cosedoras, coser una muliiplicidad de hileras =
de puntadas 12 a través de lag hojas 14 y 16 del vehiculo filtran
te y las cintas 26 y 28 del material para recubrir las puniadas
utilizando los tramos 30 7 31 del hilo filamentoso para ¢l cosido,

asbando los hileras de las puntadas 12 paralelas formando secciow




-nes alargadas encadenadas entre la.P hilerac de las puntodas 123 co
rrar un extremo en 19 de las secoiones de ecanal que Lformon lag bol=
gas filtrantes rectangulares 8 que ticnen unac aberturas 6 en leg
mismas y oen ol extremo opuesto al exiremo ccrrodo.

' 5 Se coniprender& que pueden hacerse otros cambios o la -
modalidad especifica ilustrado y descrita sin salirse de los prine-

'

olpios de la prezcnie inveneidn. -
La presente sqlicitud, que corresponde a le presentada

en Bgtados Unidos de América, el 29 de Septicmbre de 1.972, bajo =

. .10 el M2 293.667, se acoge a los boneficios del Artfeulo 51 del vigen

te Dgtatuto sobre Proplodad Industrials

RETVIHDICACTONES

Los puntos de invencién propia y mieva, que se presen—
15 _ ‘tan para que sean objeto do esta solicitud de Patente de Invencién
en Bspailz, por VETHTE ajios, son los que se recogen en’ las reivindi-
caciones siguiontess |
124 = Un método para fabricar un £iltro del tipo do bol
sz pare el tratamiento de £liidos que comprende lams etapas de (a)
20 alimentar dos hojos rectangulares relativamente largas de un vehicu
lo filtrante a w1 regimen uniformo o una m{v,'quina de coser que tione
una multiplicidad de estaciones cosedoras, feniendo cada unn de -
dichas hojos una superficic inderna y una supe;ﬁ.cie externa, eaton
do dispuesta dicha superficie interna en una relacifn de cara con -~
cara; (b) elimentor wna multiplicidad de cintas del material para -

- 25 recubrir las puntadas a dicha méquina de coser, alimentindose dos -
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ointas a cada una de dichas estaciones cosedoras, alimenténdose

.

cada cinta pare asegurarse a la superficie exbterior de cada una
de dichas hojas del vehioulo filtranie; (c) alimentar una multi-
plicidad de tramos do hilo filamentoso a dicha migquina de coser,
alimenténdose dom tramos z cafda una de dichas estaciones cose-
doras ; (rl) coger una multiplicidad de hileras de puntadas o =
través de las hojas mencionadas de vehfoculo filtrante y dichas
cin“baé de material para recubrir las puntadas, utilizando di~-
chos tramos de hilo filamentoso para dicha accidn cosedora, o
tando dichas hileras de puntedas paralelas formando unas sec—
ciones ae canal alargadas entre dichas hileras de puntadas; y
(e) ‘cerrar un extremo de dichos pecciones -‘de canal que forman
unas bolsas do filtro rectansulares que tienen unas aberturas —
en las mismas en el extremo opuesto a dicho extremo cerrado.

28, - Un método para febricar un filtro del tipo =

de bolsa para el trataniento de flt;idos.

Pal ¥ como se ho desorito en la Memoria que a.n"i;ecode,
representado en log dibujos que se acompafian y para los fines =

que se han especificadoe.

Tota lfemoria consta de once hojas escritas a miquina

por una Sola Carde

20 pig, ®¥R

Hadrid,

/EBL. -1 -
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