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El invento se refiere a una resistencia eléctrica de
alta capacidad de carga, que estd dispuesta en un 4nima lon-

gitudinal central pasante de una caja cerdmica, que estd

'provista de al menos una ranura continua de seccidn transver|

; al'de forma aproximadamente de cuila,en la que esti autorret]

i

'nida la parte abombada a manera de cursor de un estribo de
:sujecién eléctricamente copductivo,ﬁno de cuyos extremos li-
'bres sirve como punto de fijacién, de enchufe o de soldadura

mientras que el otro extremo esti conformado como varilla

‘|eléstica, cuyo ancho es menor que el ancho interior minimo

de la ranura cuneiforme d¢ la caja,y que a partir de la par-
te contigua de cursor del estribo de sujecibn, esti doblada

hacia fuera de la caja y soldada por su extremo ensancheado

11libre, bajo tensidn eléstica, con el correspondiente extremo

{acodado del slambre de conexién de la resistencia.

Una resistencia de este tipo es conocida como resisten-]
cia eléetrica con fusible, en la que el punto de soldadura
entre el extremo del alambre de conexién de la rqsistendia
vy la parte del estribo de sujecidn .conformada como resorfey
se funde cuando la temperatura de la iesistencia sobrepasa
un valor predeterminado y un tiempo predeterminado. Al fun-
dirse el punto de soldadura,el extremo de la parte de resor=-
te corta la conduccién eléctrica de la resistencia al volver
a su posicién de reposo, y desconecta por consiguiente la
ﬁnién elécirica establecida de manera pasante. En esta clase
de resistvencias, el estribo de sujecidén y el fusible forman
una unidad constructiva, de modo que al montarse una de es-
tas resistenciaé se suprimen pﬁntos separados de soldadura
de fijacién y de alimentacidn de corriente, siendo pequefias

las necesidades de espacio del soporte y del fusible en es-
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[alambre de conexidén de la resistencia después de una desco-

vés de la cual se puede hacer volver un alambre de conexién,

: parte de resorte ser soldado repetidas veces de nuevo con el

| pacidad de carga. Asimismo se obtiene la ventaja de que los

tado no desconectado del fusible, pero también en estado

desconeetado del mismo.:Fina@mente puede el extremo de la

nexién (patente alemana n¢ 1.515.624).

Ha sido dada a conocer asimismo una resistencia eléctri
ca de alta capacidad de carga, q?e posee una caja ceramica

como la descrita més arridba. La caja cerémica posee asimismo

en direccién longitudinal un dnima excéntrica pasanté, a ira)

En la ranura cuneiforme estd insertado a su vez un elemento
de estribo, que sirve para fijar la resistencia. Como conse-
cuencia de los taladroé Y de las ranuras cuneiformes se
agranda la superficie de la caja cerdmica, de modo que se

mejora la evacuacién de calor de la resistencia de alta ca-

aiambrés de conexidn conducidos unilateralmente, asi como el
estribo de fijaéién, estén aislados irreprochablemen%e (pa-
tente alemana n® 1.465.416),

Tal como ha sido sefialado ya brevemente mds arriba, el
fusible en las registencias de alta capacidad de carga tie-
ne la migidn de contrarrestar un desarrollo de calor dema-
siado fuerte que, en determinadas circunstancias, puede sig-|
nificar un peligro de incendio.. Cuando se funde un fusible,
no solamente se excluye en muchos casos la resistencia en si
como fuente de peligro, sino también la pieza de construc-
cidn que representaba el motivo de sobrecalentamiento de la
resistencia. Ahora bien, suele ocurrir también con mucha frer
cuencia que el motivo del sobrecalentamiento de la resisten-

cia radica en ur elemento de construccion que en modo =

-
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alguno quedé desconectado al fundirse el fusibléThAsi, por
e jemplo, cuando un condensédor electrolitico situado delan-
te de la resistencia presenta un cortocircuito, puede des-
conectarse en efecto la fesistencia, pero otros elementos de
construccién o grupos de elementos de construccion siguen
expuestos a peligro.

La misién del invento estriba en crear un fusible que
preserve de sobrecarga a elementos de construccién ¥ grupos
de elementos de construccidn y que reaccione ante el des-
arrollo de calor de una resistencia de alta capacidad de -
carga; representando una medida de la carga del elemento de
construccién que debe ser protegido. |

En una disposicién del tipo citado al principio, este

'problema se resuelve por el hecho de que, de la manera en

si conocida, se prevé en la direccidn longitudinal de la ca-

. , '] o I'é
ja cerdmica al menos un anima excéntrica pasante, a través

1 de la,cual estd conducido un alambre conductor que, en su

extremo vuelto hacia el punto de soldadura, estd soldado
asimismo a través de é1 con la varilla eldstica.

Tal como ha sido comprobado mds arriba, el invento sa-

ca provecho del hecho de que en un circuito correspondiente,

el cortoecircuito de un elemento de construccidén, por ejem-
ﬁlo, tiene como consecuencia un fuerte desarrollo de calor
de la resistencia, fundiéndose el fusible en un valor limi-
te predeterminado, coﬁ lo que queda desconectado el elementd
de construcciém. Es concebible entonces el disponer un fusi-
ble en si conocido, o bien su punto de soldadura, en las prd
ximidades de la caja ceramica de una resistencia eléectrica
de alta capacidad de carga. Ahora bien, con ello se obten-

dria una reaccidn tan solo poco segura. Ademds no es posible
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lun alembre conduector. En la resistencia eléctrica conocida

lde alta capacidad de carga, el paso de un alambre conductor

Ny
W
hacer reaccionar el fusible ante valores de corriente que,

si bien pueden provocar una averia del elemento que se prete%-
Ede proteger, no calientan en cambio hasta tal punto a la re-
sigstencia eléctrica de alta capacidad de carga, para que el

!
‘calor originado sea suficiente para fundir el fusible. Final.

mente no es realizable muchas veces el circuito preciso para
la desconexidn de un elemento o de un grupo de elementos,, det
bido a la unidén galvdnica entre la resistencia y el fusible.

El invento aprovecha entonces el hecho oconocido de que

en la caja cerdmica de una resistencia eléctrica de alta ca-

pacidad de carga estd prevista en sentido longitudinal al mef

nos un dnima . excéntrica, a través de la cual es hecho pasar

a través del dnima longitudinal excéntrica sirve para volver
é llevariun extremo'del alambre de conexidén de la resisten-
cia dentro de la caja en si., Mediante estva devolucidén se ob-
tiene un aislamiento ventajoso de la conexidn devuel%a. En
el invento se ha descubierto ahora que las temperaturas md-
ximas de la resistencia se desarrollan en ella misma, siendo
transmitidas a las zonas de la caja cerdmica contviguas al
dnima central de la resistencia. En los extremos de conexién
de la resistencia reinan en cambio temperaturas relativamen-
te bajas. El alambre conductor que atraviesa el dnima longi-
tudinal excémtriea sirve por lo tanto en el invento al mismo
tiempo como conductor térmico, que transmite al punto de
soldadura el calor reinante en la caja cerdmica, de tempera-
fura relativamente alta. '
En el fusible térmico descrito més arriba se trata en

realidad de dos de tales fusibles, a saber, uno que origina
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| sirve como conexién de conductores, mientras que el otro ex-

| tremo esté conformado como varilla eldstieca, cuyo ancho es

. . . . V)
la desconexidn de la resistencia, mientras que el otro sirve
}para desconectar el elemento de construccidn que se pretende

. proteger, Los dos fusibles térmicos estdn representados por

%un punto de soldadura que es caldeado por la misma fuente

t
i

. térmica, a saber, la resistencia. Este resultado no es satis

L)

factvorio para algunos casos de aplicacidén, en los que la des
conexidén de la resistencia y la desconexidn del elemento de
construccidn a broteger no debem tener lugar en las mismas
condiciones de valor limite. Por ello prevé el invento en

una forma preferente de realizacién, que en otra ranura pa-

¥

sante, de seccidn transversal aproximadamente de forma de cu

173

fia, esté autorretenido por su parte abombada a manera de cur

—

sor otro estribo-de sujecidn, uno de cuyos extremos libre

menor que el ancho interior minimo de la ranura cuneiforme
de la ecaja y que, a partir de la parte contigua de cursor del
estribo de sujecidn, estd doblada hacia fuera de 1a caja y
soldada por su extremo libre ensanchado, bajo tensién elds—

tica, con el exiremo acodado del alambre conductor que sobre

sale del édnima excéntrica.

En una disposicién asi, una resistencia con fusible y
otro fusible estdn combinados de manera constructivamente
ventajosa, pero en cambio estén separados electricamente. kn
el invento se obtiene una buena alimentacidn de calor al lu-
gar de soldadura que forma el fusible entre el alambre con-
ductor situado en el dnima excéntrica, y la parte de varilla
eldstica del estribo de sujecién: Por un lado, gracias al
alambre de dentro de la caja cerdmica y, por otro lado, gra-

cias al estribo de sujecibn que, dentro de la ranura cunei-~
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forme, se apoya contra la cdja cerfmica.El elemento de cons-
truceién segfin el invento cumple dos funciones, por:que por

un lado es capaz de desconect;r a la resistencia misma y por
el otro lado es capaz de desconectar a cualquier otro.elemen
to de construccién.De acuerdo con una forma preferente de reg
lizacidén se popone a este parFicular que el fusible formado

por d punto de soldadurs entre el Idambre conductor existente
en el Anima excéntrica y la correspondiente parte de varilla

elédstica del estribo de sujecidn,reaccione antes que el fusii

te parte de varilla eldstica del segundo estribo de sujecién
v & extremo de conexidén de ‘la resistencia.Tal dispoéicién det
muestra ser en extremo ventajosa para disposiciones d'e circul
tos electrdénicos.Como al fusible que sirve como interruptor
para la resigtencia le.es aportado menos calor ques&l otro fusi
ble,en espécialt debido a la alimentacidn de calor" desde el in

terior & h caja cerdmica,se obtiene esta reaccién éispinta &

bres son pare ambos casos del mismo material.Para asumentar la
alimentacidn de ¢alor a wmo & los fusiblee propone & invento

que estén previstas dos éni;nas excéntricas,en cada uno delas
cuales estd conducido un alambre,qe bs dos alambres estén so}

dados por sus extremos acodados em la varills elistica.De este modo eg

En otra forma de realizacién prevé el invento que un
alambre conductor esté conducido hacia fuera del Anima con
su extremo libre a efectos de conexidén, mientras que el otro
alambre conductor puede ser variado en su largo discurrente
en el 4nima. Variando la longitud del segundo alambre, es -
posible modificar dentro de ciertos limites la capacidad de

reaccidfn del fusible correspondiente. Esto se debe a que la

ble formado por el punto de soldadura entre la correspondien|

cuanto al tiem;po ya cuando los puntos de soldadura y los alam| ,  '-

aportado calor al correspondiente fusible a través de tres conductores térmipos,
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% de construcci6m eléctricos o electrénicos, existe toda una

. serie de posibilidades. Asi, por ejemplo, se puede variar

| ticular prevé el invento que el alambre dispuessto en el &ni-

{ apropiados.

cantidad de calor transmitvida al alambre conductor es tanto
mayor, mientras mayor sea el largo de éste en el Anima.
Para obtener la reactividad deseada para el fusible

térmico conforme al imvento, destinado a proteger elementos

el didmetro del alambre conductor que discurre en el 4nima

longitudinal excéntrica. Existe tambiém la posibilidad de

ejercer una cierta influencia a través de la eleccibén de la

soldadura. En otra forma de realizacidn prevé el invento qug
el alambre dispuesto en el #énima excéntrica sea un alambre

de hierro con camisa de cobre. En una alternativa a este pay

ma excéntrica sea un alambre de hierro plateado. Ahora bien,

existe tambiém la posibilidad de emplear otros materiales

Ahora bien, son imaginables también posibilidades de
aplicacidn en las que se emplee una resistencia eléctrica de
alta capacidad de carga sin el fusible descrito mds arriba,
pero en las que a pesar de todo sea deseable una proteccidn
para determinados elementos de construccidn conectados. A

este particular se parte de una resistencia dispuesta en un

dnima central de una caja cerdmica y que, por lo demds, pre-

senta las mismas caracteristi@as que las que han sido des-
critas més arriba en una resistencia con fusible. De acuerdd
con el invento se prevé entonces que la caja cerdmica esté
dotada en sentido longitudinal de al menos un dnima pasante
exeénirica, a través de la cual estd hecho pasar el alambre
conductor de manera aislada con respecto a la resistencia.

En contraposicidn a la resistencia con fusible conocida, des
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i con un alambre conductor que estd hecho pasar a través del

{ ble conforme al invento, con resistencia.

| sible con una resistencia con fusible.

crita mds arriba, no se suelda ahora el estribo eMistico con

el extremo del alambre de conexidn de la resistencia, sino

édnime longitudinal excéntrica. Naturalmente se pueden prever
también en esta forma de realizacidn dos o mds dnimas longi-
tudinales excéntricas, en cada una de las cuales estd condu-
cido un alambre conduetor, que s% hallan soldados con el es-
tribo elésvico.

Ejemplos de realizacién del invento serdn descritos a
continuac&én con mds detalle a base de d&ibujos.

Ia fig. 1 muestra un esquema de conexiones de una re-
sistencia conoecida con fusible,

ILa fig. 2 muestra un esquema de conexiones de un fusi-
La fig. 3 muestra un esquema de conexiones de otro fu-

La fig. 4 muestra una seccién a través de una disposi-
i

cién conocida'dé registencia con fusible.

La fig. 5 muestra la vista frontal de un estribo eléstil
co. '

la fig. 6 muestfa, en perspectiva, parte de una primers
forma de realizacibén de una disposicidén de resistencia de
acuerdo con el invento,

La fig. 6a muestra, en perspectiva, parte de una segun-
da forma de realizacidn de una disposicidén de resistencia de
acuerdo con el invento.

Ia fig. 7 muestra, en perspectiva, parte de una tercer#
forma de realizacién de una disposicidén de resistencia de
acuerdo con el invento.

En primer lugar, y a base de las figs. 4 y 5, serd ex-
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“leurre paralela con respecto al dnima central 1l.Elestribo de

-10 —

plicada una resistencia con cuerpo cerdmico y fusible, tal
icomo en si es conocida. Ha sido representada en las figuras
§una caja cerdmica 10 en seccidn, dotada de un anima longitu-

idinal pasante central 11. En el dnima longitudinal 11 esté

‘insertado un elemento de resistencia 12, estédndo el dnima

|

i

iongitudinal 111 obturada en los dos extremos con una ma-
sa 13 apropiada. Un alambre superior de conexidén 14 de la re+
sistencia 12 estd sacado de tal modo hacia fuera, aque puede

ser soldado con el extremo superior de un estribo eldstico o
de sujecién 15, cuando su parte gsometida a una tensidén elds-
tica es doblada en direccidn de la caja cerdmica 10. El es~

tribo eldstico asienta en una ranura 16 de seccidén transver-

sal cuneiforme que, en un lado de la caja cerdmica 10, dis-

|sujecidn 15 posee una parte de cursor 17 y una parte 18 en
forma de varilla eldstica. La parte de corredera 17 es tan
golo un poco mds estrecha que el ancho mdximo de la ranura
jcuneiforme 16. Tal como se aprecia en la fig. 4, la parte de
jcursor - estd ademds abombada para que,val ser insertada en
la ranura 16, produzca una accién eldstica de retencién. Me-
diante un mdstica resistente al calor, se ancla la parte de
cursor 17 en el lugar deseado de la raﬁura 16. E1 extremo liq
bre de la pafte eldstica 18 estd ensanchado y curvado en forg
ma de cucharilla, tal como ha sido indicado en 19.

lLa caja cerdmica 10 presenta otra ranura 20, de seccidn
transversal en forma de cufia, que estd enfrentada a la ranu-
ra 16. En la resistencia conocida, tal como ha sido represend
tada eh-la fig. 4, sirve la ranura cuneiforme segunda, o biex
para recibir el estribo de sujecién 15, o bien de otro modo.

para agrandar la superficie del cuerpo cerdmico 10.
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En las formas de realizggiénige acuerdo con- el invento,
segin las figs. 6 y 7, se han provisto las partes iguales
;a las de la disposicién conforme & la fig, 4 con los mismos
;signos de réferencia. Tal como se puede apreciar, las.cajas
cerdmicas 10 segin las figs. 6 y 7 estdn provistas en las
cuatro esquinas de una o varias dnimas excéntricas 21. En lg
fig. 6 el extremo del alambre de ?onexién de la resistencia,
que no ha sido mostrada, estd s0ldado a través de una solda~
dura esférica 22 con el extremo ensanchado y curvado a mane-
ra de cucharilla de la parte eldstica 18 del estribo de suje

c¢idn. En la ranura 20 de enfrente estd autorretenido un es-

tribo de sujecibén 15 igual que el mostrado en la fig. 5. A

{ través de las dos dnimas 21 contiguas a la ranura 20 ‘estén

:pasados dos alambres conductores 23 y 24, cuyos extremos so0-

bresalientes de la caja cerdmiea 10 estédn doblados en la di-

| reccién de la ranure 20 y soldados a través de una soldadu-

ra esférica 25 con la parte eldstica del correspondiente es-
tribo de sujecidn 15. E1l curso de un alambre 23 a través de
la caja 10 ha sido indicado mediante liﬁeas de trazos 26.

En la fig. 6a, un alambre 37 que pasa a través del éni-
ma excéntrica 21 estd unido a través de una soldadura esfé-
riea 37, con su'extremd, tanto con la parte eldstica 18 §
respectivamente 19 del estribo de sujecidn 15, como también
con el exvtremo 16 del alambre de conexidn de la resistencia.

Con la disposicidn de resistencia descrita mas arriba,
se obtiene esquematicamente un circuito eléctrico como el re
presentado en la fig. 3. La fig. 3 estd compuesta por una
disposicidn de eircuito como la representada en la fig. 1, ¥
otro elemento de construccidén. En la fig. 1 han sido mostra-

dos tres terminales de conexion 27, 27' y 28. La resistencia
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ite eldstica del estribo de sujecidén y respectivamente por el

que estd separado electricamente de la restante disposicidn

1de circuito. Este interruptor 30 puede unirse a través de

—-12 -

12 estd conectada & través de un interruptor 29 a los termi-

nales 27 y 28. Los contactos de conexién del interruptor 29

;esnén formados, tal como se aprecia en la fig. 4, por la part

extremo del alambre de conexidn de la resistencia 12. Cuando
la resistencia 12 alcanza una determinada temperatura a lo
largo de un tiempo determinado, se funde la soldadura entre
los contactos de conexidn, abriéndose el interruptér 29 para
desconectar a la resistencia 12 o respectivamente los ele-
mentos de construgcién o grupos de elementos de construccién
montados en serie con el contacto 28, el interruptor 29 y el
contacto 27.

En la fig. 3 estd previsto un segundo interruptor 30,

ferminales 31 ¥ 32 con cualesquiera otras piezas de construcH
cién eléctricas. Los contactos de conexién del interruptor
30 estdn formados por la parte eldstica de otro estribo de
sujecidén 15 y respectivamente los ex@reﬁos de los alambres
23 y 24 en la fig. 6. E1 interruptor 30 se abre cuando se
funde la soldadura esférica 25 como consecuencia de un calen]
tamiento demasiado fuerte de la resistencia 12. El momento
de apertura del interruptor 30 estéd preferentemente adelan-

tado con respecto al del interruptor 29.

En la fig. 7 ha sido representada una caja ceramica 10

fig. 6, no se ha previsto para la resistvencia en si un fusi-
ble en forma de la unidn de soldadura 22. Por el contrario,
el extremo 14 del alambre de conexidén de la resistencia estd

hecho volver al otro exuvremo a través de un dnima longitudi-

igual que las de las figs. 4 y 6, si bien a diferencia de la|
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nal excéntrica 21 de la caja lO.“El interruptor térmico,
mantenido cerrado por lo pronto por la soldadura esfériba,
estd estructurado del mismo modo que en la disposicidn de
acusrdo con la fig. 6.

Electricamente, la estructura de la disposicién
de resistencia conforme a la fig. 7 se corresponde con el -
esquema de conexiones de acuerdo con la fig. 2. la resisten
cia 12 se encuentra sin fusible entre dos terminales de co-
nexidén 32 y %%. Aislado con respecto a la resistencia 12 y
sus conexiones, se encuentra un interruptor 34 que puede
unir entre si dos terminales 35 y 36. El interruptor 34, -
cuyos contactos estén formados por los extremos de conexién
de los alambres 23 y 24 conforme a la fig. 7 ¥y la parte --
eldstica del estribo de sujecibén, se mantiene cerrado con -
ayuda de la soldadura esférica 25. Un determinado desarro--
1llo de calor de la resistencia 12 origina la fusién de la
soldadura 25 y, con ello, la apertura del interruptor 54,
de modo que se desconecta el elemento de construccidn conec
tado a los terminales 35 y 36.

En restmen, la Patente de Invencidén que se soli-
cita deberd recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES -

1. Mejoras introducidas en fusibles asignados a
resistencias eléctricas de alta capacidad de carga, resig—-
tencias que se hallan dispuestas en un dnima longitudinal -
central pasante de una caja ceramica, que estd provista de
al menos una ranura corrida de seccidén transversal de forma
aproximadamente de cufia, en la que estéd autorretenida la =~
parte abombade a manera de cursor de un estribo de sujecidn

conductor de corriente, uno de cuyos extremos libre sirve -
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como punto de sujecidén, de enchufe o de soldadura, mien--
tras que el otro extremo estad conformado como varilla elds
tica, cuyo ancho es menor que el ancho interior minimo de
la ranura cuneiforme de la caja, y que estd doblada hacia
fuéra de la caja a partir de la parte de cursor contigua
del estribo de sujecidn, mientras que por su extremo en—-
sanchado -1ibre estéd soldada, bajo tensién eldstica, con el

correspondiente extremo doblado del alambre de conexién de

la resistencia, caracterizadas porque, de la manera en si

conocida, en la caja ceradmica estd prevista, en sentido -
longitudinal, al menos un 4nima pasante excénbrica, por la
que esta hecho pasar un alambre conductor que, por su ex-
tremo vuelto hacia el punto de soldadura, estd asimismo --
soldado a través de éste con la varilla eléstica.

2. Mejoras de acuerdo con la reivindicacidén 1,
caracterizadas porque en obtra ranura pasante de seccidén -
transversal de forma aproximadamente de cuila, estd autorre|
tenido por su parte sbombada & manera de cursor otro estri
bo de sujecidn, uno de cuyos extremos libre sirve como co-
nexidn para conductores, mientras que el otro extremo estd
conforgado como varilla eldstica, cuyo ancho es menor que
el ancho interior minimo de la ranura cuneiforme de la ca-
ja, ¥ que estd doblada hacia fuera de la caja a partir de
la parte de cursor contigua del estrifo de sujecidén, mien-
ﬁras que por su extremo ensanchado libre estd soldada, ba-
Jjo tensidn elastica, con el extremo acodado del alambre --
que sobresdle del &dnima excéntrica.

3 Mejoras'de acuerdo con la reivindicacién 2,»
caracterizadas porque estén previstas dos animas excéntri

cas, en cada una de las cuales estd conducido un alambre




10

18

25

30

-~ 152

conductor, estando ambos soldados con la varilla eléayica
por sus extremos acodados. A

4, Mejoras de acuerd6 con la reivindicacién 3, -
cafacterizadas porque un alambre conductor sobresale con -
su extremo libre del 4nima excéntrica a efectos de comnexidn
mientras que el otro alambre conductor es variable en su -—-
largo discurrente dentro del &dnima,

5. Mejoras de acuerdo con una cuvualquiera de las
reivindicaciones 1 a 4, caracterizadas porque el fusible ~
formado por el punto de soldadura entre el alambre conduc-
tor situado en el dnima excéntrica y la correspondiente par
te eléastica del estribo de sujecidn, reacciona antes que el
fusible formado por el punto de soldadura entre lé corfesPOQ
diente parte de varilla eldstica del segundo estribo de su-
Jecidén y el extremo de conexién de la resistencia.

6. Mejoras introducidas segin la reivindicacidn
1, estando soldada la varilla elastica a un alambre é;ndﬁc-
tor asignado a la resistencia estando la varilla elastica -
bajo tensidn eléstica, caracterizada porque la caja cerémi-
ca presenta en sentido longitudinal al menos un &nima pa--
sante egcéntrica, a través de la cual estd hecho pasar el -
alambre conductor de manera aislada con respecto a la resis
tencia.

7. Mejoras de acuerdo con una cualguiera de las

reivindicaciones 1 a 6, caracterizadas porque el alambre -
dispuesto en él Anima excéntrica es un alambre de hierro -
con camisa de cobre.

8. Mejoras de acuerdo con una cualquiera de las -
reivindicaciones 1 a 6, caracterizadas porque el alambre -

dispuesto en el &nima excéntrica es un alambre de hierro -
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plateado. }

9. 8e reivindica por 1ltimo como objeto sobre -
el que ha de recaer la Patente de Invencién que se solici-
ta por: "MEJORAS INTRODUCIDAS EN FUSIBLES ASIGNADOS A RE-
SISTENCIAS ELECTRICAS DE ALTA CAPACIDAD DE CARGA".

Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente Memoria descriptiva que consta de dieciseis -

pPédginas mecanografiadas y dibujos que se acompailan.

Madrid, 18 diciembre de 1973

'BERNARDO UNGRTA
p.p
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