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El invento concierns a dispositivos de slimentacifn pa-
ra la introducci6n de material comptimido en forma de placas,
pof ejemplo placas provistas por lo menos en un lado con una
capa de recubrimiento, dentro de una prensa, especialmente den
tro de una prensa de un sfle piso, con En-transportador de
prensa susceptible de moverse en la direccifn de introduccién,
que se encuentra en posiciéA de entrada con 6rganos de soporte
para el material comprimido por encima de la mesa de prensa,
transportador de prense cuyos 8rganos de soporte gque durante
sl proceso de compresién ocdpan ﬁna posicién de compresifn es-

tén apoyados de wodo. movible a partir de la prensa y con el que
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esté conectado previamente de modo directo preferiblemente un
transportador de recubrimientoc que se fiueve casi sincrénicamen
te al introducir el material comprimido en la prensa y que trang
fiere la pieza de trabajo a los érganos de soporte.

El recubrimiento de placas, por ejemplo de placas de vi-
rutas c;n papeles impregnados con resina, que bajo temperatura
y presifn se pegan con éstas y al mismo tiempo se endurecen to-
talmente, la cuai oﬁéracién se debe llevar a cabo en especial
con la prensa asociada con el dispositivo de alimentacién de
acuerdao con el invento, trae consigo con frecuencia grandes difi
cultades, dado que las capas da.rscubrimiento formad;s por los

papeles son extraordinariamente sensibles. En efecto, si el ma-

" terial comprimido se encuentra situado con la capa de recubri=-

miento inferior sobre larmesa de prenéa calentada durante dema=-
siado tieﬁpo; éé decir largo tiempo antes del proceso, de com-
Presiﬁn propiamente dicho, llevado a cabo en un periodo de rit-
mo. muy corto, ﬁueden resﬁltar deterioras en la capa de recubri-
misnto inferior y una defectuosa unién con la placa, Tales pro-
blemas no existen cuando se extienden conjuntamente las capas
individuales que forman el material comprimido, ya que esta ex-
tensifn conjunta se efectda antes del proceso de compresifn fue-
ra de la' prensa er un dispositivo separado y por lo tanto en tal
cagso no es posible un deterioro de las capas de recubrimiento
por calor que éctﬁe sobré ellaé.

El invento tiene como misifn proporcionar un dispositive
de alimantqciﬁn'del tipo inicialmente descrito que garantice

una Bplicacibn extraordinariamente corta, en lo esencial sin
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presifn, del material comprimido sobre la, mesa de prensa antes
del proceso de compresién propiamente dicho,

Esto se logra de acuerdo con el invento en un dispositi-
vo de alimanﬁapién del tipo inicialmente descrito haciendo
qus esté previsto un 6rgano de sostén que se aplica exclusiva-
mente al material comprimido y que fija a éste en la posicibn
de compresifn durante el movimientn ulterior del transportador
de prensa, y que los Srganos qg soporte se encuentren en posi-.
cibén de compresifn en el exterimr de la prensa. De este modo

el material comprimido es introducido sobre la mesa de prensa

en primer término a una cierta distancia por encima de ella,

despufs de lo cual, s6lo poco antes del cierre de la prensa,
los 6rganos de soporte son fransferidos & su.posicién de com-
presifn que se encuentra en el exterior de lg prensa, de modo
que sblo entonces es colocado y depositado el m;terial compri=-
mido sobre la mesa de prensa,

Es especialmente conveniente que el 6rgano. de sostén, que

preferiblemente ya se aplica al material comprimido antes del

movimiento de entrada, asté‘dispuestn junto a un érgano mévil
gsusceptible de move?se en la direccidn de intrdduccién casi
sincrénicamente con el transportadﬁr de recubrimiento y para-
lelamente a &ste, de manera que el materia; comprimido puede
ser conducido de manera segura y se hace posigle mover el 6rga-
no de sos%én durante el proceso de compresifn a partir de su

posicifn de fijacifn hacia el exterior de la-prensa, de manera

Ique este &rgano durante el proceso de compresién no obstaculice

de ninglin modo y pueda ser dimensionado con tamafio relastivamente
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grande. El1 6rgano m6vil puede estar apoyado por ejemplo de modo
movible mediante un sistema de propulsién inversor entre su po-
sicifn de entrada y su posicién de salida, de manera que estd
dispuesto moviéndose en vaivén.

En una forma de realizacifn constructivamente sencilla y
fcilmente accesible, el Grgano ﬁévil se encuentra por encima
de la mesa de prensa, estando formado dicho 6rgano mévil prefe-
riblemente por al menos un 8rgano de traccién guiado de modo
continuoc a través de dos elementos de cambio de direccifin de mg
nera que en lugar de ser propulsado por un sistema de propulsién
inversor puede serlo de modo tal que en una direccidn pase a la
posicibn ds entrada-y aproximadamente en la direccifin opuesta,
continuando su movimiento p eriférico, pase nusvamente a su po-
sici6n de partida.

Una unibn especialmente sencilla del 6rgano de sostén
con el material comprimido antes del movimiento de entrada pug
de lograrse haciendo que el 6rgano mfvil esté dispussto por ep
cima,dalwtransportador de recubrimiento y de modo preferible el
6rgano de sostén esté estructurado para su aplicacifn al extre
mo trasero del material comprimido. Mediante esta aplicacién
del 6rgano de sostén al extremo trasero del material cuﬁprimi—
do se puede introducir Précticamente“cun un sélo 6rgano de sos-
tén, sin gue sean necesarios de ningflin modo ajustes especiales,
materiales comprimidos de tamafios muy diferentes, especialmen-
te de anchuras muy diferentes, lo cual no seria posible en el
caso de que el érgano de sostén se apliéase a la arista o a

las aristas laterales ¢el.material comprimida. En comparacifn
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con tal modo de aplicacidn la solucién de ascuerdo con el inven-

to tiene también la ventaja de que no es posible que la capa

de recubrimiento inferior del material comprimido se combe,

toda vez que esta capa de recubrimiento ests apoyada mediante
losidrganos de soporte.

Une retencidn fijs muy sequra y moderades del material
comprimido es garantiza si el 6rgano de sostén esté estructu-
rado en forma de gancho que preferiblemente se aplica alrede-
dor del material comprimido, por el lado superior y por el la-
do inferior de éstes

Para que el 6rgano de sostén pueda ser introducido com
pletamente de manera sencilla, en la prensa junto con el mate=-
rial comprimido antes del proceso de compresidn, el 6rgano de
sostén estd dispuesto desfasado en la direccién de introduccién
en relacién con su luger de unidén con el érgano mavil.

5i el transportador de prensa tiens sdlo sobre.uns parte
de su longitud, gue corresponde preferiblemente de modo apro-
ximado a la longitud de la pieza de trabsjo, resulta una cons-
titucibn sencilla, dado que el transportader de prenmsa puede ser
siempre movido de manera segura en la zona de la prensa,

De acuerdo. con otra caracterfstica adicional del invento,
el transportador de prensa estd estructurado como el transpor-
tador continuo sin fin que hace moverse periféricamente la me-.
sa de prensa, el cual tiene por lo menos un drganoc de traccién
continuo guiado a lo largo de sistemas de cambio de direccién
opuestos, encontréndose los drganos de éoporte, en posicidn
de compresidén, preferiblemente en lo esencial por debajo de lé

mesa de prenss, de manera que es posible un modo constructivo
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muy compacto. Ademés de ello, por esta razén y especiaslmente
también por la estructuracién descrita del dérgano de sostén re-
sulta la Qentaja de que los 6rganos de soporte pueden ser trans-
feridos desde la posicién de entrada en la misma direccién que
anferiormenté, es decir en la direccidén de introduccidn, en un
perfodo de tiempo muy corto, a su posicién de compresidn situa-
da en el exterior de la prensa, de maners que se eféctda una
colocacidn y deposicién muy répida del materisl comprimido sao=
bre la mesa de prensa y resulten tiempos de perfodo de ritmo
muy‘cortos de la prensa.

| Con el fin de garantizaer una retirada fécilmente realiza-
ble de los 6rganos de soporte por debajo del meterial comprimi-
do que se encuentra encima de la mesa de prensa, los érganos
de soporte tienen superficies de soporte de forma lineal o si-
milar. Esto es mejorado aln més si, los drgenos de soporte estédn
formados por cuerpos cilindricos especialmente por rodillos
dispuestos unos detrés de oiros, gue por ejemplo son sﬁscepti-
bles de girar alrededor de ejes que se encuentran aproximada-
mente en 4ngulo recto con respecto a la direccién de introduce
cibén y paralelamente a la mess de prenss, preferiblemente apo-.
yados lateralmente en'el exterior de la mesa de prensa en dos
6r§énos de traccidén laterales tales como c adenas, los cuales

fodillos pueden tener en la posicidn de entrada con respecto

. v e N o . o . ~
a lea mesa de premsa una distancia extrsordinariamente pequefia,

por ejemplo del érden de una rendijs, de manera que estos 6rganos
de traccidn al ser retirados no toquen a la mesa de prensa y

por lo tento sélo rueden y no resbalen sobre el lado inferier
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del material comprimido. .
Por medio de la estructuracién de acusrdo con el inven-
to es posible, no obstante, también que los érganos de mporte
estén fijados de m;du recambiable a una lémina de aIimentacidn,'
que preferiblemente en la posicién de comp;esiﬁn se encuentra
dentro de la prensa, de manera que con el dispositivo de alimen
tacibén se pueden llevar a realidad dos principios de alimenta~'.
cién diferentes. La lémina de alimen¥acién permanece, durante
el proceso de compresidn dentro de la prensa entre la .mesa de pren
sa o la placa de calefaccidn inferior y el material comprimido,
siendo el tamafio de 1s lémins de alimentacién mayor gue el de
la superficie de prensa o el dé las placas celefactoras de ésta.
En ambos casos el material comb;imido noes solicitado préctica-
mente en cuanto a su resistencia a la r&tura durante el proceso
de alimentscidn. En el caso de utilizarse los 6rganus'de sopor-
te formados por ejemplo por rodillos, que precedentemente han

sido descritos, éstos se enfrian durante el proceso de compre-

sidn en su posicidn de compresidn que se encuentra en el exte-

‘rior de la prensa, de manera que ellos durante la subsiguiente

introduccidn junto con el material compr;mido dentro de la pren=
sa, tienen précticemente la temperatura ambiente,

También el transportador de recubrimiento puede estar
estructurado como transportador continuo sin fin; cuyo érgano de
traccidn, formado preferiblemente por una'cinta transportadora,

estéd guiado sobre elementos de cambio de direccién opuestos en-

tre si.

'

Delante del transportador de recubrimiento estd conectado



10

15

20

25

preferiblemente un dispositivo de reserva y entrega de material

‘comprimido, que preferiblemente tiene una cinta transportadora

continua que se extiende en la direccidédn de introduccidbn, de
modo que durante la operacién de transferencia del material com-

primido desde el transportador de recubrimiento al transportador

de prensa ya se puede preparar previamente sobre el dispositivo

de reserva y entrega una cantidad adicional de material compri=-
mido y por consiguiente son posibles tiempos de perfiodo de ritmo
muy pequefios.

Para la retirada segura y rédpida del material comprimido
fuera de la prensa, detrds de ésta estd conectado un dispositivo
de vaciado para'el materizl comprimido, que tiene preferiblemente
un tramo de rodillos y un carro dq succidn susceptiblé de despla-
zarse sobre éste.

El invento tiene adémds la misidén de crear un procedimien=
to paré 1; alimentacidn de .una prensa, especialmente para hacer
funcionar el dispositivo de alimentacidén que se ha descrito,
con el cual ses posible una permanencia del material éomprimido
sabre.la mese de compresidn lo més corta que sea posible y en
lo esencial sin presién, sntes del proceso de compresién propia-

mente dicho. °

Para resolver esta misidén se ha previsto un procedimiento

"pars la slimentacidn de una prensa, especislmente una prensa de

un s6lo piso, con meterisl comprimido en forma de placas, tal
como placas provistas por lo menos en un lado con una capa de rg
cubrimiento, en el cual el material comprimido prevismente prepa-

A ) 3 » .
rado es llevado sobre la mesa de prensa en una direccidn de in-

troduccién casi paralela a ésta, y luego es comprimido, movién-

dose el materisl comprimido, de acuerdo con el invento, primero
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en la direccidén de introduccién.sobre la mesa de prensa a una
cierta distancia por encima de ella, y sdlq inmediatamente antes
de la operacidén de compresidn es colocado y.depositado sobre la
mesa de prensa.

Con el fin de no someter, especialmenté a la capa de re-
cubrimiento inferior, a ninguna solicitacién por rotura, el matg
rial comprimido, hasta ser colocado y depositado, se apoya casi
por toda su superficie de modo uniforme sobre el lado inferior.

Es especialmente conveniente que el material comprimido
sea colocado primero con su arista trasera - referido s ls direg
cién de introduccidn - y luego sea colocado y depositado de mado
continuo hasta llegar a su arista delantera, de manera que se
pueda lograr por un lado una répida colocacibén y deposicién y
por otro lado que durante el proceso de deposicién el matgrial
comprimido esté apoyado en lo esencial siempre por.toda su su-
perxficie sobre el lado inferior.

Una deposiciéri muy répids se puede lograr también hacien-
do que el materisl comprimido sea depositado por retirada de
los drganos de soporte que lo spoyan por su lado inferior y
que lo introducen sobre la mesa de ﬁrensa, en donde ‘durante la rg
tirada el material comprimido retenido es fijado en contrg de la
direccidn de retirads con relacién a la mesa de prensa, de manera
que no puede ser arrastrado puf los érganos de soporte.

Si los drganos de soporte son retirados en la direccidn
de introduccidn, no necesitan ser detenidos despuéds de dicha ip
troduccidn, sinc que buaden-continuar siendo movidos ulterior-

mente, con velocidad constante o con mayor veliocidad, de manera
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que resulta un acortamiento esencial del tiempo de colocacidn y
deposicién del material.

Con el fin de someter al material comprimido y especial=~
mente a las delgadas capas de recubrimiento en cualquier caso
s6lo a cargas de traccifn e impedir por consiguiente un lanza-
miento hacia arribe o fendmeno similar, el material comprimido

es retenido por su extremo tresero - referido a la direccidn de

' introduccidén - preferiblemente mediante sujecidn a modo de gan-

cho por su lado superior y por su lado inferior, con lo cual se
puede lograr una fijacidn extraordinariamente exacta de las ca-
pas del material comprimido unas con relacién a las otras. .

Esto es mejorado aln mds si el material comprimido ya es-
té fijado durante la introduccién, y especialmente inmediatamen=-
tes antes de ésta, y cuando el material comprimido, al final de
la introduccidn,~es fijado a la zaona de retencidn mediante dece-
leracién.

Para el acortamiento adicionsl del tiempo necesario pare
Bl proceso de alimentacién el material comprimido es acelerado
durante la introduccién sproximsdamente sobre una primera pax-
te de tramo correspondiente a la mitad del tramo de camino total,
y pur.el resto del tramo de camino es decelerado, pudiendo pré—
feriblemente los érganos de soporte ser acelerados sincrénica-

mente con la pieza dé'trabajo sobre la primera parte del tramo

de camino, de manera que no resulta ningdn tipo de movimiento

relativo entre las superficies de los érganos de soporte que se

-

aplican al msterial comprimido y dicho material comprimido., Ng

" obstante, es conveniente que los dbrgancs de soporte ya sean ra-

tirados con relacién al material comprimido en el resto del tra-
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mo de camino, pudiendo los drganos de soporte ser acelerados
adiéiunalmente de modo preferible hasta llegar a su posiciédn re=
tirada, de manera que se efectda una deposicién extraordinaria-
mente répida,

La céloqacién del material comprimido sobre los drganos
de sopérte se puede efectuar durante la primera parte de tramo
en la direccidn de introduccidn.

El dispositivo de acuerde con el invento asf como el pro-
cedimiento de scuerdo con el invento son apropiados espscialmente
para comprimir material comprimido cuyas capas de recubrimiento

estén estructuradas @ modo de pelfculas de revestimiento. £1 ma-

terial comprimido puede comprender también una chapa comprimi-

da o similar, que se encuentra junto al lado inferior y desde la

que se retira la pieza de trabajo después del proceso de compre-

s&idn, de modo que dicha caps de compresidén puede ser utilizada

de nuevo.

El invento es explicado con mayof detalle en lo que si-

"gue con otras particularidades; los dibujos representan un ejem=-

plo de realizacidén con las partes esenciales para el invento
ajustadas aproximadamente a escala. Estas partes, siempre que no
pueden deducirse sin mds de los dibujos, son explicados con
ayuda de dichos dibujos. En elloes,

en la figufa 1 se representa una prensa provista con un
dispositivo de aliméntacidn de_acuerao con € invento en vista
en alzado lasteraly

en la figura 2 se representa la disposicidén de acuexrdo

con la figura 1 en vista superior;
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‘en las figuras 3 a 5 se representan otras posiciones

del dispositivo de alimentacidn en representaciones correspon-

-dientes a la figura 1.

Tal como lo muestran las figuras 1 y 2, un dispositivo

de alimentacidén 1 de acuerdo con el invento, asociado con una prens:

2, tiene un transportador de prensa 3, un transportador de recubri-

miento 4 dispuesto delante de éste, y un transportador de reser-
va § entrega 5 AispUesto a su vez delante de éste Gltimo, asi
como un Srganao de sostén 6 para slimentar a la prensa 2 con mate-
rial comprimido en forma de plascas T.-

La prensa 2 tiene una mesa de prensa 8 y una parte de pren
sa superior 9 susceptible de moverse perpeﬁdicularmente a ésta
0 en sentido vertical.

€1 transportador de prehsa o transportador de ‘alimenta-
cién 3 tiene dos 6rganos de traccidn que se muevenvpariférica—
menta de’modo continuo lateralmente con rglacién a la mesa de
prensa 8, brsferiblementa en formé de ca&anas, 10, estando éuig
da cads cedens 10 sobre dos rusdss de cambio de direccién 11, 12
que en;uentran delante y detrés de la prensa, de modo tal gque

su tramo superior 13 se encuentra directamente por encima del

plano de la’superficie superior de la mesa de prensa 14 y para-

‘lelamente a ésta, mientras que el tramo inferior 15 estd previs-

to a una ’cierts distancia por debajo del plano del lado inferior
de la mesa de prensa B.
Las ruedas de cambio de direccién 11, 12 tiemen iguales

distancias al'lado de entrada o sl lado de salida de ls prenss 2.
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Sobre une parte de su longitud, que es ligeramente.menor que
la mitad de su longitud total y ligeramente mayor que la exten-
sifn longitudinal de la mesa de prensa 8, que en vista en planta
es de igual tamafio que la parte superior 9, los dos 6fganos de
traccidén 10 estén unidos entre si mediante rodillos de soporte
o cilindros de sopurte.l6, que son paralelos’a la mesa de prensa 9
y estén apoyados en los drganos,de traccidén 10 de modo giratorio
alrededor de ejes que se encuentran perpendiculsares a la direc-
cidbn longitudinél de los érganos de traccidn 10{ y de los cua-

les en la figura 2 séleo se ha representado uno por razones de me-

jor visibilidad, Los rodillos 16 tienen un didmetro lo més pe-

quefio que sea posible, y son. més largos que la anchura de la me-
sa de prensa 8, estando dispuestos unos detrés de otros preferi-
blemente a iguales distancias mutuas,

El transportador de recubrimiento 4 tiene una cinta
transportadora 19 guiada sobre dné rodillos o cilindros de cam-
bio de dirsccidn 17, 18 que en cuanto a su didmetro son esencial
mente mengres que las ruedas de cambio de direccién 11, 12, cuyo
tiamo supérior 20 se encuentrs a la alturs dai t;amo superior

13 de los érganos de traccién 10 o a la altura de las lineas de

~ envolvente superiores de los rodillos 16, cuando éstos se encuen

tran sobre la mesa de prensa 8. El elemento delantero de cambio
de direccién 18 de la cinta de recubrimiento 19 se encuentra en
inmediata contigliidad con él elemento trasero de cambio de direc
cién 11 del transportador de prensa 3. La anchura del transpor-
tador de recubrimiento 4 ; de la'cinta tranéporta&or§ 19 de éste
es ligeramente mayor que la anchura de la mesa de prensa 8, pero

menor gue la distancia de los dos érganos de traccidén 10 del



10

15

20

25

421403

- 14 -

-transportadur de prensa 3 entre ellos.

UEivérgano de s&stén 6 estd apoyado en dos cadenas 21
laterales, guiadas de modo contiguo en cada caso sobre dos rue-
das de cambio de direccidn 22; 23, y se encuentra en general
junto al trémo inferior 24 de aquellas constituyenda el érgano
de sostén 6 una unién para ambas cadenas 21. E1l élemento tra-
sero de cambio de direccién 22 de las cadenas 21 se encueﬁtra
detrds del elemento trasero de csmbia de direcciéﬁ 17 del trans—
pdrtador de recubfimiento 4, mientras que el elepento delantero
de cambio de direccién 23 de las cadenas 21 se encuentran delan=
te del elemento delantero de éambio de direccién 18 del transpor
tador de recubriﬁiento 4 y con su eje se encuentra delante del
eje del elemento trasero de cémbio de direccidn 11 del transpor-
tadﬁr de prensa 3 en inmediata contigbjidad con respecto a la
prensa 2, Los trams 24 de-las cadenas 21, que alojan al 4rgano
de sosééniﬁ, discurren paralelamente a los trémos superioreé
13, 20 del transportador- de prensa 3 y del transportador de re-

cubrimiento 4, E1 drgano de sostén 6, que sobresale hacia aba-

* jo desde los trémos inferiores 24 de las cadenas 21, tiene jun=-

to a su e*tremd inferior un gancho 25 abierto ha;ia el centro

de la prensa, que en la posicidn de salida se encuentra inmedig
tamente detrds ' del elemento traseré de cambio de direccién 17
del transportador de cambio de direai@n 4 y puede sujetar a la
pieza de trabajo 7'a su alrededor junto al lado superior y junto
al lado inferior del extremo trasero 26 de ésta, wando este ex-
tremo 26 sobresale hacia atrés por emcima del extremo trasero del

transportador de recubrimiento 4 o sobre su slemento traseroc de
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cambioAde direccién 17. El ganch; 25 tiene una menor distan-
cia con respecto al centro de la. prensa 2 que el lugar de
unifn 27 del 6rgano de sostén 6 con 1&3 cadenalel, la cual
se logra por ejemplo haciendo que el 6rgano de sostén 6 esté
doblado en direccifn hacia la prensa 2 entre cada lugar de
unifn 27 y el gancho 25, En .la posicién de salida, el lugar
de unién 27 se encuentra convenientemente junto&d lado infe-
rior del elemento trasero de cambio de direccién 22 de las
cadenas 21. La distancia de las cadenas 21 entre ellaé es mg
yor que la anchura de laAcinta:transportadora 19 del transpog
tador de recubrimiento 4 y es menor que la diskancia de los
Srganos de traccién iD del trangportador de prense 3 entre
ellos, de manera tal que las cadenas 21, visto en planta de
acuerdo can lé figuga 2, se encuentren entre las aristas la-
terales .del transportador de recubrimiento 4 y los 6rganos de .
trgccién iU. ’
El transportadof de reserva y'entrEga § tiene también
una cinta trensportedora 28 guiada de modo continuo sobre

dos rodillos de cambio de direccifn 29, 30, cuyo tramo supe-

rior 31 se gncuentra a la altura del tramo superior 20 del

-transportador de recubrimiento 4, estando dispuesto el rodi-

llo delanteroc de cambio de direcéién.SU con una distancia al
elemento traseroc de cambio de direccién 17 del transportador
de recubrimiento 4 preQista para la aplicacifn del gancho 25,
Detrds de la prensa 2 estd conectado un dispositivo de
vaciado 32. que tiene una conduccién de salids 33 en forma de
una pista de redillos gue se encuentra paralelamente a la mesa

de prensa B, y un carro de succidn 34 situado encima de esta pig
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ta de rodillos estando provistos lqs lados superiores de los
rodillos 35, que se encuentran unos detris de otros, de la
pista de rudillqs 33 ligeramente por debajo del plano de la
superficie de mesa 14 de la mesa de prensa 8, y encontréndo-
se el rodillo més trasero inmediatamente contiguo al elémento
delantero de cambio qé direccifin 12 de los 6rganos de trac-
ei6n 10. Los Srganos de succidn 36 que se encuentran junto al
lado inferior del carro de succifn 34 se encuentran colocados
con sus lados inferiores en un planc paralelo a la mesa de
prensa B8 y situado por encima de la superficie de mesa L4 en
una distancia que es aproximadémente el espesor del material
comprimido. 7.

En las figuras 1 vy 2-se representa la posiciﬁn:de parti-
da del dispositivo de alimentacién 1, en la cual se encuentra
material comprimido 7 en la prensa cerrada 2, mientr;s que los
rodillos de soporte 16 colocados fuera de‘la prensa 2 se en-

cuentran en lo esencial por debajo de la mesa de prensa B8, de

‘modo tal qhe el rodillo de soporte 16 mds delantero ha llegado

casi a la posicibn més elevada de los elemsntos traseros de
cémbiq de direccién 1l. Sobre el tramo superior 20 del trans-
portador de recubrimiento 4 se encuentra material comprimido
T previamente ﬁreparado, de modo tal que su extremo trasero
26 sobresale por encima del extremo trasero del transportadoer

de recubrimiento 4 y estd unido con. el G6rgano de sostén 3 que

‘se encuentra en la posicifn de partida.

“Déspus de la compresién .del material comprimido 7 en
la prensa 2, la' parte superior 9 de 6ste es movida hacia arri-

ba de modo que el carro de succifn 31 puede penetrar'en la
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prensa 2 en la direccifn de la flecha 38, recoger el material
comprimido 7 y moverse nuevamente en la direccifin de la flecha

37 de retorno hasta por encima de la pista de rodillos 33, en

donde entonces el material comprimido es depositado sobxre di-

"cha pista de rodillos 33. Con el comienzo del movimiento de

retorno del carro de succién 34 en la direccifn de larflecha
37 y por consiguiente con el comienzo de la salida del mate-~
rial comﬁrimido 7 fuera de la prensa 2 es puesto en movimien-
to el transportador de prensa 3, de tal modo que su tramo su-
perior 13 se mueve en la direccién de introduccién, flecha 37,
y los rodillos de sopofte 16 son movidos por encima de la mesa
de prensa B8 desde el eleméntp trasero éﬁ cambio- de direccién
11. De modo simulténeo y con igual .velocidad son puestos en
marcha también el transportador de recubrimiento 4 y las cade-

nas 21 del érganc de sostén 6, de manera que el material com-

" primido 7, todavia no sometido a compresibn, es transferido

en la direccién de la flecha 37, en lo ssencial sin rozamien-.
to a los rodillos de soporte 16 del transportador de prensa

3 y desde fste es desplazado sobre la mesa de prensa B que es
ligeramente mds ancha que el material cumprimido T, todo ello
de acuerdo con la figura 3. El transportedor de prensa 3, el
transportador de recubrimiento 4 y el 6rgano de sostén 6 se acg
leran en este caso en la direccidn de introducéiﬁn, flecha 37,
sobre la primera mitad del tramo de camino hasta una veloci-

dad méxima, después de lo cual el-ﬁrgano de sostén 6 y eventual

-~
%

mente el transportador de recubrimiento 4 son decelerados sobre la

gsegunda mitad del tramo de camino nuevamente hasta el estado de
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reposo, de modo tal que el material comprimido 7 introducida,

al alcanzar su posicifn de entrada o de compresién, es fija~
do por ai Srgano de sostén de acuerdo con la figura 4 referi-
do a la direccifn de intruduccién, flecha 37, pudiendo encon-
trarse al'iugar de unibn 27 del Grgano de sostén 6 con las cg
denas él junto al lado inferior de sus elementos delanteros

de cambio de direccién 23. No cbstante, durante la decelera-

cibfn del Srgano de sostén 6 se continfa acelerando al trans-

porte de prensa 3, de manera que los rodillos de soporte 16
realizan un movimiento relativo con respecto al material com-
primido 7 en la direccién de introducci6n, flecha 37, y son
retirados de por debajo del material comprimido 7. El érgano
de sostén 6 puede estar dispuesto en este caso de moda tal que
durante esta retirada sostenga al extremo trasero 26 del mate-
rial cumpiimido 7 por ejemplo con una pequefia distancia por en

cima de ‘la mesa de prensa 8, de modo tal que el material com-

primido 7 dursnte la totalidad del movimiento de retirada de

los rodillos de soporte 16 se encugntra paralelo a la mesa de
prensa 8 y despufs de haber retirado el &ltimo rodillo de so-
porte 16 es colocado y depositado primero con su extremo delan
tero sobre la mesa de prensa B} de modo simulténeo o inmedia-

tamente después de ello el 6rganoc de sostén 6 puede ser despren

- dido del extremo trasero 26 del material comprimido 7 y puede

ser mdvidﬁ nuevamente hacia fuera de la prensa 2., De esta mane-
ra el material comprimido 7 sflo en ei ultimisimo momento, in-
mediatamente antes de que la prensa 2 pueda ser cerrada, se en
cuentra con su lado inferior sobre la mesa de prensa 8, después

de lo cual la parte superior 9 de la prensa 2 puede ser despla-
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zada hacia abajo y el material comprimido 7, de acuerdo con

la figura 5, es sometido a compresién. Durante este proceso
de compre:ifin el transportador de prensa 3 se mueve entera-
mente a la posicifn de partida da los rodillos de soporte 16
de acuerdo con las figuras 1 y 5, mientras que el &rgano de
sostén 6 se ha movido de.retorno a su posicién de partida

en la direccién de la flecha 38 de acuerdo con la figura 5.
Durante la introduccién del matexial comprimido T dentro de
la prensa 2 se pusde preparar previamente sobre el transpor-
tador de reserva y entrega 5 mds cantidad de matérial, compri-
mido 7, que luego es transferido, durante el proceso de com=
presifn, por parte del transportador de reserva y entrega 5
al transportador de recubrimiento 4, de manera tal que dicho
material puede ser sujetado por el 6rgano de sostén 6 en su
extremo trasero. El1 érgsno de sostén 6 estd apoyado de manera
basculable, de modo tal que al ser conducido de retorno a su
posicién de partida puede moverse 'aleanste del material

comprimido 7 que se-encuentra sobre el transportador de recubri

miento 4.

wmcvme| T A-ememm—
Se reivindica como nuevo y de propia invencién:
l.- Dispositivo de alimentacidn y procedimiento para

la introduccidén de material comprimido en forma de placas

. dentro 'de una prenss, tal como placas provistas por lo menas

en un lado con una capa de recubrimiento, especialmente den-
tro de una prensa de un solo.piso, con un transportador de

prensa susceptible de moverse en la direccidn de intreduccidn,



L]

i0

15

20

25

que en la posicidn de entrada se éncuentra.con 6rgaqos,de so-
porte para el materiai comprimido por encima de la mesa de
prensa; transportador'de‘prenéa cuyos érganos de soporte,
que durante el proceso de compresién ocupan uns posicién de
compresidn; estén apoyados>de ﬁa;era susceﬁtible de moverse
a partir de dichg prensa, y delante del cual esté inmediata-
mente cqnectpd6 preferiblemente un tiansﬁortador de recubri-
miento qhe SB mueve casi sinciénicamente al introducir el ma-
terial comprimido dentro de la prensa, y que transfiere la
pieza de trabaj; a los érganos de soporte., caracterizado el
dispositivo porque estd previsto un érganc de sostén q;e se apli
ca exélusivamente al material‘coﬁprimidu, que fija a éste en
posicidén de compresién durante el movimiento ulterior del trang
portadﬁr de prensa y porque los érganos de soporte se encuen-—
tran en posicidn de compresién en el exterior de la prensa.

2.~ Dispositivo segdn la reivihdicacién l, ceracteriza-
do porque el 6rgano de sostén, que preferiblemente se aplice
al material comprimido, ys antes del movimiento de entradas,
estd dispuesto junto a un érgano mévil susceptible de moverse
en la direccidn de introduécién casi sincrénicamente y de modo
paralelo al transportador de prensa.

H3.;‘Dispositivo segdn lés reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque el érgano mévil esté apoyado de médo ma-
vible entre su posicién de entrada y su posicién de salida me-
diante un sistema de propulsi6n inversor.

4.~ Dispositivo, segfn laé reivindiceciones anteriores,

caracterizado porque el érgano mévil se encuentra por encima
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de la mesa de prensa y esté formado preferiblemente pér al me=
nos un 6rgeno de traccién guiado de mode continuo sobre dos elg
mentos de cambio de direccién. |

5.~ Dispositivo segdn una cualquiers de las reivindica=-
ciones anteriores, caracterizado porque el 6rgan6 mévil esté
dispuesto por encima del transportador de recubrimiento.

6.~ Dispositivo segln una cualquigra.de.las precedentes
reivindicaciones, caracterizado porque el drgano de sostén es=~
té éstructﬁrado para aplicarse al extremo trasero del material
comprimido. . .

7.- Dispositivo segdn una cualguiera de las pre;edentes
reivindicaciones, caracterizado pordue el érgeno de sostén tie-
ne un gancho que se'aplica.alredédor_del material comprimido,
preferiblemente ﬁoé el lado superior y por el lado inferior de
éste,

8.~ Disaositivn segln una cualquiera de las precedentes
reivindicaciones, ceracterizado porque el érgano de sostén se
extiende por toda la anﬁhura dél maéerial comprimido.,

9.~ Dispositivo segdn una cualquiera de las precedentes
reivindicaciones, caracterizado porgue el dérgano de sostén es-
t4 dispueéto desfasado en la direccién de introduccidn con re-
lacidn a su lugar de unidn cmg el 6rganobm6vil.

10.~ Dispositivo segdn uha cualquiera de las ﬁrecedenteé
reivindicaciones, paracterizado:porqué el 6rganock sostén se en-
cuentra en la posicidn & partida detrés del extremo trasero del
correspondiente transportador, eépecialmente del transportador

de recubrimiento, preferiblemente en un espacio vacio entre dos
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transportadores contiglos.
11.~ Dispositivo segln una cualquiera de las precedentes
reivindicaciones, caracterizado porque el transportador de prep

sa tiene los 6rganos de soporte sélo sobre una parte de su lon-

-gltud, que preferiblemente corresponde a la longitud de la pieza

de trabajo. -

12.- Dispositivo segdn una cualguiera de las precedentes
reivindicaciones, caracterizado porque el transportador de pren
sa sstd estructurado como transportador continuo sin fin gue
se mueve periféricamente slrededor de la mesa de prensa, el cual
por lo menos tiene un 6rgano de traccidn continuo guiado sobre
elementos de cambio de direccidn opuestos entre si, encontrén-
dose los'dfganos de traccién en la pasicién de comp}esién pre-~
%eriblemente en lo esencial por debajo de la mesa de prensa,

13.-~ Digpositivo segln una cualquiera de las precedentes
reivindicaciones, carscterizado porque los 6r§anos de soporte

tienen superficies de soports con forms lineal o similares pe-

ra el material comprimido.

uli;; Dispositivo segdn una cualquiera de las precedentes
reivindicaciones, caracterizado porque los 6rganos de soaorte
estén formados por cuerpos cilindricos, especialmente por rodi=-
llos, dispuéstos unos detrés de otros, apoyadeos de modo rotato-
rio slrededor de ejes que se encuentran perpendlculares a la
d;reccldn de mntroducc16n y paralelos a la mesa de prensa,

15.~ Dispositivo segdn una cualquiera de las precedentes
reivindicaciones, caracterizado porque los 6rganos de soporte

del transportador de prensa estén apoyados en 6rganos de trac-
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cién, tales como cadenas, que se encuentran lateralmente por el

exterior de la prensa.

16.-~ Dispositivo segdn unma cualquiera de las precedentes

reivindicaciones, caracterizado porque los érganos de soporte

‘estén fijados de modo recambiable a una lémins de alimentacidn

que'preferiblemente se encuentra_ en la posicién de compresidn
dentro de la prensa., . .

17.~ Dispositivo ssgﬁq una cualquiera de las precedentes
reivindicaciones, caracterizado porque el transportador de re-
cubrimiento estéd estructurado como transportador continuo, cu=-
yo érgano de traccién, preferiblemente formado por una cinta
transportadors, e&sté4 guisdo sobre elementos de cambio de direc-

cién opuestos entre si, .

18.~ Dispositivo segdn una cualquiera de las precedentes

reivindicaciones, caracterizado porque delante del transporta-

dor de recubrimiento estéd conectado un dispositivo de reserva

y entrega para el material comprimido, el cual tiene preferi-

blemente unma cinta transportadora continua,rque se extiende
en la direccidn de introduccidn.

19.,~ Dispositivo segin una cualquiera de las precedentes
reivindicaciones, caractgrizaao pdrque el 46rgano de sostén,
que se encuentra en la posicidn de entrada, sostiene a la co-
rrespondiente zona del material comprimido a una cierxta distan-
cia por encima de la mesa de prensa.

20.- Dispositivo segfin una cualquiera de las precedentes
reivindica;ionas, caracterizado porqué.detrés de la .prensa
esté conectada una gufa de salida para él ﬁatarial comprimido,

ls cual gufa tiene preferiblemente una pista de rodillos y un
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‘carro- de succidn susceptible de desplazarse por encims de es-
ta pista.
L2l,.=~ Procedimiento segin re%vindicaciones anteriores,
caracterizado porque, para la alimentacién de una prensa, es-
S peciaimente una prensa de un sélo piso, con material comprimi-
do en forma de placas, tal como placas provistas por lo menos
. en un lado con una capa de recubrimiento, en el cual el mate~
rial compr;mido previamente geparado es llevado sobre la mesa
de prensa en uns direccidn de introduccién casi paralela a
10 ésta, y luego es comprimida, se establece que el material com
primido es movido sobre la mesa de prensa primerc en la di-
. reccién de introduccién a una cierta distancia por encima de
dicha mesa de prensa y sélo inmediatamente antes de la opera-

cién de compresién‘es colocado y depositado sobre la mesa de

15 ‘prensa. .

" 22.- Procedimiento segln reivindiceciones anteriores, ca-
racterizado porque el material comprimidoy hasta su colocacién
y déposicidn sobre la mesa de prensa, sstd soportado por su
lado inferior uniformemente cesi por toda su superficie.

20 . 23.-APrbcedimiento segdn reivindicaciones anteriores,
caracterizado ' porque el material cOmpriﬁido es colocado primero
con su arista trasera -referido a ls direccién de introduccidbn.y
luego es colocado y depositado continuamente haéta llegar a su
arista delantera.

25 . © 24 ,- Procedimiento segln reivindicaciones anteriores,
caracterizado ‘porque. el material FDmprimido_es colocado y de-

positado sobre la mesa de prensa en un movimiento de trasla-

cidén casi'pérpeﬁdicular 8 su plano, de modo tal que entra en

’
-




10

15

20

25

- 25 =

421409

contacto con esta mesa de prensa casi simultdneamente con la tg

talidad de su lado inferior.
25,~ Procedimiento segln una cualquiéra_de las precedentes

reivindicaciones, ceracterizado porque el materisl comprimido

es depositado mediante retirada de los 6rganos de traccién que

lo aspoyan sobre su lado inferior y que lo introduc;n sobre la
mesa de prensa, en donde, durante la retirada, el material com-
primido retenido es fijado con respecto.a;la mesa de prensa en
contra de la direccién‘dé refirada.

26.~ Procedimiento segidn feivindicaciqnes enteriores, carac-
terizado porque se comienza a efectuaf la retirada de los érganos
de soporte ya antes de fijar el mateqial comprimido con respec-
to & la mesa de prensa.

27.~- Procedimiento segin reivindicaciones anteriores, ca-

Al

racterizado porque los érganos de soporte son retirades en la

direccidn de introduccién.

28~ Procedimiento segdn una cualquiers de las reivindica-
cipones anteriores, caracterizado porque el material comprimido
gs fijado por su extremo tfasero - referido a la direccidn de
introduccién =, preferiblemente sujetdndolo a su alrededor a
m;do~dg gancho pur'5u lado superior y por su lado inferior.

29.-.Prncedimiento segdn una cualﬁuiera de las reivindi-
caciones anteriores, catacterizado porque el maéerial comprimi-
dﬁ ya es retenido durante la introduccién y especialmente in@e-
diatamente antes de dicha introduccién, y porque el material
comprimido, al final de la introduccidn, es fijado mediante de-
celeracién a la zone de retencidn.-

30.,~ Procedimiento s2gdn une cualquiers de las reivindica=-
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ciones anteriores, caracterizado porque el material comprimido,
durante la iﬁirodﬁccién, es acelerédo sobre una primera parte de
tramo, que curraspoﬁda aproximadamente a la mitad del tramo de
comino total, y es decelerado en el resto del trasmo de camino,

y porque preferiblement; los 6rganos de soporte son acelersdos
sobre la primera parte de tramo sincrénicamente con el material
comprimido. |

3l.- brocedimientasegdn reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porque los drganos de soporte son retirados con res-
pecto, 3l material comprimido por el resto del tramo de caming,
continuando, sieﬁdn acelerados los 6rganos de sgporte hasta als
canzar su posicidn retirada.

32.- Procedimiento segdn una cualquiera de 1;5 reivin-
dicaciones éntériures, ca;acterizado porque el material compris
mdo esg qolocgdo sobre los 6rganc§ de soporte durante la primera
parte de tramo de su havimiento de introduccién en direccién de
introduccdidn,

33.~ DISPOSITIVO DE ALIMENTACION Y PRUCEDIMiENTD PARA LA
INTRODUCCION DE MATERIAL COMPRIMIDO EN FORMA DE PLAEAS DENTRO
DE UNA PRENSA,

Tal como se describe y reivindica en la presente Memo-
ria Deseériptiva, que consta de veintiseis hojas escritas & mé-

quina por uma sola cara y de sus correspondientes dibujos.
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