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La presente invencién se refiere a un procedimiento
y dispositivo para la produccién de-un conjunto de fibras-
continuo y uniforme, en el lado de salida de al menos un
pozo de depbsito de copos colocado por delante de una carda
y acoplado a un conducto de transporte neumiatico de copos.

Se conoce ya un pfocedimiento de este tipo para la
alimentacién de una o varias cardas mediante pozos de depé-
sito, seglin el cual se mide la densidad delrconjunto de
fibras a su salida dg dichos pozos de depbsito, se la com-
para con un valor nominal y se corrige la compresidn de la
columna de copos que se halla en el pozo de depSsito mediante
coxrrespondiente variacidn del gradienté de presifén gque ac-
tGa sobre la misma, a fin de producir un Eonjunto de fibras
continuo lo mds uniforme posible. El dispositivo para la
realizacién de este pfocedimiénto conocido comprende para
tal fin un par de rodillos dispuestos en el lado de salida
del conjunto de fibras del pozo, que no solamente actfa
de elemento de extraccién del conjunto de fibras, sino
también de 6rgano pulsador o medidor de la densidad del
mismo y que, como tal, cohstituye un componente de un cir-
cuito de regulacién para la corriente de aire transportador
o del gradiente de presidén en el pozo, respectivamente.

Sin embargo, la fabricacién de los rodillos de extrac-
cién seglin los métodos convencionales de mecanizacién no

ofrece la necesaria garantia de que los mismos sean exacta-
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mente cilindricos o que el eje y la superficie exterior
de dichoé rodillos sean exactamente concéntricos entre si.
Por regla general suele por tanto considerarse como sufi-
ciente que la forma y las dimensiones no sobrepasen ciertas
tolerancias. Ello sin embargo lleva consigo el inconve-
niente de que los valores de medicidén de la densidad obte-
nidos con tales rodillos difieren de hecho de los valores
reales efectivos en la magnitud correspondiente a las tole-
rancias de fabricacidn. Estas diferencias pueden dar lugar
a su vez a correspondientes falseamientos peri6dicos de
los valores de medicibn, es decir que se repiten en cada
revolucidn de los rodilles, y producir eventualmente tam-
bi&n una continua oscilacidén de la regulacibén. Cuando la
regulacidn se realiza por grupos de varias cardas mediante
mediciones de densidad en sdlo una carda directriz, puede
resultar necesario, en el caso de paro de esta filtima y
conmutacidén del grupo a otra carda directriz, efectuar
una correspondiente adaptacién de la sensibilidad de reac-
cién como consecuencia de diferentes tolerancias de los
rodillos.

Se ha intentado por tanto evitar estos inconvenientes

mediante una limitacidn de la sensibilidad de reaccidn del

- circuito de regulacién. Sin embargo, esta medida no ha lle-

gado a satisfacer plenamente, ya que con ello se reduce

la sensibilidad y por tanto la exactitud de regulacidn.
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Otra fuente perturbadora resultaba ademis de la
irregularidad del material fibroso, particularmente debido
a apelotonamientos de copos transportados gventualmente por
la corriente de aire transportador y que suelen dar lugar,
por regla general, a una sobrecompensacién de la regulacidn.

La finalidad principal de la présente invencidn consis-
te pues en eliminar los inconvenientes arriba mencionados.
Esta finalidad se logra mediante uﬁ procedimiento‘para la
produccién de un conjunto @e fibras continuo y uniforme en
el lado de salida de al menos un pozo de depbsito de copos
colocado por delante de una carda y acoplade a un conducto
de transporte neumitico de copos, en el cual la densidad de
la columna de copos depasitada en el mismo puedé regularse
por variacidén del gradiente de presidn que acta sobre ella
entre la entrada y la salida del aire transportador en de-
pendeﬁcia de las diferencias respecto a una densidad nominal
del conjunto de fibras producido en la salida del pozo, medi-
das mediante un rodillo de extraccién en un punto de paso de
dicho conjunto de fibras. Este procedimiento se caracteriza
segln la invencién porque'las diferencias respecto a una
densidad nominal del conjunto de fibras, medidas en el pun-
to de paso del conjunto de fibras extraido del pozo de depd-
sito, se integran matemdticamente, periddicamente con respec-
to a determinados trechos de avance que corresponden a una

o varias veces el perimetro del rodillo de extraccidn, y
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el gradiente de presidén en el pozo de depSsito se requla

en dependencia de los valores de suma obtenidos peridédica-

mente.

El dispositivo para la realizacién del procedimiento

se caracteriza seglin la invencifn porgque en el punto de

paso del conjunto de fibras producido en la salida del
pozo de depSsito estdn dispuestos Srganos de medicidn
coneétados a un dispositivo sumador gobernable mediante
seflales peribSdicas de impulsos.

A continuacién se describe la invencifn mis detalla-
damente con relacién a un ejemplo de una disposicibn para
la produccién de una cinta continua y uniforme de alimen-
taéién a una carda, o un grupo de cardas, con referencia
a los dibujos adjuntos, en los cuales:

| La FPig. 1 muestra una disposicién, a titulo de ejemplo,
para la produccién continua de un conjunto de fibras uni-
forme con un diagrama de bloques de un correspondiente
dispositivo de regulacién segfin la invencidn;

la Fig. 2 es un diagrama para la ilustracidn del fun-
cionamiento del dispositiQo de regulacién en la disposicifn
de la Fig. 1; vy

la Fig. 3 es una variante de la disposicidn de la
Fig. 1 con regulacién en continuo.

La disposicién a que se refiere la presente invencibn

comprende esencialmente, tal como se ilustra en la Fig. 1,
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un pozo 2 de depdsito de copos acoplado a un conducto 1

de transporte neumdtico de copos, separandose en dicho

pozo los copos alimentados por el conducte transportador 1
y apildndose los mismos para formar una columna de copos 3.
En el extremo inferior del pozo 2 estd dispuesto un par

de rodillos de extraccibn 4, 5 apoyadés de mahera girato-
ria. Entre por lo menos uno de los dos rodillos de extrac-
cidn 4, 5 y el borde inferior de por lo menos una pared 6
del pozo estd previsto un espacio intermedio 7 a modo de
ranura pafa permitir la salida del aire transportador que
fluye a través de la.columna de copos 3; En lugar de una

o varias ranuras 7 de salida de aire dispuestas en el-extre-
mo inferior del pozo pu;de estar dotada tambi&n una de lés
dos paredes anchas 6 & 6' del pozo de ranuras de salida.

de aire dispuestas mds arriba o que se extieﬁdan por uﬂa
zona paréia; de la altura del pozo. Bajo la influencia de
la diferencia de presién Ap entre la presidn Pl existente
por encima de la columna de copos (= presidn del aire
transportador cargado de copos en el conducto transporta-
dor 1 a su entrada en el pozo 2) y la presidén inferior Py
existente en la ranura de salida de aire 7 y correspondien-
te al aire circundante al pozo 2, resulta prensada la co-
lumna de copos 3 contra los rodillos de extraccidn 4, 5

Y. segln la magnitud del gradiente de presidén Ap, también

precomprimida con mayor o menor intensidad. Cuando los
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rodillos 4, 5 giran, el material de fibras y copos es
extrafdo del pozo 2 y combrimido adicionalmente al pasar
por entre dichos rodillos 4, 5 para formar un conjunto de
fibras 8 que es conducido como cinta de alimentacidn rela-
tivamente compacta al dispositivo alimentador 9 de una
carda 10 dispuesta a continuacién del mismo.

Durante el paso del conjunto de fibras 8 por entre
los rodillos de extracc16n44, 5 se mide simult&neamente
la densidad del mismo en el punto de paso. Para esta fina-
lidad estd dispuesto uno de los dos rodillos, en la dis-
posicidn ilustrada en la Fig. 1 por ejemplo el rodillo 4,
desplazable elasticamente por efecto de muelles en el
plano determinado por los ejes de rotacidn de ambos rodi-
llos, a fin de servir de Srgano palpador. Para la obten-
cidn de los valores de medicidn estd dispuesto en el arma-
z6n de la mé&gquina, no ilustrado en el dibujo, un genera-
dor 11 de valores de medicidn que mide la separacidn entre
los rodillos 4 y 5 y que est@ acoplado a un regulador 12
para la transmisidn de los valores de medicién. Ademds esté
fijado al rodillo 4, realizado a modo de drgano palpador,
un dispositivo disparador de sefiales 13 de construccidn
apropiada, para la produccidn de sefiales periddicas de
impulsos. Dentro del campo de accidn del disparador de
sefidles 13 que gira conjuntamente con el rodillo 4 esta

fijado al armazdn de la miguina un generador de sefiales 14
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susceptible de ser accionado-por el disparador de sefiales
Yy que constituye tambi&n un componente del regqulador 12.
Como disparador de sefiales 13 y generador de seflales 14
pueden utilizarse, seglin la concepcidn del regulador 12,
diferentes dispositivos. Asi por ejemplo, el disparador
de sefiales 13 puede estar constituido por uné leva de
conmutacidn y el generador de sefiales 14 por un interrup-
tor susceptible de ser accionado por la leva, o en su lugar
un generador de impulsos libre de contacto.

De acuerdo Eon los diferentes procesos que se reali-
zan en el dispositivo de regulacidn 12, &ste comprende
diversas parﬁes conectadas en£re si de forma apropiada.
Una parte del disPOSitivo de regulacidn 12, esencial para
la presente invencidn, consiste en un transformador 15 de
impulsos © simplemente de pulsaciones, el cual cons£ituye,
conjuntamente con el disparador 13 de sefiales de impulsos
y el generador 14 de sefiales de impulsos, una unidad, el
circuito de impulsos, por lo gque también estd acoplado
a este iltimo. El transformador de impulsos 15 comprende
varias salidas para la eﬁisién de varios impulsos de go-
bierno ' de duracién o longitud de impulso variable, de
acuerdo con las funciones de gobierno que deban realizarse
por las demas partes del regulador que se describen a
continuacidn.

Otra parte esencial del dispositivo de regulacidn 12
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la constituye un dispositivo sumador o un circuito suma-~
dor 16 éue estd conectado al éenerador de valores de medi~
cién 11 y que suma o integra los valores de medicidn de
densidad transmitidos continuamente por dicho generador
de valores de medicidn de manera continua durante periodos
sucesivos de duracidn determinada, éor ejemplo de duracibn
correspondiente a una revolucidn del rodillo palpador 4.
A tal fin, el circuito sumador 16 estd también conectado
con el transformador de pulsaciones 15 gobernado por el
generador de impulsos 14. Con el nfimero de referencia 16'
se simbolizan 8rganos de ajuste de la densidad deseada del
conjunto de fibras, o del peso nominal por unidad de lon-
gitud, conectados con el circuito 16,

Otra parte esencial del dispositivo de regulacidn 12
eété constituida por un detector de signo 17, conectado
al circuito sumador 16. La funcidn del detector de signo
17 consiste en comparar los valores de medicidn sumados con
el valor nominal ajustado y en determinar de dicha compa-
racién la direccidn positiva o negativa resultante del
valor de regulacidn requérido para regular el gradiente
de presidn Ap.

Un circuito de gobierno 18 constituye el dGltimo
elemento del dispositivo de regulacidn 12 y puede por
tanto denominarse también circuito de salida. Su funcidn

consiste en generar, a partir de los valores de regulacidn



producidos periddicamente en los circuitos parciales de
regulacidén 15, 16, 17, los correspondientes valores de
ajuste para los &rganos de ajuste del gradiente de pre-
sién Ap. Para esta finalidad, el circuito de gobierno 18
5 estd conectado por un lado al transformador de pulsacio-
nes 15 y por otro lado, convenientemente a través de un
drgano de ajuste 18' para la inclinacidn, al detector de
signo 17, pero por lo demds puede ser de construccidn en
si conocida. Como 6rganos de ajuste pueden utilizarse por
10 ejemplo 6rganos de estfangulacién de la corriente de aire.
transportador alimentada desde el lado de presidn de un
ventilador colocado por delante de -los pozos y dispuesfos
en el conducto transpogtador de cépos por detras del pozo
0 pozos, o bien otros dispositivos apropiados que sean
15 susceptibles de ser accionados por un motor de ajuste M
con sentido de giro conmutable para aumentar o reducir el
gradiente de presidn A p. Para que el sentido de giro del
motor M pueda ser conmutable, estd conectado este motor
a través de dos contactores 19, 19', accionables por el
20 dispositivo de gobierno 18, a una red de corriente alterna
R~-S-T.
El funcionamiento o modo de actuar de la disposicidn
seglin la invencidn se ilustra en la Fig. 2..En ella se
representa con @ una trayectoria puramente a titulo de

25 ejemplo de los valores de medicidn de densidad momentédneos
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transmitidos de manera continua por el generador de valo-
res de medicién 11 durante la duracién t de un periodo

de medicidn, por ejemplo durante una revolucidén del rodi-
1lo palpador 4, con b se representa la trayectoria de los
valores de medicidén momentineos a integrados matemdtica-
mente de forma continua durante la misma duracién kL y
con la recta s-s se representa el valor nominal ajustado
en el Srgano de ajuste 16' para la densidad deseada del
conjunto de fibras 8., La ajustabilidad delvalor nominal

se simboliza en la Fig. 2 por flechas designadas con

+y -. En los valores de medicidn momentaneos a suelen
estar comprendidés por regla general, ademds de las per-
turbaciones casualés motivadas tecnolbgicamente, varias
perturbaciones que se repiten periddicamente, de las
cuales se han mencilonado ya por ejemplo en la introduc-
cidn la forma cilindrica que difiere generalmente, por
motivos y técnica de fabricacidn, de la forma circular
matemdticamente exacta del rodillo palpador 4 o de los ro-
dillds 4, 5, asI como la posible excentricidad de la
superficie exterior y dél eje de rotacidn de los mismos.
Se ha podido comprobar ahora gque estas perturbaciones pre-
sentan esencialmente una trayectoria al menos aproximada-
mente sinusoidal, la cual, integrada sobre la duracidn t
de una rotacidén del rodillo, da el valor de suma 0 (cero).

Un valor de suma o valor final ¢ de 1la linea b en la
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Fig. 2 representa por tanto la magnitud de régulacién neta

determinante para la variacién del gradiente de presién
o para el ajuste de los Organos de ajuste. El valor final
c que ‘se halla por encima de la recta del valor nominal
significa que la densidad media del conjunto de fibras 8

en el transcurso del periodo de medicidn t o en la zona

_del correspondiente tramo de avance de longitud igual a

una circunferencia de rodillo era demasiado grande. En la
disposicidn ilustrada en la Fig. 1 con 6rganos de ajuste
para el gradiente de presidn Ap.deberé reducirse corres-
pondientemente este gradiente de presifn o la presién P,
del aire transportador, debi&ndose regular por tanto los
Srganos de ajuste enel éentido opuesto, es decir a fin

de cerrarlos en un valor correspondiente.

De acuerdo con una variante ilustrada en la Fig. 3,
en lugar del regulador 12 arriba descrito puede preverse
un regulador 20 destinado a regular de manera continua
el gradiente de presidn Ap. Al igual que el regulador 12,
el regulador 20 comprende tambi&n un transformador 15 de
impulsos o de pulsaciones acoplado al generador 14 de
seflales de impulsos, asi como un dispositivo sumador o
integrador 16 conectado con el generador 11 de valores
de medicidn. En contraposicién al regulador 12, el regula-
dor 20 comprende, en lugar de un detector de signo 17 y

de una unidad de gobierno 18, un dispositivo de almacena-
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miento 21 para los valores finales o de suma ¢ recibidos

periddicamente del dispositivo sumador 16. Para esta
finalidad, el dispositivo de almacenamiento 21 estd conec-
tado con el dispositivo sumador 16 y con el transforma-
dor 15 de impulsos o de pulsaciones. Para la regulacién
continua del gradiente de presidn A p puede preverse con-
venientemente un motor de accionamiento regulable M1 para
el ventilador de aire transpor£ador, no ilustrado, que
actlia por su lado de presidn sobre los pozos, el cual puede
estar conectado por ejemplo a través de un transformador

de frecuencia gobernable o de un rectificador gobernable 22
a una red de corriente altefnayR—S-T.

El gobierno del rectificador 22 se efectiia en base
del valor de suma ¢ retenido en cada caso por el disposi-
tivo de almacenamiento 21. A este fin, el dispositivo de
almacenamiento 21 y el rectificador gobernable 22 estén
conectados entre si, tal como se ilustra en la Fig. 3 de
forma puramente esquemitica.

Una ventaja esencial de la disposicibn segiin la inven-
cidn resulta por tanto de la eliminacidn de los factores
de perturbacidn periddicos mencionados en conexidn con el
funcionamiento arriba descrito,., De esta manera no es ya
necesario prever la denominada zona muerta en el campo de
regulacidn que era indispensable hasta ahora en las dis~

posiciones conocidas para la supresibén de oscilaciones.
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Otra ventaja considerable resulta de la compensacidn

producida por la integracidn de los valores de medicidn

o por el allsado de las puntas de valores de medicidn que
se producen en disposiciones hasta ahora conocidas a causa
de eventuales apelotonamientos de copos y de otras influen-
ciasiperturbadoras gue pudieran alterar la regulacidn,

Estas ventajas garantizan adem8s una mejora muy con-

‘'siderable de la exactitud del proceso de regulacibn, de

la produccidn y de la calidad de la cinta de fibras pro-
ducida a la salida de la carda.
N O T A

Descrita'suficientemente la naturaleza del invento,
asf como la manera de bonerlo en préctica, se ﬁace cons-
tar que todo cuanto nc altere, cambie o modifigue su prin-
cipio fundamental, puede quedar sometido a variaciones
de detalle. También se hace constar que esta invencidn
corresponde a la descrita en la Solicitud de Patente
N2 17649/72, depositada en Suiza en 5 de Diciembre de
1972, cuya prioridad se reivindica de acuerdo con los
Convenios Internacionaleé en vigor, siendo lo esencial y
por lo que se solicita Patente de Invencién, por veinte
afios, lo que gqueda resumido en las siquientes reivindi-

caciones.

12. - Procedimiento para la produccién de un conjunto

-de fibras continuo y uniforme en el lado de salida de al
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menos un pozo de depSsito de copos colocado por delante de
una carda y acoplado a un conducto de transporte neum&fico
de copos, en el cual la densidad de la columna de copos
depositada en el mismo puede regularse por variacién del
gradiente de presidn que actia sobre ella entre la entrada
y la salida del aife transportador en dependencia de las
diferencias respecto-a unadensidad nominal del conjunto
de fibras producido en la salida del pozo, medidas mediante
un rodillo de exﬁraccién en un punto de paso de dicho con-
junto de fibras, caracterizado'porque las diferencias res-
pecto a una densidad nominal del conjunto de fibras, medi-
das en el punto de paso del cénjunto de fibras extraido
del pozo de depSsito, se integran matéméticamente, perid~
dicamente con respecto a determinados trechos de avance que
corresponden a una o varias veces el perfimetro del rodillo
de extraccién, y el gradiente de presidn en el pozo de
dep6sito se regula en dependencia de los valores de suma
obtenidos periddicamente.

22.- Procedimiento segin la reivindicacién 1§, carac-
terizado porque el gradiente de presién 4Ap en el pozo
de depSsito se regula en dependencia de los valores de
suma obtenidos perifdicamente con signo opuesto.

32, - procedimiento segdn la reivindicacién 12, carac-
terizado porque el gradiente de presién Ap de un grupo

de varios pozos de dep6sito acoplados a un conducto comin
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de transporte de copos se regula en dependencia de los
valores de suma obtenidos periédicamente en un pozo
individual de dicho grupo.

42 - Procedimiento segfin la reivindicacién 12 & 1la
reivindicacién 32, caracterizado porque el gradiente de
presién Ap Se regula de manera continua en el pozo o los
pozos de dep6sito de copos en dependencia de los valores
de suma obfenidos periddicamente.

52,- Dispositivo para la realizacidn del procedimien-~

+to para la produccién de un conjunto de fibras continuo

. . e . a .
y uniforme segdn la reivindicacién 1=, caracterizado porque

en el punto de paso>del conjunto de fibras extraido del

pozo de depSsito estdn dispuestos 6rganos de medicidén conec-

tados a un dispositivo sumador gobernable mediante sefiales
peridédicas de impulsos.

62.- Dispositivo segiin la reivindicacién 52, carac-
terizado porque comprende al menos un Srgano disparador
de sefiales de impulsos asociado a al menos un rodillo de
un par de rodillos de extraccidn dispuestos en la salida
del conjunto de fibras del pozo de depdsito y cooperante
con al menos un generador de sehales de impulsos.

72.- Dispositivo seglin la reivindicacidn 63, carac-
terizado porque el 6rgano.disparador de sefiales de impul-
sos estd dispuesto en el rodillo de extraccién realizado

a modo. de 6rgano palpador y el generador de sefiales de
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impulsos estd dispuesto en la parte estacionaria de la

magquina.

82, - Dispositivo seglin la reivindicacifn 62, carac-
terizado porque el generador de sefiales de impulsos est&
conectado con un transformador de impulsos y &ste a su
vez lo est& con el dispoéitivo sumador.

92 - Dispositivo segln la reivindicaciédn Sé, carac-
terizado porque el dispositiyo sumador comprende un éfgano
de ajuste del valor nominal.

102.- Dispositivo segn la reivindicacién 52 y una
de las reivindicaciones 6E a 93, caracterizado porque el
dispositivo sumador estd conectado con un detector de signo.

112.- Dispositivo segiin la reivindicaci&n 10§, carac-
terizado porque comprende un dispositivo de gobierno conec-
tado por’un lado.con el generaddr de sefiales de impulsos
y por otro lado, a través de un 6rgano de ajuste, con el
detector de signo, y al cual pueden conectarse 6rganos de
ajuste conmutables.

122, - Dispositivo segln la reilvindicacidn 52 y una
de las reivindicaciones 62 a 92, caracterizado porque
comprende un dispositivo de almacenamiento conectado por
un lado con el generador de sefiales de impulsos y por otro
lado con el dispositivo sumador, y al cual pueden conectar-
se 8rganos de ajuste que actdan de manera continua, regula-

dores del gradiente de presidén Ap.
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132.- Dispositivo segin la reivindicacién 122, carac-

terizado porque los 6rganos de ajuste que actfian de manera
continua estdn constituidos por un motor de corriente con-
tinua acoplado a un rectificador gobernable;

142 - Dispositivo segfin la reivindicacién 128, carac-
terizado porque los 6rganos de ajuste que actfian de manera
continua estdn constituidos por un motor de corriente alter-
na acoplado a un transformador de frecuencias gobernable.

152, - PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA PRODUCCION
DE UN CONJUNTO DE FIBRAS CONTINUO ¥ UNIFORME,
tal y como queda descrito y reivindicado en la presente
memoria que consta de dieciocho hojas mecanografiadas por
una sola cara y de dos i&minas de dibujos.

BARCELONA, 27 de Noviembre de 1973.

MASCHINENFABRIK RIETER A.G.
P.P.

J. SOMEZ-
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