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PROCEDIMIENTO PARA IA OBTENCION DE MASAS MOLDEABLES

Felicitante: BAYER AXTIENGESELISCHAPT, entidad alemana, residente en !

Leverkusen-Bayerwerk, Repibvlica Federal Alemana.
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La Patente alexzazna ¥o. 1.170.141 describe compo-
siciones de moldeo consistentes en 90 a 30 % en peso de un
policarbenato de hidrocarburos aliféticcs di-(monohidroxi-
fenil)-sustituidos y 10 a 70 % en peso de un polimero de

5. injerto preparaedo a partir de politutadieno y una mezcla
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de acrilonitrilo y un h.‘.d“ocarmm v”“’ 1310 arémdiico. Cuande
dichas composiciones se moldean por inF ecel =, se otfienen ar-
ticulos de moldeo con lineas de solﬂ:d ive de resistencia ina-
decuada. Por ejemplo, un articulo -d2 zoldeo 3imiler
aado, deucido por moldeo por i:ﬂ;;:é sién, pusde roaperse real~
mente durante su desprendimiento del molis.

EZl objeto de la presente e ir reneiln, consiste er.oro~

r_:. :
(

porcionar coaposiciones de moldeo ae

cha desventa_ja.

Por consgi gulente, la invenziiz e »eiesisDE con oCo-
posiciones ds moldeo que contiene policerbonsis ¥ cepelineros

de injerto de mondzmeros formadores de »gsind sobrs Ul CEUCLO.
kés partieularmente, la invencién sz rrlacicia con

comoos:.c:.ones de moldeo de: !

1.)  "DeT70s 30 ne.rtes en peso Ge uz pol 1icarionato ter=o-
pléstico, ¥ ’ |

2.) D2 30 & 70 partes en peso de une —zzcle €e

2.1) 25 & 100 % en peso de un’ 7 asnolimero de injerto de un

2.1.1) ca1640 sobre el cual se pol,m iza uze

2.1.2)  mezcle de mon 6me*os de |

2.1.2.1) 95 & 50 % en peso de estireno, metacrilaso de metilo
0 mezclas de los nismos, ¥

2.1.2.2) 50 a5 % en peso de_acriloni‘.:rilo, neszerilato de

metilo o mezclas de 108 2 snos, ¥y
2.2) . Q= 75 % en peso de u.nj‘copolimero de
2.2.1) %5 a 50 % en peso de es‘aireno, dﬁetilestireno,
_ _metacrilato de metilo 0 mezcles de los miszos
'2.2.2) 5025 % en peso de sorilonitrile, metacrilomitrilo,
» - :rnetacrilato‘ de metilo o ﬁezélés de los mizmos, |
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; 2) la proporeién en peso de caucho (2.1.1) & mezcla de mo-

némeros (2.1.2) es de 85:15 2 40:60,
3) . el copolimero de injerto (2.1) en la composiciéa de
noldeo consiste en particules que tienmen ux Gidzetiro
nedio de 0,2 2 5 micras, con prefersnciz de 0,2 2 1 mi-
cre, ¥y
c) la coaposicibéa de moldec coniiene de 10 & 35 # =2 feso,
con preferenciz de 15 & 30 % en peso, del ©aulH0 (2.1.1)5
Istas composiciones de moldeo proporciondn &riiculos |
de do1d°o que poseen unz elevada resistencia en 12 linca de
°oldadu*a. Generalmente, la rnslsueJGi e ig linez de solda-
2

duare agciende a significativamente nés de 10 c=xp/c2”. De este

nodo, pueden febricarse articulos de 20ideo con zunsrtses

re2s de soldaduras, tales como envrénados. Ias prep

mecwn icas de tales a*ticalos de zeld g Son aimileres 2 lag ds
/‘

los correspondientes 2rticulos de moldeo de policarTonato Puro.g
t
|
i

Sasicamente, son adecuados cualeseuisre 20lic2ro-
H
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rates termoplasiicos para las cemposiclones de mold

vencidn. Los policarbonatos son ye conocidos en 1@ iecuica ¥y

jo%

ueden obtenerse haciendo reaccionar compuesios dinidroxi o

L]

polihidroxi con fosgeno o diésteres del dcido carblrico. Los
coapuestos dihidroxi particulerzente adecuades sox lo3 dihi-
droxidiarilalcancs, incluyendo aquellos gue contienen grupos
alquilo o &vczos de cloro o bromo en 12 posgicién orio con res-
pecto &l grupo hidroxilo, Los siguientes compuesios represen-
tan dihidroxidiarilaleenocs preferides: 4,4'~dihidroxi-~2,2-
gifenilpropenol (bisfenol &), tetrametilbisfenol 4, teira-
clorobisfenol 4, tetrabromobisfencl A y bis-(4-zidroxifenil)-

D-dlieonropilbeﬁceno. Adeads de los policartonatos producidos

a partir de los dihidroxidiarilalcanos solos, es tanbién nosi-i

’
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i ble utilizar policarbcnauos ramﬁfwcaaos. Pare producir poli-

carbonatos de este tipo, se reemplaza parte del compuesic di-
hidroxi, por 'eje.mplo,‘de 0,2 2 2 moles %, por un compuesto
polinidroxi. Ejemplos de compuesios.polihidrox adecusdos son:

s 4-bis—(41,4,2"~dihidroxitrifenilmetil)~benceno, floroglacine,
4,S«é;metil-2,4,6-tri-(44hidroxifeni1)-2-haptena, 4,6~dimetil~
2,4,6-tri~(4-hidroxifeni1)-heptano,'1,3,s—tri-(44hi&roxifeni1)J
benceno, 1,1, 1~tri-(4-hidroxifenil)-etano y 2,2~vis~/%,4~(4,4"
dihidroxd ~difenil)—ciclohexil/-propans,

Ios policarbonafos del <ipo anies :*.encioz;ados se
descriven, por ejemplo., en las Patentes USA Nos. 3.028.355;
2.999.8355 3.148.172; 3.271.368; 2.970.137; 2.991.273;
3.271.367; 3.,280.078; 3.014,891 v 2,995,846, Tos polizarion
tes tienen preferivlemente un peso moleculer del oxlen de
10,000 a S0.0QQ, més particﬁlamente de 20.0C0 a 40.CCO.

ﬁ sezundo constituyente de las conposiciones ca
moldeo es un copolimero de injerto basado en caucho. 21 estos

producios, se polimeriza por injerto, sobvre un caucko, una

—/
ezcla monbmera de 95 a 50-%"en veso de estireno, metzerilato
e

de metilo o mezelas de 10s mismos y de 5 a 50 % en reso de
ecrilonitrilo, netacrilato de metilo ¢ mezelas C¢ 108 nmiszos,
Los cauchos pariticularmenie adecnzdos son poliwtadiero, co-
volimeros de tutadieno/estireno gue tienen hasta wa 30 € en
peso de estireno copolimerizado, copolimercs de tutadisno
2cerilonitrilo 6on hasta un 20 % en peso de scriloniirilo,
o eccpolineros de ® sutadieno con hasta un 20 % exn p2:so de o
éster €e alquilo inferior de &cido acrilico o metncnlico (por
Bjemplo_acrilato de metilo, scrilato de edilo, metacrilato de
metilo 7 metacrilato de etilo). 1 prineipio, ruede explearse

cualguier comporente elastificante sicapre y cuendo que .- .




10.

20,0

en donde se injerten grandes cantidades de monézercs sobre pe-
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‘nuestren un comportamiento eléstico como el Caucho.

/"’-

Ia provorcién en peso de caucho & monbmeros polime-

rizados por injerto, deberd estar dentro de la gama de 85:15
8 40:60. Los polimeros de injerfo deten estar presentes ez la
composicién de moldeo en forma de particulas con uvn d&iéxetre
nedio de 0,2 & 5 micrag, con prefererc1a ce 0,2 2 1 micra.

Los copolimeros de injerio de este tipo son y& cono-
cidos. Pueden ovtenerse, por ejemplo, polizsrizando los mond—
zeros soovre catalizaedores radicazlares en pressnciaz é2 va latex
de cauche. ZL tazaiio de las narticalas de cauckho en este latex
eg con preferesncia del oxden de 0,2 2 1 zic debido 2 cue
la polimerizacién por injerto de los mondzeros no produce nin-
*dn increxzento anraclable en el tamafio de las parifculzs.

Adexés del copolimero de injerto, lz composiciéa Qe

=0ldso puede contener taabién un copolizero @2 lcs —anfmexcs de

t3
o
o
1]
]

injerto o monbmeros simileres. Z1 copolizexo en cuestil

siste en 95 2 50 % en peso de estireno, o-metiiesiireso, ne-

reso de acrilonitrilo, metacrilonitrilo, mettcrilsto e xmevilo
0 mezclas de los mismos. Los copolimeros de este $ipo se forman
con frecuencia como productos secundarics durente la reaccién

de polimerizacibén por injerto, en especial en aguellos casos

quefas cantidades de caucho. 4 este regpecto, es posible afa- “
dir copolimeros de este tipo, preparedos por serarado, adenés
de o en lugar de 1los copolimeros asi formados,

' Los dos o tres constituyentes de les composiciones
de moldeo segtn 1z invencién, pueden preprarerse por separado

Y mezclarse entonces en mezceladores conocidos, Los mezcladores

adecuados para esta finalidad son, por ejexplo, cilindros mez-

/
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' cladores, extruders de doble husillo o mezeizdore

-~

Tzualnmente, es posible preparar iniciglmente ia mezce

limero de injertc y copolimero, es decir, la mezcla especifi-
ceda en 2, elaborendo los dos componentes conjuntasente, y 2
5. 't continuacidén combiner esta mezcla con el policarvonzto. Duren-
te el mezclédo, pueden afiadirse tanblén a les composiciones de
moldeo, cargas, Libra de vidrio, pignentos u otros aditivos

teles como estabilizantes, agentes ignifugos, fundeates, lu-

—

—

bricantes, agentes/de,desp’z‘éndimien’co del nolées, azzntes anti-

10. " | estéticos,

I2s composiciones de moldeo segin 12 invencidn pue-~
i : den utilizarse para le produccién de articulos de moléeo de
cualquief tipo. EZn particular, los articulos de moldeo pueden
i produéirse mediante moldeo por inyeccidén. Zjemples Ze articu~
_ 15, los ds moldeo ‘que pueden ser obteaidos 2 partir de las compo-
siciones c‘j.e moldeo de ecuerdo coz la invencidn, incluyen sec-',
clones de: carcasas de cualquier tivo (por ejemplo para aplica-

ciones domésticas tales como licuzdores, méquinas 4

-

(]

café y

rmezeladores) o peneles de codertura pare la construceidn, Son

20, | perticulammente 2decuados pare utilizarse en ingemferiz eléc-
. ' - trica debido a2 que poseen propledades eléciricas exirenademen
' te favorables. Qtra forﬁa de procesado es 12 produceidn ds ar
: ticulos de moldeo mediente estirado profundo & partir de léal
‘ - nas o veliculas prefadbricadas,
25 - DMPLO 1 (Bjemplo comparativo)
In un mezclador interno, y & vna texperatura de
A 2402C, se mezclan 70 partes en peso Qe una mezela Qe pol{imero

T
i
{
)
»

de injerto de AZS consistente en

a) 30 paries en peso de un polfmero de injexrto (I), pre~

-"parado injertando 35 partes en reso de estireno y 15

e
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-partes en peso de acrilonitrilo sobre 50 partes en peso, -

de un pelibutadieno de perticulas bastas (mediznte polil .

merizacién en emulsién de acuerdo con DAS 1.247.665 ¥y
DAS 1.269.360), siendo el Gidzetro medio de par‘t-vicula‘s
. de la base de injerto de polibutadieno presexzte en for
ma de latex del orden de 0,3 & 0,4 micres, ¥
B) ' 70 partes en peso de un copolimero de estirenmo-acrilo-
nitrilo con una relscibén estireno:acrilonitrilo de "70:
30 ¥ una viscosidad limitabive en solueidzn /” 77 e
79,1 (medida en dimetilformarida 2 20%C,
con 40 partes‘en veso de un policarbonato arcméiico basado en
4,4'-dihidréxi-2,2—difeni1propano (bisferol 4) con una visco-
sidad en soluc;ién re;l.atﬁra Mpey de 1,28 (medida en una con
éen“cracién de 5 g/1 en cZ_Loruro de metileno e 252C), 7 el pro-.
ducto resultanie se granula. ’ '

TIENPLO 2

4

60 partes en peso de una mezcla de polimerc de in-
jer‘..:o .de_ ABS consistente en: _
2) 65 pertes en peso del polimeroc de injerto (I) del ejem
plo 1, ¥ _
1) 35 pertes en peso de un copolimero de estiremo-zcrilo-
nitrilo en une proporcién de 70:30 con una viscosidad
limitativa en solucién 778 19,1,
se procesan,para--formé}/u;:mezcla' homogénea 2 2302C con 40
partes en peso de un policarbonato aromé&tico basazdo ex biszle-
nol 4 con una viscosidad en solucién relativa o ,..q de 1,280,
como se deseribe en el Ej'emplo 1.
"EJENPIO 3
" Se mezclan homogeneamente, a 2502C, 50 pertes en
pes'ov de una méécla, de‘polim-;:*ro de injerto 435 consiztente en:

LN
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a) 65 pertes en peso del.poliﬁero de injerto (I) del 3
ejemplo 1, ¥ | '
) 35 bar%es en peso de un copolirero de esiirsno-zerilp
nitrilo en un2 proporeibén de 70:30 con una viscosidad
. linitativa en solueién.z7z7 de 79,1,
con 50 parﬁes en peso de un policarbonato aroxitico basade e
tisfenol A cen una'viscosidad en solucidn relativa “1:e1 de

1,280, del modo descrito en el Rjemplo 1.

ZJZPLO0 4 “i,.-.: : -

En un nezclador intermo se mezclan, a g50¢8, 70 par-
tes en peso de uma mezcla de polimero <£e injerto AXS consist
te en: | o ,

2) 80 partes en peso del polimero de injerto (I) del

o Ejemplo 1, ¥ . T

1) 20 partes en peso de un copolinero de estireno-acrilp |
nitrilo en una prooo*cién de 81:19 con una viscosidad

lizmitetiva en solucién [q7 & €0,9,

con 30 partes en peso de un policerbonato arcmdtico basado en

bisfenol A con une viscosidad reletiva ea solucidn M _, de

1,29, ¥y el producto resultante se granula en 1z forma deserite

en el Ejemplo 1.

IZL0 5 ;

s

e

Se extrujen, en(un extruder de dotle husillo, 40 par-
{es en peso de uﬁa mezcla de polimero de injerto 425 cozsisien-
te en: ! . - !
a2) 80 partes en peso del polimero de injerto (I) del
_-Ejemplo 1, ¥ - ‘ '

e,

20 sarites e pesd de un copolimero de estireno-atrilo
nitrilo en una relacidn de 80:20 con wia viscosidad

‘1imitativa en solucién [WZ7 de 81,3,
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" con 60 partes en peso de un policarbonato aromético b«.sado en
bisfenol A con una viscosidad relativa en solucida 7

1,260, y el producto resultante se granula. .

T
e

EJEIPLO 6//‘_'

En un extruder de doble husillo, se extruyen, a 2302C) -

60 partes en peso de una mezcla de polimero de injerto AZS

consistente en

a) 65 partes en peso de un polimerv de injerdo nreparad6

injertendo 16,25 partes en peso de estirezo y 8,75

partes en peso de acriloritrilo sobre 75 paries en pe-

so de un polibtutedieno de parifculas bastas (mediante
- polimerizacidn en emulsidn ée acuerdo con DiS
1.247.665 y DAS 1.269.360), sienco el difzetro medio
de las particulas del orden 42 0,3 & 0,4 micras, ¥
b) 35 vartes en peso de un copolimero de estirezo-acrilp
trilo .eﬁ una proporcidn de 80:20 con una viscosidad
limitativa en solucién / 7/ de 106,
con.40 partes en peso de un policarbonato aromziico basado en
bisfenol A con une viscosidad reletive en solueidn ., de ‘
1,26,' v €l producto resultante se grasule,
ZTEAPLO 7
Se mezclan & 2502C, 60 partes en pesoc de wna nezcla
de polimero de injerto de ABS consisteate en: '
a) 50 partes en peso del polimero de injerto (I) del
Ejemplo 1, ¥
b) 50 partes ea peso de un copolimero de estireno-scrilg -
nitrilo en una proporcidn de 65:35 con una viscosidad
limitativa en solucién /717 de 79,7,

con 40 partes en peso de un policarwongtio arozéiico Dbzszdo en

93 moles % de bisfcrol A y 7 moles ¥-de teirebromobisfenol A

’
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" con una viscosidad réla‘biva en solucidn le de 1,31, 7 el

producto resul"'an te se granula en la foma descriie en el Ejex
plo 1. ) :

RIZLPLO 8 _

En un mezelador interno, a 2800C, se mezclen 30 par-
tes en peso de -una mezcla-;de polimero de injerto AZS coneis-
tente en:

2) 90 pertes en peso de un pol:.mem de injexrto preparado
injeriando 25 partes en peso de‘es‘-:.'reno ¥ 5 vartes en
neso de acrilonitrilo sobre 70 vartes en peso e ul
politntadieno de particulas bastas (medisnte pelimeri-

. zacidn en emulsién de acuerdo con DAS 1.247.665), sien

'_do el didmetro medio de les particules de lz base de

. - injexrto de politutadieno, presente en forme de latex,

del orden de 0,3 a2 0,4 micres, y
;q) 10 partes en peso de un copolimerc de esiireno-acrilo-
nitrilo en una proporcién de 90:10 con unz viscosidad
limitativa en solucidn [T/ de 79,9,
con 70 pertes en veso de uan policarbonato aroméitico basado en
;cisfenol A con una viscosidad relativae en solucidn (1 el C6
1,280, y el producto resultante se granula codo se ha descrito
en e.l Zjemplo 1.
ZJEPI0 9

21 un extruder de doble husille, se exiruyen, & 22020

70 partes en peso de una mezcla de polimero de injerto A3S con-

sistente en:
"a) 95 partes en peso de un polimero de injerio preparedo
injertando 45 partes en peso de estireno y 15 p2

peso de acrilonitrilo sobre 40 part

m

Yol

£ pezo de un

'(

politutedieno de particulzs bastas (cediante pg'lj___es-i.. i
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zacidn en emulsidén de  acuerdo con DAS 1.247.665 ¥
DAS 1.269.360), siendo el diémetro medio de las par~’
ticulas de la base de injerto de polibutzdieno, pre-
sente. en forma de latex, del oxden de 0,3 2 0,4 ni-
cras v, ‘
b) . 5 partes en peso de un copolimero de estireno-eacrilo-
nitrig.p en una proporeidn de 70:30 con una viscosidad
., limitative en solueidn /77 de 80,7,
con 30 partes en peso de un policarbonato aromético dasado ea
bisfenol A con una viscosided relativa en/ solucidn ﬁlrel de
1,280, ¥ el producto resuliente se granula,
EJEMPLO 10
Se hoﬁogeinizan 60 partes en peso de una zezele de
polizmero de injerto A3S consistente en:
a) 50 partes en peso de un polimero de injerio, piepara-
do injertando 24 partes en peso de estireno y 16 rar-
tes en peso de acrilonitrilo sobre 60 rértes en peso

de un,polibutadieno de particulas basias (mediente

polimeri zacibn en emulsidn de escuerdo con DAS 1.247.66% .

¥ D4S.1.269.360), siendo el didmetro medio de persicu-
~las de la base de injerto de polibuiadieno presezte en
forma .de 1atex del orden de 0,3 & 0,4 micras, ¥

) 50 paftes ezi peso de un copolimero de esiireno-acrilo-
nitrilo en una proporcidén de 85515 con una viseosidad

limitative en solucién [’Z] ée 81,0,

-

con 40 partes en peso ¢ de.. un-policarbonato arombtico basado en
85 =oles % de blsfenol Ay 15 moles % de tetraclorobisTencl A
con und viscosidad reletiva en solucidn ”L de 1,32, y el

producto resnltante se grenula coxo se ha deserito en &) Zjem~

plo 1.

*

I

.
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ZIEPLO 11 (Ejemplo comparetive)

,.;m’\

<

)

Se rezclen & 2459C, 50 partes en teso de une mezcld

g

ds polinmero dé injerto AZS consistente en:
a) 70 vertes en peso de un polimero de injerto (II) prepa-
5. . raedo mediente injerto de 35 paries en peso de estireno :
" g 15 partes en peso de acrilonitrilo 'sodre 50 pertes en
peso c,ig un polibutadieno finamente dividido con un did~
metro medio‘ de particules de 0,05 2 é,15 micres, y
b) 30 partes en peso de un copolimexro de estirerg-scrilo-
10. nitrilo en uma proporcién de 70:30 con una viscosidad
limitative en solucién /77 de 80,6,
con 50 partes en peso de un policarbonato aromdtico bascdo en

bisfenol & con une viscosidad relativa en solucidn { el de
1,30, 7 el producto resultante se extruye en la forma deseri- ‘&

- 15, “a en el Ejemplo 1.
gaigé\%ﬁop{;m la resisiencia d{e las lineas Ge soldadure, ndmero Vicat - *
yezela | Comtenido total | | Resistencia | Xisero- ¥édulo B |7
del‘:::‘g:;;«_ _Oa”te'zn_ _?i.ucho . de l2 J::'f.‘zgea. Vicat
lo = |ferdcules Particulas | de soliadura | 2 X
L testas finas enkp/ex? eC k¥p/ca
A i .
- { .
: 9,0 - ! 3 138 24.000
2 19,5 - 12 130 20.000
3 16,3 - 11 135 21.000
& 28,0 | - 19 120 16.000
> 16,0 - 10 133 20.500°
& 23,3 - 22 118 15. 600
7 15,0 - 11 135 22.C00
& - 18,9 - 12 132 ' 20,000
.- o - 16 133 | 22.800
10 18,0 - ! 13 133 | 22.C00
Rk - 17,5 ! 3 L1335 © 20,010

[
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Descrita suficlentemente la naturalezé del invento,
asi{ como la menera de realizarse en la prictica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones ée detalle en cuanto no alteren su
principio fundamental. También se hace constar que el invento
corresponde a una solicitud de patente presentada en Alemania
con el n2 P 22 59 565.9 de 6 de diciembre de 1.972 ¥ a una
adicién z2lemena n? P 23 53 428.3 de 25 de octubre de 1.973,
acogién@ose por lo tanto a los beneficlos que conceCer los Con-
venios Internacionales en vigor, siendo lo que constituys le
esencia del referido invento por lo que se solicita Patente de
Invencién por 20 afios en Espaffa, sobre: FROCEDIMIENTO PARL IA

OBTENCION DE MASAS MOLDEABLES; caracterizéndose por lo siguien-
ca

% —
e : ‘/-w/

o

1.~ Procedimiento para la obtencién de masss moldea-
bles, caracterizado porque en ung primera etapa, se polimeriza
radicalarmente, en presencia de un latex de caucho, unz mezcla
de un 95 -~ 50 ¢ en peso de estireno, metacrilato de metilo o
mezclas de los mismos y un 50 - 5 % en peso de scrilonitrilo,
metacrilato de metilo o mezclas de los mismos, forméAndose

un polimero de injerto en forma de un latex; en una

segunde etapa, se polimeriza en emulsidén acuosa un copo-
limero de un 95 - 50 % en peso de estireno, ol-metilestire—
no, metacrilato de metilo o mezclas de los mismos y un 50 -

5 % en peso de acrilonitrilo, metacrilonitrilo, metacrilato
de metilo o mezclas de los mismos; en una tercera etapa, los
dos létices obtenidos se mezclan.en tales cantidades de ma—'
nera que en la mezcla estén presentes 25 -~ 100 partes en peso
de polimero de injerto y 0 - 75 partes en peso de copolimero;

en una cuarta’etapa, los l4tices presentados se precipitan
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con un electrolito; en una quinta etazpa, la mezcla de polime-~
roS se separa Yy se seca; ¥ en une sexba etapa se agrega un
policarbonato termopléstico de manerz que estén presentes
30 - 70 partes en peso de mezcla de polimeros y 70 ~ 30 partes
en peso de policarbonato; debiendo ser lz provoreién entre los
mondémeros y el caucho en la preparacién del polimero de injer=-
to de 85 : 15 a 40 : 60, teniendo lés particulas ée polizero
en el latex del polimero de injér‘l:o un didmeiro medio de var-
ticula de 0,2 a 5,0/u y ascendiendo el contenido en csucho de
la masa moldeable a un 10 - 35 4 en peso.

| 2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-
terizedo porque como policarbonato se emplea un 50 - 85 % en
pego de un policarbonato de un fenol libre de halégeno ¥ un

15 - 50 % en peso de un policarbonato conteniendo halégeno
de férmla

- T
/"
| _ma X Hel (ﬁ |
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| Hal Hal _

donde n representa 15 - 200, X significs alquileno o 2lquili-~
deno con 1 - 5 ftomos de carbono, cicloalquilens o cicloalqui-

lideno con 5 = 15 &tomos de carbono, un enlsce sencillo, =0~
s A

3 - T3
- CI -
: &3 CH,

y Hal significa”cloro ¢ bromo.

3.= Procedimiento para la obiencidén de masas mol-

deables, tal y como queda sustancialmente descritc en la pre-
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Esta Memoria consta de 15-hojas escritas a miquina

por una sola cara.

i3 MAR. 1974
Madrid,

.- BAYER AXTIENGESEILLSCHEAFT.
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5 GOMEZ RUEBY Y ISUingE
p¢P: Elemnado: Lo Gusta i
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