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PROCEDIMIENTO PARA LA OBTEN QI® DE MASAS MOLDE ABLES

<£?oác¿tante: BAIER AKTIENGESELLSCHAPT, entidad alemana, residente en 
Leverkusen-Bayerwerk, República Pederal Alemana.

l a  presente invención se re fie re  a un procedimien­
to  para la  obtención de composiciones de moldeo term oplásticas 

compuestas de:
l )  70 -  30 % en peso de un policarbcnato aromático 

5. term oplástico, y
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2) 30 -  70 io en peso de una mezcla de

2 .1 )  10 -  40 partes en peso de un polímero de butadieno conte­
niendo como mínimo un 5 Í° de butadieno, y

2. 2) 90 -  60 partes en peso de un copolímero de

2 .2 .1 )  95 -  50 partes en peso de estiren o , -m etilestiren o , me 
ta c r i la to  de metilo y mezclas de lo s  mismos,

2 .2 .2 )  5 - 5 0  partes en peso de a c r i l n i t r í l o , m e ta criln itrílo , 

m etacrilato  de m etilo o mezclas de lo s mismos, conte­

niendo la s  composiciones moldeables como mínimo un 5
en peso del polímero de butadieno.

la s  composiciones de moldeo según l a  presente in­

vención pueden contener en principio cualquier policarbonato 
term oplástico. lo s policarbonatos ya son conocidos. General­

mente se obtienen por reacción de compuestos dihidroxi o p o li-  
hidroxi con fosgeno o d iésteres del ácido carbónico. Compues­

tos dihidroxi especialmente adecuados son los 4 ,4 '-d ih id ro x i-  

d iarilalcan os incluyendo aquéllos que llevan grupos alquilo o 
con átomos de cloro  o de bromo en l a  posición orto ccn re la ­

ción a l grupo h id roxílo . Tienen preferencia lo s  siguientes di 

h id ro xi-d iarila lcan o s: 4 ,4 '-d ih id ro xi-d ifen il-p ro p an o -2 ,2-(b is  
fenol A), te trame t i l - b i s  fenol A, te traclo ro -b isfen o l A, te t r a -  

bromo-bisfenol A y bis-(4-hidroxifenil-p -diisopropilbenceno. 
Asimismo son adecuados lo s policarbcnatos ram ificados. Para 

su obtención se sustituye una parte del compuesto dihidroxi, 

por ejemplo, 0 ,2  a 2 moles i° por un compuesto polihidroxi. 

Compuestos polih idroxi adecuados son, por ejemplo, l ,4 - b i s - ( 4 '  

, 4 , 2 '-d ih id ro xi-trifen il-m etil)-b en cen o , fluoroglucina, 4 ,6 -  

d im etil-2 ,4 ,4 —t r i - (4—h id ro xifen il)-hepteno-2; 4 ,6 -d im e til-2 ,4 ,  

6 -tri-(4 -h id ro x ife n il)-b e n ce n o ; 1 ,1 ,1 -tr i - (4 -h id ro x ife n il  ) -  

etano y 2 ,2 -b is - /4 ,4 - (4 ,4 '-d ih id r o x i-d if e n il ) -c ic lo h e x íl /-p r o -



paño, l ,3 ,5 - tr i -(4 -h id ro x ife n il)-b e n c e n o . Tales policarbcna- 

tos han sido descritos en la s  patentes U S Nos. 3 .0 2 8 .3 6 5 , 

2 .9 9 9 .8 3 5 , 3 .1 4 8 .1 7 2 , 3 .2 7 1 .3 6 8 , 2 .9 7 0 .1 3 7 , 2 .9 9 1 .2 7 3 , 
3 .2 7 1 .3 6 7 , 3 .2 0 8 .0 7 8 , 3 .0 1 4 .9 8 1 , y 2 .9 9 9 .8 4 6 . Tienen preferen  

5. c ia  lo s  policarbonatos can pesos moleculares de 10 .000  a 
60 .000 , especialmente 20 .000 a 40.000.

En una realización  preferente se emplea una mezcla 
de 2 policarbonatos. Esta mezcla contiene 50 -  85 $ en peso 

de un policarbonato obtenido de un polifenol lib re  de halógeno 

10. y un 15 -  50 ^ en peso de un policarbcnato que contiene halóge 
no de fórmula

en la  que n = 15 -  200, X = alauileno o alquilideno can 1 - 1 5  

átomos de carbono, cicloalqueno o cicloalouilideno can 5 - 1 5  

átomos de carbono, un enlace se n c illo , -  0 - ,  6

y Hal s ig n ifica  cloro o bromo
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l a  composición de moldeo fin a l de e s ta  realización  
contiene preferentemente 10 a 30 % en peso de policarbanato  
que contiene halógeno.

Como se muestra en l a  fórmula, ta le s  policarbcaía- 
tos conteniendo halógeno se basan en fenoles que contienen co­

mo mínimo 2 núcleos de benceno y llevan 4 átomos de halógeno 
(c lo ro , bromo).

lo s pesos moleculares de ta le s  policarbonatos son 

preferentemente de 16 .000  a 35 .000 . .41 emplear estas mezclas

de policarbonatos l a  estabilidad  térm ica y lo s módulos de elas  

ticid ad  hallados en los productos son excepcionalmente a lto s .

Los polímeros de butadieno contenidos en los com­
puestos de moldeo san preferentemente copolímeros de un 5 -  

95 CÁ en peso de butadieno y 70 -  5 $ en peso de estiren o , a c ri . 
n i t r í l o ,  ácido a c r í l ic o , ácido m etacrílico , ásteres de Oj-Cg 
alquilo de ácido a c r í lic o  o m etacrílico  (tiene especial prefe­

ren cia  e l m etacrilato  de m etilo ), divinilbenceno y mezclas de 

esto s comanómeros. San especialmente adecuados lo s copolíme­

ros con un 70 -  90 en peso de butadieno y un 30 -  10 $ en pe 

so de e stiren o ; lo s  copolímeros ccn un 60 -  95 ^ en peso de bu 
tadieno y un 40 -  5 í° en peso de m etacrilato  de m etilo ; los co 

polímeros can un 30 -  95 $ en peso de butadieno y un 70 -  5 $ 

de a c r ila to  de butilo y lo s  copolímeros ccn un 60 -  80 $ en pe 
so de butadieno y un 40 -  20 # en peso de a c r i ln i t r i lo .  Estos 

copolímeros mencionados en último lugar pueden contener asimis 

mo pequeñas cantidades (hasta aproximadamente un 10 #) de áci­

do m etacrílico  y/o divinilbenceno incorporado por polimeriza­

ción. Ejemplos de los termopolímeros y cuaterpolímeros de la  

clase  mencionada en último lugar son lo s copolímeros de un 63 
1° de butadieno, 34 1° de a c r i ln i t r i lo  y 3 de ácido m e ta crili-30.
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co y lo s copolímeros can un 60 fí en peso de butadieno, 36 Í° en 

a c r i lo n i t r í lo , 3 de ácido m etacrílico  y un 1 1* de divinilben 

ceno.

El te rce r  componente de l a  composición de moldeo 

según la  presente invención, se compone de copolímeros de un 
95 -  50 partes en peso de estiren o , -m etilestiren o , m etacril£  

to de m etilo y mezclas de lo s  mismos y 5 -  50 partes en peso 

de a c r i l n i t r i l o ,  m e ta c riln itr ílo , m etacrilato  de m etilo y mez­
clas  de lo s  mismos.

Los copolímeros de esta  clase que tienen especial 
preferencia san los productos obtenidos de aproximadamente de 

un 80 a 60 en peso de estiren o  y un 20 -  40 $ en peso de 

a c r i ln i t r i lo ,  a s í como lo s copolímeros análogos obtenidos del 
-m etilestiren o .

Las composiciones de moldeo según l a  presente in­

vención se pueden obtener por mezclas de sus componentes. Se­
gún un método preferente para su obtención un lá te x  del políme 

ro de butadieno y un lá te x  del copolimero de resina se mezclan 

primeramente y lo s sólidos se precipitan de lo s lá t ic e s  mixtos 

y se secan. La mezcla resu ltan te se mezcla entonces con e l po 

licarbonato , por ejemplo, en una extrusionadora de doble torni 
l i o  sin fin .

Según una realización  preferente de l a  invención 

e l polímero de butadieno se presenta en forma de una re ticu la ­
ción en la  matriz de resinas combinadas.

Las composiciones de moldeo de l a  presente inven­

ción san adecuados para l a  obtención de cualquier clase de pr£ 
ductos moldeados, por ejemplo, por moldeo por inyección. Espe. 

cialmente ventajoso en este procedimiento de moldeo es que se 

obtienen productos con una a lta  re s is te n cia  de lín e a  de sóida-
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dura por lo  que se pueden u ti l iz a r  para moldes complicados. 
Adicionalmente l a  composición de moldeo de l a  presente inven­

ción tiene una estabilidad a l a  forma excepcicnalmente a lta  

al ser calentada y sen re sis te n te s  a lo s agentes atm osféricos. 

Por esta  razón son especialmente adecuados para la  fabricación  

de cuerpos moldeados que se exponen a lo s  agentes atmosféri­

cos.
Ejemplos 

Ejemplos 1 - 8

Para l a  obtención de la s  composiciones de moldeo 
ensayadas a continuación se emplearen:

1 . Da policarbonato de bisfenol A y fosgeno ccn

una viscosidad re la tiv a  = 1>30 (determinado en una solu
ción de 0 ,5  g de policarbonato en 100 ce de cloruro de m etile-

no a 2520) con un peso molecular de M = 30.000 aprox.. w
2. Ih policarbonato basado en 94 moles de bisfe­

nol A y 6 moles $ de tetrabromobisfenol A, preparado por e l co 

nocido procedimiento de in terfases y teniendo una viscosidad  

re la tiv a  de ^  r e l  = 1 ,2 8  y un peso molecular de Mw = 28.000 

aprox.

3. lila mezcla obtenida por precipitación conjunta 
de lo s  lé t ic e s  correspondiente a 71 partes en peso de un copo- 

limero de un 80 $ en peso de estireno y un 20 $  en peso de 

a c r i ln i t r i lo  y 29 partes en peso de un copolímero de un 62 $  
en peso de butadieno, 34 # en peso de a c r i ln i t r i lo  y un 3 $ en 
peso de ácido m etacrílico .

4 . tha mezcla obtenida por precipitación conjunta 
de la s  lá t ic é s  de 75 partes en peso de un copolímero de un 72 

fo en peso de estiren o  y un 28 en peso de a c r i ln i t r i lo  y 25 

partes en peso de un copolímero de 60 partes en peso de buta-
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dieno, 36 $ en peso de a c r i ln i t r i lo ,  3 fo en peso de ácido meta 
c r i l ic o  y 1 /» en peso de divinilbenceno.

5. Oía mezcla obtenida por precipitación conjunta 
de lo s  lá t ic e s  de 80 partes en peso de un copolímero de 70 $ 

en peso de estiren o  y 30 fo en peso de a c r i ln i t r i lo  y 20 partes 
en peso de un copolímero de 60 partes en peso de butadieno, 36 

$> en peso de a c r i ln i t r i lo ,  2 i<¡ en peso de ácido m etacrílico  y 
2 fó en peso de divinilbenceno.

6. Iha mezcla obtenida por precipitación  conjunta 

de lo s  lá t ic e s  de 70 partes en peso de un copolímero de 72 $ 
en peso de estiren o  y 28 % en peso de a c r i ln i t r i lo  y 30 partes 

en peso de un copolímero de m 60 en peso de butadieno, 38
Í° en peso de a c r i ln i t r i lo  y 2 $ en peso de divinilbenceno.

Los productos 1 y 2 se fusionan y se extruyen con­

juntamente y lo s  productos 3 -  6 se fusionan y extrusionan ccn 
juntamente empleando en ambos casos una extrusión adora de do­
ble to m illo  sin fin  a temperaturas de 200 -  2602C.

Contra mayor es e l contenido de policarbonato en 

la  mezcla más a lta s  san la s  temperaturas de operación dentro 
del márgen indicado.

Las proporciones bajo la s  cuales se mezclan los  

componentes y la s  propiedades f ís ic a s  determinadas en lo s com̂  

puestos moldeados se resumen en la  tab la 1 .
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Sabia 1

Ejemplo
1

Policarbonato ( l )  Partes en peso 40
Policarbonato (2) "
Mezcla (3) 60
Mezcla (4 ;
Mezcla (5)
Mezcla (6)
Contenido de polímero de butadieno en la

composición $  en peso # 1 7 ,4
Alargamiento a l a  rotu ra % (DIN 53455) 35
Módulo de e la stic id a d  kp/cm2 (DIN 53 455) 17 ,7 0 0
R esisten cia  al impacto cm.kp/cnr

(DIN 53453) . o
R esisten cia  a l golpe con entalladura cm.kp/cm

(DIN 53453; q / 7 ’
R esisten cia  lín ea  de soldadura cm.kp/cm^ (se ­

gún DIN 53453) 7
Y icat (A) se (DIN 53460) 130
V icat (B) sc (DIN 53460) 108

Eje
2

5

5

1 ) ermin 
a por

Vas = l a  re s is te n c ia  de la  lín e a  de soldadura se det 
Una barra de ensayo standard pequeña se prepar 
que en e l centro de la  bai-ra se forma una líneas de s 
se determina por un método análogo a DIN 53-453*

H
 H

 
H

ui
H
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EJ emplo 
2

Ejemplo
3

Ejemplo
4

EJ emplo 
5

Ejemplo
6

Ejemplo
7

EJemplo 
8

50 60 70 40 40 40 M

50 40 30 O 
i m

: _ — — 60 — —
- - — — 60 —
— - - - 60 -

‘ 1 4 ,5 1 1 ,6 8 ,7 15 12 18 14 ,5
52 ' 75 90 34 26 43 45
18 ,6 0 0 1 9 ,7 0 0  21 ,200 20 ,000 19 ,800 17 ,700 21 ,000

s i n r o t  u r a

8 14 22 9 8 12 6

8 6 7 7 4 7 6
132 141 145 125 125 127 140
113 ’ 123 127 107 110 109 124

;t
ir
tê a
;-5?3

erminó como sigue: 
a por in fección  de 

de soldadura, l a
m aterial desde lo s  2 lados opuestos de marera 
re s is te n c ia  a l impacto de e s ta  pieza moldeada

i
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Ejemplos 9 - 1 4
a) un. poli carbón ato basado en bisfenol A, prepara­

do por e l procedimiento de in terfases que con una viscosidad  

re la tiv a  de ^  = 1 ,2 8  y un peso molecular medio de =

28.000 aprox.
b) un policarbcnato basado en 85 moles -  $> de bis­

fenol A y 15 moles de tetraclo ro b isfen o l A, preparado por el 

procedimiento de in terfases y teniendo una viscosidad re la tiv a  
de _ = 1 ,3 1  y un peso molecular M = 31.000 aorox.

c) un policarbcnato basado en 90 moles de bisfe­

nol A y 10 moles $ de tetrabromobisfenol A preparado por el 

procedimiento de in terfases y teniendo l a  viscosidad re la tiv a
= 1 ,3 0  y un peso molecular de M = 31 .000 aprox.

d) una mezcla preparada por precipitación de l á t i -

ces de 70 partes en peso de un copolímero de un 70 # en peso 
de estireno y un 30 % en peso de a c r i lo n itr i lo  can una visco­

sidad in trín seca  de = 0,79 (determinado en dimetilformami
da a 2090) y 30 partes en peso de un copolímero y de un 70 $ 

en peso de butadieno y un 30 $ en peso de estireno

e) una mezcla obtenida por precipitación simultá­
nea de los lá t ic e s  de 65 partes en peso de un copolímero de un 

80 $> en peso de estireno y un 20 $  en peso de a c r i lo n itr ilo  

con una viscosidad in trín seca de  ̂ = 0,65 y 35 partes en 
peso de un copolímero de 30 # en peso de butadieno y 70 $ en 

peso de a c r ila to  de b u tilo .

f )  una mezcla obtenida por precipitación mutua de 

lá t ic e s  de 60 partes en peso de un copolímero de 70 $ en peso 
de estireno y un 30 $ en peso de a c r i ln i t r í lo  con una v isco si­

dad in trín seca de ^  í  = 1 ,0  y 40 partes en peso de un copolí 
mero de un 80 $ en peso de butadieno y 20 ^ en peso de m etacri

\ re í
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la to  de m etilo.

lo s  productos a) a o) se homogenizaren, y se extru- 
yeren con lo s productos e) a f )  a temperaturas entre 240 y 30C 
- C en extrus i  criadoras de doble to m illo  sin fin .

la s  proporciones bajo la s  cuales se mezclan los  

componentes y la s  propiedades f ís ic a s  halladas en lo s  compues­
tos moldeados se sumarizan en l a  tab la 2.
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Sabia 2

Ejemplo
9

Policarbonato (a) P artes en peso 40

Policarbonato (b) "

Policarbonato (c ) " _

Mezcla d 60
Mezcla (e)

Mezcla (f ) —

Contenido en polímero de butadieno en l a  compo-
sic ió n  fo en peso 18

Alargamiento a l a  ro tu ra  i° (DIN 53 455) 65
Modulo de e la stic id a d  kp/cm2 (DIN 53 455) 18500
R esisten cia  a l impacto cm kp/cm.¿ 

(DIN 53 453)

R esisten cia  lín e a  de soldadura (según DIN 53 453)io

V icat (A) (DIN 53 460) 2C 

V icat (B) (DIN 53 460) 20

R esistencia a l golpe con entalladura cm kp/cm 
(DIN 53 453)

2

131

114

11

Ejem 
__1C

40

60

21

80

23

r  o

7

13'

12 ;

18



VJ

E jemolo 
10'

E j eiaplo 
11

Ejemplo
12

Ejemplo
13

Ejemplo
14

40 40 — — 20

- - 50 - -

- - - 40 20

50 —
60 — - - 30

’ 60 - 60 30

21 24 15 24 22 ,5

80 40 76 40 70

23000 17100 19600 17000 18200

r  o m p 3' r s i n r  o m p e r

7 '' 9 7 8 8

136 ■ 125 133 126 130

125 109 111 110 111

18 8 13 7 10
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5.

1 0 .

15.

20.

25.

Ejemplo 15

1 . )  Policarb anatos

Las viscosidades ( determinadas en cloruro

m etilénico a 25fiC can una concentración de 5 g / l ;  M = peso mow —
le cu la r  (peso medio).

A) Policarbanato de bisfenol A

B) Copolicarb anato de 80 moles %
bisfenol A y 20 moles-$ de tetrabromobisfe 

nol \  re í  = 1,25

re í = 1,3 0

M = ca. 31.000 w

C) Policarbanato de tetrabromo- 
nisfenol-A - de bajo peso molecular

D) Policarbonato A de te trab ro -

M = ca . 30.500  w

n r e l  = 1 ’ 03
M = 4 .500  w

mobisfenol de a lto  peso molecular

E) Policarbanato de tetrabromo- 

bisfenol A de a lto  peso molecular

P) copolicarbanato de 84 moles 
Í» de bisfenol A y 16 moles $ de te tra c lo ro -  
bisfenol A

G) Policarbanato de te tra c lo ro -  

bisfenol A de a lto  peso molecular

2 .)  Mezclas de oopolimeros

n  r e l  -  1,08
M = ca . 35.000w

r e l  
= ca.

1 ,08
35.000

M = ca. w

= 1 ,2 7  
31.000

I r e l ' 1 ’ 12
M = ca. 23.000

30.

H) Iha mezcla obtenida por precipitación conjunta 
de lo s  lá t ic e s  de 71 partes en peso de un copolímero de un 80



5.

10.

15.

13 -

<fo en peso de estiren o  y un 20 f> en peso de a c r i ln i t r í lo  y 29 

partes en peso de un copolímero de un 63 fe en peso de 'butadie­

no, 34 f  en peso de a c r i ln i t r í lo  y 3 f> en peso de ácido meta- 

c r í l ic o .
I) lila mezcla obtenida por precipitación conjunta 

de lo s  lá t ic e s  de 80 partes en peso de un copolímero de un 70 

f> en peso de estiren o y 30 fe en peso de a c r i ln i t r í lo  y 20 f  en 

peso de un copolímero de un 60 en peso de butadieno, 36 f> en 

peso de a c r i l n i t r í l o ,  2 f> en peso de ácido m etacrílico  y un 2 

jó en peso de divinilbenceno.
J )  lila mezcla obtenida por precipitación conjunta 

de lo s  lá t ic e s  de 70 partes en peso de un copolímero de un 72 

jé en peso de estiren o  y 28 f  en peso de a c r i lo n itr ílo  y 30 par 

tes en peso de un copolímero de 60 f> en peso de butadieno, 38 

fe en peso de a c r i ln i t r í lo  y 2 $> en peso de divinilbenceno.

La tab la  a continuación contiene la s  mezclas de
l a  invención que se obtuvieran mezclando lo s componentes en un 

mezclador interno a s í como sus datos f ís ic o s .
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Sabia

B,j emplo 1 2 3

P o li carbonato A) 40 20 2
Policarbonato B) _ 40
Policarbonato c) — . . 20
Policarbonato B) — 2
Policarbonato E) — — — -

Policarbonato P) — — -

Policarbonato ff) — —
<

Mezcla H) 60 60 60 6
Mezcla I ) — _ —

Mezcla J ) •M —

V icat

V icat

ec 119 121 120 1
£0 107 108 106 1

Módulo de e la stic id a d  
kp/cm2 XXJ 17 .000 17 .200 17.500 2

x)
Determinado según DIN 53 460

X X  )
Determinado según DIN 53 455



r

1

i
I
i

4 5 6 7 8 9

20 60 30 50 - 40

20 ’ : :
— —

- - 30 - - -

- - - - 50 -

- - - — - 10

60 - - - - -

- 40 40 - - -

- - - 50 50 50

151 125 153 118 120 148

131 110 152 107 109 129

24.200 ; 19.900 25.300 18.800 18.400 24.300
3 J
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5.

1 0.

15.

20.

¿5.

30.

N O T A

D escrita suficientemente la  naturaleza del invento 

a s í  como l a  manera de re a liz a rse  en l a  p rá c tica , debe hacerse 
constar que la s  disposiciones anteriormente indicadas son sus­

ceptibles de modificaciones de detalle  en cuanto no alteren  
su principio fundamental. También se hace constar que e l in­

vento corresponde a una so licitu d  de Patente y una Adición, 

presentadas en Alemania, con los Nos. P 23 29 546.6 de fecha 9 

de ¿unió de 1 .9 7 3 , y P 23 53 383.7  de fecha 25 de Octubre de 
1 . 9 73 , acogiéndose por lo tanto a lo s beneficios que conceden 

lo s Convenios Internacionales en vigor, siendo lo  que ccn stitu  

ye l a  esencia del referido invento y por lo  que se s o l i c i ta  Pa 
tente de Invención, por 20 años en España, sobre: "PROCEDIMIEN 
T.0 PARA LA OBTENCION DE MASAS M01DEABLES"; caracteriáandose  

por lo  siguiente:
1 . Procedimiento para la  obtención de masas moldea 

b les, caracterizado porque en una primera etapa, un lá te x  de 
un polímero de butadieno teniendo un contenido en butadieno de 

un 30 $ como mínimo y un lá te x  de un copolímero de 95 -  50 par 

te s  en peso de estiren o , o(-m etilestireno, m etacrilato  de mol­

deo o mezclas de los mismos y 50 -  5 partes en peso de a c r i lo -  
n i t r i l o ,  m e ta crilo n itrilo , m etacrilato  de m etilo o mezclas de 

los mismos, se mezclan intimamente entre s i  en ta le s  cantida­

des de manera que queden presentes 1 0 - 4 0  partes en peso de 

polímero de butadieno y 60 -  90 partes en peso de copolímero; 

en una segunda etapa lo s polímeros se precipitan  conjuntamen­

te  por adición de un e le c tr o l i to ; en lina te rce ra  etapa se sepa 

ra  y se seca ; y una cuarta etapa, se funden 30 -  70 partes en 

peso de esta  mezcla y 70 -  30 partes en peso de un policarbo- 

nato aromático teim oplástico, y la s  fusiones se reúnen y mez-



5 .

2§ ._  Procedimiento según la  reivindicación 18 , 

caracterizado porque como policarbonato se emplea una mezcla 

de un 50 -  85 $  en peso de un policarbonato a base de un fe ­

nol de halógeno y un 15 -  50 $  en peso de un policarbonato  

que contiene halógeno de fórnula

en la  que n representa 15 -  200, X s ig n ifica  alquileno con 

1 - 5  átomos de carbono, cicloalquileno o cicloalquilideno  

con 5 - 1 5  atemos de carbono en un enlace se n cillo , - 0 -  ó

10.

15.

OH,i j
C -9
ch3

y Hal s ig n ifica  cloro o bromo.

38. -  Procedimiento para l a  obtención de masas moldea- 

b le s , t a l  y como queda sustancialmente d escrito  en la  presen­

te  Memoria.

Esta  Memoria consta de 16 hojas, e s c r ita s  a máquina 

por una sola cara .

Madrid I 3 NAR.
BAYER AKTIENGESELLS CHAFT
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