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PROCEDIMIENTC Y DISPOSITIVO PARA LA COLOCACION DE

LOSETAS,

Holositands- NAAMLOZE VENNOOTSCHAP LAMBERTS-HERMANS,

entidad belga, residente en Dorpstraat,

19, 2900 Londerzeel, Belgica.

La presente invencion se refiere a un procedimien-
to vy a un dispositivo para la colocacion de losetas, mas par-
ticularmente para la colocacian y 8l relleno de juntas de lo-
setas, tales como losetas de cemento, losetas ceramicas o

’ > . ’ 0
S. analogas, que son utilizadas unicamsnte para suslos.
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Se sabe que la busna colocacion de losetas exige
una cualificacién considerable, no solo para la puesta en
posicién perfectamente horizontal de las losetas sobrs su
lecho de soporte, sino igualmente para mantener una separa=-
cién perfectamente igual entre las losetas y para llsnar a

wntinuacion de forma eficaz esta separacién por lo que
se denomina rellenc de juntas,

Es igualmente conocido gues el mantenimiento de las
separacionss mencionadas mas arriba y sl rellenoc de los es=
pacios asi formados toma un tiempo considerabls, lo gue re-
percuts desfavorablemente en el precio de costo de un suelo
con recubrimiento de losetas,

Por las razones gue anteceden e incluso por otras,
la colocacién de suelos enlosados de este tipo se ha reser-
vado a las gentes extrictaments del oficio y representa un
trabajo para el que no existe competencia,

La presente invencion se refiere a un procedimiento
y a un dispositivo merced a los cuales la colocacion de sus-
los en losas se encuentra hasta tal punto simplificado, que
8l precioc de costo de los suelos enlosados colocados esta
favorablemente influsnciado, al mismo tiempo que se consigue
que la colocacion de dicho suelo enlosado entrs en las pdsi—
bilidades de un profano,

El dispositivo conforme a la invencién s8 compone
a este sfecto principalments de una esterilla de materia
sintetica flexible en la que sstan previstas unas cavidades
de una dimension seme jante a la de las losstas a colocar y
donde la materia restante presenta un espesor gue es igual

a la anchura deseada de las juntas y una altura que es pro-

porcional al espesor ds las losetas utilizadas.
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o Dichv” dispositivo serad hecho disponible para to-
das las anchuras y longitudes degeadas.,

Conforms a la inVBncién, se extesndera sobre ol
suelo o sobre el lecho de base nivelado dicha esterilla
horadada, después de lo cual se colocara una loseta en cada
una de las cavidades mencionadas, de tal modo que después
de la colocacion del suelo, la materia entre las cavidades
citadas se sitle entre las losetas, de modo que gstas se an-
cuentren automaticamente colocadas a las ssparacionss igua-
les requeridas,

Conforme a otra caracteritica de la invancién, se
procedera a continuacién, hajo la influencia del calor, a la
refundicion de la materia de la esterilla horadada, de modo
que se cierre de forma estanca el espacio entre las losetas,
gn otras palabras que se efectle un relleno de juntas auto~
maticas,

De ssta manara no se obtiene solaments una puesta
a distancia facil de las losetas, sino igualmente un relleno
estanco de lag juntas particularmente Féciles, o en otros
terminos el relleno de los espacios entre las losstas,

Es psrfectamente claro que de esta manera, cuando
se trabaja sobre un soporte perfectamente plano, no es ya
estrictamente necesario colocar las losstas sobre umna capa
de asisnto,

Al pbjeto de indicar mejor las principales carac-
terfsticas de la invencion, se da a continuacion, a titulo
de ejemplo y sin el menor ceracter limitativo, la descrip-
cion de una forma de ejecucién preferente de un dispositivo

’ » 1]
conforme a la invencion, con referencia a los dibujos ane~

xos8, en los gue:
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La figura 1, muestra esquematicamente y en pers-
pectiva una parte de una esterilla conforme a la invencion,

La figura 2, &8s una seccion sagﬁn la linea I1I-II
de la figura 1,

La figura 3, musstra una vista en perspectiva ana-
loga a la de la figura 1, pero después de que las losetas en
cuestion han sido colocadas en la esterilla citada,

La figura 4, es una seccion sasgin la linea IV-IV
de la figura 3,

La figura 5, 89 una seccidn anéloga a la de la fi-
gura 4, pero sagﬂn una variants de ajecucién.

En las figuras 1 y 2, se representa una estsrilla
1 conforme a la invancién, donde dicha esterilla presenta
una cierta anchura B y una cierta longitud L que pueden ser
totalmente cualesquiera, La anchura B pusde por e jemplo ser
elegida segln ciertas unidades tales como 1 metro, 2 metros,
etc,, mientras que la longitud puede ser cualquiera, Dicha
gsterilla podré ser tambien suministrada por e jemplo con una
anchura perfectamente determinada B y una longitud indester-
minada, o igualments con una longitud determinada L,

Dicha esterilla sera refersntemente realizada en
una materia flexible de modo a poder transportarla hasta'el
lugar dessado de su destino bajo la forma ds un rollo,

Las dimensiones B y L de la esterilla pusden por
tanto ser determinadas de tal modo, que una superficie de
suelo dada pusda por ejemplo ser recubierta colocandg varias
anchuras ladoc con lado, o gues solo la longitud tenga nece- _7
sidad de ser adaptada, por el hecho de qus la anchura co-
rrespande a la del loscal que debe ser embaldosado, o inclu-

so que tanto la anchura como la longitud esten determinadas

/
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de antemano para conformarse a las dimensiones del local en
el que la ssterilla deba ser utilizada.

Dicha esterilla 1 estara principalmente compuesta
de miembros transversales 2 y de miembros longitudinales 3
a fin de obtener asi entre los cruces de estos mismbros trans
versales y longitudinales aberturas 4 cuyas dimensiones R y
A1 correspondan a los lados de las losetas en cuestion,

En una forma de realizacion determinada, el espe-
sor o altura H de dicha esterilla sera igual al espesor de
las losetas en cuestion.

La esterilla 1, mas particularmente los miembros
transversales 2 y los miembros longitudinales 3 saran prefe=
rentements realizados en una materia sintetica flexible, pu-
diendo ser este material, como se pondrén de manifiesto a
continuacién, tanto termossdurecibls como termoplastico,

Aunque la esterilla repressntada en la figura 1
presente aberturas 4 Euadradas o rectangulares, es svidente
que estas aberturas 4 segln la disposicion respectiva de los
miembros longitudinales y transversales 3 - 2, podrén pre-~
sentar cualquier otra forma simplemente dando a estos miem-
bros lengitudinales y transversales diversas inclinaciones
respecto a los lados de la ssterilla, y asto segﬁn la forma
de las losetas que deheran cooperar con dicha esterilla, Los
mismbros transversales y longitudinales podran tambisn ser
colocados y formados de tal modo que una esterilla des ests
tipo pueda cooperar con losetas de cualesquiera tipos de fob-
mas,

Una esterilla de ests tipo podran componsrse de
varias partes colocadas lado con lado, en cuyo caso @3 gvi-

dente que un miembro longitudinal exterior sera cortado de
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cada esterilla de modo a obtaner en este lugar una juntura
gue es igual a las otras junturas, En el caso sn que se tra-
bajara con esterillas mas anchas, se cortara la esterilla a
la anchura apropiada para a continuacion desenrollarla sobre
5, el lugar y cortarla igualments a la longitud dessada,

Una vez qus dicha esterilla haya sido desenrollada,
bastara colocar las losetas 5 en las aberturas 4, praesentan-
do dichas losetas una anchury y una longitud que correspondan
a las dimensionss A y A1 de la esterilla, de tal modo que la
10, puasta en posicién de las losetas an las aberturas 4 pusda
efectuarse de una manera simpls, y 8sto hasta gue sl sspacio
total haya sido provisto de losetas,

Se consigue asi guae la puesta en posicién correcta
de estas losstas, y ésto con las separaciones deseadas, pue=
15, da efectuarse répidamente sin que tenga que prestarse parti-
cularmente atencion en mantener dicha saparaci&n, siendo rsa-
lizada esta autaméticamente, respectivaments por los miembros
transversaless 2 y los miembros longitudinales 3,

Una vez que el suelo haya sido asi colocado, se so-
20, meteran los miembros longitudinales y transversalss 3 y 2
a la influencia del calor, de tal modo que la materia de la
que esta constituida la esterilla 1 entre las losetas funda,
de modo que por una parte forme una union entre las losetas,
siendo esta union muy eficaz y totalmente estanca, y por otra
25, parte, se forme automaticamente un Telleno de los gspacios ent
tre las lossetas.

En la sjecucion tal como se ha representado en la
figura 4, la altura H de la esterilla 1 es igual al espssor

de las losetas 5,

30, En la figura 5 se muestra qus la altura H de dicha

’
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esterilla pueds sventualmente ssr superior al espesor de las
losetas 5, mientras que en una forma de ejecuciﬁn no repre-
sentada es evidente que la altura H puede ser inferior al ss~-
pesor de las losetas 5,
S, La altura de la esterilla 1 respecto al espesor de
las losetas depende de hecho de la contraccion o eventualmentd
de la expansion de la materia de la que esta constituida la
esterilla 1, cuando este matsrial es fundido bajo la influen-
cia del calor o -de un fenomsno anélogu.
10, Es evidente que dicha esterilla conforme a la inven-
cion puede ser realizada en cualesquisra formas y dimensiones
y que la materia de la que esta constituida podra ser selec-
cionada de manera juiciosa sin salir del marco de la presen-~
te invenciodn.
15, NOTA

Descrita suficisntements la naturaleza del invento
asi como la manera de.realizarlo an la préctica, debe hacer-
se constar que las disposiclones anteriormente indicadas son
suscaptibles ds modificaciones de detalle en cuanto no al-
20, teren su principio fundamental, Tambien se hacs constar que
gl inventc corresponde a una solicitud de patente presentada
en Belgica con el n® 792,276 (PV 52 366) de 5 de Diciembre
de 1,972, acogiéndose por lo tanto a los beneficios que con-
ceden los Convenios Internacionalss en vigor, siendo lo que
25, constituye la esencia del referido invento y por lo que se
solicita una Patente ds Invencion por 20 afios en Espafia, so=-
bre: PROCEDIMIENTD Y DISPOSITIVO PARA LA COLOCACION DE LOSE~
TAS, garacterizandose por lo siguiente:

1.~ Procedimiento y dispositivo para la colocacion

30, de losetas, procedimiento caracterizado porque consiste prin-
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cipalmente en extender sobre sl sueloc a embaldosar una este-
rilla o unaparte de esterilla, en poner en posicién las lp-
setas en cusstion en las cavidades que comprende dicha esta—
rilla, y en somater a continuacion sl material de la este-
rilla a un efecto de calor, a fin de hacer fundir la materia
que se sitla entre dichas losetas,

2.~ Dispositive para la realizacion del procedi-
miento segﬂn la reivindicacion 1, caracterizado porgus con-
siste principalmente en una esterilla de materia sintetica
flexible en la que son previstas unas cavidades de una di-
mension similar a la de las losetas a colocar y cuyas partes
restantes de materia prssentan un espesor que es igual o prac+
ticamente igual, a2 la anchura deseada del relleno de juntas
y cuya altura es funcidn dsl espesor de las iosetas.

3,~ Dispositivo ségﬁn la reivindicacion 2, carac-
terizado porque la altura de la esterilla es igual al espesor
de las losetas.,

4,- Dispositivo seqlin la reivindicacion 2, carac-
terizado porque la altura de la esterilla es superior al es-
pesor de las losstas,

5,~ Dispositivo segﬁn la reivindicacian 2, carac-
terizado porque la altura de la esterilla es infsrior al és-
pesor de las losetas,

E.- Dispositivo segﬁn una de las reivindicacionss 2
a 5, caracterizado porque la esterilla prssenta una anchura
unitaria y una longitud indeterminada,

7.- Dispositivo segén una de las reivindicaciones
2 a 5, caracterizado porque la anchura y/o la longitud ds la
esterilla ss, o respectivamente son, igual a la anchura y/o

a la longitud de la superficie a esmbaldosar,
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8,~ Dispositivo segun una de las reivindicacionses

2 a 7, caracterizado porque al menos la anchura es un milti-
plo de la longitud o de la anchura de las losetas aumentada
en el nlmero de anchuras de juntas que es igual al nimero de
losetas mas una,

9,~ Procedimiento y dispositivo para la colocacion
de losetas, tal y como gqueda sustancialmente dascrito en la
presente llemoria e ilustrado en los dibujos adjuntos,

Esta NMemoria consta de 9 hojas escritas a méquina
por una sole cara,

Madzid, -5 DIC. 1973
NAAMLOZE VENNOOTSCHAP LAMBERTS-HERMANS.

LEINEL ARG Y LICCEY
/ g+ Flumador L. Gaala FuroSadgn,
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