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Sobre ;
"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE VALVULAS DE DESGA~-
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La presente invencién se relaciona con una vilvula
de desgagificacibn para rgcipientes flexibles, termosolda--
bles, de cierre hermético, destingdos en particular a produc-
tos deteriorables al contacto con el aire. Larinvencién se
relaciona también con el recipiente flexible dotado de la =
citada vélvula de desgasificacidn.

Numerosos productos alimenticlos se deterioran al
contacto con el aire o pierden como consecuencia de ellos =
sus caracterfsticas organolépiicas. Tales productos alimen-
ticios son por consiguiente conservados en recipientes rigi-
dos y bajo vacfo. _

Algunos de tales productos, como por ejemplo el caw
£& tostado, el queso rallado y otros, contienen notables ==
cantidades de gases que se liberan lentamente en el interior
del embalaje en un determinado perfodo de tiempo. Tales ga=-
ses no pueden ser eliminados durante la fase de embalaje, ==
por cuanto que el proceso de evacuacibn se efectfia en un ==
tiempo extremadamente reducido, cuya duracién no permite la
retirada del gas inclufdo en la masa del producto.

Tal fenémeno no constituye un inconveniente -
en el caso de los reciplentes rigi&os, ya que éstos se‘cong
truyen suficientemente sélidos para resistir estos estados
de tensifn. _

Los recipientes flexibles, que por su mehor peso
y menor costo ofrecerfan més ventajas que los rfgidos, no =
pueden en cambio utilizarse para la confeccién de estos ti—
pos de productos, puesto que dificilmente pueden resistir -
la doble tensibn a que serfan sometidos. Ademés; subsiste -
el problema de la deformabilidad; en efecto, mientras que -

durante la fase de vacfo el recipiente se adhiere al pro--
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~ducto segfin una forma preestablecida, durante la fase en
que los gages se desprenden, el_rgcipiente tlende a inflar-
se, creando as{ problemas de espacio y de manipulacién.

Objeto de la presente invencién es el de realizar
una vilvula para recipientes flexibles que permite la desga-
sificacién del producto contenido y que ofrede un funciona--
miento seguro (en cualquier condicién), sin dar lugar a fe-
némenos de liabilidad ¥y sin permitir por consiguiente in--
tercambios con el aire ambiente, con el consiguiente dete—
rioro del contenido.,

Segfin la invencifn, la v4lvula se caracteriza esen-
clalmente porque comprende combinadamente:

a) un 6rgano bésico estampado en material termoplis
tico, provisto por lo menos de un candugto;

b) un érgano valvular eléstico, que normelmente cig
rra tal conducto y se apoya sobre el 6rgano bisico a través
de una capa viscosé; y

¢) una tapa estampada en material termopléstico wo~-
nectada a tal 6rgano basico y que define con éste filtimo una
clmara en la que se encuentra tal 6rgano valvular elistico,
estando provista por lo menos de uma abertura de descarga a
través de la cual tal cdmara comumica con la atmbésfera exte-
rior.

Se comprenderd mejor la invencién con la siguiente
descripcidn detallada, ofrecida simplemente a tftulo ejemplifi
cativo y no limitativo, de una preferida forma de realizawe
cibn, ilustrada en el adjunto dibujo, en el cual:

La figura 1 muestra a escala reducida, en vista la-
teral, una bolsa flexible, termosoldable y de cierre herméti-

co, que incorpora una vilvula de desgasificacién.
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Ta figura 2 muestra una secclén diametral muy amplia

_ da de la v&lvula incorporada en la bolsa de la figura 1.

La figura 3 muestra una seccién diemetral parcial ==
del objeto de la figura 2 cuando la vilvula est4 en la fase de
descarga de los gases desprendidos en el interior del recipieg
te.

La figura 4 muestra una vista en planta del disco de
hermeticidad; y '

Ia figura 5 muestra wna ménsula a la que es asimila-
ble wn elemento del disco de la anterior figura. .

Con referencia a las figuras, se indica por 1 en su
conjunto una bolsa de material te?mosoldable, congtitufda por
ejemplo por un laminado; es dedir, por un material de varias
capas inseparablemente unidas entre sf, de las cuales la ca-
pa interna es, ﬁog ejemplo, de poiietileno, polipropileno o
stmilar, es deoir, un material pléstico susceptible de termo-
soldadura; mientras que las otras capas pueden estar formadas
por otros materiales, por ejemplo sintéticos o'metélicos; Cu~
ya funcidén es la de garantizar la hermeticidad del recipien-
te. En particular, el recipiente'reproducido en la figura 1
es del tipo de fuelles laterales, indicados por 2 y con lfw=e
nea discontinua, cuya bolsa se cierra por arriba y abajo me-
diante soldaduras transversales 3.

El recipiente 1 presenta én una de sus paredes una
vélvula indicada en su conjunto por 4. Esta vAlvula tiene la
finalidad de impedir el acceso del alre ambiente al interior
del reciplente, al objeto de evitar el deterioro del produc-
to alimenticio contenido en el recipiente; al tiempo que per
mite la desgasificacibn dé-tal producto hacia el ambiente>ex-

terior cuando el gas ha alcanzado cierto valor de presién.
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Lz vilvula 4 compreﬁde un cuerpo bésico 5 que pre=-
senta una.formg sensiblemente circular y tlene en su centro
wn orificio o wanal 6, El cuerpo bisico 5-incluye un reborde
o parte plana con un contorno en forme enular f a2 1o largo -
del cualf como se ve claramente en la figura 2, tiene lugar
la mibn, mediante termogoldadura a lo largo del contorno de
un orificio 30 practicado en la bolsa, con la capa interior
termosoldable 8 de la bolsa 1 que, en el ejemplo reproducido,
estd constitufda por dos capas, concretamente la interior --
termosoldable 8 (por ejemplo, polietileno) y la exterior 9,
que puede sSer por ejemplo de aluminio y/u otros materiales.,

El cuerpo bisico 5 estd esﬁampédo por ejemplo en =~
polietileno de baja densidad; sin embargo, podrfa ser de po-
lipropileno u otro material termoplédstico y comprende una -
parte central elevada 10 de forma sensiblemente troncocénica,
cuya base mayor estd dirigida hacia arriba.

A clerta distancia de los extremos del canal 6 hay
una pared perforada 11l que forma cuerpo tnico con el cuerpo
bésico 5 y que se obtiene en el estampado de éste filtimo.

Esta pared, dotada de numerosos orificios pequefios
19, impide que el producto contenido en la bolsa, que en ge-
neral es pulverulento o granuloso, pueda pasar hacia las --
partes funcionales de la vilvula, impidiendo su funcionamien
to seguro, es decir, de tal manera que permita la descarga -
hacia el exterior de los gases producidos en el interior del
recipiente, pero excluyendo uﬁ movimiento en sentido inverso
al aire ambiente que, si llegase a establecer contacto con el
producto, provocarfa su deterioro a largo plazo.

Sobre la cara superior 12A del cuerpo bésico 7, qge

como gqueda dicho est4 termosoldado a la pared de la bolsa 1,
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se apoya un disco flexible 12 de goma, preferiblemente natu-
ral, que hace de Srgano hermético que intercepta normalmente,
es decir, con la vAlvula cerrada, el canal 6. A fin de asegu=
rar una perfecta hermeticidad ¥y ausencia de inestabilidad en
el funcionamiento de la vilvula, el disco 12 se apoya sobre
la cara 12 a través de una capa viscosa 18.

Esta capa viscosa 18, constitufda por un aceite no
nocivo para el mgxerial del disco, por ejemplo aceite ordi-

nario gilicénico, preferiblemente de elevada viscosidad, pue~

de obtenerse revistiendo con el aceite &l disco 12 o la cara

12A. Sobre el disco 12 presiona un saliente cénico 13 exig=-
tente en el fondo %nierno de una tapa 14 estampada en mate-
rial termopléstico, por ejemplo polietileno de elevada den--
sldad. La tapa 14 presenté por debajo un cuello anular 15 ==~
de seccibn cuneiforme correspondiente a la forma del objeto
10 de la base 5. Esto permite a la tapa 14 acoplarse a pre--
sibn a la base 5.

La tapa 14 presenta, para permitir la desgasificeww
cibén del contenido, por lo menos un pequefio orificio 16 si=-
tuado en su pared superior. _ _

Alcanzado cierto wvalor de presién interna, se prow=
duce una brusca separacifén del disco 12 respecto al contorno
del conducto 6, exactamente cuando el empuje interior supera
a la suma de la reaccién elfstifa del disco y de las fuerzas
de adherencis debidas a>1a capa viscosa que bafia el disco 12
y la superficie 12A; como se indica por X en la figura 2. =-
Después de cierto tiempo desde el comienzo de la desgasifica=-
cibn, el disco 12 se aproxima a la cara 12A hasta que la ca-
pa viscosa adherida a ella se acerca de tal modo a la capa -

viscosa X que se produce la interaccifn de las fuerzas' de ==
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adherencia y por consiguienfe, con la conjuncidn repenting
de ambas capas de material viscoso, una barrera impermeable
sin solucibn de continuidad.

La capa de material viscoso puede tener un espesor
de 50 micras aproximadamente y estar formada por aceite si-
licbnico de una viscosidad de 1440 centistokes a 202C.

La presencia de la capa viscosa 18 constituye un -
elemento destacado de la presente invencidn, por cuanto que
permite garantizar'la abgoluta monodireccionalidad de la =~
vilvula. En efecto, en ausencia de la capa pueden producirse
condiciones criticas de funcionamiento cuando la reaccifn «
eldstica del disco 12 es igualada por la presién interna =~
ejercida por los gases ya que se obtiene un equilibrio ineg
table del sistema. Esto lleva consigo la posibilidad de que
en la zona circular de apoyo del disco 12, en el particular
régimen de equilibrio inestable citado, se produzca por efec
to de la difusidn el intercambio de gases entre el espacio in_
terior y la atmésfera exterior. Al objeto de evitar los incon
venientes derivados de los fendémenos de difusién gaseosa, se
ha recurrido a la interposicién, entre el disco 12 y la su--
perficie de apoyo 12A; de la capa viscosa 18 que tiene la mi=-
glén de eliminar la inestabilidad. La presencia de tal capa
crea unas fuerzas de adherencia que alejan de modo seguro al
sistema de la posicién de equilibrio inestable, como seguida
nente se demuestra.

Consideremos en efecto (vease figura 4) un elemento
del disco 12 comprendido entre dos planos paralelos 20 y 21
perpendiculares al citado disco, separados entre sf por una

distancia muy pequefia y equidistantes del vértice 22 del cono

13. Consideremos ademis, dada la simetrfa del sistema, sola--
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-mente una de las mitades de tal elemento, que se extiende
de wma a otra parte del disco. Tal semielemento (sefialado
éon trazado d;scontinuo en la figura 4) puede asimilarse a
una ménsula 24 encastrada en un extremo coincidente con el
vértice 22 y apoyada en correspondencia con el otro extremo
(cuyo apoyo estéd constitufdo por la superficie 124).

7 El sistema se caracteriza por el siguiente estado
de fuerzas:

. Fp> Fet By
donde:

Fp = resultante de las fuerzas de presibn del gas;
ﬁ‘e = reaceifn eléstica del sistema (reaccibén elés-

tica del saliente 13).
:t‘e = fuerza unitaria de reaccifn = “5{2" = fuerza =

por unidad de desplazamlento en la direccién X de los despla
zamientos; y

B, = fuerzas de adherencia debidas a la capa visco=

sa 18 y que tienen la misma direccién del eje X.

Las fuerzas F, entran en funcifn sélo para valores

.de deformacién de la ménsula (semielemento) 24 inferiores o

lguales a X, cuya X, es la distancia méxima a la que se ma=
nifiestan las fuerzas de adherencia..

Teniendo en cuenta lo que antecede, para la apertu-
ra deben producirse las siguientes condiciones:

Fp >F + Py

Ebf>’fe + Fa '

Para un desplazamiento X> oY) Fa pasa a ser ingtan=
téneamente nula, por 1o que F, resulta muy superior a £ Xy '

D
el disco 12 tiende ulteriormente a abrirse. Por consiguiente,

el sistema se aleja luego de las condiciones de eventu'a.l -
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-~ Supongase ahora que se tiene un valor Fp decrecien
te (como se produce cuando la vilvula esti abierta y el ==
gas‘sale de un recipiente de volumen cerrado determinado).

En tal caso, al decrecer F_ progresivamente, se -~

by
tiene que F_ es inferior o a lo sumo igual a £ X

Cuaido X resulta inferior a X, (valor al cual co--
mlienzan a entrar en funcién las fuerzas de adherencia), las
nuevas condiciones son las de que Fp es mty inferior a £ X
+ F. '

Como el valor de Fa es siempre positivo y distinto
a 0, tal condicién viene ulteriormente reforzada, por cuan-
to que:

yp B
e
respecto a las condiciones precedentes, en las cuales:
S~

Se deduce de esto que en fase de cierre de la vilw-
vula se produce un alejamiento, con la intervencibn de las
fuerzas F,s respecto a las condiclones de'equilibrio ines~
table del sistema.

‘Una, vez descrita una sola forma de realizacién de’
la invencibén, seri ahora fécil para un experto en la mate-
ria, familiarizado mediante la presente exposicibn con la
idea de la invencibn, idear numerosas varisntes y modifica-
ciones que deberéin considerarse sin embargo comprendidas en

el 4mbito de la misma invencibn.
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La Patente de Invencién que se solicita por veinte
afios, para Espafia de acuerdo con la vigente Legislacifén de-

berd recaer sobre: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE
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VALVULAS DE DESGASIFICACION PARA RECIPIENTES éiEXIBEES DE
CIﬁRRE HERMETICO?, con Prioridad de la Solicitud de Pategte
en Ttalia n@ 32439 A/fz de fecha 4 de Diciembre de 1.972, -
segin las céracteristicas esenciales de las siguientes:

REIVINDICACTIONES

12.- Perfeccionamientos en la conatruccibn de vilvu-
las de deggasificacién para recipientes flexibles de cierre =
hermético, cuyas vélvulas son del tipo unidireccional y para
recipientes flexibles termosoldables, que se caracterizan por
comprender un Organo bdsico estampado en material termoplésti-
co proviéto por lo menos de un conducto; un Srgano valvular
eldstico que normalmente cierra tal conducto y se apoya sobre
el brgano bésico a través de una capa viscosa; una tapa coneg
tada a tal 6rgano bdsico, que define con éste Gltimo una céma
ra en la que se encuentra tal Srgano valvular elistico, y --
provista por lo menos de una abertura de descarga a través de
la cual tal cémara comunica con la atmésfera exterior.

22.~ Perfeccionamientos en la construccién de vilvu-
las de desgasificaoiép para recipientes flexibles de cierre
hermético, segfn la reivindicacién 1, en las que el conducto
presenta una pared transversal permeable a los gases. .

2,~ Perfeccionamientos en la construccidn de vélvu-
las de deggasificacién-para recipientes flexibles de cierre
hermético, segfin la reivindicacién 1, en las que gobre el Sr-
gano valvular eléstico presions un saliente ecbnico interno de
la tapa. '

4% .~ Perfeccionamientos en la construccibn de vilvuw-
las de desgasificacién para recipientes flexibles de cierre =
hermético, segfin la reivindicacién 1, en las que la tapa estd

amoviblemente conectada a presifn al Srgano bdsico. ’



5

10+

15.

20,

58,~ Perfeccionamientos en la construccién de vélvu-
las de desgasificacién para recipientes flexlbles de clerre =~
hermético, segfin la reivindicacién 1, en las que el brgano --
valvular eléstico es un disco de goma.

6&,- Perfeccionamientos en la construceién de v4lvu-
las de deggasificaci6n para recipientes flexibles de cierre -
hermético, seglin la reivindicacién 1, en las que la capa Vis=
cosa es de acelite silicbnico.

75.- Perfeccionamientos en la construccién de vilvue
lag de desgasificacidn para reclpientes flexibles de cierre =~
hermético, segin la reivindicacibn 1, en las que la tapa estd
estampada en material termoplistico.

82,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE VALVU-
TAS DE DESGASIFICACION PARA RECIPIENTES FLEXTBLES DE CIERRE -
HERMETICO", |

éegﬁn queda susbancialmente descrito en la presente
Memoria que consta de once hojas, escritag g miquina por una
sola cara ¥y acompafiada de'dibujos.

Madrid, 4 DIC.1973
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