SECCION TEECNICA
CLASIFICACION L P.C,

CLASE_12 25

SUBCLASE T

MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INTRODUCCION
en
ESPARNA
Por DIEZ afios.
Por:" PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE
CAJAS DE EMBALAJE",
A nombre de:
Don JAIME BONCOMPTE ALSEDA, de nacionalidad
‘espafiola.
Con domicilio en:

TARREGA (Lérida).-C/Jacinto Verdaguer, ng 2
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El objeto de la presente solicitﬁd de Patente
de Introduccidn, se refiere a perfeccionamientos introduci
dos en el procedimiento de fabricacibén de cajas de embala-
je, los cuales perfeccionamientos no son conocidos ni han
sido divulgados en Espafia, pero si son utilizados en Italia;

-1 -




10

15

20

25

30

35

| prensas, en posicidn boca abajo, por su perfecta estructura

en datos y folletos recogidos directamente en dicha nacibn

por el solicitante.

Los perfeccionamientos que se preconizan, tienkn
a posibilitar la fabricacidn de cajas de embalaje por moldeo
a presidn, en combinacidn con aglomerantes, de materiales -
ligeros resistentes, tales como serrin, virutas, granallas
de maderas o cortezas, por ejemplo corcho, fibras naturales
o sintéticas, elastomeros, etc.,etc.

Este moldeo a bresién de los materiales previa-
mente reducidos por trituracidn al estado de fina granalla,
y con adicién de aglomerante, permite la fabricacidn de ca-
jas altamente resistentes, apilables, con dotacibén de ranu-~
ras de aireacidn y con forma funcional que asegura un emba-
lado perfecto y un manejo cdmodo y fhcil.

Consiste en esencia los perfeccionamientos, en
la adopcidn de una sucesidn de operaciones subordinadas, de
tipo quimico-mecénico que, de manera automdtica, determinan
la confeccibdn de las cajas, siendo esta sucesidn como sigue:

a.- Trituracidén de las materias primas.

b.~ Ensilados de dichas materias.

C.- Mezclado, lavado, desinfeccibn y secados de
tales materias.

d.~ Encolado.

e.— Prensado por sistemas de prensa hidrédulica
o electrica.

f.~- Las cajas se confeccionaran, dentro de las

y resistencia de la solera de las mismas, consiguiéndose -~

un perfecto reparto de la mezcla de materias dentro de los
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moldes de las prensas.

El procedimiento perfeccionado descrito, posi-
bilita la fabricacidén de cajas de embalaje de todo tipo, -
tamafio, proporcidn, forma y demas variables no esenciales
y es susceptible de toda c¢lase de modificaciones de detalle
en tanto que estas no alteraren su fundamento.

w3 NOTA =i~

Los puntos de invencidn propios y nuevos que
se presentan para que sean objeto de este registro de Paten
te de Introduccibn, no conocida en Espafia pero s{ en Italia
son los siguientes:

lo.- Perfeccionamientos en la fabricacibn de -
cajas de embalaje, caracterizados porque la caja se confor-
ma por prensado, en prensas hidréulicaé o electriéas, de -
una mezcla compuesta por granalla de materiales ligeros re-
sistentes, previamente triturados y por aglomerante coloide
la cual mexzcla se obtiene mediante un proceso formado por
la sucesidén de fases subordinadas, consistentes en tritura-
cibén de las materias primas, ensihlado de dichas materias,
mexclado, lavado, desinfeccidn y secado, encolado y pren-
sado.

20,- Perfeccionamientos en la fabricacidén de
cajas de embalaje, segin reivindicacidn anterior, caracte-
rizados porque dentro de las prensas, se confeccionan las
cajas en posicidn boca abajo, por su perfecta resistencia
de la solera de las mismas, consiguiendose un perfecto re-
parto de la mezcla de materias dentro de los moldes de las
prensas.

3¢0,~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE

CAJAS DE EMBALAJE.~-
a-.//n
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Tal como se ha descrito en la memoria'que an-
tecede y para los fines que se han especificado.

Consta la presente memoria descriptiva, de -
cuatro hojas escritas a mlquina por una sola cara.

Madrid, 3 dq,Diciemh;e de 1.973.~
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