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MEMORIA DESCRIPTIVA PARA SOLICITAR PATENTE DE INVENCION EN

ESPANA POR: "MEJORAS EN LOS RESORTES DE REPOSICION DE ARMA-

DURA DE_DISPOSITIVOS DE CONMUTACION FIJADOS A UNA PLACA BA-

SE". A NOMBRE DE STANDARD ELECTRICA, S.A., CON.DOMICILIO

EN MADRID, CALLE DE RAMIREZ DE PRADO No 5.

El presente invento se refiere a un resorte de re-
posicidn de armadura diseflado como resorte plano, extendido,

de seccibn tramnsversal rectangular y mantenido en posicién

‘por medio de una soldadura eléctrica,. para uso en relés

electromagnétic&s o dispositivos de conmutacibn.

En los resortes de repoSici6n de armadura que estén
fijados poxr soldadura se Eienelél peligro de que, por la
fatiga de los mismos, la cual es practicamente inevitable,

se produzca su retura en una determinada zona periférica

- 'de la soldadura de su unidn, haciéndose infitiles para el

funcionamiento., Si se intentase ¢vitar esto comn el hecho
sinmpile de reducir la fuerza de la soldadura, la unidn sol-

dada seria insuficiente al cabo de un periodo proiongado
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de servicio. Por otra parte se tiene que, al elegir los ma-
teriales para los resortes de reposicidn de armadura, la
seleccidn ha de hacerse entre unos determinados materiales
que -deberin, anie todo, estar adaptados a las necesarias
caracteristicas mecaénicas del resorte y, saliéndose en par-
te de estos requerimientos, cumblir con las condiciones
propias de un conductor eléctrico. En los tipos que han sido
hasta ahora usuales ello ha traido como consecuencia unas
considerables inversiones para establecer los datos'exac-
tos necesarios para el proceso de la soldadura y una cuida-
dosa y, consiguientemente, eara ejecucidn del proceso mismo{_

Por la solicitud de patente alemana (DAS) 1 937 504

ha sido dado a conocer un resorte de reposicidon de armadura

con el que se evitan los inconvenientes que se tiemen con

las disposicionés usuales, haciendo que el punto de montaje
del resorte de reposiciéﬁ de armadura esté asociado con un
miembro, por lo menos, de refuerzo, que deéplace‘la zona
en.que es mhs fuerte el doblado del resorte hacia el estremo
mbévil del resorte de reposiéién de armadura, ampliando asi
la zona en que se prodﬁce la fatiga de la unién soldada.
Como miembro de refuerzo se propone hacer un doblez en for-
ma de orejéta en el extremo por donde sé monta el resorte
de reposicidn de armadura o colocar una plaquita dé mate-
rial soldable gue refuerce el punto de montaje o bien poner
un abultamiento o unos pequefios pliegues en el extremo del

resorte de reposicibén de armadura por donde é&ste va a ser

fijado. Tanto el doblez como los abultamientos en el punto

" de montaje requieren, sin embargo, una operacidn aparte en
el proceso de fabricacién del resorte.

Es el objeto del presente invento proponer una -solucidn
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menos cara delwproblema citado. De acuerdo con el invento
ello se logra ampliando la seccidn transversal del resor-

te de reposicidén de armadura, con lo que se fuerza el des-
plazamiento de_éu zona de doblado hacia la parte central

de la longitud de dicho resorte. Un resorte de reposicidm

de armadura asi disefiado presenta la ventaja de que con el
movimiento de la armaduré no se produce practicamente un
doblado que llegue-a hacer que las uniones soldadas se fa-
tiguen. El resorte se puede fabricar como una simple pieza
met&lica estampada plana. Con un dimensionado adecuado de la
seccibn transversal en los puntos de montaje es posible con-
seguir una adaptacidn variable de la rigidez de dichos pun-
tos de montaje a los diversos modos de funcionamiento de los
resortes de reposicidn de armadura.

De acuerdo con una realizacidn del invento se propo-
ne que el resorte de reposicidn de armadura esté disefiado
como uma superficie de forma basicamente de una H y con las
uniones, hechas con soldadura eléctrica, en los ramales que
se extienden paralelos entre si de dicha superficie en fof-
ma basicamente de H,

De acuerdo con otra realizacidn del invento se pro-
pone que el resorte de reposicidn de armadura esté disefiado
como una superficie con forma basicamente de cuadro y por-
que las uniones hechas con soldadura eléctrica estén en dos
lados opuestos de dicha superficie con forma basicamente
de cunadro.

En el campo de la ingenieria de los relés es frecuen
te tener que soldar delgados resortes de reposici6p de arma
dura a piezas de acero tales como liminas de armadura o

piezas estampadas. En aquellos casos en los que tienen- que
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soldarse con acero resortes delgados (de un espesor igual o

T A -y

menor gque 100 micras) y que pueden ser, p.e., de aleacibdn

de cobre, se presentan a menudo dificultades debidas al hecho
de que el cobre:y el acero tiemen unas temperaturas de fu-~
sién demasiado diferentes, lo que dificuita enormemente la
fusidén de un metal con el otro.

En el libro "Bauelemente der Feinmechanik" (en lengua
espafiola equivalente a Elementos de Construccibn en Mecéni-
ca Fina) de 0. Ritcher y R, von Voss, 82 edicibn, de 1959,
pags. 39 y 40 se da a conocer un método de aplicacidn direc
ta de una soldadura en los casos en que las piezas que se
trata de soldar son de diferentes materiales. De acuerdo
con este método se hacen pasar unas protuberancias redon-
deadas de la placa base a través de unos agujeros hechos en
el resorte plano. Por la presidém ejercida durante la solda-
dura, el resorte plano es retenido entre una placa gue hace
de t;pa y la placa del metal base. La aplicacidn de este mé-
todo lleva consigo, sin embafgo, una preparacidn especifica
de las piezas que han de soldarse, como es la embuticidn de
la placa base y la perforaciéﬁ o taladro del resorte plamo.

Es, por consiguiénte, un objeto mas del invento la
obtencidn de un método seguro de fijacidn de un delgado re-
sorte de reposicidn de armadura a una placa base.

De acuerdo‘con el invento ello se logra haciendo que
sobre la cara del resorte de reposicidn de armadura que no
queda frente a la placa base sé tiene colocada, a modo de
tapa, una placa de material facilmente aleable con la placa
base y haciendo que los elementos del apilado constituidos
por la placa base, el resorte de reposicién de armadura y

la placa se uman entre si por medio de soldadura con rayos
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laser.

Otras realizaciones del invento se manifiestan en
las reivindicaciones que se écompaﬁan.

Apérte dé la economia de la soldadura con los rayos
laser el invento presenta la ventaja de que el gémero de
conexibn que se describe tiene unas propiedades muy buenas,
tanto eléctricas como mecanicas.

El invento es a continuacidén detallado con referencia
a los ejemplos de realizacidn que se muestran en las Figs.

1 a 6 de los dibujos que se acompafian, en las que:

- la Fig. 1 muestra un resorte de reposicidén de armadura fi
jado a una montura, el cual lleva consigo una armadura, vis
to de costado;

- la Fig. 2 es una vista en planta de un resorte de reposi-
cién de armadura; .

- la Fig. 3 muestra un tipo modificado de realizacibn de un
resorte de reposicién de armadura, visto en planta;

- la Fig. % es una unidn soldada, sin la placa que hace de
tapa, en la que los rayos laser se han dirigido desde ;rri—
ba, wvisto de costado,

- la Fig. 5 es una unidn soldada, sin la placa que hace de
tapa, en la que los rayos laser se¢ han dirigido desde abajo,
visto de costado, y

- a la Fig., 6 es una unidn soldada de acuerdo con el invento,
incluyéndose la placa que hace de tapa, visto también de
costado.

En la Fig. 1 la referencia 1 indica un resorte de re
posicidén de armadura al que ha sido fijada firmemente una

armadura plana magnetizable 2 por medio de soldaduras cn los

puntos 3. En su extremo opuesto el resorte de reposicidn de
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*armadura 1 estd fijo a una montura 5 por soldadura en los

puntos 4.

La Fig. 2 muestra un resorte Ae reposicibén de armadu
ra 1 que tiene una forma basicamente de H. Las uniones sol-
dadas 3 y 4 por medio de las cuales el resorte de reposicibn
de armadura 1 estd firmemente unido a la armadura 2 8 a la
montura 5, respectivamente, estin dentro de los ramales que
se extienden paralelos entre si por la superficie en forma
basicamente de H,

La Fig. 3 muestra un tipo mddificado de realizmacidn
de un resorte de reposicidén de armadura 1', el cual estd di
seflado con una forma basicamente de cuadro. En este tipo
de realizacibn, el ramal central del resorterque se muestra
en la Fig. 2 estd practicamente dividido y desplazado hacia
ambos costados. La seccidn transversal ellstica es la misma
en los dos tipos de realizacidn. En este resorte de reposi-
cidén de armadura 1' las uniones soldadas 3 y 4 se encuentran
en dos lados opuestos de la superficie basicamente en forma
de_cuadro."

La seccidn transversal en los puntos de montaje 6 y
7 de los resortes de reposicidén de armadura 1 y 1' que se
muestran en las Figs. 2 y 3, respectivaqente, est&d aumenta-
da, de forma que los resortes presenten, en la direccidn dei
movimiento de flexidén, una mayor rigidez que emn la zoma del
centro. En consecuencia, con el movimiento o flexibn de los
resortes no llega a producirse ningiin efecto de fatiga de
las uniones soldadas 3, 4. De este modo, al no ser sometidas
a esfuerzo las uniones soldadas 3, 4 con la flexibn de los
resortes de repos;cién de armadura 1, 1', no es de temer la

rotura o desgarre de los mismos en las zonas de soldadura.
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La Fig. & muestra una soldadura entre una placa base

[ T ppomm—

11 de acero y un resorte de reposicidn de armadura 12 de una
aleacidn de cobre, haciendo incidir los rayos laser sobre el
resorte de repogacién de armadura 12. En la zona mis inmedia-
ta a la unidn soldada, la seccidn transversal del resorte

se ha-reducido considerablemente, debido a que la alecidn de
cobre en parte se ha evaporado y en parte se ha descolgado,
fundida, a la cuba de soldadura. Esta clase de fusibn es la
que, por consiguiente, es causa facil de roturas en los re-
sortes,

La Fig. 5 muestra una soldadura entre una placa base
11 de acero y un resorte de reposicidn de armadura 12 de una
aleacibn de cobre en la que la fusibén Qe los materiales se
ha hecho concentrando®los rayos laser sobre la placa base
1l. Con esta clase de soldadura los rayos laser no pueden
ser dosificados con la exactitud que se requeriria para evi
tar la acumulacién 15 de metal soldado en una de las caras
del resorte de reposicidn de armadura 12.

Los inconvenientes que se han citado pueden ser evi-
tados si, de acuerdo con la Fig. 6, la soldadura con rayos
laser se hace segin la conocida técnica de soldadura en api
lado. Para ello, en la cara del resorte de reposicidn de
armadura 12 opuesta a la placa base 1l se coloca, a modo de
tapa, .-una placa 13 de un material (tal como hierro o ni-
quel) gque no sea aleable con la placa base 1l y gque tenga un
punto de fusibn mAs alto que la aleacidén de cobre del mue-
lle de reposicidn de armadura 12. Los rayos laser 'se puede
hacer gue se proyecten sobre el paquete de elementos apilados
ya sea desde arriba o desde abajo (como en lo que se nmes-

tra). Ile esta forma se obtienme una fusidén de los materiales
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que produce una buena conexidn meéénica y eléctrica entre los
delgados resortes'de reposicién de armadura y las piezas de
acero.

Este invento corresponde a dos solicitudes de patentes
formuladas en Alemania 105 dias 1 de Diciembre de 1972 y 18
de Mayo de 1973, seflaladas con los Nes. P 2258 921.5 y P 23
25 394.3 y se acogem, por tanto a los beneficios que otorgan

los convenios internacionales vigentes.

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presen
tan para que sean objeto de esta fatente de veinte aiflos son
los siguientes: '

l.- Mejoras en 'los resortes devreposicién de armadur;
en dispositivos de conmutacidn, fijados a una placa base,
constituidas por un resorté disefiado como resorte plano ex-
tendido-de seccidn transversal rectangular y mantenido en
posicidn por medio de soldadura eléctrica, para uso en relés
electromagndticos o dispositivos de conmutacidén, caracteri-’
zado porqué’en los puntos de montaje (6, 7) la seccibn tréns-
versal del resorte de.feposicién de armadura es ampliéda,
con lo que se fuerza el desplazamiento de la zona de doblado
del resorte de reposicidn de armadura hacia la parte central ‘
de la longitud de dicho resorte.

2.- Mejoras de acuerdo con la reivindicacidén 1, ca-
racterizadas porque dicho resorte de reposicidn estd dise~
flado como una superficie de forma basicamente de H y porqﬁe
las uniones hechas con soldadura eléctrica (3, 4) estén den
tro de los ramales que se extienden paralelos entre 5i en
dicha superficie en forma basicamente de H.

]
3.~ Mejoras de acuerdo con la reivindicacidn 1, ca-
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racterizadas porque dicho resorte de reposicidn de armadura
estid disefiado como una superficie con forma basicamente de
cuadro y porque las uniones hechas con soldadura eléctrica
(3 &) estén en:dos lados opuestos de dicha superficie cn
forma de cuadro. |

k.- Mejoras de acuerdo con las reivindicaciones 1,
2 & 3, caracterizadas porque en la cara del resorte de repo
sicibn de armadura (12) que no queda frente a la placa base
(11) se tieme colocada a medo de tapa, una placa (13) de un
material facilmente aleable con la placa base (11), y porque
los elementos del apilado constituidos por la placa base
(11), el resorte de reposicidn de armadura (12) y la placa
(13) se unen entre si por medio de soldadura con rayos laser.

5.~ Mejoras de acuerdo con la reivindicacibén &, ca-
racterizadas porque dicha placa base (11) es de acero, por-
Aue dicho resorte de reposicidn de armadura (12) es de una
aleacidn de cobre y porque dicha placa (13) es de hierro &
niquel.

6.- Mejoras de acuerdo con las reivindicaciones 4 y
5, caracterizadas porque el material de dicha placa a modo
de tapa (13) tieme un punto de fusién mAs alto gque el ma-
terial de dicho resorte de reposicidn de armadura (12).

7.- Mejoras en los resortes de reposicibén de arma-
duras en dispositivos de conmutacidn,fijados a una placa
base.

Tal y como se ha descrito en la memoria que antece-
de, representado en los dibujos quc se acompaifian y'a los

fines especificados.



10.

v S 4 Y e

L&‘:}@%

Esta memoria consta de diez hojas escritas por una

sola caxra.
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