
15*497 My 
l f  BE 
EX-CH

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

cuyo p r iv ile g io  se s o l ic i t a  para España, 

sus te r r ito r io s  y plazas de soberanía, a 

favor de:

entidad suiza, dom iciliada en Richard 

Wagner-Strasse 28, Zttrich, Suiza, r e la t i  

va a:

"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES 

DE DESCARGA PARA HORNOS DE CUBA"

Inventor: Friedrich Tschinkel

Prioridad: S o licitu d  de patente en Austria

por VEINTE años

MAERZ OFENBAU AG

ns A 10. 760/72 de fecha 18 d i­
ciembre* 1972.



-  2 -

La presente invención se re fie re  a una in stalación  

o d isp o sitivo  de descarga para hornos de cuba para e l tra ta  

miento de m aterial su elto, que comprende por lo  menos tres  

5< carros corredizos y  aberturas de descarga en aproximadamen

te  todo e l contorno de l a  c u b a .--------------------------------------------- --

La c a r a c te r ís tic a  de lo s  hornos de cuba es e l mo 

vimiento del m aterial desde arriba h acia abajo. S i e l hor­

no de cuba se u t i l i z a  para l a  fundición, e l m aterial sale  

10. fluyendo hacia abajo. En cambio, s i  el producto es sólido, 

debe descargarse mediante un d isp o sitivo  adecuado en e l ex 

tremo in fe rio r  del homo, t a l  como se r e a liz a  por ejemplo 

en lo s  hornos de cuba para l a  cochura de c a l. Hay un gran 

nómero de d isp o sitivo s de descarga d ifere n tes. ---------------------

20. En un modo de ejecución conocido de un homo de

cuba cuya cuba presenta una sección transversal rectangular, 

se u t i l i z a  por ejemplo una llamada mesa corrediza. A cie r  

ta  d istan cia  debajo del extremo de la  cuba está situada una 

placa que se encuentra alojada sobre r o d illo s  o ruedas, la  

2Q cual se desplaza con movimiento de vaivén. A cada movimiento 

de l a  mesa corrediza se desprende m aterial en un lado o en 

e l otro de l a  mesa corrediza, con lo  cual desciende paulat^
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ñámente l a  columna de m aterial suelto en l a  cuba. En una cu 

ba prism ática, e l m aterial desciende hasta justamente por 

encima de l a  mesa corrediza de manera prácticamente v e r t i­

cal y no modifica su dirección de movimiento hasta que se 

5. encuentra directamente sobre l a  mesa de descarga. Sin em­

bargo, e l m aterial granulado que se encuentra en e l centro 

de l a  cuba tiene que recorrer entonces un camino horizon­

t a l  substancialmente más largo que e l m aterial granulado 

que se encuentra en la  pared de l a  cuba. De e llo  resu lta  

10. un estancamiento en e l descenso de m aterial granulado en 

e l centro de la  cuba y una dislocación de capas de mate­

r ia l  originalmente horizontales en l a  cuba. - -  --------------- -

La parte más baja de l a  cuba se u t i l i z a  frecuen  

temente para un postratamiento del m aterial; a s i,  por ejem 

1$. plo¡3iel homo de ca l l a  ca l calcinada se en fria  mediante 

aire a contracorriente. S i en esta zona de refrigeración  

e l m aterial desciende de manera irregu lar, varían la s  con 

diciones para e l enfriamiento en l a  sección transversal 

del h o m o .----------------------------------------------------------------------------------

20. La presente invención se plantea e l problema de

crear una in stalació n  o un d isp o sitivo  de descarga para 

hornos de cuba para e l tratamiento de m aterial suelto me­

diante e l cual se e v ite  ampliamente e l inconveniente des­

c rito  del carro corredizo conocido que tiene l a  descarga 

25. en dos lados opuestos entre s í .  Este problema se resuelve  

según l a  invención mediante un d isp ositivo  de descarga en 

el que l a  sección transversal in fe rio r  de l a  cuba presenta
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aberturas de descarga en aproximadamente todo e l contorno 

de l a  cuba y una pluralidad de carros corredizos que se ex 

tienden en toda l a  sección transversal de l a  cuba. De esta  

manera se consigue que l a  descarga del m aterial del homo 

5. se efectúa prácticamente s in  estancamiento de modo unifor­

me en e l contorno de l a  c u b a .-------------------------------------------- -

La invención está  representada esquemáticamente 

en e l dibujo adjunto mediante vario s modos de ejecución a 

t itu lo  de ejemplo y  se describe a co n tin u a ció n .----------- -  -

10. Las figu ras 1 y 2 muestran una representación es

quemática de un d isp o sitivo  de descarga conocido en una sec 

ción v e r t ic a l y una v is t a  en plan ta. -----------------------------------  -

Las figu ras 3 y 4 muestran una representación es­

quemática de un d isp ositivo  de descarga con cuatro carros

15. corredizos dispuesto en el contorno de l a  cuba; la  figu ra 3 

muestra una v is t a  en planta con cubriciones situadas encima 

de lo s  huecos que se producen en virtu d  del movimiento de 

lo s  carros corredizos in dividu ales, y l a  figu ra  4 muestra 

e l d isp o sitivo  de descarga en v is t a  en p l a n t a . ------------------ --

20. La fig u ra  5 muestra una representación esquemáti

ca de otro d isp o sitivo  de descarga con cuatro carros corre 

dizos para un homo de cuba de sección transversal c ircu la r  

de l a  cuba. ------------------------------------------------------------------------------

La figu ra  6 muestra una representación de l a  pro
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porción de la s  partes del m aterial suelto cuya descarga se 

encuentra más obstaculizada, en e l lado izquierdo de l a  f i  

gura para e l d isp ositivo  de descarga conocido y en e l lado 

derecho de l a  misma para e l d isp o sitivo  de descarga según 

5. l a  in v e n c ió n .-------------------------------------------------------------------------------

En la s  figu ras 1 y 2, la s  cuales muestran e l dis  

p o sitivo  de descarga mencionado a l p rin cip io , una mesa co­

rrediza o un carro corredizo 2 es movido en vaivén debajo 

de la  cuba prism ática 1 de un homo de cuba según la s  dos 

10. direcciones señaladas por la s  flech as sobre ruedas 3 median 

te  un accionamiento no representado en el dibujo. La conse  ̂

cuencia de lo  cual es la  descarga del m aterial contenido en 

e l homo esbozada en la s  figu ras 1 y 2 . -----------------------------------

En l a  figu ra  1 se han representado mediante em ees 

15. y a n illo s  lo s  caminos de sendos granos de m aterial en el 

borde de l a  cuba y  en e l centro de l a  misma. Tal como se 

puede ver en l a  figu ra  1, e l grano 5 tiene que recorrer un 

camino substancialmente más largo que e l grano 4, lo  cual 

conduce a diferentes velocidades de descenso y  es desfavo- 

20. rabie en v is t a  a un postratamiento del m aterial del h o m o .----

En el d isp o sitivo  de descarga según l a  invención 

representado en la s  figu ras 3 y 4, l a  descarga del m aterial 

del homo se efectúa a l contrario del modo de ejecución co 

nocido en l a  totalid ad  del contorno de l a  sección transver  

25. s a l del homo de manera aproximadamente uniforme. Para es­

te f in  se disponen cuatro carros corredizos 6, 7, 8 y 9 d^



bajo de l a  cuba 10 del homo, y se mueven en la s  dos direc­

ciones señaladas por la s  flech as asignadas a cada carro co­

rredizo. Los carros corredizos presentan en l a  figu ra  4 me­

sas trian gu lares, mientras que en una sección transversal 

circu la r  12 de homo segán l a  figu ra  5 presentan convenien­

temente l a  forma de sectores circu lares 13? 14? 15 y  16. —  -

Durante e l movimiento de vaivén de lo s  carros co­

rredizos se originan huecos 18, 19? lo s  cuales están cubier 

tos convenientemente? t a l  como se ha representado en l a  f i  

gura 3? mediante cubriciones 20 por ejemplo en forma de te  

jados o de cubiertas de dos vertien tes? con el f in  de impe 

d ir  que e l m aterial caiga a través d e.lo s huecos. ------------------

En l a  sección transversal rectangular de l a  cuba 

es conveniente l a  disposición de cuatro carros corredizos 

delimitados por la s  diagonales de l a  sección transversal de 

l a  cuba? pero no obstante? de manera especial en l a  sección  

transversal redonda? puede m odificarse e l niimero de lo s  mis 

mos y adaptarse a determinadas condiciones. ----------------------------

Es substancial que en e l d isp ositivo  de descarga 

segdn l a  invención e l m aterial es descargado en todo el con 

tom o de l a  cuba, a l  contrario de lo  que sucede en l a  ejecu  

ción conocida, debido a lo  cual se reduce muy substancial­

mente l a  parte del m aterial que resu lta  obstaculizado en su 

descenso en e l centro de l a  cuba. S i se supone que. en l a  

ejecución conocida de un carro corredizo l a  cuarta parte del



m aterial suelto situado en e l centro de l a  cuba se encuen 

tra  más obstaculizada en su descenso a causa de l a  desear 

ga por dos lados (figu ra  6, lado izquierdo), esta obsta­

cu lización se reduce en l a  ejecución según l a  invención a 

5. solamente 1/16 aproximadamente del m aterial suelto (figu ra  

6, lado d e r e c h o ).-------------------------------------- -----------------------------

Dos carros corredizos opuestos reciben conve­

nientemente un accionamiento común, por ejemplo con accio  

namientos por émbolos de vaivén, moviéndose Los dos carros 

10. corredizos en vaivén en lin e a  re cta  como l a  mesa corrediza  

de l a  ejecución c o n o c id a .----------------------------------------- --------- --

N O T A

Se declaran de novedad y  propiedad para EspaRa, 

sus te r r ito r io s  y  plazas de soberanía, la s  sigu ien tes: -----------

15 R E I V I N D I C A C I O N E S

1. -  Perfeccionamientos en la s  in stalacion es de 

descarga para hornos de cuba, para el tratamiento de mate­

r ia l  su elto, que comprenden por lo  menos tres carros corre 

dizos y aberturas de descarga en aproximadamente todo el 

contorno de l a  cuba, caracterizados porque l a  sección trans 

versa l in fe rio r  de la  cuba presenta una pluralidad de ca­

rros corredizos que se extienden conjuntamente en aproxima 

damente l a  totalid ad  de l a  sección transversal de l a  cuba, 

lo s  cuales soportan e l m aterial su e lto . --------------------------------

/
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2 .-  Perfeccionamientos segdn l a  reivin dicación  1, 

caracterizados porque e l carro corredizo disminuye en su an 

chura desde fuera hacia e l in te r io r  de l a  cuba y presenta  

preferentemente forma de sector. -  ---------------------------------------------

5 . 3 . -  Perfeccionamientos segdn l a  reivin dicación  1,

caracterizados porque lo s  carros corredizos situados en posi 

ciones opuestas están construidos de manera que forman uni­

dades de dos carros y están accionados de manera c o n ju n ta .----

4 .  -  Perfeccionamientos segdn l a  reivin dicación  1,

10. caracterizados porque lo s  carros corredizos individuales pue

den moverse tanto simultáneamente hacia fuera como también 

simultáneamente h acia dentro. -------------------------------------------------------

5.  -  Perfeccionamientos segdn l a  reivin dicación  1, 

caracterizados porque entre lo s  carros corredizos individua-

15. le s  están dispuestas cubriciones estacionarias que se extien

den hasta el centro de l a  sección transversal del h o m o .----------

6 . -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES DE

DESCARGA PARA HORNOS DE CUBA". ----------------------------------------------------

Todo e llo  conforme se describe y reivin d ica  en la  

20. presente memoria que consta de ocho hojas fo liad as y mecano­

grafiadas por una sola de sus caras y de una lámina de dibu­

jos que l a  i lu s tr a .

M A D R ID , 3 3 fjr,-
RA

A i .  c m n :  * -
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