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E l invento concierne a la  mejora de lo s  trozos 

de desechos de l t ip o  de lo s  recuperados en lo s  a lto s  hornos, 

convertidores, hornos de producción de acero y cubilotes de 

fundición para obtener una calidad metálica en la  que e l ma 

5 t e r ia l  puede ser convenientemente u t iliz a d o  para la  carga 

de un determinado homo. Este m aterial de desecho contiene 

usualmente, antes de l proceso de mejora, venas metálicas sj3 

paradas unas de otras, secciones o ca sca r illa s  ocultas o ta 

padas por escoria  s ilíc e o -ca lcá rea  y ganga. Estos desechos 

10 se denominarán aquí, por conveniencia, "escoria  que contie­

ne m etal".

De acuerdo con e l  invento, un método para mejorar 

e l  contenido metálico de un trozo  de escoria  que contiene 

metal consiste en someter e l  m ateria l metálico a m artilleo  

15 de potencia con impacto su fic ien te  para separar la  fracc ión  

de escoria  relativam ente exenta de metal de la  fracc ión  me­

tá l ic a ,  y luego separar la  fra cc ión  relativam ente exenta de 

metal de la  fracc ión  metálica mejorada.

El proceso de m artilleo  aparta la  fracc ión  r e la t i  

20 vamente exenta de metal de la  fracc ión  m etálica, más separa 

da entre s í .  La fracc ión  exenta de metal, que está constitu í 

da predominantemente por escoria , puede, sin  embargo, conte­

ner pequeñas piezas metálicas adheridas a la  escoria , en can 

tidad  su fic ien te  para que se ju s t if iq u e  su. recuperación y 

25 por tanto, de acuerdo con una ca ra c te r ís t ica  p re ferida  del
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invento, e l  método incluye la  operación ad ic iona l de someter 

a separación magnética a la  fracc ión  relativam ente exenta de 

metal.

El m artilleo  de potencia se hace, preferentemente, 

5 u tilizan do  un m artillo  operado neumática o hidráulicamente, 

que es hecho funcionar a una frecuencia aproximadamente en­

tre  150 y 450 golpes por minuto. La presión de flu id o  a p li­

cada a l m a rtillo  puede o s c ila r  en tre, aproximadamente 2,10 
y alrededor de 10,5 kgs por centímetro cuadrado.

10 E l peso t o ta l  de lo s  trozos de m ateria l metálico

que van a ser sometidos a m artilleo  de potencia o s c ila , pre 

ferentemente, desde aproximadamente 0,1 tonelada a aproxima 

damente 10 toneladas. Tales trozos pueden ya haber sido re­

dondeados hasta un tamaño apropiado. Los trozos pueden es- 

15 ta r formados de fondos de bandeja, salpicaduras grandes, 

planchas y fondos de cuchara.

Un aparato mejorador para l le v a r  a cabo un méto­

do del invento comprende un m artillo  de potencia y una pía 

taforma de m artillo  para r e c ib ir  e l  tro zo  situado bajo e l  

20 m artillo ,.s ien d o  la  plataforma a l  menos parcialmente de 

forma de r e j i l l a  para perm itir  la  caída a través de e l la  

del m aterial relativam ente exento de metal.

Ventajosamente, la  plataforma tien e  una zona ma 

oiza centralmente situada que define un yunque para e l  mar 

25 t i l l o ,  y la  plataforma está p rov is ta , además, de paredes
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la te ra le s  de retención .

El aparato incluye preferentemente un separador 

magnético y un transportador dispuesto para transportar e l 

m aterial relativam ente exento de metal que a través de la  

r e j i l l a  cae a l separador.

Se ilu s tra  una rea liza c ión  del invento en los  ad 

juntos dibujos esquemáticos, en lo s  que:

La figu ra  1 es un alzado la te r a l  en sección par­

c ia l  del aparato mejorador, y

La figu ra  2 es una v is ta  en planta del aparato 

de la  figu ra  1.

El aparato comprende una plataforma 1 hecha de 

acero para trabajos pesados. La plataforma está sujeta s.o 

bre cuatro postes de esquina 2, cada uno de los  cuales está 

hecho de metal. E l centro de la  plataforma 1 tien e  una zo­

na maciza 3 que define un yunque, en tanto que e l  resto  de 

la  plataforma comprende una r e j i l l a  4 cuyas mallas son cua 

drados de unos 30 cm de lado. Unas paredes metálicas 5 es­

tán situadas a lo  la rgo  de dos lados de la  plataforma 1 dis 

puestos ortogonalmente.

Bajo la  plataforma 1 está situado un canal 6 pa­

ra l le v a r  a una cinta transportadora s in  f in  7 e l  m aterial 

que cae a través de la  r e j i l l a  4, cuya cin ta , le jo s  de la  

plataforma 1 , pasa sobre una polea de cabeza magnética 8.

Un m a rtillo  neumático 9 está montado en e l  brazo
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h id ráu lico  de un JOB 3 y está situado junto a la  p la ta ­

forma 1 de ta l  manera que e l apéndice 10 d e l m artillo  

se extiende sobre e l  yunque 3 de la  plataforma.

En e l  funcionamiento se colocó sobre e l  yunque 

3 un trozo  de desecho 11 , por ejemplo un fondo de banda 

ja , que medía aproximadamente 1,80 m por 0,90 m y pesa­

ba alrededor de 2 toneladas (75% de m etal). Se h izo  fun 

cionar entonces e l  m a rtillo  9 a una frecuencia de golpes 

igu a l a 320 golpes/minuto y a una presión neumática de 

4,90 kgs. por centímetro cuadrado. Se d ir ig ió  e l apéndice 

10 del m artillo  a la s  áreas de escoria  del trozo para 

separarlas selectivam ente. E l m aterial sacudido del t r o ­

zo de esta manera cayó por la  r e j i l l a  4 y fue conducido 

por e l  canal 6 a l transportador 7. El m aterial pasó a 

la  polea de cabeza magnética 8 que apartó lo s  fragmentos 

pequeños de metal y éstos fueron depositados en un mon­

tón 12, siendo la  escoria  arrojada en un montón 13. De 

esta manera se l le v ó  toda la  escoria  a l  montón 13, dejan 

do sobre la  plataforma un terrón  mejorado de mas de 

90% de metal, adecuado para usarlo en un homo inmedia­

to con un montón 12 de m aterial m etálico de menor tama­

ño apropiado para su aglomeración y carga en a lto s  hor­

nos.

La presente s o lic itu d , que corresponde a la  

presentada en Gran Bretaña, e l  1 de Diciembre de 1972,
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bajo e l  NB 55711/72, se acoge a los b en efic ios  del Ar­

t íc u lo  51 del v igen te Estatuto sobre Propiedad Indus­

t r i a l .

REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva, que 

se presentan para que sean ob jeto  de esta s o lic itu d  de 

Patente de Invención en España, por VEINTE años, son 

los  que se recogen en la s  re iv ind icac iones s igu ien tes : 

1§ .- Un método para mejorar e l contenido de 

metal de un tro.zo de escoria que contiene metal, carac­

terizado  por someter e l  m aterial m etálico a m artilleo  de 

potencia con impacto su fic ien te  para separar la  fra c ­

ción de escoria  relativam ente exenta de metal de la  fra c  

ción metálica y h a r ta r  luego la  fracc ión  relativamente 

exenta de metal de la  fra cc ión  metálica mejorada.

2&.- Un método según la  re iv in d icac ión  *]3, ca­

racterizado  porque e l  m artillo  se d ir ig e  a las  áreas pre 

dominantemente r icas  en escoria .

33.- Un método según cualquiera de la s  r e iv in  

dicaciones precedentes, caracterizado por la  operación 

ad ic ion a l de someter la  fra cc ión  relativam ente exenta de
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metal a separación magnética.

43 .- Un método segán cualquiera de la s  r e iv in ­

dicaciones precedentes, caracterizado por e l  uso de un 

m a rtillo  accionado neumática o hidráulicamente a una 

frecuencia  de entre aproximadamente 150 y 450 golpes 

por minuto.

53.- Un método segán cualquier re iv in d icac ión  

precedente, caracterizado porque lo s  trozos son fondos 

de bandeja, salpicaduras grandes, planchas y fondos de 

cuchara.

63 .- Aparato mejorador para ser u t iliz a d o  en 

la  rea liza c ió n  de un método segán cualquier re iv in d ica ­

ción precedente, caracterizado por la  combinación de un 

m a rt illo  de potencia (9 ) y una plataforma de m a rt illo  

(1 ) para r e c ib ir  e l  tro zo  (11) situado bajo e l  m a rt illo , 

siendo la  plataforma (1 ) ,  a l  menos parcialmente, de fo r  

ma de r e j i l l a  ( 4) para perm itir la  caída a través de e l la  

d e l m ateria l relativam ente exento de m etal.

73 .- Aparato segán la  re iv in d ica c ión  63, carac­

terizado  porque la  plataforma (1 ) tien e  una zona maciza 

(3 ) ,  situada en e l  centro, que defin e un yunque para e l  

m a rt illo , y la  plataforma posee además paredes la te ra ­

le s  de retención  ( 5 ) .

83 .- Aparato segán la s  re iv in d icac ion es  6a ó 73, 

caracterizado por un separador magnético (8 ) y un trans-
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portador (7 ) dispuesto para transportar e l  m aterial re ­

lativam ente exento de metal ( 12) que cae a través de la  

r e j i l l a  (4 ) a l separador (8 ) .

93 .- Un método de mejorar e l  contenido de me­

ta l  de un trozo  de escoria  que contiene metal.

Tal y como se ha descrito  en la  Memoria que an 

tecede, representado en lo s  dibujos que se acompañan y 

con lo s  f in e s  que se han espec ificado .

Esta Memoria consta de ocho hojas esc r ita s  a 

máquina por una so la  cara.

Madrid, 28E K E . '774

P.A .

MJP/.-
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