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CERTIFICADO DE ADICION

A.favor efe la entidad española, INDUSTRIAS P. FREIRE , - 
S.A.» con domicilio en VICO (Pontevedra)» c/ Paulino Fraire 
Piffeiro, 19» por i

"BlCJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE OE IN­
VENCION NUffl. 382.284 POR -SISTEMA OE APARATOS ELECTRQHEUaA- 
TICOS ADAPTABLE A MAQUINAS DE COSER Ií-JQUSTRIRLES".

GlEBORIA DESCRIPTIVA

Se refiera esto Certificada de Adición a unas mejoras - 
introducidas on al objeto do la Patento Principal 3obro sis­
tema dB aparatos oloctronouraáfcicos adoptable a máquinas de 
coser industriales, tal como so describa, ilustra y reivin­
dica en la Patento principal y con la exclusiva finalidad 
do ampliar oi alcance do aquella en el sentido quo so dos- 
cribo a continuación y según so hoco constar on loa dibujos 
y reivindicaciones correspondisntos.

Debido ai creciente aumento de la confección industrial 
on serie, cada dia so impone con mas rigor la automatiza- , 
ción do determinadas operaciones de cosido y do entre ellas, 
aquellas mas repetitivas en cada ramo do la confección in - 
dustriol. Entro ootas operaciones so encuentra, sin duda, la 
denominada "presilla corta y larga" y sU3 múltiplos varian­
tes. La prosillo corta consisto en un cosido de x puntadas 
adelanto, el mismo número de puntadas hacia atrás y un rema­
te do varias puntadas; la.presilla larga normal, suela sor 
do un remato al principio, z puntadas a continuación - - 
( z>x) y un remato al final; os decir, en esencia las mis­
mas oporaciono3 oiomontalos de cosido ordenadas según otra
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secuencia y con mayor o menor duración.
Para conseguir los Pinos anteriores, esta certificado - 

do adición incorpora a la patente principal, varios elomen­
tos mecánicas y elsctro-neumáticos para conseguir la noce- 

5 saria versatilidad y realizar diferentes tipos de presillas
consiguiendo así, una unidad del cosido completamente auto­
matizada para un fin específico do cosido,"La ejecución de 
presillas".

En principia, el presente certificado, armoniza y.sin- 
10 croniza los mismos elementos de un puesto de costura, obje­

to de la patente principal, pero con la incorporación de - 
otros nuevos para conseguir los fines específicos de este - 
certificado, según detallamos a continuación, Es decir : La 
máquina de coser propiamente dicha con la incorporación de 

15 los medios slectro-naumáticos para accionamiento del prén­
satelas, inversor de puntada y corta-hilos, como en la pa­
tente principal; el motor eléctrico de accionamiento con - 
posicionamianto de la aguja y en consecuencia dotado de ve­
locidad lenta y rápida, pero con la adición da los elemen- 

20 tos electro-neumáticos de mando correspondientes; y, un -
control electro-neumático con programador que sincroniza y 
automatiza el ciclo de operaciones elementales de cosido a 
realizar.

En resumen, la innovación fundamental de este certifica- 
25 do 3obre la patente principal, consisto en Xa incorporación

de d03 cilindras da accionamiento, respectivamente de la - 
marcha lenta y rápida dol motor, que suprimen la interven­
ción del operario 3obra el pedal de mando y ser aquellos - 
mandados por un cilindro programador que establece la sor 

30 cuencia de operaciones a realizar para una presilla dada,
según la ardan prefijada por unos mandos selectores. Para 
ello, se requiero la intervención tis nuevos elementos mecá­
nicos y neumáticas.con su correspondiente sincronización de 
pilotaje eléctrico, tal como se describe e ilustra a conti- 

35 nuación.
La hoja 1 de dibujos,.muestra ol esquema de conjunto de 

la instalación neumática, según normas CETDP (Comité Euro­
peo de Transmisiones Olaohidráulicas y Neumáticas). El sis-
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tema neumático sq alimenta con aire comprimido procedente 
de un comprensor a ds una rod de distribución, pasa a tro­
ves de un grupo de acondicionamiento (filtro,regulador do 
presión y lubricodor) y a continuación se derivan I03 co- 

S respondientes circuitos neumáticos 1, 2 y 3.
El circuito 1, qua alimenta a un cilindro de simpla s- 

facto 1*2 a travos de una eloetroválvula 3/2 en la figura 
3 (1.1) para acondicionamiento del prénsatelas, conserva - 
on su totalidad la misma disposición que» en la patento - 

10 principal. Igualmente podamos decir dol circuito 3, que a
través de un distribuidor 5/2 (3.2) y una alsctroválvula - 
de pilotaje 3/2 (3,1), alimenta a un cilindro de doble 0- 
focto (3.3) para accionamiento do la cuchilla dol corta-hi­
los y un cilindro de simple efecto (3.4) para la apertura 

15 dol tonsor.
Por el contrario, el circuito 2 asta completamente modi­

ficada y ampliado con relación al correspondiente da la pa­
tente principal. Este circuito por medio do la oloctrovál- 
vula 3/2 (2.1), alimenta 3QCUG0cialmonto a los cilindros - 

20 de simple efecto (2.2) y (2.4), éste último a trovas del -
regulador da caudal (2.3), y ambos destinados a impulsar - 
rospactivamente la marcha lenta y róoida dal motor de accio­
namiento, Del mismo circuito 2, sale otra derivación.con - 
dos reguladoras do caudal (2.5) y (2.6) on oposición, dea- 

25 tinada a alimentar el cilindro de simple efecto (2.7) des­
tinado a establecer ol programa efe cosido, ya que al actuar 
el dispositivo mecánico (2.1) sobre la válvula 3/2 (2.8) - 
producirá una inversión de puntada o un remato de varias - 
puntadas al actuar el cilindro de simple afecto (2.10) que 

30 acciona el Inversor da puntada de la máquina en combinación
con el regulador de caudal (2.9).

La hoja 2 ilustra una de las posibles ejecuciones do - 
acoplamiento de loa cilindros de simple efecto 2.2 y 2.4 - 
sobre la palanca de accionamiento del motor con su3 ro3pec- 

35 titos elementos ds mando electro-neumáticos.
£1 micro cilindro de simple efecto 2.2, va acoplado on - 

la parta inferior media de la palanca do accionamiento del 
motor, mediante ol soporte 2.21 y ol vastago 2.22 queda en



condiciones de accionar el micro 2.2 merced al orificio - 
practicado on dicha palanca. En el extremo libre de la re­
ferida palanca, se ha montado el cilindro da simple oPecto 
2.4 por medio dpi soporte 2.41, de modo que al desplazarse 
el vastago 2.42, la pieza rascada 2.43 de su extremo, hace 
topa en la carcasa del motor y el cilindro actúa sobro al 
pedal de accionamiento mediante un tirante articulado en - 
éste y on al extremo de aquel 2.44. Al pulsar el interrupr 
tor principal del motor 3e excita la electro-válvula 1.1., 
da paso al flujo.do aire en el cilindro 1,2 (hoja 1) y el 
prénsatelas sube, quedando la máquina en condicionas de re­
cibir al tejido e iniciar el ciclo de cosido al pisar.el - 
pedal de accionamiento (posición 1). En esta posición, se 
cierra el circuito del micro-contacto 1.11 (posición 1) y 
el prénsatelas pisa sobre la tsla. Presionando ligeramente 
sobra ol pedal (posición 2), se cierra el segundo contacto 
dsl micro 1.11 que activa la electro-válvula 2.1 y dá flu­
jo de aire al circuito neumático 2 (hoja 1) que acciona - 
directamente al cilindro 2.2, cuyo vastago actúa sobre el 
micro 2,11 (13 posición) que cierra el circuito de la mar­
cha lenta del motor. Seguidamente antra en funcionamiento 
al cilindro de simple efecto 2.4, que al actuar 30brs el - 
extremo da la palanca del motor, cierra el contacto do mi­
cro 2.11 (23 posición) que activa el circuito do la marcha 
rápida del motor y se,inicia, propiamente, el ciclo de co­
sido. Simultáneamente, recibe flujo de aire el cilindro - 
programador 2.7 (hojas 1 y 3) que hace avanzar el vastago 
2.71 y mientras tanto, la máquina cose hacia adelante a - 
velocidad normal-rápida, entro tanto le válvula 2.8 ostá on 
escape» Cuando el extremo de la palanca 2.81 suba el perfil 
de la leva 2.72, el otro extremo acciona la válvula 2.8 a 
su posición de trabajo, da paso al flujo do aire que accio­
na al cilindro inversor de puntada 2.10 y la máquina cose 
hacia atrás hasta que el extremo del vastago 2.71, actúa 
sobro el micro-ruptor 2.91 que abre el circuito de la plec­
tro-válvula 2.1 y corta el flujo de aire al circuito 2, al 
mismo tiempo que.el extremo.de la palanca 2.81 on contacto 
con la lava 2,72, desciende, la válvula 2.8 so pono en es-
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caps y la máquina cose hacia adelante x puntadas (remata)» 
hasta que para totalmente pasado por la marcha lenta mien­
tras se descargan los cilindros 2.7,.2.4 y 2.2. En este - 
momento por la acción del micrc 2.12» la aguja so encuentra 
en su posición alta y so activa el distribuidor 5/2 (3.2) 
pilotado por la electro-válvula 3/2 (3.1) y entra en fun­
ción el corta-hilos accionado por el cilindro 3.3 y on sin­
cronismo can el cilindro do apostura doi tonaor» (3.4). - 
Una vez roalizodo,el corte da las hilos, se activa la elsc- 
tro-válvula (1.1), ol prénsatelas subo, para quo la labor 
pueda sor retirada do la máquina por habar terminado al ci­
clo do cosido.

£n la hoja 3 de dibujos a que nos hornos referido, se - 
ilustra una posible ejecución doi control neumático quo - 
agrupa on un cajatin los principales alomantes da mando - 
electro-neumáticos. Principalmente, interesa destacar la - 
disposición dol cilindro programador (2.7) sobre cuyo vas­
tago 2.71 so ha dispuesto una pieza fijo 2.73 on la cual y 
por su parta suparior, haca topa un perno 2.74 roscado on 
la pieza 2.72 con guía inferior sobre el vastago 2.71 y con 
un perfil do leva inferior quo actúa sobre un extremo da la 
palanca 2.81 y acciona a la válvula 2.8 por ol otro. £1 mon­
do do bola 2.75 permito anticipar o retrasar la posición - 
do 2.72 sobro ol vastago 2.71 y en consecuencia la acción 
da la palanca 2*81 y do la válvula 2.8.

Por otra parta, la tuerca molstoado 2.92 permita variar 
la distancia del aproximación dol micro (2.91) al extremo 
del uááíago 2.71. Asi, por ls- acción conjunta sobre ambos 
mandes, so logran diferentes largos da presillas.

Finalmente, uno mojar versatilidad para realizar otros 
tipos ds presillas, so consigue variando el perfil inferior 
do la pieza 2.72.

Descrita auficientomonta la naturaleza do la Invención» 
es obvio señalar que la misma podrá realizaras sn loa mate­
riales, dimensionas, formatos y medios qua más interesen, 
puesto qua con olio no so varía la esencia de la misma, y, 
a tal fin, se solicita su exclusividad por VEINTE AMOS» sn
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fcado el territorio nacional' mediante la siguiente NOTA de
REIVINDICACIONES:

l®-“ "3E3GRAS INTRODUCIDAS EfJ CL OBJETO DE LA PATENTE 
DE INVENCION NUfiJ* 382.2Q4 POR -5I5TEIBA D£ APARATOS ELECTRO- 

5 NEUMATICOS ADAPTABLE ñ MACUICAS DE COGER INDUSTRIALES" que
se caracteriza por la incorporación do dos cilindros de - 
accionamiento respectivamente ds la marcha lenta y rápida 
dal motor# cuyos cilindros son accionados por un cilindro 
programador que establees la secuencia a realizar, para - 

1*3 una presilla dada, según la orden prefijada por unas man­
dos selectores.

28.- «OE3QftAS INTRODUCIDAS ER EL 0BULTO OE LA PATENTE 
Q€ INVENCION MUE!. 302.284 POR -SISTEMA OE APARATOS ELCC- 
TRGNEUfUATICOS ADAPTABLE A MAQUINAS OE COSER INOfflSTRlALES*

15 conforme precodnete reivindicación# que se caracteriza -
porque el sistema neumático, se alimenta con aire compri­
mido y de los tres circuitos neumáticos en que se deriva», 
al segundo comprende una electroválvula que alimenta secuon- 
cialmento a dos cilindros de simple afecto, uno de ellos a 

20 travos do un regulador de caudal unidireccional y ambos des­
tinados a impulsar, respectivamente la marcha lenta y rápi­
da del motor de accionamiento. Asimismo, de oate ciruito, 
sale otra derivación con dos reguladores da caudal unidi­
reccionales en oposición, destinada a alimentar un cilindro 

25 de simple efecto que establees el programa de cosido, ya,-
que al actuar un dispositivo mecánico sobra una válvula , 
produce una inversión de puntada hacia atras, o un remato 
de varias puntadas al actuar el cilindro de simple efecto 
que acciona el inversor do la máquina en combinación con - 

30 un regulador de caudal.
38.- “MEJORAS INTRODUCIDAS EH EL OBJETO DE LA PATENTE 

DE INVENCION NURI. 382.284 POR -SISTEMA DE APARATOS ELECTRO- 
MEUÍ3ATICOS ADAPTABLE A MAQUINAS.DE COGER INDUSTRIALES",se­
gún anteriores reivindicaciones, quo so caracteriza por la 

35 espacial disposición da dos cilindros de simple efecto so­
bre la palanca de accionamiento del motor en combinación - 
con los elementos de pilotaje eléctrico, lln micro-cilindro 
de simple efecto va acoplado en la parte inferior media de
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la palanca do accionamiento dsl motor, mediante un soporta 
y el vastago del cilindro queda en condicionas de accionar 
el micro-ruptor qua impulsa la marcha lenta del motor por 
un orificio practicado on dicha palanca. En al extremo li­
bre de la roiama palanca, se ha montado un cilindra do sim­
ple efecto par madio de un soporte especial, de modo que - 
al desplazaras el vastago, lo piara roscada an su extremo 
haca topo en la carcasa del motor y ol cilindro actúa sobre 
a i pedal do accionamiento mediante un tiranta articulado - 
en ésta y en el extremo inferior de aquel.

4E«- "¡loonas INTRODUCIDAS EtJ el csú ütd de l a p a t e n t e de
INVENCION NU3I. 382.284 - POR -SI¿TEMA DE APARATOS ELECTRO- 
MEUlílATICOS ADAPTABLE A GñEUINAS DE COSER INDUSTRIALES", se­
gún reivindicaciones que preceden, que ae caracteriza por­
que mediante el interruptor principal del motor, so excita 
la electro-válvula que dá paso al flujo ds aire en el cilin­
dro do simple afecte qua obliga al présatelas a subir, que­
dando la máquina en condiciones de recibir el tejido o inir 
ciar ol cicle de cosido al pisar el pedal de accionamiento, 
en cuya posición primera, se cierra el circuito de un micro- 
contacto y el présatelas pisa sobre la tela? presionando - 
ligeramente sobre el pedal, toma la segunda posición y se - 
cierra ol segundo contacto del micro anterior qua activa - 
una eloctroválvula que acciona directamente a un micro-ci­
lindre, cuyo vastago actúa sobre el micro qua cierra el cir­
cuito do la marcha lenta del motor. A continuación ontra en 
funcionamiento ol.cilindro qua actúa sobre al extremo de la 
palanca dol motor, cierra ol contacto del micro en esta se­
gunda posición y activa la marcha rápida del motor que inicia 
propiamente» al ciclo da cosido, Simultaneábante, recibe -. 
flujo tía aire si cilindro programador y avanza su vastago » 
mientras la máquina cose hacia adelante a velocidad normal- 
rápida» entre tanto quo la válvula de su circuito está en
escapo.

5*,- "ÍHE3CRAS INTRODUCIDAS EN EL O03ETD úZ LA PATENTE DE 
INVENCION NUfil. 382.2B4 POR -SISTEHA 0£ APARATOS ELECTRONEU- 
íBATICOS ADAPTABLE A 3ASUXNAS DE CQDER'vfNDUSTrilALES",confor­
me reivindicación 4B, que se caracteriza porque cuando el 
extremo de una palanca, sube si perfil de leva, acoplado -
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sobra el vastago» el otro extremo acciona a la válvula men­
cionada a su posición de trabajo, dá paso al Flujo da aire, 
acciona el cilindro inversor, de puntada y la máquina cose 
hacia atrás hasta que actúa un micro como Fin do carrera, - 
qua actúa sobre la correspondiente electro-válvula y corta 
el flujo de aire, al mismo tiempo que el dispositivo mecá­
nico de la válvula, pone a éste en escape y la máquina co­
se hacía delante un ligero remate, hasta al paro de la má­
quina pasando por la marcha lenta.

6§«— "ííEOÜR AS INTRODUCIDAS EN EL 0B3ETQ DE LA PATENTE DE 
INVENCION NUfS. 382.284 POR: -SISTEMA DE APARATOS ELECTRO- 
NEUMATICOS ADAPTABLE A MAQUINAS DE COSER INDUSTRIALES” se­
gún reivindicaciones anteriores» que se caracteriza por - 
la especial disposición da un control neumático que agrupa 
en un cajetín los principalea elementos de mando electro- 
neumático» con la particular disposición del cilindro pro­
gramador, sobre cuyo vastago se ha diapuesto una pieza fi­
ja, en la cual y por su parte superior haca tope un perno 
roscado sobre otra pieza,dispuesta en'paralelo a la anterior 
con guía sobra el mismo vastago y con un perfil de leva in­
ferior qua actúa sobre el extremo de una palanca, para accio­
nar el otro extremo a una válvula de mando mecánico; lateral 
y axteriormente al centro neumático, se ha previsto un man­
do de bola que permite anticipar o retrasar sobre el vasta­
go del cilindro, al perfil de leva mencionado y en consecu­
encia la acción de.la respectiva palanca y válvula del dis­
positivo. Asimismo, dispone de una tuerca molatsada para - 
variar la distancia de aproximación del micro-fin de carre­
ra, al extremo del vastago dal cilindro programador, de tal 
modo que por la acción conjunta o separada de este mando, y 
del anterior, se varian los largos de presillas.

7»,-"fBE30RA5 INTRODUCIDAS EN EL G83ETQ DE LA PATENTE DE 
INVENCION fJUÜJ* 382.284 POR -SISTEMA DE APARATOS ELECTRO-NEU­
MATICOS ADAPTABLE A MAQUINAS DE COSER INDUSTRIALES".

Según se describa y reivindica en la presente memoria,- 
que consta de OCHO HD3A5 escritas a máquina por una sola 
cara,acompañada de los dibujos reglamentarios.
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