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CERTIFICADD oL ADICIOH

A.favor de le entidad ospafiola, INIUSTRIAS P, FREIRE , =
Sefhes con domicilio en VIGE (Pontevedra), o/ Paulino Froire
Piffeiro, 19, por ¢

"HEJORAS INTRODUCISAS CN KL OBJETD DE LA PATCHTE OF INe
yEncIon MUﬂ. 382,284 POR «~SISTEMA DL APARATOS CLECTROMNEUDA=
TICOS ADAPTABLE A MALUINAS OF CUSER INOUSTRIALESY,

MEMRIA DESCRIPTIVA

Se refioro este Certificado de Adicicn a unas wejoras -
introducidas on sl objoto de la Patonte Principal sobre sis~
toma da aparstos clectronsumiticos adapteblo g méquinas de
cogser induskriales, tal como so describe, ilustra y reivine
dica en la Patonte principal y con la exclusiva finalidad
de ampliar ol alcancs do aguella sn el sentido que so dose
cribe a continuacidn y sesln so hace constar en los dibujos
y reivindicaciones correspandiantes,

Debidp al crecisnte aumonto de la confeccidn industrial
en serie, cada dia se impone con mes rigor la automatiza-
cion do determinadas operacionos de cosldo y do entre ellas,
aquallas mas repotitivas en cada ramo de la gonfeccidn in -
dustrial. Entre ostas operaciones se oncucntra, sin duda, la
denominada "presilla corta y larga® y sus miltiples varian=
tpa, La prosille corta consiste en un cosido de x punbtadas
adelante, el mismo nimero de puntadas hacia atrds y un rema=-
te de varias puntades; la_presilla larga normal, susls sor
de un remato al principie, 2z puntadas a continuacion ~ =
( z>x) y un remats al final; es decir, en esencia laa nise
mas oporaciones clemcntales de cosido ordsnadas segln otra
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secucncia y con mayor o menor duracion.

Para conseguir los Pines anteriores, este certificado -
de adicion incorpora a la patente principal, varios slemen—
tos mecanicos y cloctra~-neumatices para conseguir la nece=-
saria versatilidad y realizar diferentes tipos do presillas
consiguiends as{, una unidad del cosido complotameonte auto-
matizada pera un f{n sspec{fico de cosido,"La esjecucidn de
nresillas", .

En principio, el prossnte certificaedo, armoniza y. sin-
croniza los mismos elsmentos de un puesto de costura, obje~
to de la patente principal, pers con le incorporacifn de -
ptros huevos para conseguir los fines especificas de este -
certificado, segln detallamos a eontinuacion, £s deeir : La
maquina de coser propiamente dicha con la incorporacidn de
los medios slectro-nsumaticos para accionamiente del pron-
satelas, lnversor de puntada y corta=hilos, como en la pa=
tente prineipal; el motor sleéctrico de accionamionto con -
posicionamianto de la aguja y en consecuencia dotado de ve~
locidad lenta y rapida, pero con la adicicn de los elemen=—
tos electro~-neumdticos de mando correspondientes; y, un -
contrel slectro~neumético con programador qus sincroniza y
autumatiza 8l eciclo de operaciocnee elementales de coside a
realizar,

En resumen, la innovacidn fundamental de este certifica=-
do sobre la patente principal, consiste en la incorporacidn
de dos cilindros de accionamientn, respectivanente de lg =
marcha lenta y répida del motor, que suprimen la interven-
cidn del operarioc sobre el pedal de mando y ssr aquellos =
mandados per un cilindro programador que ostablace la so=
cuencia de operaciones a realizar para una presilla dada,
ssgﬁn la orden prefijada por unos mandas selsctorsa. FPara
gllo, se regquiere la intervoncidn de nuevos slementos meca=-
nicos y neumatices con su correspondienta sincronizacidn de
pilotaje eléctrico, tal como se describe s ilustra a conti-
nuacion. .

La hoja 1 de dibujos, muastra el esquema de cenjunto de
la instalacidn neumdtica, segln normas CETOP (Comitd Euro=
paoc de Transmisionos Olechidrdulicas y Houmdticas). El sisg=
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tema neumatico 3o alimenta con alre comprimido procedente
de un comprensor o de una red do distribucidn, pass & tra-
vés de un grupo de acondiciocnamiento (filtro,regulader de
presidn y lubricador) y a continuseidn se derivan los co-
rrespondientes circuitos neumdticos 1, 2 y 3.

El circuito 1, que alimentz a un cilindro de simple e-
fecto 1.2 a través de una slectrovialvula 3/2 on la figura
3 (1.1) para acondicionamicnto del prensctelas, consorva =
an su totalidad la misma disposicion que en la patontg =
principal, Igualmente podemos decir del circuito 3, qus a
travas de un distrébuidor 5/2 (3.2) y une electrovalvula =~
de pilotaje 3/2 (3.1), alimenta a un cilindro de doble e-
focto (3.3) para acclonamiento de la cuchilla del corta=hie
los y un cilindro do simple efscto (3.4) para la aperturs
del tansof.

Por el contrario, el circuite 2 oaota compleotaments modi-
ficado y ampliado con relacidn al correspondiente de la pa=
tunte principal. Esats circuito por modio de la slesctrovale
vula 3/2 (2.1), alimenta secucncialmente a los cilindros =
de simple efecto (2.2) y (2.4), cste (ltimo a travas del =
regulador de caudal (2.3), y asmbos dostinadas a impulsar -
raspectivamente la marcha lenta y rapida del motor de accio-
namicnta. Dol mismo circuito 2, sale otra derivacifn, con =
dos reguladores de caudal (2.5) y (2.6) en oposicién, des-
tinada a alimentar ol cilindro de simple ofocto (2.7) dose
tinado a establecer ol programa da cosido, ya gue al actuar
el dispositive mecanico (2,1) sobre la valvula 3/2 (2.8) =
producird una inver:zidn de puntada o un remate de varias =
puntadas al actuar el cilindro de simple efecto (2,10) que
acciona sl inversor de puntada de la miquina sn combinacidn
con ol regulador de caudal (2.9).

La hoja 2 flustra una de las posibles sjecuciones doa =
acoplamisnto de los cilindros de simple ofecto 2,2 y 2.4 =
sobrs la palanca de accionamisnto del mobtor con sus respec=
tivos elementns de mando slectro-nsumaticos.

£l micro cilindro da simple efocto 2.2, va acoplado en =
la parte inferior media de la palanca do accionamiento del
motor, mediants ol soporte 2,21 y el vastago 2.22 gueda en
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condiciones de accionar el micro 2.2 nerced al orificic =
practicado on dicha palanca. En el extremo libre de la ra-
forida palanca, sz ha montado gl cilindro de simple ofecto
2.4 por medio del soports 2,41, de modo que al desplazarse
sl vastago 2,42, la pieza roscada 2,43 de su sxtremo, hace
topa en la carcasa del motor y el cilindre actua sobro al
padal de accionamisnto mediante un tirante articulado en -
éste y en ol extrems do aquel 2,44, Al pulsar el interrup-
tor principal del motor se excita la eloctro=valvula 1l.1.,
de paso al flujo.de aire en el cilindro 1,2 (hoja 1) y =1
prensebelas sube, guadando lz maguinz en condicicnes de re
cibir el tejido e iniciar el ciclo de cosida gl pisar.el =
pedal. de accionsmiento {posicién 1). En esta posicidn, ss
cierra el circuito del wizro-contacto 1,11 {posicign 1) y
ol prensatslas plss sabre la tsle. Presiocnando ligersmente
sobre ol pedal (posicidn 2), se cisrra el segundo contacto
del micro l.11 cus activa la electroevalvula 2.1 y da flue
Jo ds aire al clrculte noumatico 2 (hoja 1) gue acciona -
directaments al cilindro 2.2, tuyo véstagc actua sobre el
micro 2,11 (12 posicidn) cue cierra el circuito de la mar=
cha lenta del motor. Seguidamente entra sn Puncionanmiento
al cilindro de simple efacto 2.4, gue al azctuar sobre el -
extrens do la palanca del motor, cierra el contecto do mi-
cro 2.11 (22 posicidn) que activa el circuito de la marcha
rapida del motor y se, inicia, proplamente, el ciclo de co-
gido, Simultaneaments, recibe flujo de aire el cilindro =
programador 2,7 (hojas 1 y 3) guz hace avanzar el vastago
2,71 y miontras tanto, la méquina cose hacis adelants a =
velocidad normalerapida, ontre tanto le valvula 2,8 asta en
ascapg, Cuands ¢l extremo de la palenca 2,81 subs el perfil
de la leva 2,72, el otro extremo acciona la valvule 2.8 a
su posicidn deo trebajo, da paso al Fluje de aire que accio=
ma al cilindro inversor de puntada 2,10 vy la méquina cose
hacia atras hasta cue el extremo del vastage 2,71, actua
sobro sl micro=-ruptor 2,91 que abre el circuite de la gloc=-
troevalvula 2,1 y corta ol flujo de aire al circuito 2, al
mismo tiempo gue. el oxtreme de la palanca 2.81 en contacto
con la lava 2.72, desciends, la valvula 2,8 sc pone en es-
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cape y la maquina cose hacia adalante x puntadas (ramate),
hasta que para totalmente pasado por la marcha lenta mienw-
trags se descarpgan los cilindros 2.7,.2.4 y 2.2. £n pste =
momento por la acciod del micrec 2,12, le aguja so encuenira
en su posicitn alta y se sctiva el disteibuidor 5/2 (3.2)
pilotado por la sleckro~valvula 3/2 (3.1) y entra en fun=-
cidn el corta=hilas accionado por el ellindzo 3,3 y on sin=
croniamo con ¢l cilindro do apertura dol tsasor, (3.4). =
Une vez roalizodo.al corte de los hilos, se activa la elsc=
tro-yalvula (1.1}, sl pronsatelas subo, para que la labor
pusda aer retirada do la manuina por haber terminado el cie
clo de cosida, .

£a la hoja 3 de dibujos a que nes homos rofsrido, se =
fluatra una posible ejacucién dal control noumatico que -
agrupa 2n un cajstin les principales elemontos de mando =
elockro=neumsticos. Principalments, Lnteresa destacar la -
disposicidn dsl cilindro prograpador (2.7) sobre cuyo vas-
tago 2,71 ao ha dispussato una pivza fijo 2,73 on la cual y
por su parte superior, hacs tope un perno 2,74 roscado en
la pieza 2,72 con gufa inferior sobre el vdstago 2,71 ¥ con
un perfPil de leva inferior quo actla sobre un extremo de la
palanca 2,81 y acclona a la valuula 2.8 por el otro. £1 man=
do de bola 2,75 permits antieciper o rebrasar la posicidn -
do 2.72 sobro ol véstago 2,71 y en conspcuencia la accidn
do la palanca 2,81 y do la valvula 2,8,

Por otra parte, la tuesrca moleteado 2,92 permite variar
la distancia del anroximasicn dal misro (2.81) al extromo
del vadfago 2471, Asi, por l: accldn conjunta sobre ambos
mandes, sa logran difercnteg lesrgos de prasillas,

Finglmente, ung mojor vaersstilidad paras realizar otros
tipos de prosillas, so consigus variando el perfil inferior
de la pioza 2,72, .

pDoscrita suficisntements la natiralsza de la invencion,
es obvio sefialar que la misma pudré realizarse en loa mate-
rialss, dimensionos, formatos y medios gue nas Lnteresen,, -
puesto qua con ollo no so varfs la csencia de la misma, Yy,
a tal fin, se solicita su exclusividad por VEINTE AHDS, en
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todo el territorio nacional mediante ls siguiente 4GTA de
REIVINDICACIONES:

18, "HCIORAS INTRODUCIUAS £N CLOOBJETO OE LA PATIINE
St INVEHCION Nufl, 382,284 POR =SISTEMR O£ ARARATOR ELICTRO-
HEUSATICOS ADARTABLE A MAZUINAS DL COUCR INDUSTAIALLSY qua
se caracteriza por la incorperacidn de dos cilindros de =
accicnamiento respectivamente de la marcha lenta y rapida
del motor, cuyos cilindros son accionados per un cilindro
programador que establece la secucneia a roalizap, pera =
una presilla dada, segin la orden prefi jada por unos mane
dos selectoros.

28,~ “OCIORAS INTRODUCIBAS EN £L GBICTZ 00 LA PATERTE
0f INVEHCION NUM, 3B2.284 POR =-SISTEMA OF APARATOS ELCC-
TRONEUPATICOS AOPTADLE A GACUINAS 0 CGSER INDBSTRIALDS®
conforme precednete reivindicacidn, cue se caracteriza =
porgus el sistema nsumatfico, se alimenta con aire comprie
mido v de los tres circuitos neumaticos en que se dorivam,
al segunde comprende una slactrovilvula aue alimonta secuon=
clalmente a dos cilindros do simple ofecto, uno de ellos a
través de un regulador de caudal unidireccional y ambos dose
tinados a impulsar respsctivamente la marcha lenka y rapi-
da del motor de accionamiento. Asimismo, de aste ciruito,
snle otra derivacidn con dos raguladoros da caudal unidi-
reccionales en oposicién, destinada a alimentar un eilindroe
de simple efecte que establece 6l programa de cosido, ya,=
que al actuar un dispositive mecanico sobre una valvula ’
produce una inversidn de puntada hacia atras, 0 un remate
de verias puntadas al actuar el cilindro de simpls efecto
que acciona el inversor de la micquina on combinacidn con -
un requlador de caudal.

38,~ "NLIORAS INTIOOUCIOAS £f CL CBJICTO OJE LA RATENTE
E INVENCION NUM, 382,284 POR =S3ISTENA UE APARATOS ELECTRO-
IEURATICOS ADAPTABLE A SACUINAS. DE COSER INNUSTRIALESY, 5g=
oln antarioras reivindicaciones, que se cazracteriza por la
espocial disposicion de dos cilindros de simple afecto sow
bra la zalenca de accionamiento del motor en combinacicn -
con los olementos de pilotaje eléctrico. Un micro=cilindro
de simple sfecto va acoplade en la parte inferior media de
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la palanca de scéionamisnto del motor, mediante un soporte
y 8l véstago dal cilindro queda on condicionas de accionar
el nicroeruptor qua impulsa la marcha lenta del motor por
un orificio prasticade on dicha palanca, £n al swxtremo li-
bre de la misma palaica, se ha montado un cilindra de sime-
pla efecto por madic de un soporte especial, de modo due -
al dosplazarss el vastago, la pieza roscada en su extrsmo
hace topos en la varcasa del motor y el cilindro actla scbre
el podal de acciunanisento mediante un tirangs articulado -
gn ésta y an el extromo inferior de dquel.

&L = "MCJ0NAS INTAROOUCTIOaS €8 CL LBALTD oL LA PATLHTE DE
INUDNCION HUNe 502,284 ~ POR ~SI3TEMA JE ARPARATOS ELECTRO-
NEURMATICO0S ASAPTABLE 8 RACUIRAS OE COBER INOUSTRIALESR®, gso-

. . .
gun relvindicaclones que preceden, que se caracteriza por-

que mediante el interruptar principal dsl motor, se sxcita
la clectro~valvula gus da paso al flujo de aire sn el ciline-
dre de sliple efectec quo obllge al presatelas a subir, que-
dando la maguina en condiciones de rocibir el tojido e inde
cier ol ciclo de cosido gl pisar el pedal de accionamienta,
en cuys pocicidn primers, se clerra el circuito de un micro=
contacto y ¢l presatelus pisu subre la tels; prosionands =
ligerahente sobre el pedal, toma la segunda posicion y se =
ciorra el cequndo contacto del micro anterior que activa =
une clectrovalvula gue acciona directamante a un micru=ci-
lindre, cuys vastage actia sobre ol micro que cierra el cir-
cuits dm la marcha lenta del motor. £ continuacion enbra en
funcionaniento el cilindro gus actla sobrs al extremo de la
palanca del motor, cierra el contacto del micro en esta se-
gunda poeicidn y activa la marcha rapida del sotor que bhicia
proplansnte, 8l ciclo de cosido. Simultanesemente, reclibe -,
flujo do alre a2l cilindro programador y avanza su vastago ,
mientras la maquina cnse hacis acdelante a velocidad normale
rapida, entrs tanto quo la valvula de su circuito estd en
peCcapo.

5B, "BEICRAS INTROOUCIODAS N L OUBJETC S5 LA PATENTE DE
INVENCICN NUb, 382,284 POR -SISTOMA OFE APARATOS CLECTRONEU-
MATICOS ASARTABLE A MAGUINAS D COLERMINGUITRIALES",confor=
me reivindicacidén 48, que se caracteriza porque cuando el
gxtrems de una palanca, sube el perfil de leva, acoplado =
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sabre el vastago, ol otro extreme acciona a la valvula menw
cienada a su posicidén de trabajo, da paso al flujo de aire,
acciona el cilindro inversor. de puntada y la maguina coss
hacia atras hasta que actda un micro come Pin de carrera, -
que actlla schre la correspbndisnts electro-valvula y corta
g8l flujo de aire, al mismo tiempo que sl dispositivo moca=
nico de la valvula, pone a Gste en escape y la maguina co=-
se hacia delante un ligero remate, hasta el paro ds la ma=-
guina pasando por la marcha lenta.

68,=-"REJORAS INTRODUCIDAS £8 EL UBJETD DE LA PATENTE 3€
INYENCTHN NUM, 382,284 POR: -SISTEMA DE AMARATOS ELECTRO-
HEUMATICOS ROAPTABLE A& BMATUINAS DE COSER IHDUSTRIALESY soe
gln reivindicaciones anteriores, que se caracteriza por -
la especial disposicidn de un control neumatico que agrupa
en un cajetin los principalss elementos ds mando electro=-
neumatico, con la particular disposicidn del cilindro proe
gramador, scbre cuyo vistago se ha dispuesto una picza fie
Ja, en la cual y por su parte superior hace tope un perno
roscado schre otra ploza,dispussta en paralelo a la anterior
con guia sobre ol mismo vdstago y con un perfil de leva in-
ferior qus actua sobre el extremo de una palanca, para accige
nar sl otro extremo & una valvula de mando mecanico; latoral
y extoriormente al centro nsumatico, se ha previsto un men-
do de bola que permite anticipar o retrasar sobre el vastae
no dol cilindro, el perfil de leva msncionade y an consecu-
encia la accidn de la respectiva palanca y valvula del dige
pasitivo, Asimismo, dispone de una tuorea moletsada para =
variar la distancia de aproximacidn del microe-fin de carro-
ra, al oxtremo del vastago dsl cilindro programador, de tal
modo que por la sccidn conjunta o separada de oste mando, y
del antsrior, se varian los largos de presillas,

T2,-"HEIORAS INTRODUCIDAS EM EL GBJETO OF LA PATINTE OF
INVENCION HUM, 382,284 POR -SISTEMA DE APARATOS ELECTRO=HEUe
MATICOS ADAPTABLE A MAGUINAS DE COSER INDUSTRIALEST,

Sagﬁn sa dascribe y reivindlca en la pressente memoria,-
que consta de OCHO HOJAS escritas a maquina por una scla
cara,acompafiada de los dibujos reglamentarios,

madrid, < 9 80V, 1073

MANUEL FECOTR( / \DELOS
B E

Fon. Alelsndre Manipes Jeiit
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