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Ia presente invencidn se refiere a los perfec-
clonamientos introducidos en-el fratamliento previo de
las superficies de cuerpos de materiales no conductivos
eléotricamente, particularmente plsos para el oslzado,
con objeto de prepararlos para su pegado o revestimien-
to, azf como al aparato necesario para realizar este tra
tamiento previo; '

Es ya sabido, que la superficie de determinados
materiales sintéticos poliméricos, es dlffcil de humede-
cer, as! como de revestir, con los materiales que se desea
que se unan sélidsmente a la miama; En la fabricacidn de
&alzado, se sabe también que ciertos'materiales elastomé-
ricos sintéticos destinados a servir de suelas en el calza
do, como por ejemplo, los conocidos de caucho resinoso
(compuestos por caucho de butadieno-estireno con un alto
contenido de estireno, rellenos y prolongadores) y los
cauchos termoplédsticos (por ejemplo, los compuestos por
copolimeros en blogue de estireno-butadieno-estireno) son
diffeiles de pegar a las plantas de} calzado para que Qe -
den fuerte y permanentemente unidos,

Se han propuesto diversos procedimientos o métodos
para tratar superficies con objeto de hacerlas més aptas
para permitir la aplicacién de materiales adhesivos o de
revestmmiento; Por ejemplo, en las patentes inglesas nims.
1278259 y n2 1278258 se desoriben unos procedimlentos de
pegar suelas en las que estas se preparan previaﬁente con
una solucién de haldgeno. Se ha propuesto también realizar

tal halogenizacidén por medio de un donador de halégeno orgd
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nico; Sin embargo, todas estas propuecstas de procedimienw
tos han resultado hasta shora, por lo general, insuficlen=
tes en su aspecto mecdnico para permitir una produccidn
continuada de resultados seguros por parte de personal no
especlializado, aparte de que algunas de estas propuestas
requieren la utilizacién y manejo de productos quimicos
nocivos para su realizacidﬁ.

Uno de los objetos, pues, de la presente invencidn,
es proporcionar un método perfeccionado para preparar una
superficle para que pueda splicarse sobre la misma una cop
posicidn adhesiva o de revestimiento;

Otro objeto de la presente invencidn, consiste en
la disposicién de un aparato para llevar a cabo el proce-
dimiento perfeccionado oﬁjeto de la misma;

Se ha encontrado que una composicidn adhesiva o de
revestimiento se adhiere fuertemente a los materiales elds-
toméricos sintéticos,cuando la superficie de estos se some
te a un tratamiento electrolitico en un medio acuoso que
contiene,por ejemplo, un cloruro inorgdnico, antes de la
aplicacién de las composiciones citadas a dicha superficie;
Como consecuencia de ello, se ha dispuesto un aparato apro=
piado para someter estos materiales elastoméricos sintétli-
cos a un tratemiento electrolftico regulado, en un medio
acuoso, para prepararlos para la recepeidn de una capa de
adhesivo o de revestimiento;

La invencidn proporciona en uno de sus aspectos un
método perfeocionado para tratar la superficie de los cuer-
pos de material elastdmero sintético a fin de mejorar la

capacidad de dichas superficles para ser revestidas o para
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pegarse, en el que se somete la citada superficie a un
tratamiento con haldégeno, eéracterizado porque este tra-
tamiento se efectfia exponiendo la superficle a los pro-
ductos de la electrdlisis generados en un bafio electholf-
tico.

Fn la presente invencidn se describe un método
para tratar previeamente un material elastémero no conducti-
vo, en el cual una superficie del material se hace pasar
junto & un énodo situado en el interior de un bafio electro-
1ftico acuoso para que reciba y actien sobre ella los pro-
ductos de lz electrdlisis generados por €l 4nodo., Se des-
eribiran también varias formas de aparatos apropiadas para
la realizacidn de este procedimiento'mejorado;

Se describird a contimuacién, por consiguiente, un
procedimiento perfeccionado ¥ uﬁ.aparato para tratar la
superficie de una pieza de obra de material elastdmero sin-
tético con objeto de mejorar su capacidad a ser revestida
o unida, en el que la superficile de la pieza de obra es
expuesta a y reacciona con los productos generados por la
electrélisis en un dnodo en un volumen de electrolito acuo-
80, para formar una superficie de eldstémero reaccionado
que constituye pgrte integrante del material elastdémero de
la pieza de obra. ELl asparato comprende un 4nodo y un céto=
do montados para ser inmersos en un volumen de electrolito,
una fuente de energfa eléetrica para crear una diferencia
de potencial entre el #nodo y el cétodo, y un soporte para
la obra, cuya superficie estd situamda junto al Anodo para
recibir los productos de la electrélisis, pudiendo moverse

relativemente entre sf el soporte y el dnodo para regular
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el tiempo de exposicién de la superficie de 1la pleza de
obrae a la acecidn de los productos de la electrdlisis.

Gon el empleo de este método y de su aparato, pue-
den consezuirse resulitados scguros, continuados, de gran
calidad por personal no especiallizado, ¥y se elimina el
empleo de productos especlales quimicoa nocivos por parte
del oPerario;

Los materiales elastoméricos no conductivos a los
gue puede aplicarse el tratamiento de la presente invencidn,
comprenden materiales sintéticos poliméricos tales como los
que se utilizan oomo pisos de calzado en la fabricacidn de
este articulo; Pueden emplearse materiales para las suelas
del calzando = base de caucho resinoso, por ejeauplo, wn
caucho de butadieno~esti§eno elevado, 0 basado en un caucho
termopldstico, tal oomo, un copolimero en bloque de estirg
no~butadieno~estireno, que pueden contener rellenos, prow-
longadores, plgumentos, ele. Ia frase ”plsos para el calza=
do hechos de materiales elastoméricos sintéticos” incluye
suelas, medias suelas y monobloques con suela y taocdn, que
pueden cortarse de hojas de material adecuadas u obtenerse
por moldeo, y se reflere asimlsmo a plsos para el calzado
que piesentan una acusada curvatura, longitudinal o trans-—
versal, o0 irregularlidades en sus superficies de adherencia'.

Los electrolitos acuosos que se emplean en la pre-
sente invencidn, contlenen soluclones acuosas de diversas
gales que comprenden cloruro de zinc, cloruro de niquel,
cloruro estannoso, cloruro de cobalto, oloruro magnésico,
cloruro amdnico, cloruro sédico, cloruro caleico, cloruro

'

bédrico, y mezclas de los mismos. Se ha comproliade que otras
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sales como los bromuros, por ejemplo, el bromu?o de potasio,
pueden emplesrse también en este procedimiento, pero tien-
den a ser menos efectivos que los cloruros. lLos cloruros
de nfquel y estabio y especialmente los de zinc son los mds
indicados, asf como las mezclas de cloruros de zinc con
cloruros sédicos por la conveniencls de poder disponer de
subproductos. Es deeir, que con sales tales como las sédl
cas, magnésicas o aménioas se pﬁéde diapongr de hidrégeno
u otro producto gaseoso adicional generado. Ademds, para
obtener mejores resultados serfa quizd conveniente concen-
trar la mayor parte de los eleetrolitos clitados y otros
variables, de modo gque se desprenda cloro en el %nodo en
una proporeién no inferior a unos 0,5 nl/minnto por cm; de
anchura del 4nodo, aunque se han obtenido resultados satis-
factorios con el -uso de un electrollito compuesto por 100
grms, de cloruro de zine y 100 grms; de cloruro sddico en
un litro de agua oconsiguiendose un desprendimiento de ecloro
algo menor de 0,3 ml/minuto/hﬁ. de anchuras del énodo;
Pueden emplearse clectrodos inertes, como por ejem
plo, un cdtodo de acero inoxidable y un dnodo de grafito;‘
Una varilla de grafito tratada, impregnada de un material
polimerizable como aceite de linaza hervido, que se polime-
riza ?in situ”?, resiste al disgregamlento o a la ruptura y
resulta m4s adecuada con las simples varillas de grafito;
Asimismo, con sales por ejemplo de zinc, nfguel o estafio,
elé4todo puede estar hecho del componente metdlico de ls
sal, como por ejemplo zine metflico en la electrdlisis de
cloruro de zinc; Los chtodos pueden estar constituldos

tembién de grafito, en cuyo caso el metal depositado de
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la solucidn de sal por eleotrdlisis puede formar simple-
mente *deposiciones” en el cdtodo y desprenderse para ser
recogidas de nuevo parasu uso.

Al poner en praciica un procedimiento ocomo el de
la presente invencidn, es preferible que la pieza de obra,
ocuya superflecle ha de ser tratada, pase por los electrodos
durante la electrélisis, situada la superficle sobre la
cusl ha de aplicarse luego la cola en contacto con el dno-
do o lo més cexrca posible del mismo; Puede logarse un no-
table efeéto si la superficiec estd separada 1,27 cm. del
dnodo, pero entonces es conveniente una mayor exposicidn
al tratamiento electrolftico. De preferencia un soporte
para la obra conduce la misma a través de un medio acuoso,
Y en los casos en que la pieza de obra presenta una super—
flecie curvada, por ejemplo, un monobloque compuesto por la
suele y un tacdn alto, previemente formado y moldeado, es
preferible que los electrodos y el soporte para la obra
puedan moverse reciprocamente para que la superficle de la
pleza de obra pase a una distancis constante del énodo;
Alternativamente, en los onsos en que la pleza de obra ha
de ponerse en contacto con el 4Anodo, este puede estar hecho
de material cerbonoso flexible, por ejemplo, un cepillo
de fibras de carbono o una ldmina de grafito flexible; La
velocidad de avance de la pieza de obra a lo largo del éno-
do, se determina de acuerdo con la cantidad de gas disponi-
ble en el fdnodo, y de la separacidn de la pleza de obra con
respecto al 4nodo, segin sea la configuracidn de 1la super-
ficle de la pie;a de obra, y de la necesaria exposicidn

de la misma a los materiales generados en el 4nodo. )
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En un método como el de la presente invencidn es
preferible llevar a cabo 1; eleotrdlisls con una diferenw
cia de potencial de 5 a 10 voltios de corriente continua
y wna intensidad do 5 a %0 amperips. adecuados para Somes
ter la superficie al tratzmiento electrolltico hasta un
tiempo de 5 se;undos, o blen hacer pasar la citada super~
ficie por el 4nodo a no mds de 30, 48 cm. por segundo. Un
tratamiento que exceda de 5 seguﬂdos 0 que sea inferior a
30, 48 cm. por segundo, parece Innecesario para consegulr
un tratemiento previo satisfactorio en la mayorfa de los
batios electrolfticos, sunque una mayor exposicidn sl tra-
tamiento electrolftico pueda proporcionar unas uniones nés
sélidas‘.

Una pieza de obra preparada de acuerdo con el pro
cedimiento de la presente inveneidn, se lava con agua y se
deja secar despuds de sacada'dei depdsito o cuba electroli-
tico} Puede entonces almmcenarse durante varios dfas des-
puds de su preparacidén, y antes dé gue se aplique cola a
la mlama. En una forma de procedimiento preferida, sin em
bargo, la pleza de obra lavada y seca se reviste 1nmediatg
nente de una composiciém adherente, por ejemplo, de una co=-
la de poliuretano o de policloroprenc a base de disolvente,

o de un2 cola de fusidn por calol.

La presente invencidn proporciona ademds un apara-
to para tratar electroliticamente la superficle de un cuer-
po de material, que comprende un anodo de carbono y un of
todo conectados a un circuito eléetrido y situados en una
cuba o depdsito destinada a contener un electrdlito hasta

un nivel suficiente para que puedan sumergirse en el mismo
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el dnodo y el cédtodo, caracterizado este aparato por oon
prender un soporte para la obra que conduce la superficle
de la pleza de obra & lo largo del dnodo y porque el sopor-
te y el 4nodo estdn dispuestos de modo que la superficile

de unidn de un piso de calzado de materlial elastdmero sin
t&tico pueda pasar muy cerca del 4nodo con la dimensidn
longitudinal del piso en relacidn normel con respecto a la
direccidn de avance del mismo.

Se describen a continuacidn, a modo de ejemplo,
un aparato y varlas formas modificadas del mismo, para
llevar a cabo el método de la presente invencidn, asi ocomo
ejemplos de pegados por medio de colas (algunas de las
cusles Ae detallan) hechos por medio de este método per-
feccionado; Se comprenderd que tanto el procedimiento
como el aparato para reallzarlo, son meramenie ejemplos
que han sido seleccionados para dar una mayor facilidad
de comprensidn del 1nvento;

En el plano gue se acompafia, la figura representa
en forma esquemdtica el aparato ilustrativo,

Se deseribird a continuacién el procedimiento de
la presente invencidn relaclonado con determinados apara-
tog; pero se comprenderd que puede también llevarse a ca
bo con cualquier otro aparato; El aparato que se represen
ta en la figura 1, comprende un depdsito o cuba ~10- lleno
hasta un determinedo nivel de una solucidn acuosa de elec=
trolito; Un #£nodo -l2- ¥y un cdtodo ~l4~ estén situados en
el depésito a un nivel inferior al del que se quiere que
tenga el electrolito acuoso y estén conectados por medio

de cables a una fuente de energfa eléctrica de corriente
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continua (no representada) paras orear un potencial entre
el 4dnodo y el cétodo; En la forma que se representa, el
cdtodo ~1i=~ es una placa de metal que puede estar hecha
de un material que resista a la corrosidn, como el acero
inoxidabvle, o de zine, siendo el electrolito una solucidn
de la sal de dicho metal. El &nodo -12= estd formado por
une serie de varlllas paralelas y juntas de carbono, si-
tuadas encima del cdtodo -l4~. Ias varillas apropiadas
rara el dnodo pueden tener por eﬁemplo un didmetro de 0,635
cm. ¥ pueden estar separadas entre sf de 1,111 em. 8 unos
1,905 cﬁ. entre los centros de las varlillas,

Un porta~obra, soporte o transportador =16~ que
comprende una porcidn central «18- dispuesta horizontalmen
te y provista de dedos, sujetadores’u otro tipo de reten~
cién ~20- para soportar la pieza de obra que ha de tratar-
se +tal como una suela, ocon la superficie =z tratar
enfrentada al énodo; Unos miembros laterales del sopor-
te o porta-obra sostlenen esta porecién central con ob-
jeto de que pueda moverse con relacidn al dnodo para
situar la pleza de obra muy cercs de, o en contacto con,
el mismo; En la forma de ejecucidn representada, las por-
ciones superiores de estos miembros laterales estdn dobla
das en forma de lengletas =22« que encazjen en unas abertu-
ras pricticadas enuna cadena ~24- del soporte gue pasa
por unos engranajes -26~ y que sctuan para mover el sopor-
te con su porcidn central -18- situa da a una distancia
uniforme del 4nodo. Es preferible que la superficie de
la pleza de obra pase muy ecerca del dnodo, por ejemplo a
0,158 om. 0 menos, 0 que esté en contacto con ¢l mismo,

aunque se obtiene un tratamiento efectivo cbn una separa-
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cién de hasta unos 1,905 am; Guando la superficie de la
pleza de obra es curva, por ejemplo, un monobloque compues—
to por la suela y un tacdn alto previamente conformado,

el soporte y el dnodo pueden disponerse entre s{ de modo
que la superficie de la pieza de obra pase a una dlstan-
cla constante del elestrodo.

En el funcionamiento del aparato, se coloca un pi
so para el calzado, como por c¢jemplo una suela - 5 - deo
caucho resinoso en la parte baja del soporte donde queda
retenida por los dedos -20~. Be apllica entonces una co=-
rriente eléetrica = través de =13- para crear un potencial
adecuado de 5 a 10 voltios, por ejemplo, entre el dnodo y
el cétodo, con objeto de que con estos elementos y un
electrolito adecuado se 6bliga une intensidad de 15 a 30
smperios. Una vez establecido el citado potencial, se
inicla la electrdlisis de la solucidn de sal con la libe-
racién de cloro y otros productos de la electrdlisis desde
el énodo; Estos productos se ponen en contacto y reacclo-
nan con la superfloie del piso a medida que este pasa por
encima del dnodo y el cdtodo, para formar una superficie
integral coxn el cuerpo principal del materlal del piso
tratado; Después de que el soporte ha rebasado el 4nodo,
se saca el piso de su soporte ¥y se coloca en una elnta
transportadora perforada -28~ que lo conduce, por debajo
de un diépositivo de pulverizacidn -30-~ que lo lava a chorrg
pasando a continumeidn a través de un secador =32,

Los productos voldtiles o gaseosos de la electrdli-
sis, que se generan en el bafio electrolitico y que escapan

del mismo, se récOgen en un colegctor -34-, En la electrd=-

,
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lisis de cloruros, los productos gaseosos pueden contiener
hasta un 98% de cloro que p&ede expulsarse a la atmdsfera
o preferiblemente recogerse y ponerse en contacto con el
metal correspondiente al componente metdlico del cloruro
para formar mé€s componente metdlico del cloruro, para uti-
lizarlo otra vez en el proceso; Cualquier componente meté-—
1ico del cloruro, en el caso de metales como zine, nfquel
o estafio, depositado en el cétodo} puede ser retirado del
bafio y hacerlo reaccionar con el cloro del gas expulsado
del bafio eleotrolitieo;

La duracién del tratemiento de la superfiocle del
pliso en un bafio de un determinado electrolito se regula
por el tlempo en que la superficie peérmanece en contacto
con €l dnodo, por la distancia, si la hay, entre el 4nodo
¥ la superficie que ha de tratarse, y por la corriente gque
pasa entre el cdtodo y el dnodo. El tiempo de exposicidn
se regula por la velocidad del paso del soporte por el

4nodo y por la anchura del £nodo en la direccidn del mo-

vimiento del soporte.

Los pisos tratados electrolfticamente pueden re-
vestirse de una composicidn adhesiva, como por ejemplo
una cola de poliuretano o de poliodloropreno a base de
disolvente o de una cola de fusidn por calor, immediata-
mente despuds de habér sldo lavados y secados, o pueden
almacenarse durante varios dfas despuds de su preparacidn,
antes de que se aplique la cola.

Los siguientes ejemplos facilitaran la comprensidn del
invento, pero debe guedar bien sentado que la presente

inveneidn no estd limitads en modo alguno a los procedi-



10

15

a3

mlentos particulares, tiempos, reactivos u otros detalles
especificados en los citados ejemplos;
Elemplo I - HNétodo

Empleando el aparato que se representa en el pla-
no, se llena el depdsito o cuba hasta el nivel de trabajo
de una solucidn saturada de cloruro sdédico recién preparae-
da y aplicando un voltaje de corriente contfnua suficiente
para mantener wuna diferencla de potencial de 8 voltios a
aproximadamente 2 amperios, a un dnodo de varilla de gra=
£it0 y & un cétodo de dcero inoxidable suspendido también
cerca del 4nodo ¥y debajo del mismo. Un monobloque moldea=
do de cmucho termopldstico formado por suela y tacén , ¥
provisto de una superficle plana de unidn, se fija en el
soporte pars la obra, situada haclia abajo su superficlie de
unidn y recorriendo el dnodo con una separacién de 0,635
cm; 'L suela pasé por el dnodo, en la direccidn segén la
anchu?a -de la nisma, a una velocidad de 5,08 mﬁ. por se-

gundo.
Después de ello, se retird el monoblogue del eleg

trolito, se lavéd con agua y se dejé secar. ?espués del
secado se aplicd entonces una solucidn adhesiva tipo di-
solvente (Unigrip 8300) compuesta por un poliuretano ter
mopldstico disuelto en un solvente mezclado formado por
netol etil cetona y tolueno. Un adhesivo semejante fué
aplicado a la planta monitada de un calzado, y después de
gecarse el adhesivo se¢ activaron sus capas y se procedid a
unir por presidn la suela ¥ la planta del calzado con el
adhesivo entre ellas. Ia wnidn resultante presentd una

resistencia al arranque de mds de 53 5,7 grs/mm. de ancho.
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Biemplo IT

Una serie de tiras de caucho termoplédstico (TR)
y de caucho resinoso (RR) de un tamafio de 5;08 X 2,54 om;
pasaron por el aparato en las condiciones sefinladas en la
sigulente tabla I; Las tiras tratodas antes electrolfti-
camente, se lavaron y dejaron secar y se les aplicd un
revestimiento del adhesivo a base de poliuretano del
ejemplo anterior, Bste mismo adhesivo se aplied a unas
tiras de cuerpo de corte de 5,08 x 2,54 om, y despuds de
la evaporacidén del disolvente, se activaron con calor las
capas del adhesivo ¥y se procedid a unir las tiras entre
81 para que proporclonsran unas uniones de prueba o mues—

tras del caucho termopldstico o resinoso al ocuero.

Después de haber estado almacenadas durante un
dfa, las uniones de prucbs obtenldas se sometieron z las
pruebas de arranéue a una velocidad de 7,62 cm; por minuto
para determinar la resistencia al despegue; Los resultados
aparecen en la citada Tabla I.

Como se sefiala en dicha Tabla, algunag de estas
muestras ge prepararon con el cmpleo de un #nodo eén forma
de placa de grafito y otras muestras fueron preparadas
empleando un 4nodo en forma de varilla de grafito de 0,635
cm; de didmetro sobre la cual pasaron las muestras a una
velocidad gque se indiea en la columna ”velocldad de paso”,

A efectos de comparacidn, las uniones se realizaron
ugando la misma composicién adhesiva 2 base de poliureta-
no para unir tiras de cuero cardado de 5,08 X 2,54 cm. con
tiras de caucho resinoso de iguales dimensiones, frotadas

con productos quimicos apropiados para su tratamiento pree
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vio y disponible comercialmente en el Reino Unlido bajo el
nombre de Tacsol (una solucidén de deido ldetico en un sol-
vente orgdnico) y de Unigrip 300 (una solucidn de dcido

tricloroisociandrico contenido en un solvente orgdnico).

PABTA
Muestra Electird- DPermanen Velocldad Separa- Voltaje Resistencia
Ne, lito cla. de paso. cion del al arranque
electro
do,
1T  Saturado 2 1/2 min. =~ 0 8 Voltios 55
Na ¢1, ‘
2 » » ” - 0,158 em » 34
3 n 10 seg. - » » 45
47 » » - 0,952 on » 46
5 » » 5 éeg. - 0 n %6
h 7 » » - 0,158 en » 40
7 » o " - 0,635 em n 33
g » » n - 0,952 onm n 40
g » » n - 1,27 om » 21
10 » ” - 30,48cm/ 0,952 om ” 10
Eeg.
11 RR » - 30,48em/ » » 10
2 J=T2 0 N
12 ” » - 0, 500m/ » ”n 20
- Sege
13 » » - 7.62om/ » n 20
. Seg. .
14 » » - 30,48 cm/ » 4 voltios 1
‘ 8Eg.
15 RR » 30448 om/ 3 voltios 12
8€g.
16 » Bromurdh 0,50 em/ 0,952 om » 14
de potasio - S€g.
Ly dicronato _ » » » 12
potasico

Tacsol 15 segundos de frotacidn 8
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Unigrip 300 15 segundos de frotacién 13
EJEMPLO _TIT

En este ejemplo, las pruebas, de las cuales se
facilita el promedio de 10 repeticlones en la tabla II
fueron llevadass a dabo usando tiras de 7,62 x 2,54 cm;
de caucho termopldstico y utilizando el aparato modifica-
do con el empleo de un Znodo formado por seis varillas de
grafito de 0,635 cﬁ; de didmetro, con separaciones entre
sus centros, intensidad y voltaje como los gue se indican
en la Tabla II. lLas varillas de carbono se impregnaron
previamente mediapte une inmersidn prolongada en aceite
de linaza hervido. Se empled un odtodo de acero inoxida-
ble, y el electrolito fue una solucidn acuosa saturada . de
cloruro sédico. Se revistieron las superficies tratadas
con €l adhesivo de poliuretano, se dejaron secar, se ac-
tivaron por medio de calor y se unieron a otras tiras tra-
tadas de forma semejante. JIa resistencia al arrangue (se~
paracidn) 7,62 em/minuto) figuran a continuacidn en la

TABLA II

Separmcidn Intensidad.  Voltaje Resistencia al
entre los

centros erranque
11,905 e 15 smp. 5 volt. 10-22
1,905 cm; 25 amﬁ. 7 volte. 22-28
1,27 om 15 amp. 5 volt, 23-30
1,27 om 25 amp. 7 volt. 25-43

RIUEPLO IV
Se hlcieron pr&ebas siﬁilares a las del ejemplo
anterior por rnedlo del aparato representado y con una S0=
lueidn acuosa de eloruro de éins como electrolito, un céd-

todo de zinc y seis varillas de grafito de 0,635 om. de
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difmetro en funeidn de 4nodo como en el ejemplo III. En
eate ejemplo, la velocidad de paso y la separacidn de la
superficie de la tira que habfa de tratarse se variaron

en la forma que se indica en la Tabla III; Después de
aplicar la cola, actlvarla con calor y de pegar las tiras,
las resistencias al arranque efectuadas flguran en un
promedio de 10 repetlciones cada una en la sigulente

Tabla IJI. Se observard que cuanto mds lenta es la velo=
cidad de paso o, dicho de otro modo, cuanto mayor es el
tiempo de duracién del tratamiento, mayor es la resisten-
cla al arranque; Sin embargo, particularmente con una sepa
racidn ﬁe 0,158 cm. se 1llegd a la conclusidén de que la me=-
Jjora conseguida en la unidn o pegado por una marcha més
lenta ho éerfa esencial, para obtener una unidén satisfac-

toriamente sélida.

IABLA JTI

Separscidn Velocidad Separacién Intensidad Voltaje Resis-
entre los de paso de de la nueg tencia
centros la muestra tra con reg al

pecto al arran-
4nodo. ' ques

1,111 eme 22,86 cm/seg ‘ 1,905 on 25 omp. 7 volt., =12

1’ 111l cm,. 22 ’86 cm/seg 0.158 en, 25 2MPe T volt. 21=47
1;111 Clle 15’24 Om/Seg L 905 em. 25 IMp e T volbe 14-28
1,111 cm 15,24 cm/seg 0,158 om. 25 amp. T volt. 30-4T7

20

EJUNPLO V

En este ejemplo, se hicieron las muesiras de pega-
do con tiras de 7,62 x 2,54 om. de caucho termmopldstico y
con tiras de Euero cardado de iguales dimensiones. S£e pre

pararon las tiras de causho termopldstico para el pegado,
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pasdndolas por el aparato que se representa en el plano,
pero modificado por el empleo de un 4nodo compuesto por

dos varillas de grafito de 26 em. de longitud y de 0,635
cm; de didmetro, paralelas entre s{ y con una separacidn
entre sus centros de 1,905 cm; E1l oftodo que se utilizd
estaba compuesto por varillas de carbono de idénticas me-
dldas, paralelas también entre sf y a las varillas del
énodo; Bstas varillas se colocaron con una separacidn
entre sus centros de 1,905 om, ¥y con el plano en que es-
taban situadas sus lfneas centrales separado 1,587 om.

del plano que comprendfa las lfmeas centrales de las
varilles del dnodo. Ias varillas del dnodo y del cétodg
fueron iguales a las varillas del dnodo del ejemplo III.
Se utilizé un eleetrolito compuesto por una solucidn acuo~
sa de cloruro de 2inc obtenida para la dlsolucidén de 1000
gramos de clorurﬁ de zino en un litro de agua, mds un 10%
de deido clorhfdrico concentrado. Se hizo pasar una corrien
te continua de 20 amperios y 8 voltios a través de los
electrodos; Se comprobd el desprendimiento de 0,4 ml; de
gag cloro por minuto por cm; de longitud de las dos varillas
del dnodo, es decir del propio 4nddo. Se hizo pasar las
tiras dercgucho termopldstico por el dnodo a una velocidad
de 5,08 om. por segundo, separadas 0,158 cm; por encims del
énodo., Se lavaron y secaron = continuacidn y se le apliod
entonces el adhesivo a base de poliuretano, Unigrip 8300,

a2 la superficle clorada de las mismas; Se aplicd el mismo
adhesivo a las tiras cardadas de cuero. Se dejaron secar
las capas del adhesivo, se las activd luego por calor y

86 pegaron por pares para formar unag muestras de unidn
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entre caucho bHermopldsticd y cuero. Después de permanecer
almacenadas un dia, se despegaron las tiras a una velocl-
dad de 7,62 cm; por minuto, peralo que se precisé una fuer
za de 535,7 gzs/hm; de ancho y el fallo provocado se advir

tid predominantemente en el caucho termoplédstico.

K 0O T A

o=ussamones

Se reivindioca como pbjeto de esta patente:

1;-Método para mejorar la capaclidad de las super-
ficles de los cuerpos de material elastomero sintético a
ser revestidas o unidas con cola, que consiste en someter
dichas superficies al tratamiento con un halogeno exponién
dolas directamente a la mccidn de los produstos de la elec—
3rélisis que se generan en un bafio electrolitico que compren
de un haluro, lavar dicha superficie y por dltimo efectuar '
el secado de la misma;

2.- Método segin la reivindicacién anterior, carac
terizado por constituir el bafio electrolftico por un medlo
acuoso en el que estd oontenido el haluro consistente en
cloruro'sddico;

3o~ Método, segin la reivindicacidén 1, caracterizado
por constituir el babio electrolftico por un medio acuoso
en el que estd contenido el haluro consistente en cloruro
de zinc.

4.~ Método, segln una cualquiera de las reivindica-
ciones anteriores, caracterizado por someter a la accidén
del halogeno generado en el baflo electrolitico un piso para
el calzado de caucho termopldstico que constituye el cuerpo

de material eldstdmero sintético.



1o

15

25

5.~ Método, segin la reivindicaeién 1, caracteri-
zado por realizar el iratamiento con haldgeno haciendo
pasar las superficies a tratar de los cuerpos de materisl
eldstomero sintético a lo largo del dnodo y junto el mis-
mo, en un bafio eledtrolftico provisto de un 4nodo de car-
bono‘.

6'.- Aparato para llevar a cabo el método de las
reivindicaciones ant‘erioi-es; que .oom-prende un 4nodo de
carbono y de un edtodo conectados a un eirecuito eléctrico
y situados en una cuba éue contiene un electrolito hasta
un nivel sufioclente para que puedan sumergirse el 4nodo
v el cAtodo, oarseterizado porque estd provisto de un so-
porte para la obra que puedéhdesplazﬁr la superficle de la
pieza de obra a lo largo del dnodo, y porque el soporte y
el énodo estan dispuestos de modo gue puede hacerse avanzar
la superficie de unién de un piso pare ocalzado de material
elastémero sintético a lo largo del dnodo y en la proximi-
dad del mismo, con la dimensién longitudinal del piso nor-;-
mal a la direceidn de su movimiento.

7.~ Aparato segin la reivindicacidn anterior, oca-
racterizado porque comprende'disponer de medios para lavar
la superfiocies del piso despues de su tratamiento electro-
1ftico y de medios para secar la citada superficie lavada'.

8.~ Método para mejorar la capacidad de las super
ficles de los cuerpos de material elastdmero sintético a

ser revestidas o unidas con cola y aparato para llevar a

cabo dicho método.

Egbta memoria consta de
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veintiuna pdginas eseritas por una sola cara.

BARCELONA, 23 de Noviembxe de 1.973
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