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El invento se refiere a un aparato para eplicar
w revestimiento sobre wna hoja de material y en particular
a un aparato para aplicar un revestimiento en una hoja de pa
pel.

Se conocen varios métodos para aplicacibn de w
revestimiento en una hoja de material en movimiento, por ejem
plo una hoja de papel, incluyendo dichos métodos revestimien-
to por ldmina de aire, métodos de revestimiento por medio de
una cuchilla, y método de revestimiento por cilindros que gi
ran hacia adelante o hacia atrds, exigiendo cada uno de es-
tos métodos un aparato partieular,

Cuando es preciso aplicar un revestimiento de
peso reducido a une hoja de material en movimiento, por ejem
plo wn revestimiento de menos de 10 gr/m?, se wtiliza a menu
do el método de revestimiento por fotograbado en el cual el
material de revestimiento que ha de ser aplicado es transfe-
rido a wna superficie de la hoja de material en movimiento a
partir de wos receptdculos ¢ depresiones formadas en la su-
perficie de wn cilindro fotograbado sobre el cual pasa la ho
ja de material en movimiento y que gira en la direccidn de
movimiento de 1la hoja de material.

Un inconveniente del método de recubrimiento
por fotograbado sencillo que s¢ menciona mds arriba en el
cual la hoja de materiel que ha de ser revestida esid en con
tacto directo con el cilindro fotograbado, consiste en que
resulte dificil controlar el peso del material de recubri-
miento que se aplica.

Para superar este inconveniente, es conocido
wtilizar un aparato llamado de revestimiento por fotograbado

offset, en el cual wn segundo cilindro aplicador que gira en
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contacto con el cilindro fotograbado y en la direccidn opues
ta a 12 de éste, se interpone entre el cilindro fotograbado
¥ la hoja de material. Con un aparato de este tipo, el mate-
rial de revestimiento que ha de ser aplicado es transferido
desde el cilindro fotograbado hasta el cilindro aplicador y
a continuacidén desde el cilindro aplicador a la hoja de mate-

rial que se desplaza en contra de la direccidn de giro del ci

lindro aplicador. Sin embargo, aunque dicho aparato permite

controlar con mds precisidn el peso del revestimiento aplica-
do a la hoja de material que los aparatos de revestimiento
por fotograbado sencillos, sin embargo este aparato presenta
el inconveniente de que su aplicacién se limita solamente a
une gema limitada de pesos de recubrimiento.

Egto ge debe al hecho de gue tanto el peso del
revegtimiento aplicado a 1la hoja de material como la calidad
del revestimiento aplicado, esdcir la uniformidad del reves
timiento aplicado, dependen ambos de la velocidad de rotacién
del cilindro aplicador. Sin embargo, por lo que se refiere
al peso del revestimiento gplicado, la velocidad de rotacidn
posible del cilindro aplicader viene determinada por la velo
cided de rotacién normalmente predeterminada del cilindro fo
tograbado, mientras que con relacidén a la calidad del reves-
timiento aplicado, la velocidad deseada de rotacibn del cilin
dro aplicador estd determinade por la relacidn entre la ve-
locidad normalmente predeterminada de la hoja de material so
bre el eilindro aplicador y la velocidad de rotacién del ci-
lindro aplicador. Esta 1ltima relaciénvtiene una importan-
cla particular ya que con relaciones gue rebasan determinados
limites, el material de revestimiento no es transferido wmi-

formemente a la hoja de material que ha de ser revegtida.
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Por tanto, la velocidad deseada de rotacidn del
cilindro aplicador para cualquier operacién de revestimiento
depende de dos parsmetros independientes y posiblemente in-
compatibles, es decir la velocidad de movimiento de la hoja
de material que se recubre, y la velocidad de rotacifn del
cilindro fotograbado, y por tanto no es siempre posible obte-
ner un revestimiento uniforme con un peso de revestimiento
deseado,

Este inconveniente principal de los aparatos
de recubrimiento por fotograbado conocidos constituye igual-
mente un inconveniente de todos los demds aparatos de reves—
timiento conocidos en los cuales la velocidad de rotacidm de
un ¢ilindro aplicador no puede ser cambiada, con el objeto
de obtener por ejemplo un revestimiento uniforme, independien
temente de un cambio del peso de revestimiento aplicado.

De acuerdo con el invento, se proporciona un
aparato para aplicar un revestimiento a una hoja de material,
incluyendo dicho aparato unos mediog para aplicar uma canti-
dad predeterminada de un material de recubrimiento liguido a
un cilindro de transferencia; wn cilindro aplicador acciona-
do independientemente que estd montedo de manera que pueda gi
rar en contacto con el cilindro de transferencia y en la mig
ma direccidn que este dltimo; y un cilindro de refuerzo mon-
tado de manera que gire en la misma direccidn que el cilindro
aplicador, formando conjuntamente el cilindro aplicador y el
cilindro de refuerzo un intervalo a través del cual pasa la
hoja de material gue ha de ser revestida con el material de
recubrimiento, '

Durante la utilizacidn del aparato segim el in

vento, el material de revestimiento liquido aplicado al ci=-
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lindro de transferencia es llevado a2l cilindro aplicador por
el ¢ilindro de transferencia y a continuacidn es aplicado
por el cilindro aplicador a una hoja de material que atravie
sa el intervalo que estd formado entre los cilindros aplica~
dor y de refuerzo,

El dispositivo para aplicar una cantidad prede
terminada de un material de revestimiento liquido al eilindro
de transferencia puede ser, por ejemplo, wma cuchilla que ac
tia directamente sobre el cilindro de transferencia gue estd
dispuesto de manera que coja ¢l material de revestiniento a
partir de wn bafio del mismo; un cilindro dogificador dispues
to de maners que gire en una posicidn adyacente al cilindro
de transferencia pero a una distancis predeterminada del mig
mo; 0, én particular, un cilindro fotograbado dispuesto para
recoger el materizl de revestimiento a partir de un bafio que
lo contiene,

De este modo, con el aparato de acuverdo con el
invento que incluye un cilindro fotograbado, el peso del re-
vestimiento eplicado a la hoja de material puede ser contro-
lado, regulando la velocidad de rotacidn del cilindro fotogra
bado y del eilindro de trensferencia, y la wiformidad del
revestimiento aplicado depende de la velocidad de rotaciém
del cilindro aplicador accionado independientemente, no sien-
do dicha velocidad determinada directazmente por la velocidad
de rotacidn del cilindro de transferencia. Por tanto, el apa
rato puede ser utilizado para aplicar w revestimiento uni-
forme con cualguier peso de recubrimiento deseado.

Tal y como se ha mencionado mds arriba, los mé
todos de recubrimiento por fotograbado se utilizan normalmen

te cuando se desea aplicar wn revestimiento de peso relativa
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mente reducido, y el aparato del invento es particularmente
adecuado para la aplicecién de dichos revestimientos.

Un modo de realizacidn del aparateo segin el
invento se describird ahora a titulo de ejemplo, con referen
cia al dibujo adjunto, cuya figura Unica representa una vis—
ta en alzado lateral esquematica del aparato.

El aparato representado en egte dibunjo incluye

un cilindro fotograbado 1 dotado de una superficie 2 provig-

ta de recepticulos, que estd parcialmente sumergido en wn ba
fio 3 de un material de revestimiento liquido 4., TUna cuchi-
1lla rascadora 5 estd dispuesta de tal manera que elimine el
exceso de material de recubrimiento 4 recogido por el cilin
dro 1 a partir del bafio 3.

Paralelamente al cilindro 1 y en contacto con
éste se halla un cilindro de transferencia 6 recubierto de
caucho el cual, como se indica por medio de lag flechas im-
presas en los cilindros, es arrastrado en rotacidn, durante
sﬁ utilizacidn, por el cilindro 1 en direccién opuesta al
sentido de rotacidén de este Gltimo, y al cual es transferido
el material de recubrimiento 4 recogido por el cilindro 1.

Paralelamente al cilindro 6 y en contacto con
éste se halla un cilindro aplicadar 7, el cual, como lo in-
dica la flecha impresa en é1, es accionado independientemen-—
te de modo que pueda girar en la misma direccidn que el ci-
lindro 6.

Si, segin se indica por la linea de puntos 8,
se hace pasar una hoja de material a través del intervalo 9
formado por los cilindros 6y 7, el aparatq descrito hasta
aqui, constituird un aparato de recubrimiento convencional

del tipo de cilindro fojograbado offset que presenta las limi
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taciones inherentes a este tipo de aparatos y que han sido
descritas mds arriba, constituyendo el cilindro 6 wn cilin-
dro aplicador y el cilindro 7 un cilindro de refuerzo.

sin embargo, el aparato del invento que se re-
presenta en el dibujo incluye un cuarto cilindro de refuerzo
recublerto de caucho 10 que estéd situado paralelamente al oi
lindro 7, y la hoja de waterial 11 que ha de ser recubierta
pasa a través de un intervalo 12 formado entre los cilindros
7y 10, Como se indica por medio de la flecha impresa en é1
el cilindro 10 gira en la misma direccidn gque los cilindros
6y 1.

Durente la utilizacidn del aparato descrito mds
arriba, el material de revestimiento 4 es recogido a partir
del bafio 3 por el cilindro fotograbado 1 y a continuacidn es
transferido desde el cilindro fotograbado 1 al cilindro apli
cador 7 por medio del cilindro de transferencia 6, A conti-
nuacidn, el material de recubrimiento transferido es aplicado
a la hoja de material 11 en el intervalo 12 entre el cilindro
aplicador 7 y el cilindro de refuerzo 10,

t Durante esta operacidn, el peso del revestimien
to aplicado a la hoja de material 11 puede ser controlado in
dependientemente de la velocidad de rotacidén del cilindro
aplicador 7, regulando la velocidad de rotecidn de log cilin-
dros 1 y 6. ILa uniformidad del revestimiento aplicado a la
hoja de material 11 tal y como se ha descrito mds arriba, de-
pende de la relacidn entre la velocidad de moviriento de la
hoja de material 11 y la velocidad de rotacidn del cilindro
eplicador 7. En razén del accionamiento independiente, la
velocidad de rotacidn del cilindro aplicador 7 puede ser con

trolada independientemente de la velocidad de rotacidn de los
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cilindrew1 y 6, y por tanto el aparato puede ser utilizado
para aplicar a la hoja el material 11 y para realizar wm re-
vestimiento wmiforme del material de recubrimiento 4 que ten-
ga cualquier peso de revestimiento deseado.

En resumen: La Patente de Invencitn que se soli
cita deberd recmer sobre las siguientes

REIVINDICACIONES

1. Aparato para aplicar un revestimiento a una
hoja de material, que incluye unos medios para aplicar uma
cantidad predeterminada de un material de revestimiento 1i-
guido a un c¢ilindro de transferencia; wn cilindro aplicador
accionado de manera indeﬁendiente que estd montado de manera
que pueda girar en contacto con el cilindro de transferencia
y en la misma direccidn que éste; y wn cilindro de refuerzo
montado de manera que pueda girar en la misma direccidn que
el cilindro aplicador, formando el cilindro aplicador y el ci
lindro de refuerzo wm intervalo a través del cual pasa la ho-
ja del material que ha de ser revestida con el material de re
cubrimiento, durante su utilizacidn,

2. Aparato segin la reivindicacidn 1, caracte-
rizado porque dicho dispositivo incluye una cuchilla que ac-
tha directamente sobre el cilindro de transferencia que estd
dispuesto para recoger el material de revestimiento a partir
de un bafio que contiene este Ultimo.

3. Aparato segin la reivindicacién 1, caracte-
rizado porgue dicho digpositivo incluye wn cilindro dosifica-
dor dispuesto de manera que pueda girar en wma posicién adya-

cente al cilindro de transferencia pero a wna distancia de se

/39racién predeterminada respecto a éste.

4. Aparato segin la reivindicacién 1, caracte-
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rizado porque dicho dispositivo incluye un cilindro fo-
tograbado dispuesto para recoger el material de revesti
miento procedente de un bafio que contiene este Gltimo.

5. Aparato segin la reivindicacién 4, carac-
terizado porque el cilindro de transferencia es wn cilin-
dro cubierto de caucho.

6. Aparato segin una cualquiera de las ante-
riores reivindicaciones, caracterizado porque el cilindro
de refuerzo es un cilindro cubierto de caucho.

7. Se reivindica por \ltimo como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidén que se solici-
ta por: "APARATO PARA APLICAR UN REVESTIMIENTO A UNA HOJA
DE MATERIAL.

Todo cbnforme queda descrito y reivindicado
en la presente Memoria descriptiva que consgta de nueve
péginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 26 Noviembre 1.973
BERNARDO UNGRIA.
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