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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para Espafia, sus
territorios y plazas de soberania, a favor

de:

HIJO DE E. F. ESCOFET, S.A.

entidad espafiolz, domiciliada en Barcelona,

Rda. Universidad, mim. 20, relativa a:

"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE BAL-
DOSAS Y SIMILARES"
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a unos perfecciona-
qientos en la fabricacién de baldosas y similares, con el objeto
de lograr una mayor variedad de tipos y aspectos y el facilitar
las operaciones de comservacidn y limpieze de tales articulos,
especialmente en aquellos realizados en terrazo con relieves en
su cara vista, en los cuales susmrtes mds profundas ofrecen di-
ficultades para efectuar las citadas operaciones, por presentar
en tales partes una cierta rugosidad. No obstante, estos perfec-
cionamientos pueden ser aplicadés, también, a otros tipos de

baldosas similares, como los mosaicos, las baldosas de cemento,

Los perfeccionamientos de referencia se caracterizan
porque las baldosas, obtenidas por moldeo con formacidén de una
base en hormigén ordinario ¥ una parte superior en material no-
ble, a la cual se la confieren unos relieves de escasa altura, de
acuerdo con la Patente de Invencidén no 256o499, son sometidas a
una operacién de decapado de la cara vista de la baldosa! ¥,
tras una fase de secado, es dispuesta en la citada cara vista
una capa de un material de bajo indice de contraccién y de gran

afinidad hacia la superficie de la citada cara vista del grupo

_que comprende los barnices y las resinas sintéticas, cuya capa

sigue las sinuosidades de aquella cara y se adhiere firmemenie a
la misma, realizdndose finalmente, después de una fase de endure-
cimiento de la expresada capa, una operacidén de pulido al nivel

de la cara superior de los relieves, para la eliminacién en ellos

de la capa anteriormente aplicada, dejando al descubierto’la su-~
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perficie de los mismos, permaneciendo recubierto el resto de la
cara vista, con lo que estas partes recubiertas presentan super-
ficies lisas que ocultan la rugosidad natural de la baldosa ¥y

facilita su limpieza, = = = « = « = - - - - .- - -——-

Eventualmente, la capa para recubrimiento de la baldo-
sa, posee transparencia al objeto de permitir la observacién de
los efectos de colorido de las partes afeetadas. En otros easos,
dicha capa tiene opacidad para comunicar su propio colorido a

la baldose en las partes recubiertas. L S R R - -

Optativamente, la operacidn de Ppulido alcanza a reba-
Jjar superficie de los aliorrelieves en orden a mejorar el alisa-~

do y abrillantado de 1oS MiSMOS. = = = = @« = = =0 = =0 = = = = = =

Otros objetos y caracteristicas de la invencidn se irédn
dendo a conocer en detalle a lo largo de la descripcidn que si-
gue, haciendo referencia a los dibujos ilustrativos que la acom-

paflan. En los dibujos: = = = = = = = = - e e - - e e =

Figura 1, representa en seccién un fragmento de una

baldosa de terrazo provista de relieves en su cara vista., — - -

Pigura 2, es una vista andlogae a la de la figura ante-
rior, tras haber sido recubierta la cara vista de la baldosa me~

diante una capa de resina sintéticae = = = = = = = = = = = - -

Figura 3, es otra vista andlogz a las anteriores, mos-
trando el aspecto final de la baldose tras el pulido de sus re-

lieves salientesS. = = = = = = = = = - - - - - - - .- —- - e

Es ya conocido el uso de pinturaes y barnices para la
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mejoré 0 regeneracidén de pavimentos de gres, cerdmicos, baldosin
cataldn, baldosa hidrdulica, terrazo y otros; también se emplean
como componentes de dichos barnices, ciertas resinas sintéticas.
No obstante, constituye novedad la aplicacidn de epas de material
de bajo indice de contraccién, sobré la cara vista de terrazo do-
tado de relieves, lo cual permite la limpieza de las partes en
bajorrelieve, ademds de conseguirse unos contrastes de colorido.
Este proceder presentaba dificultades de ejecucién, principal-
mente por efecto de la humedad contenida en la baldosa, que im-

pedia una perfecta adherencia de recubrimiento. - - - = = = = - «

Superando las anteriores inceonvenientes, se ha logrado
el sistema de fabricacidn objeto de esta invencidén. Este sistema
congiste en la obtencién en la forma convencional, de unas bal-
dosas 1 de terrazo, que constan de una base 2 en material ordina-
rio, ¥y una parte superior 3 en material noble, habiendo en esta
Ultima parte unos relieves superiores de disefio a voluntad para
fines de tipo prdctico o decorativo, formando unas partes entran-
tes 4 y unas partes salientes 5, Dichas baldosas 1 son sometidas
a una operacién de decapado de la superficie de su cara vista,
para transformar la capa lisa de cemento formada en el moldeo,
gue actuaria como inhibidor de adherencia, en una superficie con
aspereza adecuada para conferir a la cara vista un mdximo de adhe:
rencia para con una capa de recubrimiento. Esta operacién de de-

capado es realizable por medios mecdnicos, quimicos o mixtos. - -

A continuacién, las baldosas 1 son sometidas a wna fg-
se de secado hasta conseguir el grado de humedad Sptimo para lo-

grar la perfecta adherencia de una capa de recubrimiento, = = - -

En una operacidn siguiente, se procede al barnizado de

-
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la cara vista de las baldosas 1, mediante una composicidn de re-
sina sintética o similar, de bajo indice de contraccidén y gran
afinidad superficial para con la cara vista, que sigue los relie-
ves de la baldosa 1 formando una capa de recubrimiento 6 mds grue-

sa en las partes entrantes 4 que en las salientes 5, = = - - - -

Seguidamente discurre una fase de endurecimiento de la
capa de recubrimiento 6, terminada la cual se realiza una opera-
cidén de pulimentacién superficial de la baldosa para extraer la
capa de recubrimiento 6 en las partes salientes 5, con el empleo
de abragivos enérgicos; tal vez se dejard una leve capa de recu-
brimiento 6 en dichas partes salientes 5, o contrariamente, se
profundizard un poco mds el pulimentado para afectar la super-
ficie dé aguellas partes galientes 5 para aumentar el pulido y

el abrillantado de la baldoga. = = = = = @ = o = = - - - - - - -

Al quedar eliminada la parte superior de la capa de re- .
cubrimiento 6, se puede ver directamente la baldosa en sus par—
tes salientes 5, permaneciendo cubiertas las paries entrantes 4

y sus flancos adyacentes, = = = = = = = = = = = = - o oo

Al emplear barnices transparentes para la capa de re-
cubrimiento 6, se consigue que las partes recubiertas sean visi-
bles; contrariamente, si se emplean barnices opacos, no son vi-
gibles dichas partes recubiertas, con lo que prevalece el colo~

rido de aquellos barnices. = = =« = = = = = - " - - .- - - - = =~ =

En cualquier caso, las baldosas 1 provistas de la ca~
pa lisa 6 en sus partes entrantes 4, permiten una directa y co-

rrecta limpieza de las mismas partes, owinariamente de defectuo=-
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sa ejecucidén por su dificultad de acceso y por su rugosidad. Ade-
mde, las partes salientes 5, quedando al descubierto, ofrecen me-
jor defensa al roce por el uso; por esta Yltime razdén, en el di-
sefio de los relieves, se tendrd en cuenta la distribucidén de los

mismos, ¥y la proporcién de salientes y entrantes relieves. - - - -

Descritas convenientemente las caracteristicas de 1la
invencién, se hace constar que en la misma podrdn introducirse
cuantas variantes de detalle pueda aconsejar la experiencia,
simpre que con ello no se modifique la esencizlidsd de la misma

que es la que se resume ¥ concreta en las reivindicaciones que

Siguen,: = = =« = = w = v w w - .- . - .- .- . .- - - -~
N O T A
Se declaran de novedad y propiedad pare Espaiia, sus te-
rritorios y plazas de soberanfa, las siguientes: = = = = « = - -

REIVINDICACIONES

1.- Perfeccionamientos en la fabricacién de baldosas y
similares, caracterizados porque las baldosags, obhtenidas por mol-
deo en forma conocida, segin una base en material ordinario y una
parte superior en material noble, confiriéndose a esta ¥Yltima par-
te unos relieves de escasa altura, son sometidés a una operacién
de decapado de su cara vista, ¥, tras una fase de secado, es dis-
puesta en la citada cara vista una capa de un meterial de bajo
indice de contraccidén y de gren afinidad hacia la superficie de
la citada cara vista, del grupo que comprende los barnices y
las resinas sintéticas, cuya capa sigue las sinuosidades de

aguella cara y se adhiere firmemente en la misma, realizdn-
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dosge finalmente, después de una fase de endurecimiento de la ex~

presada capa, uns operacién de pulimentado superior para la eli~-
minecién de la capz de recubrimiento en los relieves, dejando al
descubierto le superficie de los mismos, y permaneciendo recu~

bierto el resto de la cara vista, con lo que estas partes recu-
biertas presentan superficie lisa que oculta la rugosidad natu-

ral de la baldosa, facilitando la limpieza, = = = = = = — = = =

2.~ Perfeccionamientos en la fabricacidén de baldosas
¥y similares, segin la reivindicacién anterior, caracterizados
porgue la capa de recubrimiento de las baldosas posee transpa-
rencia al objeto de permitir la wvisibilidad de las disposicio-

nes de colorido de las partes abarcadas por la misma apa. - - -

3.~ Perfeccionamientos en la fabricacién de baldosas
Y similares, segin la reivindicacidén primera, caracterizados
porque, dptativamente, la capa de recubrimiento de las baldosas
es opaca, por lo que el colorido de la misma prevalece en las

zZonas que BPOAYCO. = = o o ot o e ome m w m e e we er m oe e  e a.

4.- Perfeccionamientos en la fabricacidén de baldosas
¥y similares, segin la reivindicacidn primera, caracterizados por-
gue la accidén de pulimentado se efectia sobre la superficie de
las zonas en relieve en orden a conseguir un alisado y abrillsn-

tado de 1as MicNaS. w = = ™ « = - e o o - - - e o e e e

5.-~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de baldosas y
similares, segin la reivindicacidn primera, caracterizados por-
que, dptativamente, la accién de pulimentado alcanze a rebajar
la superficie de los relieves, eliminando totalmente la parte

de capa de recubrimiento depositada sobre las mismas, ~ = - - -



6.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE BALDOSAS
Y STMITARES". = = = - = = = = = = = = oo oo oo o o

'Todo ello tal como se describe y reivindica en la pre-
sente memoria que consta de ocho hojas, foliadas y mecanografia-

Se das por una séla de sus caras, y de ires figuras gue la ilustran.
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